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1 Las detta kapitel forst

1.1 Las detta kapitel forst ..........ccccoevvirieiriie,
1.2 (8]'0] o] 4 {01V £=] - L1 S SS
1.3 Produktansvar, andamalsenlig anvandning och
QANANTT oo
14 Garantivillkor ..o

15 Forutsattningar for drifts- och underhallspersonal

Las detta kapitel noggrant innan maskinen tas i drift.
Det informerar dig om:

e hur driftinstruktionen ar uppbyggd

e de viktigaste kapitlen for korrekt drift
e juridisk grundval

e krav pa driftpersonal.
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Las detta kapitel forst BRANSON

1.1 Las detta kapitel forst

Driftinstruktionen

e vander sig till alla som arbetar med eller vid maskinen och sarskilt till
personalen for drift och underhall

e informerar om anvandning av maskinen i enlighet med bestammel-
serna samt om maskinens betjaning och egenskaper

e ar sa uppbyggd att all grundlaggande information, som du ofta beho-
ver, finns i sarskilda avsnitt. De grundlaggande kapitlen ar:
- Kapitel 5: Installation och uppstélining
- Kapitel 6: Mandévrering
- Kapitel 7: Underhall

e arsduppbyggd att du malinriktat kan soka efter den information som
du just for 6gonblicket behover. Darvid far du hjalp av
- innehallsforteckningen,
- ordlistan
- indexet,
- dispositionen med angivelser om respektive underpunkt i bérjan av
varje kapitel.

VARNING

Vi vill sarskilt framhalla att du, for att undvika faror och for att
sakerstalla att maskinen anvands andamalsenligt, ar forpliktad att
lasa och félja anvisningarna i denna driftinstruktion innan maski-
nen tas i drift och innan arbetet vid maskinen pabdérjas. For att
undvika faror maste driftspersonalen som arbetar med maskinen
vara auktoriserad och kvalificerad for uppgiften.

For skador som uppstar pga. icke fackmassig betjaning och som
hade kunnat undvikas, tar vi inte ndgot ansvar.

Innan arbetet med maskinen paborjas ska i varje fall féljande kapitel
lasas igenom:

e Kapitel 2: Sékerhetsanvisningar och service
e Kapitel 4: Leverans och hantering

e Kapitel 5: Installation och uppstéllning

e Kapitel 6: Mandvrering
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1.2 Upphovsratt

Generator 2000X dt
© 2012 BRANSON Ultraschall, D-63128 Dietzenbach

Generatorn och denna driftinstruktion ar skyddade enligt lagen om upp-
hovsratt. Det ar straffbart att kopiera maskinens konstruktion. Vi forbe-
haller oss alla rattigheter till driftinstruktionen, likasa ratten till
reproduktion i alla tAnkbara former sadsom fotografisk eller tryckteknisk
samt pd all slags datamedia och i éversatt form. Duplicering eller kopie-
ring av driftinstruktionen, &ven delar av den, far endast ske med skriftligt
tillstand fran BRANSON Ultraschall.

Driftinstruktionen innehaller en sa exakt beskrivning av produkten som
mojligt, dock ges inga garantier for speciella egenskaper eller framgang
vid anvandningen. Driftinstruktionen har granskats noggrant fére utgiv-
ningen. Utgivarna ansvarar varken uttryckligen eller underforstatt for
skador eller foljdskador som anvandningen av driftinstruktionen skulle
kunna orsaka. Vi ar tacksamma for kritik, pApekanden av fel eller férslag
till forbattringar!

Teknikens senaste ron vid tidpunkten fér den gemensamma leveransen
av produkt och driftinstruktion fran BRANSON Ultraschall &r normgi-
vande, om inget annat anges. Vi forbehaller oss ratten till tekniska and-
ringar utan sarskilt tillk&nnagivande; tidigare driftinstruktioner férlorar
sin giltighet.

BRANSON Ultraschalls allménna forsaljnings- och leveransvillkor gal-
ler.

Vid fragor eller problem vid installation och idrifttagande, ring oss!
Vi hjélper garna till!

BRANSON Ultraschall

TH Green Co AB

Box 95, Limvagen 1

232 22 Arlov

Telefon 040 -43 1510

Fax 040 -43 2651

Internet: www.green-co.se, E-post: info@green-co.se

Dietzenbach, den 16.02.2012
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1.3 Produktansvar, andamalsenlig anvandning och
garanti

Vi garanterar att produkten ar felfri i enlighet med var reklam, av oss
utgiven produktinformation och den héar driftinstruktionen. Produktegen-
skaper darutdver utlovas inte. Vi tar inget ansvar for lonsamhet, eller for
felfri funktion om maskinen anvands for andra andamal an de som defi-
nieras i kapitel 2.4.

Ansprak pa skadestand utesluts generellt, forutom d& avsiktlig eller
grov vardsléshet av BRANSON Ultraschall kan pavisas eller d& garan-
terade egenskaper saknas. Framfor allt ansvarar vi inte om svetssyste-
men anvands till uppgifter som de enligt denna driftinstruktion inte &r
lampade for. Vi évertar heller inget ansvar for eventuella konsekvenser
av icke andamalsenlig anvandning om maskinerna satts in i en omgiv-
ning eller kopplas till styrningar, som inte &r anpassade till svetssyste-
met eller inte 6verensstammer med normal teknisk standard.

Dessutom fransager vi oss ansvaret for skador pa anlaggningar och
system i svetsmaskinens omgivning, vilka kan harledas ur en felfunk-
tion hos produkten eller fel i driftinstruktionen.

Vi ansvarar inte fér skada av patentrattigheter och tredje parts rattighe-
ter utanfor Forbundsrepubliken Tyskland.

Vi ansvarar inte for skador som enligt den har driftsinstruktionen upp-
star pga. felaktig anvandning. Vi utesluter uttryckligen allt ansvar for
utebliven vinst och framfor allt for folidskador pa grund av forsummelse
av sakerhetsforeskrifter och varningshanvisningar. Vi ansvarar inte for
konsekvenser orsakade av tillbehdr, som inte &r levererade eller certi-
fierade av BRANSON Ultraschall; dit raknas sarskilt verktyg fran andra
tillverkare.

BRANSON-svetssystem ar konstruerade for att nd en lang livslangd.
De motsvarar vetenskapens och teknikens senaste rén och har fore
leverans testats enskilt i varje utlovad funktion. Elektroniken uppfyller
gallande normer och direktiv, se Kapitel 2.11. BRANSON Ultraschall
genomfor kontinuerligt produkt- och marknadsanalyser for vidareut-
veckling och standig forbattring. Meddela var kundtjanst om trots alla
forebyggande atgarder felfunktioner eller storningar skulle uppsta.

Vi forsakrar att vi omgaende vidtar lampliga atgarder for att avhjalpa
skadan.

1-4
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1.4 Garantivillkor

Vi garanterar maskinernas felfria funktion enligt denna driftinstruktion

i 36 manader efter leverans enligt féljiesedeln. Om maskinen anvands i
flerskiftsdrift forkortas garantitiden motsvarande till 18 resp. 12 mana-
der. For forslitningsdelar tex. sonotroder och vissa don géller sarskilda
villkor. Garantin galler inte heller fér konvertrar som utsatts for metallbe-
réring vid anvandningen.

Garantitiden borjar galla fran det datum da maskinen levereras till
bestallaren oberoende av vid vilken tidpunkt maskinen verkligen tas i
drift. En férutsattning &r att installation och betjaning av maskinen sker
i enlighet med driftinstruktionens riktlinjer samt de instruktioner som
lamnats av medarbetare pa BRANSON Ultraschall. En férutsattning for
kostnadsfri reparation ar framfér allt att driftinstruktionen bevisligen har
beaktats i samband med lagring, transport, installation, idrifttagning och
drift.

Endast efter sarskilt samrad och skriftligt medgivande frAin BRANSON
Ultraschall, far kunden eller tredje part genomfora ingrepp pa maskinen.
Skulle ovanstaende ignoreras, 6vertar BRANSON Ultraschall inget
ansvar for intraffade maskin-, person-, eller féljdskador; i sadana fall
upphor garantin att géalla.

Likasa fransager sig BRANSON Ultraschall allt ansvar for maskinfel
som fororsakats av defekta eller funktionellt bristfalliga anlaggningar i
svetssystemets omgivning, eller vid anvandning av tillbehér vilka inte
levererats av BRANSON Ultraschall. For uppréatthallande av garantin
maste varje enskilt verktyg som tillverkats av andra tillverkare kontrolle-
ras och godkannas av BRANSON Ultraschall.

BRANSON Ultraschalls allméanna forsaljnings- och leveransvillkor géal-
ler.

Kontakta din BRANSON-aterforsaljare eller BRANSON kundtjanst om
du har fragor gallande garantin.
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1.5 Forutsattningar for drifts- och underhallspersonal

Vi forutsatter att
e driftpersonalen ar utbildad for en saker betjaning av maskinen.
e underhallspersonalen skoter maskinens
- instéllning
- underhall
- reparationer,
sa att maskinen inte utgor en fara for manniskor, miljo eller sakvar-
den.

Ytterligare absolut nédvandiga forutsattningar for varje arbete pa
maskinen &r:

e nddvandig fackkunskap,

e att denna driftinstruktion bade lasts och forstatts.
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2 Sékerhetsanvisningar och service
2.1 Séakerhetskrav och varningsanvisningar .............ccccceeeeennn. 2-2
2.2 No6dvéandig utbildning av driftpersonal: personer som

ar auktoriserade for arbete med maskinen ..............coc..... 2-4
2.3 Risker och faror med ultraljud ..o 2-5
2.4 Andamalsenlig anvandning av maskinen ............c.occeeveunene 2-7
2.5 Driftinstruktionens giltighet ..., 2-7
2.6 Séakerhetsanordningar pa maskinen ...........ccccceeeevvveenenn. 2-8
2.7 Séakerhetskontroller som skall genomféras ............ccc..ee... 2-9
2.8 Sakerhet vid underhall och installation .............c.cccoceveeveeee. 2-9
2.9 EMISSIONET .o 2-11
2.10 Inrattning av arbetsplatsen ............cccccvviiiiiiiniiiiee e 2-11

2.11  Tillverkarens anmarkningar angaende

elektromagnetisk kompatibilitet
2.12  Forséljnings- och leveransvillkor

| foljande kapitel forklaras de varningssymboler som anvénds i denna
driftinstruktion och pa produkterna, darutdver ges ytterligare sakerhets-
anvisningar géllande ultraljudssvetsning. Har beskrivs &ven hur man

kan kontakta BRANSON vid fragor.
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2.1 Sakerhetskrav och varningsanvisningar

2.1.1 Symboler som anvands i denna driftinstruktion

Det har kapitlet informerar om de symboler som aterkommer i driftin-
struktionen for att mojliggéra en snabb orientering, samt beskriver
sakerhetsanvisningar och varningssymboler pA BRANSON-maskiner.

Beakta sékerhetsanvisningarna i denna driftinstruktion, de varnar for
faror och deras foljder!

FARA

En farlig situation som eventuellt kan leda till personskador och
allvarliga skador pa maskinen.

VARNING

En farlig situation som kan leda till smarre eller méttliga person-
skador och eventuellt skador pa maskinen.

OBS!

Anvandningstips och andra viktiga eller nyttiga anvisningar och
informationer.

2.1.2 Symboler pd maskinen

Pa BRANSON-maskinerna finns olika varningssymboler som varnar for
faror.

2-2 Generator 2000X dt
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Tab. 2-1

Sakerhetsanvisningar pa Branson-maskiner

Symbol

Betydelse

Varning for riskstéllen

Varning for farlig elektrisk spanning

Fore 6ppning skall natkontakten dras ur

Maskinen far inte mandvreras av tva personer

Beror aldrig resonansenheten

Stick aldrig in handen under en nedatgaende
resonansenhet!

Generator 2000X dt

2-3



Sékerhetsanvisningar och service

BRANSON

2.2 Nodvandig utbildning av driftpersonal: personer
som ar auktoriserade for arbete med maskinen

FARA

Endast auktoriserade personer far utféra installations- och under-
hallsarbeten pa maskinen!

Vid icke fackmassig betjaning och underhall av maskinen forelig-
ger fara for manniskor, sakvarden och miljo.

Auktoriserade personer

e for mandvrering, ar foretagets fackkunniga driftpersonal som har
utbildats och instruerats.

e forinstallning samt underhalls- och installationsarbeten ar fore-
tagets och tillverkarens utbildade och fackkunniga personal.

e maste vara fortrogna med sakerhetsanordningarna och sakerhetsfo-

reskrifterna och de méste ha last relevanta driftinstruktioner innan de
paborjar arbetet.
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2.3 Risker och faror med ultraljud

V.g. beakta féljande allmangiltiga varningsanvisningar vid anvandning
av ultraljudsteknik:

FARA

Stick inte in handen mellan sonotrod och arbetstyckesfixtur.
Klamrisk!

Vidror aldrig sonotroden vid ultraljudsproduktion.
Risk for brannskador!

FARA

Utfoér inga arbeten pa generatorn nar kdporna har avlagsnats.
Livsfarlig hégspanning!

Sakerstall alltid att tredje man inte utsatts fér ovanndmnda risker
t. ex. om mer &n en person arbetar pa anlaggningen vid install-
nings- eller underhallsarbeten.

Séakerstall att natstrémbrytaren ar franslagen (OFF) innan nagon
elektrisk utrustning ansluts.

Sakerstall att stromforsorjningen ar bruten innan nagra install-
ningar gors pa DIL-omkopplaren.

For att férhindra stromstotar far generatorn endast anslutas till
jordade stromuttag.

Generatorer alstrar hdgspanning. Ga igenom féljande steg innan
nagot arbete utférs pa generatormodulen:

Koppla frdn generatorn,

Koppla frdn maskinen fran natet,

Vanta i minst 2 minuter tills kondensatorerna har laddat ur.

I ultraljudsgeneratorn finns hdgspanning. Jorden &r inte direkt-
kopplad till skyddsledaren. Darfor far endast icke-jordade batteri-
drivha multimetrar anvédndas nér dessa moduler ska kontrolleras.
Andra méatdon kan fororsaka strémstotar.

Generator 2000X dt
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VARNING

Ultraljud far endast utlésas (dvs. TEST-knappen tryckas, tva-
handsutldsningen mandvreras eller den externa startsignalen
ges) om HF-kabel och konverter ar anslutna till generatorn.

Sonotroden far inte komma i direkt kontakt med metall nar den ar
i drift. Maskinen kan nadmligen forstoras.

Vi uppmarksammar pa ytterligare majliga riskkallor i samband med
beskrivningen av respektive aktivitet.

Observera dessutom nedanstaende sékerhetsanvisningar:

VARNING

En svetscykel far aldrig startas om HF-kabeln eller konvertern inte
ar anslutna.

OBS!

Bullret och frekvenserna som uppstar i samband med ultraljuds-

svetsningen, varierar beroende péa féljande faktorer:

- typ av tillampning

- storleken och formen pa materialet som sammanfogas och dess
egenskaper

- arbetsstyckesfixturens form och material

- svetsparametrar

- svetsverktygens konstruktion

Vissa arbetsstycken vibrerar inom hérbart frekvensomrade vid

svetsningen. Nagra av eller alla dessa faktorer kan leda till besva-

rande bullernivaer. | sddana fall maste driftpersonalen tillhanda-

héllas personlig skyddsutrustning, se kapitel 2.9.

2-6
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2.4 Andamalsenlig anvandning av maskinen

Generatorn och matningsenheten ingér i ett ultraljudsvetssystem.

De har tagits fram for ett brett tillampningsspektrum vad géaller svetsning
och bearbetning. Generatorn far endast anvandas i industriella omra-
den.

En forutsattning for andamalsenlig anvandning av maskinen ar
att den héar driftinstruktionen beaktas.

Den driftsansvarige ansvarar for hur svetssystemet ansluts processtek-
niskt till eller inom andra system, t. ex. en PLC.

Det som bestamdes vid bestéllningen och angavs i orderbekraftelsen ar
bindande. All annan tillampning anses inte som andamalsenlig anvand-
ning av maskinen.

Om matningsenheten inte anvands andamalsenligt, kan den skadas
eller skada andra anslutna komponenter och system. Darutbver foérelig-
ger fara fér kroppsskador och féljdskador. Driftansvarig innehar allt
ansvar for egna modifikationer av maskinens program- eller maskin-
vara.

2.5 Driftinstruktionens giltighet

Dessa anvisningar galler for hela anlaggningen. Ytterligare sadkerhets-
bestammelser for de i anldggningen anvanda komponenterna satts ej
ur kraft av de har anvisningarna.

Generator 2000X dt
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2.6 Sakerhetsanordningar pa maskinen

Matningsenhet och ultraljudsgenerator &r utrustade med en programva-
rustyrd elektronik, som sdrjer fér hog sakerhet for driftpersonalen. Start-
och nddstopp-knappar ar till for att forebygga oavsiktlig start av syste-
met.

FARA

For produktionsdrift ar det ej tillatet att avlagsna, dverbrygga eller
att satta sékerhetsanordningar ur kraft. Endast om ett 6verordnat
sakerhetssystem anvands far vissa av de nedan namnda saker-
hetsanordningarna sattas ur kraft.

2.6.1 NoOdstoppknapp pé pressenheten

OBS!

Vid fara ska nédstoppknappen pa pressenheten eller buller-
skyddskabinen tryckas. Ultraljudgeneratorn och pressenheten
kopplas frdn omedelbart.

Anvand inte nédstoppknappen for vanlig frankoppling av generator och
pressenhet.

Nodstoppknappen maste alltid vara fri tillganglig.

2.6.2 Tvahandsmandovrering

Svetsforloppet kan endast utlosas om bada START-knapparna pa tva-
handsutlésningen trycks samtidigt.

2.6.3 Elektronisk systemdvervakning (SPM)

Systemskyddsautomatiken SPM (System Protection Monitor) &ar en
elektronisk systemovervakning i ultraljudgeneratorn. SPM stoppar
ultraljudsemissionen vid 6verlast av generatorn och vid felaktiga eller
defekta systemkomponenter.

2.6.4 Natseparering

Natkontakten fungerar som en huvudstrémbrytare och skiljer styrdatorn
fran natet.
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2.7 Sakerhetskontroller som skall genomféras

OBS!

Sakerhetsanordningarna skall kontrolleras med de tidsintervall
som foéreskrivs av yrkesorganisationen!

2.8 Sakerhet vid underhall och installation

2.8.1 Arbeten pa spanningsforande delar

FARA

Endast auktoriserade personer far utféra underhalls- och installa-
tionsarbeten.

FARA

Utga aldrig fran att en stromkrets ar spanningslds - kontrollera all-
tid for sékerhets skull! Beréring av stromférande delar kan med-
fora mycket allvarliga skador eller t.o.m. leda till déden pga.
brannskador och inre kroppsskador till foljd av strémstot.

Komponenter pd vilka arbete genomfors, far endast sta under spanning
om det ar uttryckligen foreskrivet.

Natstrombrytaren star under spanning aven om styrdatorn ar frankopp-
lad.
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2.8.2 Installations- och underhéallsarbeten

Om det i driftinstruktionen forekommer anvisningar att sékerhetsanord-
ningar ska avlagsnas for att installations- och underhallsarbeten ska
kunna genomféras, s maste de ovillkorligen atermonteras nar arbetet
har genomforts. Sakerhetsanordningar far endast avlagsnas om det
verkligen ar nédvandigt. Det galler sarskilt kdpor och jordningskablar.

FARA

Koppla ifran maskinen pa féljande satt innan installations- och
underhallsarbeten paborjas:

Kopplaifran alla systemkomponenter sa att de blir stromlosa:
- stdng av maskiner,
- dra ut stickkontakter,
- sékra stickkontakter mot aterinkoppling.

Gor pneumatikenheten trycklds:
- dra av pneumatikanslutningen,
- lufta av ledningar och ventiler med tryckregulatorn pa
pressenheten.

OBS!

Vi kommer att hanvisa till ytterligare faror vid arbeten med och pa
maskinen i samband med beskrivhingen av dessa arbeten.
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2.9 Emissioner

Pa grund av olika tillampningar och bearbetningsutrymmen &ar det omoj-
ligt att lamna nagra allmangiltiga uppgifter om ljudtrycksnivaer.
Virekommenderar att matningar genomférs och att ett ljudmatningspro-
tokoll fardigstalls innan produktionsdriften startas.

Visar det sig att den tillatna ljudeffektnivan eller den kontinuerliga ljud-
trycknivan overskrids, maste bullerskydd anvandas t. ex. bullerskydds-
kabin eller horselskydd!

OBS!

Bullerskyddsanordningar ingar inte i standardleveransens
omfang.

BRANSON-bullerskyddskabiner uppfyller de speciella krav som stélls
av ultraljudtekniken och har utvecklats speciellt for sddana anvand-
ningar dar arbetsstycket genererar horbara vibrationer.

Vid bearbetning av vissa plastsorter, kan giftiga angor, gaser eller andra
emissioner uppsta som ar halsovadliga for driftpersonalen. De process-
platser dar sddana plaster bearbetas, maste ha en god ventilation.

Be leverantoren informera om vilka skyddsatgarder som rekommende-
ras for bearbetning av sadana material.

VARNING

Manga av de material som bearbetas t. ex. PVC ar halsovadliga for
operatéren, eller kan férorsaka korrosion eller skador pa maski-
nerna. Sorj fér god ventilation och beakta alla sakerhetsforeskrif-
ter.

2.10 Inrattning av arbetsplatsen

For séker drift av ultraljudsanlaggningen finns en lista dver hur arbets-
platsen ska inrattas i Kapitel 5.

Generator 2000X dt
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2.11 Tillverkarens anmarkningar angaende elektro-
magnetisk kompatibilitet

BRANSON-matningsenheten i serie 2000X och konvertern styrs och
forses med strém via ultraljudsgenerator 2000X.

For uppstéllningen och driften av maskinen galler:

e Maskinen far endast anslutas till ett vagguttag som &r jordat enligt
foreskrifterna och dartill far endast medféljande natkabel anvandas.

e Kor aldrig maskinen utan kapa eller tillhérande skyddsskarmar.

De minskar inte bara driftsbuller och skyddar maskinen mot damm,
utan avskarmar aven den elektromagnetiska stralningen.

e Utfor inga forandringar pa standardkablarna. Andra tekniska forand-
ringar, sarskilt pa granssnitt, far endast utféras av fackkunnig perso-
nal, som efter ingreppet kan kontrollera om bestammelserna for
radioavstorning uppfylls.

e Anvand endast tilloehoér och reservdelar fran Branson Ultraschall.

2-12
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2.12 Forsaljnings- och leveransvillkor

Utdrag ur forsaljnings- och leveransvillkoren aterger viktiga principer for
produktansvar gallande ultraljudsvetsar fran BRANSON-Ultraschall,

se fakturans baksida. | utdraget behandlas framst villkoren for leverans,
expediering och garantitid. Mer information finns pa fakturans baksida
som medfolier systemet. Dar star samtliga forsaljnings- och leverans-
villkor. Du kan aven kontakta din BRANSON-aterforsaljare.

BRANSON Ultraschalls allméanna forséljnings- och leveransvillkor
géaller.

Generator 2000X dt

2-13



Séakerhetsanvisningar och service BRANSON

2-14 Generator 2000X dt



BRANSON

Generatorerna

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraljuds

3

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

Generatorerna

Oversikt dver modellerna ............cccevevevieveveeeeece e 3-2
BRANSON-produkternas kompatibilitet ...............ccccevveeeen. 3-3
FUNKLONET oeiiiiiiie i e e e eeaees 3-4
Styrreglage pa modul och panel .........ccccccevveeeevieevenennen. 3-11
Y Le] 153 V] (=] 1 O 3-12

Denna driftinstruktion innehaller exakta angivelser for installation,
installning, drift och underhall av ultraljudsgeneratorer i serien 2000X.
Ingdende beskrivningar av drift och underhall av andra komponenter
som ar férbundna med generatorn finns i driftinstruktionen for respek-
tive matningsenhet.
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3.1 Oversikt 6ver modellerna

Generatorerna i serien 2000X alstrar med hjalp av en ultraljudkonverter
ett ultraljud for svetsning av plaster. Beroende pa vilken frekvens

(t. ex. 20 kHz) eller effekt (t. ex. 2,2 kW) som kravs star olika modeller
till férfogande. Svetsprocessen styrs och dvervakas av en mikrodator-
baserad styrenhet som ar integrerad i generatorn.

Generatorerna har féljande funktioner och egenskaper:

Auto-seek [automatisk frekvenssokning] — Foljer sonotroden och
startar den pa ratt frekvens. Detta sker nar sonotroden kérs med lag
amplitud (5%) sa att dess driftirekvens kan faststéllas och lagras.

Autotune with memory (AT/M) [sjalvjustering med lagringsfunk-
tion] — Med den har funktionen kan generatorn identifiera och spara
sonotrodens frekvens for det senaste svetstillfallet.

Frequency offset [frekvensoffset] — Funktionen méjliggor install-
ning av frekvensvarde vid vissa speciella tillAmpningar nar arbets-
styckesfixturen eller stadet férorsakar frekvensfoérskjutningar i
generatorn. Anvand denna funktion endast om BRANSON har upp-
manat till detta.

Line regulation [natspanningsreglering] — Konverterns amplitud
bibehalls genom reglering av natspanningsvariationer.

Load regulation [lastreglering] — Uppratthaller konverterns ampli-
tud inom markeffektens hela driftomrade.

S-Beam Load Cell [balk] — Mater kraften som verkar pa arbets-
stycket under pdgdende svetsning. Med hjalp av balken kan fér det
forsta tidpunkten vid vilken ultraljudet utldses (triggas) faststallas
och for det andra kan ett diagram 6ver kraft/stracka for driftscykeln
tas fram.

Select Start [selektivstart] — Det finns fyra startomraden. For att
motsvara de olika sonotrod- och belastningskraven kan man vid
analoga UPS-konfigurationer (UPS = ultraljudsgenerator) med hjalp
av funktionen "Select start” valja mellan fyra omraden fér amplitu-
dens o6kningsgrad. Vid digital UPS-konfiguration mdjliggor denna
funktion till- och frankoppling av minnessckning och periodisk sck-
ning. Darutdver kan tidsintervall anges for ramptid(er) och soktid(er).

System Protection Monitor (SPM) [systemskyddsdvervakning] —
Skyddar generatorn pa fem olika nivaer.

Spéanning

Strém

Elfas

Temperatur

Effekt
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3.2 BRANSON-produkternas kompatibilitet

Generatorerna i serie 2000X har utvecklats for att anvandas tillsam-
mans med féljande maskiner:

Tab. 3-1

Generator Matningsenhet

2000X dt aed

Tab. 3-2 Kompatibilitet mellan generatorn och
BRANSON-konvertrar

Modell i serien 2000X Konverter

20 kHz / 1250 W CJ20

20 kHz / 3300 W
20 kHz / 2500 W
20 kHz / 4000 W

30 kHz / 750 W CJ30/ CA30
30 kHz / 1500 W
40 kHz / 400 W 47

40 kHz / 800 W
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3.3 Funktioner

3.3.1 Svetssystemet

Svetssystemet bestar av en generator och en resonansenhet (Konver-
ter-Booster-Sonotrod). Exempel p& olika svetstillampningar ar:
ultraljudsvetsning, inbaddning, nitning, punktsvetsning, flansning,
avlagsnande av ingot pa termoplastiska arbetsstycken och kontinuerligt
ultraljud. Systemet lampar sig for automatisk resp. halvautomatisk
svetsning och/eller for manuella produktionsfériopp.

Nedan fdljer styrfunktionerna och egenskaperna hos ultraljudsvetssys-
temet i serie 2000X fran BRANSON:

e 16 parametersatser: Anvandardefinierade svetsinstallningar som
kan sparas och sedan bara hamtas for att starta produktionen.

e 19"-standardskap: Kompatibelt med vanliga 19"-standardskap som
finns i handeln. Handtag kan bestallas som tillbehér.

e Amplitudprofil: Den har proceduren har patenterats av BRANSON.
For att styra materialflddet kan amplituden andras: under pagaende
svetscykel vid en definierad tidpunkt, efter en viss energimangd, vid
toppeffekten hos en bestamd véag, eller genom en extern signal. Med
hjalp av den har funktionen kan arbetsstyckenas styvhet och hall-
fasthet samt ett kontrollerat svetsuttrade séakerstéllas.

e Automatisk namngivning av parametersatser: Om man inte ger
parametersatsen nagot namn skapar generatorn ett namn som
anger driftsattet och de installda huvudparametrarna.

e Autotuning: Sakerstaller att svetspressen anvands med hogsta
verkningsgrad.

e Balansering, regelbunden: Med denna funktion genomférs en
frekvensbalansering en gang per minut for att aktualisera sonotro-
dens resonansfrekvens i minnet. Den har typen av aktualisering lam-
par sig vid svetstillampningar som paverkar sonotrodtemperaturen,
vilken i sin tur leder till variationer i resonansfrekvensen.

e Bildskarm svetsresultat: Fran bildskarmen "Weld Results” [svets-
resultat] kan du n& all information om den senast genomférda svets-
cykeln.

e Cykelavbrott: Programmeringsbara villkor (frénvarande detalj och
metallberéring) som avbryter en svetscykel. Villkoren fungerar som
sakerhetsgranser for minskning av slitaget pa system och verktyg.

e Diagram, anvandaredefinierade: Operattren kan sjalv fastlagga
gradationen av diagrammets tidsaxel (géller samtliga driftlagen),
t. ex. for att narmare betrakta bérjan av en svetscykel.

e Diagram, autoskalering: Om ett diagram skrivs ut i driftséttet "Time
Mode” [tid] kommer generatorn automatiskt att valja en skala som
gor att diagrammet blir s& meningsfullt som mgjligt.

3-4
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Diagram, utskrifter av effekt, amplituder, hastighet, vag relativ
(bor), kraft, frekvens och sonotrodscanning for digital UPS:
Med generatorn kan man skriva ut dessa data som diagram som
uppmarksammar om kritiska punkter i svetscykeln. Anvand de har
diagrammen for att optimera svetsforloppet eller for att lokalisera
problematiska punkter i processen.

Digital amplitudinstallning: Med denna funktion kan man stélla in
noédvandiga amplituder for tillampningarna exakt, vilket hojer repro-
ducerbarheten av omraden och installningar jamfort med analoga
system.

Digital UPS: Vid digital UPS (UPS = ultraljudsgenerator) finns pro-
grammerbara funktioner (via ett digitalt granssnitt i styrdatorn) som
mojliggor sjalvjustering (autotune) och rampstart vid instéllning.
Parametersatser for generator (presets) kan anpassas.

Digitaljustering: Generatorjustering fér svetsuppgifter och sonotro-
der som skall kéras med maximala generatorvarden.

Direktutskrift: Man kan néar som helst skriva ut data frin den senast
avslutade svetscykeln.

Efterimpuls: Med hjalp av den har funktionen kan svets- och hallfa-
sen foljas av en efterimpuls for att lossa arbetsstyckena fran sonot-
roden.

Energikompensation: Forlangning av svetstiden med upp till 50 %
av instélld svetstid eller forlangning tills min. energiniva uppnas;
frankoppling av svetsenergi innan den forinstallda svetstiden har [6pt
ut nar max. energiniva uppnas.

Engelska (USCS)/metriska enheter: Mojliggor programmering
med respektive landers mattsystem.

Extern terminal: Med en optional extern terminal kan alla menyer
och svetsresultat betraktas samtidigt pa en enda bildskarm.

Fastspanningskraft fran: Sa fort startknapparna slapps nar funktio-
nen "Horn down” (= sonotrod ned) ar aktiv kor sonotroden uppat
igen.

Felmeddelanden: Installningar for kvalitetsdvervakning av arbets-
stycken.

Frekvensbalansering: Funktionen sakerstéller att svetsdriften sker
vid resonansfrekvens, justeringsvariationer reduceras till ett mini-
mum, resonansenheten anvands péa lag amplitud (ca. 5 %) samt
mojliggor identifikation och lagring av resonansenhetens resonans-
frekvens.

Frekvensoffset: Funktionen méjliggor instéallning av frekvensvarde
vid vissa specialtillampningar da arbetsstyckesfixturen eller stadet
fororsakar frekvensforskjutningar i generatorn. Anvand denna funk-
tion endast om BRANSON har uppmanat till detta.

Genvag till andring av huvudparametrar: Fran svetsbildskarmsi-
dan kan du vaxla till en annan bildskarm dar huvudparametrarna kan
forandras. P& sa satt kan man latt géra mindre anpassningar.

Generator 2000X dt
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Granser for kassering: En anvandardefinierad klassifikation av
processlarm som genererar en felmeddelande om ett arbetsstycke
anses vara kasserbart.

Gransvarden i driftsattet "vag relativ”: De 6vre och undre gran-
serna for arbetsstycken som ska kontrollera néarmre eller kasseras
kan stallas in i driftsattet "vag relativ”.

Hallkraft: Den mekaniska kraften som verkar pa arbetsstycket
under svetscykelns halltid.

Installningskontroll: Om en motségelsefull installning goérs infor-
meras operatdren om detta.

Intallning under svetsning: P& generatorer i serie 2000X kan
svetsparametrarna modifieras nar svetspressen ar i drift. Det kan
vara till fordel i helautomatiska system, om man inte vill avbryta hela
processen pga. sma forandringar.

Kontroll av parametergranser: Om operatéren matar in en ogiltig
parameter, visar generatorn de giltiga parametergranserna.

Kontrollgrans: En anvandardefinierad klassifikation av process-
larm som genererar en felmeddelande om ett arbetsstycke anses
vara inom omradet for ytterligare kontroll.

Kraftkontur: For att styra materialflodet kan den mekaniska kraften
under svetscykeln andras vid en fastlagd tidpunkt:

- efter att en viss energiniva uppnas,

- toppeffekt,

- efter att en viss stracka uppnas eller

- vid en extern signal.

Med denna funktion kan man kontrollera arbetsstyckenas styvhet,
hallfasthet, samt svetsuttradet.

Losenordsskydd: Ett I6senord skyddar installningarna mot obefo-
gade andringar. Losenordet ar valfritt.

Millisekundnoggrann styrning och s6kfrekvens: Denna funktion
mojliggdér 1000 sok- och styrférlopp per sekund.

Minne: Om minnesfunktionen ar aktiverad, sparas svetsparame-
trarna efter varje cykel.

Namngivning av parametersatser: Man kan forse parametersat-
serna med namn och arbetsstyckesnummer vilket gor att de latt kan
identifieras.

Parallellutgang: Parallellutgangen stéder skrivare.

Parameterinmatning med tangentbord: Systemet omfattar ett
tangentbord som anvéands for direktinmatning av parametrar. Med
hjalp av plus- (+) och minus- (-) tangenterna kan befintliga varden
justeras.

Parametersatser (presets): Den digitala UPS kan beroende pa
funktionsniva och UPS-typ spara parametersatser med driftparame-
trar for generatorn.

Plastoverdraget tangentbord: Ytterst taligt och skyddat mot indu-
stridamm och oljor.

3-6
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e Pretrigger (forutlésning): Forutldsning 6kar maskinprestandan
genom att ultraljudet utléses innan sonotroden kommer i beréring
med arbetsstycket.

e Rampstart: Generatorn och sonotroden startas pa en optimal effekt-
niva som minskar bade den elektriska och den mekaniska belast-
ningen av systemet.

e Resonansanalys: Scanning for forbattring av val av driftfrekvens
och styrparametrar. Funktionen finns endast pa digitala UPS (gene-
ratorer).

e Sankningshastighet: Sonotrodhastigheten i forhallande till arbets-
stycket kan stéllas in.

e Sjalvtest vid start: Nar maskinen inkopplas kontrollerar styrningen
huvudkomponenternas funktion.

e Skriva ut svetsdatabas: Nar som helst kan samtliga svetsparame-
trar fran de senaste 50 svetsningarna med de aktuella installning-
arna skrivas ut.

e Snabbgang: En del av slaglangden kérs med en hogre sonotrod-
hastighet. Nar installd stracka har uppnatts reduceras hastigheten till
forinstélld sankningshastighet.

e SoOkning efter svetsning: Denna funktion maojliggér en frekvensba-
lansering i slutet av varje cykel med vilken aven generatorn balanse-
ras.

e Sonotrod ned [Horn down]: Fastspanningskratt till: Med funktionen
"sonotrod ned” (Horn down) kan man slappa startknapparna efter att
sonotroden har natt arbetsstycket, sonotrodens fastspanningskraft
fortsatter att verka pa arbetsstycket. For att sedan lossa arbets-
stycket, maste horn-down-tangenten tryckas en gang till.

e Sonotrod ned-display: Medan sonotroden ar i ned-position, visas
vag absolut, kraft och tryck digitalt, sa att korrekta grans- och
avstangningsvarden kan bestdmmas.

e Sonotrod ned-funktion (Horn Down): En manuell process for kon-
troll av systemets instéllningar och justeringar.

e Sprakinstallningar: Vid varje programvarustart kan ett av féljande
sprak valjas: engelska, franska, tyska, italienska och spanska.

e Styrgranser: Granserna galler fér styrning i huvuddriftlage, dessa
anvandarprogrammerade granser mojliggor ytterligare évervakning
av svetsprocessen.

e Svetsdriftsatt (= modus): Tid, energi, toppeffekt, vag absolut,
vag relativ och metallberéring. Generatorer i serien 2000X har olika
svetsdriftsatt, sd att man kan vélja det driftsatt som bast passar
anvandningen.

e Systeminformation-display: Informationer om svetssystemet
visas pa bildskarmen. Ha denna information i beredskap nar
BRANSON kundtjanst kontaktas.

e Test-diagnos: Med en test-diagnos kan ultraljudsvetssystemets
resultat visas digitalt och som stapeldiagram.
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e Tid och datum for cykeln: For produktions- och kvalitetskontroll
sparar generatorn varje svetscykel med uppgift om klockslag och
datum. Klockan fungerar aven vid skottar.

e Utgang for matningsklarsignal: Signalen kan anvandas i automa-
tiska tillverkningssammanhang, t. ex. dar en materialtransportér
skall satta igdng innan sonotroden dragits helt tillbaka.

e Utskrift av data: En rad med svetsresultatdata skrivs ut pa papper.

e Utskrift i bakgrunden: Med hjalp av denna funktion kan resultaten
fran den senaste svetscykeln skrivas ut samtidigt som nasta svets-
cykel redan pagar.

e Utskrift vid larm: Data kan skrivas ut pa papper nar en larmsituation
uppstar. Med hjalp av informationen kan installningar och gransvar-
den andras.

e Utskrift vid stickprov: Fér understkning av processtabiliteten kan
data som baseras pa stickprover skrivas ut.

e Vakuumfluorescensskarm: Ger en god lasbarhet dven vid daliga
ljusforhallanden.

3.3.2 Generatorn

Generatorn bestar av en ultraljudsgenerator och en styrenhet. Ultra-
ljudsgeneratorn omvandlar natspanning (50/60 Hz) till elektrisk energi
med en frekvens pa 20, 30 eller 40 kHz. Systemet styrs av styrenheten.

Generatorn konfigureras antingen med analog eller digital UPS.
En analog generator har en parametersats med vilken standardinstall-
ningarna som gjorts pa fabriken kan aktiveras.

En digital generator har upp till 18 fasta parametersatser for férandring
av olika processparametrar som ar unika for varje generator. Ni kan ge
dessa andringar namn som betecknar respektive tillampning och som
sparas i minnet utav BRANSON innan maskinen levereras. Parame-
trarna for de enskilda parametersatserna kan bara éndras av
BRANSON. Forst har en av parametersatserna stallts in pa standard-
varden pa fabriken. Parameteratkomst via en V.24-6verforing till styren-
heten.

3.3.3 Matningsenheten

En matningsenhet &ar ett el-pneumatiskt system med en ultraljudsreso-
nansenhet (konverter, booster och sonotrod) som éverfér nodvandig
kraft och ultraljudenergi till arbetsstycket. Pneumatiken ar placerad i
matningsenhetens dvre halft, matningsenheten har aven en balk
(S-Beam Load Cell) samt en linjargivare och en proportionell ventil.

3-8
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Konvertern

Konvertern ar integrerad i matningsenheten och utgor en del av ultra-
ljudresonansenheten. Generatorn alstrar en elektrisk ultraljudsenergi,
som leds till konvertern (aven kallad omvandlare). | konvertern omvand-
las dessa elektriska hogfrekvenssvangningar till mekaniska svéang-
ningar med exakt samma frekvens. Konverterns viktigaste delar ar de
piezoelektriska keramikelementen. Nar de utsatts for vaxelspanning
sker en vaxelvis expansion och sammandragning. P& s& satt omvand-
las mer an 90 % av den elektriska energin till mekanisk energi.

Booster

Rorelsens amplitud pa sonotrodens verkande yta ar den huvudsakliga
faktorn for en fordelaktig och optimal drift av ultraljudenheten. Amplitu-
den ar en funktion av sonotrodens form, som huvudsakligen anpassas
efter storleken och formen pa de arbetsstycken som sammanfogas.
Amplitudstorleken pa sonotrodens svangningar som verkar pa arbets-
styckena, kan bade 6kas och minskas genom att boostern anvands
som en mekanisk transformator.

Boostern &r gjord i aluminium eller titan och utgdr en mellansektion vars
langd motsvarar en halv vaglangd. Boostern ar en del av ultraljud-reso-
nansenheten och férbinder konvertern och sonotroden med varandra.
Darutdver sorjer boostern for en fast uppspénning av resonansenhe-
tens komponenter.

En booster ar konstruerad sa att den vibrerar med samma frekvens som
konvertern som den anvands tillsammans med. Boostrarna placeras for
det mestai axialrérelsens vibrationspunkt (minimal svangning). Darmed
forekommer knappast nagon energiforlust och svangningarna kan inte
ledas till sjalva matningsenheten.

Sonotroden

Sonotrodtyp maste valjas eller tillverkas i avseende pa respektive
anvandning. Sonotroderna, som normalt utgér en metallsektion med
halva vaglangden, ar de komponenter som utsatter arbetstyckena for
det tryck och likformiga vibrationer som behovs fér sammanfogningen.
Konverterns ultraljudvibrationer éverférs av sonotroden till arbets-
stycket. Sonotroden monteras pa boostern som en del av ultraljud-reso-
nansenheten.

Beroende pa sonotrodens profil och form, betecknas den som trapp-,
kon-, stav-, exponentiell eller katenoidsonotrod. Det ar formen som
avgor amplituden vid sonotrodens arbetsyta. Beroende pa tillampning
kan sonotroder antingen framstallas ur titanlegeringar, aluminium eller
stal. Titanlegeringar ar mest lampade som tillverkningsmaterial for
sonotroder, eftersom de ger en hog talighet och laga forluster.

Generator 2000X dt
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Aluminiumsonotroder brukar vara krom- eller nickelbelagda och aven
hardade for att minska slitaget. Sonotroder ur stal ar utmarkta for laga
amplituder och vid krav pa hog hardhet, t. ex. vid insatssvetsning.

Balk och dynamisk tryckhallning

Balken mater kraften som verkar pa arbetsstycket for att utlésa ultra-
ljudemissionen och registrera svetsparametrarna. Med balken séker-
stélls att kraft verkar pa arbetsstycket innan ultraljudet utloses.

For att sékerstalla att sonotroden och arbetsstycket har standig kontakt
sorjer balken for ett dynamiskt uppréatthallande av trycket (Dynamic Fol-
low-through). Nar plasten smalter sorjer balken for att ultraljudet 6ver-

fors kontinuerligt till arbetsstycket.

Linjargivare

Linjargivaren mater den vag som sonotroden tillryggalagger. Beroende
pa generatorns installning har linjargivaren olika funktioner

e mojliggor svetsning i driftlagen "vag absolut” och "vag relativ”,

e identifiera fel i konfiguration

o fOrbattrar svetskvaliteten.

3-10
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3.4 Styrreglage pa modul och panel

Fig. 3-1 Bildskarm pé& panel efter inkoppling av generator 2000X

(7 - 2
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- 0% Schw Ergbni Hauptmenu Parameter Graphs
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Nedan beskrivs styrreglagen fran vanster till hoger:

e Power (till/fran): Kopplar till och frAn systemet. Nar knappen slapps
lyser den for att visa att systemet &r tillkopplat.

e Reset [aterstallning]: Tangent for aterstallning av felmeddelanden.
Aterstéallningsfunktionen fungerar endast pa svetsbildskarmsidan
(run screen).

e Test: Nar denna knapp trycks visas menyn for test av generator,
sonotrod, booster och konverter.

e Power, effektdiagram: Visar markeffekten i procent fran den
senaste svetscykeln eller fran en testomgang. Skalan kan forstoras
for lagspanningsinstallningar.

e "Weld Results” [svetsresultat]: Visar 4 valda parametrar fran de
senaste 7 svetscyklerna.

e "Main Menu” [huvudmeny]: Tryck har for att atervanda till huvud-
menyn.

e "Weld Setup” [parameter]: Tryck har for att komma till instéllnings-
menyn for parametervarden.

e "Graphs” [diagram]: Tryck pa denna knapp for att valja och/eller
skriva ut diagram for effekt, amplitud, hastighet, effekt/vag relativ,
frekvens, kraft, vag absolut, effekt/kraft, autoskala eller X-skala.
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3.5
3.5.1 Funktionsprincip

Svetssystem

Ultraljudsvetsning av termoplaster sker genom att hégfrekventa svang-
ningar dverfors till arbetsstyckena som skall sammanfogas. Svangning-
arna leder till ytfriktion och intermolekylar friktion varvid temperaturen
mellan sammanfogningsytorna stiger hastigt.

Nar plastens smalttemperatur nas sker ett materialutbyte mellan arbets-
styckena. Nar ultraljudsvangningarna upphor, stabiliseras materialet
under tryck och en svetsforbindning uppstar.

De flesta system for svetsning av plaster arbetar med frekvenser som
ar hogre an de som uppfattas av det manskliga érat (upp till 18 kHz).
Man talar darfér om ultraljudsvetssystem.

Fig. 3-2 Funktionsprincip ultraljudsvetsning

Ultraljuds-
generator

Konverter

Booster

Sonotrod

Resonansenhet

Ovre svetsdetaljshalva
Resonansenhet

3.5.2 Svetstillampningar

Svetssystem i serien 2000X kan anvandas for féljande tillampningar:
e Ultraljudsvetsning

e skarning och forsegling av termoplastiska textiler och folier

e nitning, punktsvetsning, flansning och avlagsnande av ing6t pa
termoplastiska arbetsstycken

e andra ultraljudsvetsapplikationer.

3-12
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4.1 Transport och hantering

VARNING

Generatorns inre komponenter ar kansliga mot elektrostatisk ladd-
ning. Manga av komponenterna kan skadas om maskinen faller,
transporteras ofdrsiktigt eller hanteras pa felaktigt satt.

Omgivningskriterier

Generatorn ar ett elektroniskt don som omvandlar natspanning till
energi i form av ultraljud och styr svetsprocessen med ledning av
operatorens installningar.

Foljande omgivningskriterier géller vid transport av generatorn.
Tab. 4-1 Omgivningskriterier

Omgivning Kriterier

Omgivningstemperatur vid drift |+5 °C till +50 °C (+41 °F till +122 °F)
Temperatur vid lagring/ -25 °C till +70 °C (-13 °F till +158 °F)
transport

Stétar/vibrationer (transport) |40 g stét/ 0,5 g och (3 - 100 Hz) vibra-
tion enligt ASTM (American Society
for Testing and Materials) 3332-88
och 3580-90

Luftfuktighet 30 % till 95 %, ingen kondensbildning

4-2 Generator 2000X dt
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4.2 Taemot forsandelse

Generatorn ar en mycket 6mtalig elektronisk apparat. Manga av kom-
ponenterna kan skadas om maskinen faller eller hanteras pa felaktigt
satt.

VARNING

Matningsenheter och generatorer ar tunga. Ofta kravs det tva per-
soner samt lampliga lyftredskap for uppackning och installation.

Leveransomfattning

BRANSON-generatorer kontrolleras och férpackas noggrant innan de
skickas. Men det ar 4nda viktigt att genomfora foljande kontroll nar
maskinen mottagits.

Ga igenom féljande steg for att kontrollera generatorn:

Tab. 4-2 Mottagningskontroll

Steg Handling

1 Kontrollera att leveransen ar fullstandig i enlighet med
féljesedeln.

2 Kontrollera att bade férpackning och maskin inte uppvisar

nagra synliga skador.

3 Om du upptacker transportskador pd maskinen, méste du
omedelbart underratta speditéren. Spara férpackningsma-
terialet for en eventuell kontroll eller senare aterforsan-
delse.

4 Kontrollera om komponenter blivit I6sa under transport

och drag &t resp. skruvar om sa ar fallet.

Generator 2000X dt
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4.3 Uppackning

Generatorn levereras fullkomligt ihopmonterad och i en stabil pappkar-

tong. | samma lada ligger dessutom ett par tillbehorsdelar.

Packa ur generatorn enligt foljande beskrivning:

Tab. 4-3 Tillvagagangssatt vid uppackning
Steg Handling
Packa genast ur generatorn vid mottagningen. Spara for-
1 packningsmaterialet.
Undersok om det verkar forekomma skador pa reglage,
2 bildskarmar, lampor och ytor.
Generatorn far endast lagras eller transporteras under fol-
3 jande temperaturférhallanden: -25 °C till +70 °C

(-22 °F till +158 °F).

4.4 Skickain maskiner

Kontakta din BRANSON-aterforsaljare innan en maskin reklameras
eller skickas in.

Generator 2000X dt
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5.1 Installation

Det héar avsnittet behandlar installationen av generatorn. Las anvisning-
arna i motsvarande driftinstruktion fér uppackning av matningsenheten
och for generatorn se kapitel 4.

| pappkartongen som generatorn levereras, befinner sig &ven verktyg
och andra detaljer. De kan vara inpackade i mindre separata lador eller
ligga i ladan som &r placerad under generatorn.
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5.2 Inventarieforteckning éver smadelar

Tab. 5-1 Inventarieforteckning 6ver smadelar som ingar i leveransen av
generator och/eller matningsenhet (=x)
Ultraljudgenerator .
serie 2000X Matningsenhet
Del eller
kHz | kHz | kHZ (grund- press svets-
platta) (flans) press
Skruvnyckel X X X
(T-grepp) (inte med
generator 2000Xt)
Mylar-mellanlaggs- | x X
bricka
Silikonfett X
Monteringsskruvar X
20 kHz-nyckel (2) X
30 kHz-nyckel (2) X
40 kHz-nyckel (2) X
40 kHz-adapter kan kan kan
bestéllas bestéllas | bestéllas
40 kHz-adapter- levereras levereras | levereras
nyckel med adapter | med med
adapter adapter
Skruvar och brickor X
for arbetsstyckesfix-
tur
M8 insexnyckel X
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Kablar

Generatorn och matningsenheten ansluts till varandra med tva kablar:
med granssnittskabeln fér matningsenheten och HF-kabeln. For auto-
matiserade system kravs aven en J911-startkabel och en kabel for
anvandargranssnittet. Pa fakturan star kabelsorterna och kabellang-

derna.
Tab. 5-2 Lista dver kablar

Kabel for extern pneumatik (remote pneumatic
101-241-202 | 370 T P ( P )
101-241-203 | Granssnitt for matningsenhet (2,5 m)
101-241-204 | Granssnitt for matningsenhet (4,5 m)
101-241-205 | Granssnitt fér matningsenhet (7,5 m)
101-241-206 | Granssnitt for matningsenhet (15 m)
101-241-207 | Larmgranssnitt (2,5 m)
101-241-208 | Larmgranssnitt (4,5 m)
101-241-209 Larmgranssnitt (7,5 m)
101-241-258 | Larmgranssnitt (15 m)
101-240-072 | J913-startkabel (7,5 m)
101-241-248 | Terminal (2,5 m)
101-241-249 | Terminal (4,5 m)
101-241-250 | Terminal (7,5 m)
101-240-176 | HF-kabel 2,5 m, J931C
101-240-177 HF-kabel 4,5 m, J931C

HF-kabel 7,5 m, J931C
101-240-178 | 5y ej for 30 kHz- eller 40 kHz-system
101-240-199 | HF-kabel 15 m, J931C
101-240-179 | HF-kabel 2,5 m, J934C
101-240-188 | HF-kabel 4,5 m, J934C
101-240-182 | HF-kabel 6 m, J934C
100-246-630 | kabel fér metallberéring (Ground detect)

Generator 2000X dt



BRANSON

Installation och uppstallning

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraljuds

5.3 Installationsforutsattningar

| det har avsnittet behandlas lampliga uppstéliningsplatser, maskindi-
mensioner, omgivningskriterier, samt el- och ventilationskrav. Med hjalp
av uppgifterna férenklas planeringen och genomférandet av installatio-
nen.

5.3.1 Uppstaliningsplats
Tilldtna avstand mellan generator och matningsenhet:

20-kHz-tillampningar: upp till 15 m
30-kHz-tillampningar: 6 m
40-kHz-tillampningar: 4,5 m.

Generatorn maste sta vagratt och vara lattillganglig for operatoren for
parameterandringar. Valj en plats for generatorn dar inget damm, smuts
eller andra &mnen kan sugas in genom flakten pa baksidan. Beakta
aven foljande konstruktionsritning. Samtliga matt ar ungefarliga och kan
variera beroende pa modell:

Generator 2000X dt
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Fig. 5-1
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5.3.2 Omgivningskriterier
Tab. 5-3 Omgivningskriterier

Omagivningskriterium Tillatet omrade

Luftfuktighet 30 % till 95 %, ingen kondensbildning
Omgivningstemperatur +5 °C till +50 °C (+41 °F till 122 °F)
vid drift

Lagrings-/ -25 °C till +55 °C (-13 °F till +131 °F)
transporttemperatur +70 °C (+158 °F) i upp till 24 timmar

5.3.3 Effektforbrukning

Generatorn ansluts till enfasigt jordat 3-poligt strémuttag med 50 eller
60 Hz. | tab. 5-4 anges olika modellers strémstyrkor och markeffekter
for val av sakring.

Tab. 5-4 Effektbehov

Modell _Effelitkla_lss och Inspénning och sékringar
inspanning

20 kHz- | 1250 W 200V -240V | 7 A max. @ 200 V / 20 A-sakring

modeller 1250 W 100V -120V | 13 A max. @ 100 V / 20 A-sakring
2200 W 200V -240V | 13 A max. @ 200 V / 20 A-sakring
3300 W 200V -240V | 19 A max. @ 200V / 20 A-sakring

4000 W 220V -240V | 21 A max. @ 220 V / 25 A-sakring
30 kHz- | 750 W 100 V - 120 V

modeller 22\ 100 v - 120 v

1500 W 200V -240V | 20 A max. @ 100 V / 20 A-sakring
1500 W 200V -240V | 10 A max. @ 200 V / 20 A-sakring
40 kHz- | 400 W 200V -240V | 3 Amax. @ 200 V / 20 A-sakring
modeller 400W100V-120V | 5 Amax. @ 100V /20 A-sékring
800W 200V -240V | 5 A max. @ 200V /20 A-sékring
800 W 100V -120V | 10 A max. @ 100V /20 A-sakring
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Anslutning for
Anvandargranssnitt

5.3.4 Generatorutférande

Generatorn ar konstruerad for att stallas pa en arbetsbank (gummifotter
pa undersidan) inom matningsenhetens kabelrackvidd. Den kan aven
installeras i ett standard 19-tumsskap. Handtag kan levereras som till-
behor. Generatorn har tva flaktar pa baksidan, vilka leder in kall luft
framat. Luften far inte innehalla nagra smutspartiklar. Generatorn far
inte stallas pa golvet eller p4 andra stallen dar damm, smuts eller andra
amnen kan komma in i generatorn.

Styrreglagen pé generatorframsidan maste vara atkomliga och bild-
skarmen lasbar.

Alla elektriska ledningar ansluts pa generatorns baksida. Se till att det
finns tillréckligt med utrymme fér ledningar och ventilation runt genera-
torn, minst 10 cm pa sidorna och 15 cm pa baksidan. Inga féremal far
placeras p& generatorhuset!

5.3.5 Anslutning av generator och matningsenhet

Fig. 5-2 Anslutningar pa generatorns baksida

Ethernetanslutning
DIL-omkopplare for anvandargranssnitt Typskylt
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(ultraljudenergi
utgang)
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Parallellutgang
for skrivare

Anslutning for granssnitt
till matningsenhet

Anslutning for seriellt granssnitt (V.24)
till extern terminal

OBS!
Alla externa kablar (larmkablar osv.) maste avskarmas!

Stromkabel
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5.3.6 Ineffekt (natanslutning)

Systemet skall anslutas till en enfasstromkalla via generatorn med med-
foljande stromkabel. Se tab. 5-4 for krav pa kontakter och uttag for er
specifika spanningsniva. Enheter med 200 till 240 V markeffekt levere-
ras med vanliga kontakter. P& typskylten anges vilken markeffekt som
géller for motsvarande generatormodell.

5.3.7 Uteffekt (HF-kabel)

Ultraljudsenergin tillfors generatorn via en skruvkontakt pa baksidan,
generatorn ar beroende pa tillampning férbunden med matningsenhe-
ten eller konvertern.

FARA

Systemet far absolut inte tas idrift om HF-kabeln ar skadad eller
inte ansluten.

Kabellangden inskranks av energidverforingens mangd och typ samt
ovriga systemkomponenters styrningar. Klamda, skadade eller modifie-
rade HF-kablar kan verka ogynnsamt pa effekten och svetsresultaten.
Kontakta din BRANSON-aterforsaljare om du behéver speciella kablar.
Avstandsproblem kan ibland l6sas med hjalp av fjarrstyrning fran ett
anvandargranssnitt eller fran en extern terminal.

5.3.8 Anslutning av generator och matningsenhet

Matningsenheter i serien 2000X har tva elanslutningar for férbindelse
mellan generator och matningsenhet: HF-kabeln och granssnittskabeln
for matningsenheten. For 6verforing av effekt- och styrsignaler mellan
generatorer i serie 2000X och matningsenheter fran BRANSON
anvands en 37-tradig kabel. Kabeln gar frdn generatorns baksida till
matningsenhetens baksida. Fig. 5-2 visar anslutningarna pa genera-
torns baksida. Férutom dessa standardanslutningar som visas pa

fig. 5-2 kan matningsenheten och generatorn vara férsedda med ytter-
ligare anslutningar.

BRANSON-kabel EDP nr. 100-246-630 méste anslutas mellan
MPS/GDA-dosan pa matningsenhetens baksida och det el-isolerade
fixtur/skruvstadet for att ultraljudsenergin ska frankopplas vid metall-
kontakt om sonotroden kommer i kontakt med den el-isolerade fixturen/
skruvstadet.
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Fig. 5-3

matningsenhet i serie 2000X
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5.4 Anslutning for startknapp (automatiserad)

OBS!
Mer information om automatisering finns i bilaga D.

For en BRANSON-matningsenhet kravs 2 startknappar (tvahandsutlos-
ning: PB1 resp. PB2 for palm button, se figur nedan) och en nédstopp-
krets. P& svetspressar med grundplatta har dessa kretsar monterats
och anslutits pa fabrik.

Pa svetspressar med flans eller matningsenheter utan svetspress dare-
mot, maste start- och nddstopp-kretsarna installeras i efterhand enligt
nedan:

Fig. 5-4 Startknappsanslutningar

Fargkoder
PB2 PB1 |_P3 svart
1 PB2RTN vit
(}_‘é (}_{O 2 |PBIRTN bla
? o 6 |PB1SRC orange
7 PB2SRC qul
o 4 |ESTOPRTN
Nod 0 3 |ESTOPRTN morkrdd
stopp \d o 8 |ESTOPSRC rod
9 |ESTOPSRC gron
Startknappar 5 |NC brun

OBS!

Komponenter av halvledartyp kan anvandas istéllet fér mekaniska
startstrombrytare om deras lackstrom inte dverstiger 7 mA.

OBS!

For att en svetscykel skall starta, maste tvdhandsutldsningens
bégge startknappar (PB1 och PB2) tryckas inom 200 millisekunder
efter varandra och hallas intryckta tills signalen "weld on” aktive-
ras (= svetsning till).

BASE/START ar DB-9 D-sub-uttaget p& matningsenhetens baksida.
Kabeln méaste ha en DB-9 D-sub-kontakt.

Generator 2000X dt
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PB1 och PB2 &r normalt 6ppna startstrombrytare (tvahandsutlosning),
som maste mandvreras samtidigt for start av svetscykel. Om de inte
trycks inom 200 millisekunder efter varandra, visas felmeddelandet
"Start Sw Time” [startbrytare tid]. Det behdvs ingen omstart. Vid nasta
cykel méaste dock knapparna tryckas i tid for att undvika att felmedde-
landet visas pa nytt. Se dven ovanstdende hanvisning.

NODSTOPP &r en nodstoppsbrytare med tva kontakter; en slutande
och en brytande.

5.4.1 Seriellt granssnitt (V.24)

For externa terminaler eller varddatorer finns ett V.24 seriellt granssnitt
(DB-9). Hittills finns det tre dataledningar: Skicka data, ta emot data och
signaljord. Ovriga dataledningar &r "reserverade”. En nollmodemkabel
behovs inte.

Comportparametrarna ar fastlagda och kan inte &ndras eller ses pa
menyn.

Dessa fasta varden ar:

e com speed = 9600 Baud

e Ingen paritet

e 1 Stoppbit

e 8 Databits

Om en extern terminal anvands ska en BRANSON-terminal anslutas till

detta granssnitt for att stalla in systemet, andra parametrar och for
atkomst av systemmenyerna.

For anvandning av varddatorgranssnitten skrivs ett kundspecifikt pro-
gram. Kontakta din BRANSON-aterforséljare eller BRANSON-kund-
tjanst fér mer information.

5.4.2 Parallellutgang for skrivare

Olika skrivare kan anslutas till skrivarutgangen for utskrift av svetsrap-
porter och grafiska framstallningar av svetsresultaten. Bade matris- och
blackstraleskrivare kan anslutas. For manga produktionstillampningar
kan pappersmatningen i matrisskrivare vara férdelaktig. En BRANSON-
aterforsaljare kan rekommendera &ndamalsenlig skrivarmodell.

Skrivargranssnittet ar kompatibelt med en 36-polig centronics-kabel
(BRANSON-skrivarkabel EDP 100-143-043).
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5.4.3 Anvéandargranssnitt

Pa baksidan av generatorn finns ett granssnitt (HD 44 sub-

D anslutning) for anslutning av externa styrenheter. Utgangarna kan
konfigureras som "Open collector” eller 24 V-signaler med en DIL-
omkopplare (SW 1). Brytaren SW 1 sitter pa baksidan pa generatorn
bredvid port J3, se fig. 5-2. For anvandningen av granssnitten star bero-
ende pa nédvandig styrning tva standardkablar till férfogande.
Standardkablarnas tilldelning finns i tab. 5-5 och tab. 5-6.

Oanvéanda stift finns inte med i féljande tabell:

Tab. 5-5 Stifttilldelning for anvandargranssnittkabel J 957-S2,
EDP.-Nr. 011 004 040
tSt'f sﬁgc?ltning Signaltyp |Riktning g:g:gé Beskrivning Fargkod
1 |EXT SIGNAL* |24 VDC Ingang |0/24V, 20 mA  |Ext. signal gra/brun
active high
3 EXT_RESET |24VDC Ingang 0/24 V, 20 mA | Aterstéllning av vit
active high systemet
4 |SOL_VALVE_ (24VDC |Utgang |0/24V, 125 mA |Magnetventil 1 utgang |brun
SRC
5 |REJECT 24 VDC Utgang 0/24V, 100 mA |Kassering grén
active low
6 |G_ALARM 24 VDC Utgang |0/24 V, 100 mA |Alimant felmeddelande |gul
active low [General alarm]
7 |ACT CLEAR 24VDC Utgang |0/24V, 100 mA |Retursignal fran gra
active low matningsenhet
8 |J3-8-OUTPUT |24 VDC Utgang 0/24V, 100 mA |Anvands ej rosa-brun
active lag
12 |24 VDCRTN |[24VDC Ingang/ |0V 24 VDC rosa
Ground utgéng referenspotential
13 [24VDCSRC ([24VDC |Utgang max. 24 V/ 24 VDC bla
Source 1,25 A natspanning
16 |SOL 24 VDC Ingang |0V Magnetventil 1 rod
VALVE_RTN Return returledning
17 |SLECT 24 VDC Ingang |0/24V, 20 mA  |Val av parametersats |vit-bla
PRESET active high (bit "8")
18 |EXT SEEK+ 24 VDC Ingang 0/24 V, 20 mA  |Extern frekvenssokning|svart
active high
19 |[SELECT 24 VDC Ingang |0/24V, 20 mA | Val av parametersats |brun-bla
PRESET active high (bit "4™)
20 |SUSPECT 24 VDC Utgang |0/24 V, 100 mA |Arbetsstycke som bor |lila
PART active low kontrolleras
21 |READY 24 VDC Utgang |0/24V, 100 mA [Klar gra/rosa
active low

Generator 2000X dt
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Tab. 5-5 Stifttilldelning for anvandargranssnittkabel J 957-S2,
EDP.-Nr. 011 004 040
tSt'f E:agtgc?L-ning Signaltyp |Riktning g:g:gé Beskrivning
22 [J3-22-OUTPUT |24 VDC Utgang |0/24 V, 100 mA |Anvands ej
active low
27 |24V RTN 24 VDC Ingang/ |0V 24 VDC
Ground utgang referenspotential
28 [24VDC SRC |24VDC Utgang |max. 24 V/ 24 VDC brun/grén
Source 125A natspanning
31 |DISPLAY LOCK|24 VDC Ingang 0/24 'V, 20 mA | Tangentbordssparr
active high
32 |SELECT 24 VDC Ingang 0/24V, 20 mA  |Val av parametersats
PRESET active high (bit "1")
33 |SELECT 24 VDC Ingang 0/24V, 20 mA  |Val av parametersats
PRESET active high (bit "2
34 |PB RELEASE |24 VDC Utgang |0/24V, 100 mA |Startsignal
active low
35 |WELD ON 24 VvDC Utgdng |0/24 V, 100 mA |Svetsning till
active lag
36 |J3-36-OUTPUT |24 VDC Utgang |0/24V, 100 mA |Anvands ej
active lag
nc |RESERVE
VARNING

Oanvanda anslutningar maste isoleras eller dras till anslutnings-

plint.
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Oanvanda stift finns inte med i féljande tabell:

Tab. 5-6 Stifttilldelning for anvéandargranssnittkabel J957
tStlf Eclegt]ggltning Signaltyp  |Riktning S:ﬁp%l_e Beskrivning Fargkod
1 [J3_INPUT 24 VDC Ingang 0/24 V, Se tab. 5-8 vit/svart
active high 100 mA
2 |CYCLE_ 24 VDC Ingang 0/24 V, Svetsstopp réd/svart
ABORT active high 100 mA
3 EXT_RESET 24VDC Ingang 0/24 v, Aterstalining av gron/svart
active high 100 mA |systemet
4 |SOL_VALVE_ 24 VDC Utgang 0/24 V, Magnetventil 1 utgang |orange/
SRC 125 mA svart
5 |REJECT 24 VDC Utgang |0/24 YV, Kassering bla/svart
active low 100 mA
6 |G_ALARM 24 VDC Utgang 0/24 v, Allmant felmeddelande |svart/vit
active low 100 mA |[General alarm]
7 |ACT CLEAR 24VDC Utgang |0/24 YV, Retursignal fran rod/vit
active low 100 mA  |matningsenhet
8 [J3-8-OUTPUT 24 VDC Utgang 0/24 V, Se tab. 5-8 gron/vit
active low 100 mA
9 |MEM Analog Utgang |-10 V till  |Minnessignal fran bla/vit
+10V generator
10 |USER AMP IN Analog Ingang -10 Vtill | Styrsignal for anvan-  |svart/rod
+10V daramplitud
11 [MEM_ Open Utgang max. 24 V/ |Radera minnessignal, |vit/réd
CLEAR Collector 25 mA till generator
12 |24V RTN 24 \VVDC Ingang ov 24 V returledning orange/
Ground rod
13 |24V SRC 24 VDC kélla [Utgang  |max. 24 V/|24 V utgang bla/rod
1,25A
14 |GEN ALARM Relay Utgang 40 v/ Potentialfri kontakt réd/gron
RELAY 1 Contact 0,25 A
15 |READY RELAY 2 |Relay Utgang 40V/ Potentialfri kontakt orange/
Contact 0,25 A gron
16 |SOL VALVE_RTN |24 VDC retur |Ingang ov Magnetventil 1 returled- |svart/vit/
ning réd
17 [J3-17-INPUT 24 VDC Ingang 0/24 V, Se tab. 5-8 vit/svart/
active high 100 mA réd
18 |EXT SEEK+ 24 VDC Ingang 0/24 v, Extern frekvenssokning \rod/svart/
active high 100 mA vit
19 [J3-19-INPUT 24 VDC Ingdng  |0/24V, [Setab. 5-8 gron/
active high 100 mA svart/vit
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Tab. 5-6 Stifttilldelning for anvandargranssnittkabel J957
tSt'f Sﬁg:’(—mng Signaltyp | Riktning g:g:;jl; Beskrivning Fargkod
20 |SUSPECT PART |24 VDC Utgang 0/24 vV, Arbetsstycke som bor |orange/
active low 100 mA  |kontrolleras svart/vit
21 |READY [Kklar] 24VDC Utgang |0/24 YV, Klar bl&/svart/
active lag 100 mA vit
22 |J3-22-OUTPUT |24 VDC Utgang 0/24 Vv, Se tab. 5-8 svart/rod/
active low 100 mA gron
23 |+10V REF Analog Utgang 10,0V 10 VDC referensspan- |vit/réd/
ning frn generator gron
24 |AMPLITUDE OUT |Analog Utgang |0 V till Amplitudsignal fran rod/svart/
10V generator gron
25 |USER FREQ Analog Ingang -10 V till | Styrsignal for anvan-  |gron/
OFFSET +10V dar-frekvensoffset svart/
orange
26 |RUN Open Utgang max. 24 V/ | Startsignal till generator|orange/
Collector 25 mA svart/gron
27 |24V RTN 24 VDC Ingang oV 24V returledning bla/vit/
Ground orange
28 |24V SRC 24 VDC kalla |Utgang  |max. 24 V/|24 V utgang svart/vit/or
125 A ange
29 |GEN ALARM Relay Utgang 40 V/ Potentialfri kontakt vit/rod/
RELAY 2 Contact 0,25A orange
30 |WELD ON Relay Utgang 40 v/ Potentialfri kontakt orange/
RELAY 1 Contact 0,25 A vit/bla
31 |J3-31-INPUT 24 VDC Ingang 0/24 V, Se tab. 5-8 vit/rod/
active high 100 mA bla
32 |J3-32-INPUT 24 VDC Ingang 0/24 vV, Se tab. 5-8 svart/
active high 100 mA gron/vit
33 |J3-33-INPUT 24 VDC Ingang 0/24 V, Se tab. 5-8 vit/svart/
active high 100 mA gron
34 |PB RELEASE 24VDC Utgang |0/24 YV, Tvahandsutlésning rod/vit/
aktiv lag 100 mA gron
35 |WELD ON 24 VDC Utgang 0/24 V, Svetsning till gron/vit/
aktiv 1&g 100 mA bla
36 |J3-36-OUTPUT |24 VDC Utgang 0/24 V, Se tab. 5-8 orange/
active low 100 mA réd/gron
37 |PWR Analog Utgang |0 V till Effektsignal fran gene- |bla/rod/
10V rator gron
38 |FREQ OUT Analog Utgang |-10 V till |Frekvenssignal fran svart/vit/
+10V generator bla
39 |SEEK Open Utgang max. 24 V/|Signal for frekvenssok- |vit/svart/
Collector 25 mA ning till generator bla
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Tab. 5-6 Stifttilldelning for anvandargranssnittkabel J957
tSt'f sclag':ggltning Signaltyp  |Riktning g:g:;j: Beskrivning Fargkod
40 |MEM STORE Open Utgang max. 24 V/|Signal for frekvenssok- |rod/vit/
Collector 25 mA ning till generator bla
41 |24V RTN 24 VDC Ingang oV 24 V returledning gron/
Ground orange/
rod
42 |24V SRC 24 VDC kalla [Utgang  |max. 24 /|24 V utgang orange/
125A rod/bla
43 |READY RELAY 1 |Relay Utgang |40 V/ Potentialfri kontakt bla/
Contact 0,25 A orange/
rod
44 |WELD ON Relay Utgang 40V/ Potentialfri kontakt svart/
RELAY 2 Contact 0,25A orange/
rod

Generator 2000X dt
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For anvandargranssnittet star en rad funktioner till forfogande for
anvandaren. In-/utgdngarna finns pa en 44-polig sub-D-kontakt.

Tab. 5-7 Funktionsval for anvandargranssnittets ingang
och utgang
Ingang Funktion Utgang Funktion
J3_32_INGANG Disabled J3_36_UTGANG Disabled
Select Preset 1* No Cycle Alarm
J3_33 INGANG Ext U/S Delay J3_8 UTGANG Cycle OK
Display Lock Missing Part
J3_19_INGANG Ext signal J3_22_UTGANG Confirm Preset
Sonics Disable Amplitude Decay
J3_17_INGANG Memory Reset Ext Beeper
External Start Overload Alarm
J3_31_INGANG Sync In Modified Alarm
Note
J3_1_INGANG External Start
Sync Out

* Detta alternativ finns inte pa J3-1-ingangen.

For in- resp. utgangar finns féljande forinstallda funktioner:

Tab. 5-8 Forinstallda funktioner fér anvandargranssnittets
ingang och utgang
Ingang Funktion Utgang Funktion
J3_32_INGANG Select Preset 1 J3_36_UTGANG Disabled
J3_33 INGANG Select Preset 2 J3_8 UTGANG Disabled
J3_19 INGANG Select Preset 4 J3_22 UTGANG Disabled
J3_17_INGANG | select Preset 8
J3 31_INGANG Display Lock Anvandaringang oV
J3 1 _INGANG Ext. signal Ovre granslages- oV
brytare
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5.4.4 Natkontakt

Néatkabelns ledare &r farglagda enligt internationell standard. Vid en
eventuell modifiering av kabeln maste fargkoderna respekteras.
Installera en stickkontakt som passar till natuttaget.

VARNING

Generatorn kan forstéras om den ansluts till fel spanning eller om
ledarna forvaxlas. Felaktigt anslutna ledare utgdr dessutom en
sakerhetsrisk. Anvand ratt sorts stickkontakter och uttag for att
undvika felaktig anslutning.

Fig. 5-5 Néatkabelns fargkoder enligt internationell standard

Kabelholje BLA = neutral vid 120 V-drift,
| natspanning vid 230 V

BRUN = néatspanning
GRON/GUL = skyddsledare

5.4.5 DIL-omkopplare (SW1) for anvandargranssnitt

DIL-omkopplaren SW1 for anvandargranssnittet sitter pa generatorns

baksida bredvid J3-porten, se fig. 5-2. Omkopplarnas instéllning inver-
kar pa anvandargranssnittets signaler. ON géller som fabriksinstallning
for DIL-omkopplarna (sluten: omkopplare mot siffran).

e Star en DIL-omkopplare pa ON (sluten), anvands tillnérande
utgangsstift som stromkalla, max. 25 mA, Active low,
Logic 1 = 24 VDC, Logic 0 =0 VDC.

e Star en DIL-omkopplare p& OFF (6ppen), anvands tillhorande
utgangsstift som "open collector”, max. 24 VDC, 25 mA fallande
stromstyrka.

Generator 2000X dt
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Tab. 5-9 DIL-omkopplarfunktioner for anvandargranssnitt
Omkoppl - Signalbeskrivning Utsignal
lage
1 REJECT_PART [kassering] R_SIG
SUSPECT_PART [arbetsstycke for
2 kontroll] B [ ’ S_P_SIG
3 PB_RELEASE [tvahandsutlosning] PB_R_SIG
4 G_ALARM [allmant felmeddelande] G_A SIG
5 READY [klar] RDY_SIG
6 WELD_ON [svetsning till] W_O_SIG
ACTUATOR_RETURN [mat.enhet
/ tlbaka] [ AR_SIG
8 USER_OUT1 [anvandarutg. 1] M_PART_SIG
9 USER_OUT2 [anvandarutg. 2] U_OUT1_SIG
10 USER_OUTS3 [anvandarutg. 3] U _OUT2_SIG

5.4.6 DIL-omkopplare for generatoroptioner

FARA

Drag alltid ur natkontakten och vanta i minst tvd minuter innan
du 6ppnar generatorn. Livsfarliga spanningar finns lagrade i

systemet.

VARNING

Generatorns komponenter ar kéansliga mot elektrostatiska ladd-
ningar. For att undvika skador genom statisk laddning, béar ett anti-
statiskt armband och genomfor sa fa kroppsrérelser som

mojligt nar du arbetar i generatorns inre.

Om en analog generator satts in i automatiserad tillverkning, kan det
vara nodvandigt att 6ppna generatorn och stalla om nagra DIL-omkopp-
lare (DIL = Dual In-line Package, aven kallat DIP). DIL-omkopplarna
anvands for installning av frekvenssékning och startfunktioner och
paverkar dven amplitudstyrningen. P& en digital generator utférs opera-
tionerna pa programvaruniva.

5-20
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Fig. 5-6 DIL-omkopplarens placering i analog generator

T

/ DIL-omkopplare (strombrytarekapsel)

" Beakta aven foljande
hanvisning gallande DIL-omkopplare

Drag alltid ur
natkontakten innan
generatorn dppnas!

OBS!

Det finns tva sorters DIL-omkopplare och bada &r utbytbara.
Omkopplaren har antingen forsetts med texten "Open” eller med
texten "On” for att visa positionsfunktionen. Observera noggrant
On/Off-positionernasom de avbildas, instéliningarna ar exakt mot-
satta.
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Fig. 5-7 DIL-omkopplarblockets lage, typ 1

Fig. 5-8 DIL-omkopplare (DIP-omkopplare), typ 1

THhHPSBOBGW (}(J 9B1° " ¢

q‘b LT,

ON
OFF

2

DIL-omkopplare mot siffran = OFF-funktion
DIL-omkopplare bort fr. siffran = ON-funktion

5-22

Generator 2000X dt



BRANSON

Installation och uppstéllning

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

Fig. 5-9

!
|
S 5
S
% )
=z
o]
2
g
~ Fig. 5-10  DIL-omkopplare (DIP-omkopplare), typ 2
o
DIL-
omkopplare
OFF
ON
1 2 3 4 5 6 7 8
DIL-omkopplare mot siffran = ON-funktion
DIL-omkopplare bort fr. siffran = OFF-funktion
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Andringar av DIL-omkopplarnas installning ska utforas
enligt foljande:

Det ar inte nddvandigt att ta loss systemkretskortet for installning av
DIL-omkopplare.

Tab. 5-10  Andra instéllningar p& DIL-omkopplare
Steg Handling
1 Stang av generatorn och dra ur natkontakten.
2 Oppna generatorn genom att skruva ur de sju skruvarna
som haller kapan (tre pa varje sida, en pa baksidan).
Lyft av kdpan och lagg den at sidan.
3 DIL-omkopplare och standardinstallningar aterges
i fig. 5-7.
4 Stall om DIL-omkopplarna for att anpassa dem till
produktionsbehoven, se tab. 5-11.
Tab. 5-11 DIL-omkopplarnas instéllningar (DIP-omkopplare) for
generatorfunktioner (fabriksinstallningar i fet stil.)
Funktion |Valmdjligheter Vridknapp nr
Autotune  |S6kning vid tillkoppling: 1-ON

Kontroll av sonotrodfrekvensen |1 - OFF
vid tillkoppling och lagring i min-
net.

Autoseek: 2-ON

Kontroll av sonotrodfrekvensen |2 - OFF
varje minut med bdorjan efter
senaste ultraljudaktiveringen

Tiden for autoseek: 3-0ON =500 ms
Val mellan 500 ms- eller 3-OFF =100 ms
100 ms-s6kning

Autotune/Memory: 4 -0ON

Aktualisering av minnet for sonot- |4 - OFF
rodfrekvensen vid slutet av varje
svetsforlopp.
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Tab. 5-11 DIL-omkopplarnas installningar (DIP-omkopplare) for
generatorfunktioner (fabriksinstallningar i fet stil.)
Frekvens- [Aterstalla frekvensminne: 5-ON
minne Med den externa aterstallnings- |5 - OFF
signalen nollstélls frekvensen
Amplitud- |Extern: 6 - ON
styrning kan andras av kunden
(10 % till 100 %)
VARNING: Sékerstall att
omkopplare 6 starilage "ON” |6 - OFF
innan en extern amplitud laggs
pa
Intern:
Modulen héaller amplituden pa ett
fast varde (100 %)
Rampstart |Kort: 7 - OFF
Starttid 10 ms 8 - OFF
Medel: 7-ON
Starttid 35 ms 8 - OFF
Standard: 7 - OFF
Starttid 80 ms 8- ON
Lang: 7 - ON
Starttid 105 ms 8-ON

Generator 2000X dt
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5.5 Installation i skap

For installation av generator i skdp kravs en monteringssats som innehal-
ler tvd handtag och tva hérnpaneler.

VARNING

Du maste trycka pa aterstallning pa generatorn. Om automatik
anvands kan man anvanda den externa aterstéllningen som ar
féorbunden med anvandar-1/U-kortet.

OBS!

Generatorhuset maste vara kvar pa generatorn for att kylningen
skall fungera ordentligt. Huset far endast avlagsnas tillfalligt.

Fig. 5-11 Montering av handtag
A
o Skruva i de bada
’,,Q skruvarna i
Q handtaget genom hallaren
a®| D
it Hallarplatta
\\Q, (figur visar hoger sida)
Handtag for hoger sida
Tab. 5-12 Montering av handtag pa generator
Steg Handling
1 Bestall handtagssatsen. Hallarna ar avsedda for montering i

vanligt 19"-standardhus.

Lossa de tva krysskruvarna och avlagsna generatorns framre
hérnpaneler. Spara skruvarna.
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Tab. 5-12 Montering av handtag pa generator
Steg Handling
3 Observera att hallarplattorna har férdjupningar pa ena sidan

for skruvarna med forsankta huvuden. Handtagen monteras
enligt fig. 5-11. Figuren visar endas den hogra hallarplattan
tillsammans med héger handtag. Den vanstra hallarplattan
ser likadan ut, férutom att den ar i ett spegelvant utférande.
Drag at skruvarna ordentligt sa att de sitter i ett plan med
hallarplattorna.

4 Montera handtagen tillsammans med hallarplattorna istéllet
for hdrnpanelerna och anvand samma skruvar som plockades
av i steg 2.

5 Spara de tvd demonterade hérnpanelerna.

6 Anvand skapets tillbehor for placering av generatorn nar enheten

ska installeras.

Generator 2000X dt
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5.6 Montering av resonansenhet

VARNING

Foljande arbetssteg far bara genomforas av personer som alagts
ansvaret for uppstéllning och justering av maskinen.

Fyrkantiga sonotroder kan vid behov spannas fast med den stérre
delen i ett skruvstad med mjuka backar. En sonotrod far ALDRIG
monteras eller demonteras genom att konverterhuset eller boos-

terldsringen spanns fast
i ett skruvstad.

Fig. 5-12  Korrekt och felaktig montering av resonansenhet

VARNING

Mylarmellanlaggsbrickor far inte smérjas med silikonfett. Anvand
endast 1 mylarmellanlaggsbricka med ratt inner- och ytterdiameter

per skarvstélle.

Tab. 5-13  Verktyg

Verktyg

EDP-nummer

15, 20 och 30 kHz-momentnyckelsats 101-063-787
30 kHz-momentnyckel 101-063-618
40 kHz-momentnyckel 101-063-618
20 kHz-haknyckel 201-118-019
30 kHz-haknyckel 201-118-024
40 kHz-haknyckel 201-118-024
Silikonfett 101-053-002
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5.6.1 P& 20-kHz-system
Tab. 5-14  Montering av resonansenhet pa 20-kHz-system

Steg |Handling

1 Rengor kontaktytorna pa konvertern, boostern och sonotro-
den. Avlagsna allt annat material ur gangor och hal.

2 Skruva in skruven i boosterns ovansida. Vridmoment
450 Ib-in. (51 Nm). Om skruven &r for torr, kan den smoérjas
med en eller tva droppar tunn olja.

3 Skruva in skruven i sonotrodens ovansida. Vridmoment
450 Ib-in. (51 Nm). Om skruven ar for torr, kan den smorjas
med en eller tva droppar tunn olja.

4 Anvand endast en mylarmellanlaggsbricka som passar till
skruven per skarvstélle.

5 Skruva ihop konvertern med boostern och sedan boostern
med sonotroden.

6 Vridmoment 220 Ib-in. (25 Nm).

5.6.2 Pa 30-kHz-system
Tab. 5-15 Montering av resonansenhet pa 30-kHz-system

Steg |Handling

1 Rengor kontaktytorna pa konvertern, boostern och sonotro-
den. Avlagsna allt annat material ur gangor och hal.

2 Smorj booster- och sonotrodskruvarna med en droppe
Loctite® 290 eller likvardig olja.

3 Skruva in skruven i boosterns ovansida med vridmoment
290 Ib-in. (33 Nm) och Iat torka i 30 minuter.

4 Skruva in skruven i sonotrodens ovansida med vridmoment
290 Ib-in. (33 Nm) och Iat torka i 30 minuter.

5 Anvand endast en mylarmellanlaggsbricka som passar till
skruven per skarvstélle.

6 Skruva konvertern pa boostern.

7 Vridmoment 185 Ib-in. (21 Nm).

8 Skjut booster/konverter-paketet i adapterhylsan. Skruva axel-
muttern p& adapterhylsan, men s& att den annu sitter 19st.

9 Skruva boostern pa sonotroden.

10 Upprepa steg 7.

11 Drag at axelmuttern pa adapterhylsan med hjalp av

medfdljande nyckel.

Generator 2000X dt
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5.6.3 P& 40-kHz-system
Tab. 5-16  Montering av resonansenhet pa 40-kHz-system

Steg |Handling

1 Rengor kontaktytorna pa konvertern, boostern och sonotro-
den. Avlagsna allt annat material ur gangor och hal.

2 Smodrj booster- och sonotrodskruvarna med en droppe
Loctite® 290 eller likvardig olja.

3 Skruva in skruven i boosterns ovansida med vridmoment
70 Ib-in. (8 Nm) och lat torka i 30 minuter.

4 Skruva in skruven i sonotrodens ovansida med vridmoment
70 Ib-in. (8 Nm) och lat torka i 30 minuter.

5 Smdrj varje kontaktstalle med ett tunt skikt silikonfett — dock
inte pa skruven eller spetsen.

6 Skruva konvertern pa boostern.

7 Vridmoment 70 Ib-in. (8 Nm).

8 Skjut booster/konverter-paketet i adapterhylsan. Skruva axel-
muttern pa adapterhylsan, men sa att den annu sitter lost.

9 Skruva boostern pa sonotroden.

10 Upprepa steg 7.

11 Drag at axelmuttern pa adapterhylsan med hjalp av medfol-

jande nyckel.
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5.6.4 Montering av 20-kHz-resonansenhet (med fyrkantig sonot-

rod uppspand i skruvstad)

Fig. 5-13

Konverter

Nyckel (medfdljer)

Sonotrod

Montering av 20-kHz-resonansenhet

Booster

—= Skyddsspannbackar p& skruvstad
« (aluminium eller annan mjuk metall)

Se beskrivning
fér montering av
7 resonansenhet

“——— Skruvstad

Tabell 6ver vriidmoment for resonansenhet

OBS!

Vi rekommenderar att en BRANSON momentnyckel eller en lik-
nande nyckel anvands. EDP-Nr. 101-063-617 for 20-kHz-system
och EDP-Nr. 101-063-618 for 40-kHz-system.

Tab. 5-17 Vridmoment for skruv

g\gvands Skruvdimension |Vridmoment EDP-nr.

20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/4" {450 Ib-in., 51 Nm 100-098-370
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/2" {450 Ib-in., 51 Nm 100-098-123
30 kHz* 3/8" x 24 x 1" 290 Ib-in., 33 Nm 100-298-170
40 kHz* M8 x 1,25 70 lb-in., 8 Nm 100-098-790

* Tillsatt en droppe Loctite ® 290 pa skruven. Drag at och |at torka

i 30 minuter

innan anvandning.
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5.6.5 Skruva fast spets pa sonotrod
1. Rengor kontaktytorna pa sonotroden och spetsen.
Avlagsna allt annat material fran skruv och

ganga.

2. Satt spetsen pé sonotroden utan verktyg. Bagge delarna skall
monteras torra. Anvand inget smoérjmedel.

3. Drag at spetsen med hjalp av haknyckeln och skruvnyckeln
(se fig. 5-14) enligt féljande vridmoment;

Fig. 5-14  Skruva fast spets pa sonotrod

Tab. 5-18  Vridmoment for spets - sonotrod

Spetsganga

Vridmoment

1/4-28

110 Ib-in., 12 Nm

3/8-24

180 Ib-in., 20 Nm

5-32
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5.7

Montering av resonansenhet i matningsenhet

Det har avsnittet redogor for tillvagagangssatten vid montering av olika
resonansenheter.

5.7.1 20-kHz-enhet och 30 kHz CA konverterenhet

Bdrja med att montera ihop resonansenheten. Déarefter kan enheten
installeras enligt foljande beskrivning:

1.

arwdn

Forvissa dig om att stromitillférseln ar bruten genom att dra ur
natkontakten.

Aktivera nédstoppet.

Lossa de fyra skruvarna som haller skyddskapan.

Drag skyddskapan rakt utdt och lagg den at sidan.

Hall fast den ihopmonterade resonansenheten och rikta in ringen
pa boostern strax ovanfor stodbrickan i sladen. Tryck fast enheten
sa att huvmuttern pa konverterns ovansida beror kontakten langst
upp i sladen.

Skruva fast skyddskapan med de fyra skruvarna igen.

Genom att sonotroden vrids kan den rattas till. Drag at skyddska-
pans skruvar med vridmoment 50 Ib-in. (6 Nm) sa att resonansen-
heten sitter ordentligt.

Fig. 5-15  Montering av en 20-kHz-resonansenhet i en BRANSON-

Skyddskapa
Resonansenhet Anslutningsplint

Stoédbricka

matningsenhet

Insexskruv

T-vredsnyckel

U Resonansenhet

Skruv

Enhet hallare
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5.7.2 30-kHz- och 40-kHz-resonansenheter

1. Forvissa dig om att stromtillférseln ar bruten genom att dra ur
natkontakten.

Skjut in konvertern/boostern i adaptern.

Lossa de fyra skruvarna som haller skyddskapan.

Drag skyddskapan rakt utat och lagg den at sidan.

Hall fast den ihopmonterade hylsan och rikta in ringen pa boostern
strax ovanfor stodbrickan i sladen. Tryck forsiktigt fast hylsan sa
att huvmuttern pa hylsans ovansida beror kontakten langst upp i
sladen.

abrwn

Fig. 5-16  Montering av en 40-kHz-resonansenhet i en BRANSON-
matningsenhet

Adapterhylsa— o Skyddsképa
|"‘| Huvmutter for
kontakt
Kontakt - #3 Resonansenhets- A Insexskruy
\ héllare |
Konverter R
Booster <

Axelmutter for
Adapterhylsa -

'I:-vredsnyckel
7 — Axelmutter

Stodoricka 7 |
N A Resonansenhet
Skruv _ (utan sonotrod)
N\ — Slade
Resonansenhet — Axelmutter

o

Skruva fast skyddsk&pan med de fyra skruvarna igen.

7. Genom att sonotroden vrids kan den rattas till. Drag at skyddska-
pans skruvar med vridmoment 50 Ib-in. (6 Nm) s& att resonansen-
heten sitter ordentligt.

VARNING

Adaptern far inte spannas fast i ett skruvstad. Den kan latt defor-
meras eller skadas.

OBS!

BRANSON rekommenderar att konverter CA-30 anvands istallet
for konverter CJ-30 med hylsenhet.
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5.7.3 Montering av arbetsstyckesfixtur p& BRANSON-grund-

platta (smadelar och monteringshal)

Pa grundplattan finner du monteringshal for arbetsstyckesfixturen.
Det finns aven monteringshal for en eventuell nivajusteringsplatta.
Gangorna ar metriska (markering "M") och passar till M10-1,5-skruvar.
Monteringshalen har placerats i tre koncentriska cirklar vars dimensio-
ner anges i figuren nedan.

VARNING

Grundplattan &r gjuten. Om skruvarna dras at for hart, kan gan-
gornai grundplattan ga sénder. Darfor ska skruvarna bara dras at
tills arbetsstyckesfixturen sitter fast och inte mer.

Fig. 5-17

M = metriska M10-skruvar

12,50"

229 mm

Monteringscirklar pa grundplatta

178 mm
113 mm

N
TN

3175mm Ll |

|

Monteringsmatt for
nivajusteringsplatta

Alternativ
skyddsutrustning,
visas endast for
positioneringens
skull

Den alternativa skyddsutrustningen i figuren visas bara for att tydliggora
positioneringen. Den har skyddsutrustningen &r Iamplig om sonotroden
ar mycket stor. Skyddsutrustningen ar nagra centimeter storre an
grundplattan pa bada sidor och skyddar operatorens fingrar och hander
mot att klAmmas mellan grundplatta och verktyg vid svetsning.

Generator 2000X dt
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5.8

wn

o

11.
12.

13.

14.

15.

Kontroll av installation
Koppla till tryckluftsledningar och den pneumatiska ventilen och
kontrollera om lampan for tryckluft tands p& matningsenheten.
Kontrollera att inget lackage férekommer vid lufttillforseln.
Sl& p& generatorn. Generatorn inleder nu ett sjalvtest.
Om generatorn visar ett annat meddelande an "Recalibrate Actua-
tor” [omkalibrera matningsenhet] kan definitionen samt orsak och
tillhérande atgard lasas i kapitel 7. Fortsatt med nasta steg om
"Recalibrate Actuator” [omkalibrera matningsenhet] eller "Ready”
[klar] visas pa generatorns bildskarm.
Kalibrera matningsenheten genom att trycka pa "Main Menu”
[huvudmeny] och sedan pa "Calibration” [kalibrering]. Kontrollera
att det minsta avstandet mellan sonotrod och arbetsstycke &r storre
an 0,70".
Valj "Cal Actuator” [kalibrering av matningsenhet].
Valj "W/StartSwitches” [med startstrombrytare] pa foljande bild-
skarm.
Om man anvander automatik ska "Manual override” [férbigd manu-
ellt] véljas.
Tryck pa startstrombrytaren for att avsluta kalibreringen.
Valj Test-tangenten.

. Om generatorn ger ett felmeddelande i det har laget kan definitio-

nen hittas i kapitel 7. Ga vidare med nasta steg om inga felmedde-
landen visas.

Lagg i ett arbetsstycke i fixturen.

Valj "Horn Down” [sonotrod ned] p& huvudmenyn. Sonotroden
sanks ned mot fixturen vid matningsenhetens fot. Detta bekraftar
att pneumatiken fungerar.

Valj pa nytt "Horn Down” [sonotrod ned] p& huvudmenyn. Sonotro-
den kor tillbaka. Systemet fungerar och instéliningarna for era
anvandningar kan goras.

Sammanfattning: Om svetssystemet inte ger nagra felmeddelan-
den och sonotroden kor nedat och upp igen pa ratt satt, ar ultraljud-
svetsen driftsklar.

P& manoverpanelen visas den normala bildskarmen efter att gene-
ratorn har startats.

Principiellt galler: Om generatorn inte ger nagra felmeddelanden och
sonotroden kor nedat och upp igen pé ratt satt, ar ultraljudsenheten klar
for svetsning.
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Fig. 5-18  Frontpanel med normal bildskarm efter inkoppling
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O
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5.9 Aterstér det fragor?

Det glader oss att ni valt var produkt och om ni har fragor sa hjalper vi
garna till' Kontakta din BRANSON-aterforsaljare om du behover hjalp
med nagon maskin i 2000X-serien.
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6.1 Funktioner for en extern forbindelse

6.1.1 Natverk med fjarratkomst

Detta ar standard och mgjliggor extern styrning av ultraljudsvetssyste-
met.

For detta behover ni tvd programpaket:
e En VNC-viewer och
e en VNC-server.

VNC-servern har forinstallerats pa systemgeneratorns CompactFlash-
minne och kraver en IP-adress for att kunna kommunicera.

VNC-viewern installeras pa PC:n som upprattar forbindelsen med
generatorn. VNC-viewern behdver samma adress for att kunna skicka
forfragningar till servern.

Vi rekommenderar att man stéller in en statisk IP-adress i VNC-ser-
verns konfiguration.

Normalt tilldelas IP-adresserna av routern som generatorn ar ansluten
till, eller sa fastlaggs den av natverksadministratoren.

6.1.2 BRANSON-hjalpprogram

BRANSON-hjalpprogrammet anvands for att visa resultat fran svetsda-
tabasen i generator 2000X. Valj "Databas” och sedan "Generator” pa
huvudmenyn pa generator 2000X. Anslut nu ett USB-minne och spara
svetsforloppet pa det genom att folja anvisningarna pa skarmen.
Informationen frén svetsdatabasen kan lasas pa en annan PC med
BRANSON-hjalpprogrammet.

Hur man anvander programmet:

1. Installera Branson-hjalpprogrammet p& en PC med operativsyste-
met Windows 2000 eller XP.

2. Skapa en genvag (en symbol) for svetsdatabasens hjalpprogram
pa Windows-fonstret.

3. Klicka pa genvagen (symbolen) for hjalpprogrammet.

4. Valj "File” [fil] och sedan "Open P/S folder” [6ppnha generatormapp]
efter att programmet har 6ppnats. Pa bildskarmen visas enheterna
A\, C:\, D:\ och E:\. Klicka p& E:\, satt in USB-minneti PC:n och val;
den onskade filen med svetsdatabasen pa minnet. Svetsdatan
visas pa bildskarmen.
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6.1.3 Skriva ut

Skrivarinstallningar:

1. Anslut skrivaren med USB-anslutningen p& generator 2000X.

2. Tryck p&d”Windows Setup” [Windows installningar] pa huvudmenyn
for att 6ppna fonstret "Windows CE”.

3. Oppna Internet Explorer i fonstret Windows CE.

4. Klicka pa "File” [fil] valj "Page Setup” [egenskaper] > Printer Model
[skrivare].

5. Valj "Epson Stylus” eller "PCL Inkjet”, anslutning "LPT2” och egen-

skaper "Color”. Avmarkera "Draft” [snhabbutkast] och klicka OK.

(Valet av skrivare beror pa vilken skrivare som anvands).

Klicka pa "File” > "Print” [skriv ut].

7. Stang Internet Explorer nar utskriften ar klar och klicka pa symbo-
len "2000X” pa fonstret for att atervanda till svetsprogrammet.

o

6.1.4 Ethernet

Standard 10/100 Mbit/s PCI-Ethernet-granssnitt med RJ-45-anslutning
for natverksdrift. Anvander IEEE 802.3 protokoll.

6.1.5 VGA-bildskarm

Med den extra xxxxxx pa generatorns framsida kan ytterligare en bild-
skarm anslutas.

6.1.6 USB

Maskinens USB-anslutning &r kompatibel med USB 1.1 och mgjliggor
den kompletta Plug-and-Play-funktionen och anslutning/franskiljning av
upp till 127 externa tillkopplade enheter (Hot Attach). USB-forbindelsen
ar dimensionerad for en overféringshastighet pa 12 Mbit/s och har en
lagre hastighet pa 1,5 Mbit/s. Overféringshastigheten &r 10x snabbare
an patraditionella seriella anslutningar. Tangentbord och mus kan t. ex.
anslutas till en USB-anslutning med lagre hastighet medan skrivare och
USB-minne ansluts till de h6ga hastigheterna. Enheter med USB 2.0 &r
helt kompatibla med USB 1.1 och nedat.
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6.2 Styrreglage
Fig. 6-1 Bildskarm pa panel pa generator 2000X
Power Weld Results
= 3100 %
1 5 02:Tm=1.000s
9 9 Cycle# Time Pk Pwr Energy Freq End
g % T ) 0] (H2)
EIF . 18 1.000 0.0 160.9 20012
o 5-60% 17 1000 +16 1621 19996
= 16 1.000 0.0 161.8 20093
2 g 40 % 15 1.000 0.0 163.4 20079
= 14 1.000 0.0 163.2 20064
= 13 1000 00 163.1 20050
3 Test EF 12 1.000 0.0 152.3 20036
) B
Weld Results Main Menu Weld Setup Graphs \&AM@ @M

1. Till/fran-knapp
2. Reset-tangent
3. Test-tangent
[ ]

Nedan beskrivs styrreglagen fran vanster till hoger:
e Power [till/fran]: Kopplar till och fran systemet. Nar knappen slapps

lyser den for att visa att systemet ar tillkopplat.

e Reset [aterstallning]: Tangent for aterstallning av felmeddelanden.
Aterstéllningsfunktionen fungerar endast p& svetsbildskarmsidan

(run screen).

e Test: Nar denna knapp trycks visas menyn for test av generator,
sonotrod, booster och konverter.
e Power, effektdiagram: Visar markeffekten i procent fran den senaste
svetscykeln eller fran en testomgang. Skalan kan forstoras for 1ag-
spanningsinstallningar.
e "Weld Results” [svetsresultat]: Visar 4 valda parametrar fran de
senaste 7 svetscyklerna.
e "Main Menu” [huvudmeny]: Tryck har for att atervanda till huvud-

menyn.

e "Weld Setup” [parameter]: Tryck har for att komma till installnings-

menyn fér parametervarden.

e "Graphs” [diagram]: Tryck pa denna knapp for att valja och/eller
skriva ut diagram for effekt, amplitud, hastighet, effekt/vag relativ,
frekvens, kraft, vag absolut, effekt/kraft, autoskala eller X-skala.

6-4
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6.3 Kopplatill generatorn

Till/fran-knapp

Tryck pa till-knappen for att starta generatorn.

Efter tillkopplingen (tar ca 45 sekunder) visas som standard bildskar-
men "Weld results” (svetsresultat), som alternativ kan man ocksa valja
huvudmenyn som startbildskarm, se fig. 6-13

Fig. 6-2 Typisk startbild med svetsresultat

Weld Results

02:Tm=1.000s | RUNTIME= 1000 |
Cycle# Time Freq End Energy Pk Pwr
[s] [Hz] 8] (%)
18 1.000 +15 160.9 50
17 1.000 +16 162.1 51
16 1.000 +15 161.8 52
15 1.000 +15 163.4 50
14 1.000 +14 163.2 55
13 1.000 +13 163.1 57
12 1.000 +13 152.3 64
Column Setup
[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

6.4 Styrreglage pa manoverpanel

Pa fargpekskarmen pa mandverpanelen kan man navigera genom alla
menyer, stélla in svetsvarden, visa felmeddelanden och skriva ut proto-
koll eller information om den senast utférda svetsningen.

VARNING

Tryck inte for hart p& pekskarmen och anvand inga vassa eller
spetsiga objekt.

6.4.1 Typer av mandverfalt

Det finns 3 sorters manoverfalt:
1. Navigationsfalt:

Preset Count> ‘ >>‘

Dessa falt kdnnetecknas av en pil. Nar man klickar har 6ppnas ett nytt
fonster.
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2. Falt for installning av parameter:

Units = USCS

Nar man trycker har kan man valja mellan tva forinstallda varden t. ex.
till/fran, *. | exemplet kan man valja mellan amerikanska eller metriska
enheter.

3. Falt for val av parameter:
U [Compuweld[tm] B | Terminal

U JASCII [commal] U |ASCII [tab]

L |ASCII [space] U |Disabled

Genom att klicka pa faltet for val av parameter 6ppnas ett popupfonster.
Dar kan man gora flera olika installningar. Nar man trycker pa det 6ns-
kade faltet markeras rutan svart (i exemplet: terminal).

Om man maste ange varden eller mata in text 6ppnas en popupmeny:

6.4.2 Anvanda tangentbord
Tangentinmatningar kan ske pa tva satt; numeriskt och alfanumeriskt.

Fig. 6-3 Popupfonster for inmatning av siffror och text.

Sys Config Pg1/2

Enter Password

[Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Numerisk inmatning

Vid numerisk inmatning visas det inmatade parametervardet som siffror
i faltet "Current Value” [aktuellt varde]:

1. Ange det 6nskade vardet i faltet "New Value” [nytt varde] med hjalp
av siffertangentbordet.
2. Bekrafta inmatningen med ENT (Enter).

Det inmatade vardet tas 6ver i faltet "Current Value” [aktuellt varde].

6-6
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Med ENT stangs popupfonstret och parametermenyn visas igen.

Knapparna "INC” och "DEC”:

Med knapparna "INC” (increase) [6ka] och "DEC” (decrease) [minska]
Okas (INC) eller minskas (DEC) det aktuella vardet med 1 f6r varje klick
med.

Knappen "ESC”:

e Tryck 1 gang p& "ESC?" for att radera alla varden i faltet "New
Value/name” [nytt varde/namn].

e Tryck en gang till p& "ESC” for att lamna menyn utan att nagra and-
ringar sparas.

"Control Limits” [gransvarden]:

For vissa parametrar finns det max- och minvarden. Dessa varden visas
under faltet "New Value/name” [nytt varde/namn].

Om det inmatade vardet inte ligger inom de min- och maxvarden som
anges pa popupfonstret visas detta fel genom att min/max-falten fargas
réda och en ljudsignal ges.

Alfanumerisk inmatning

Vid alfanumerisk inmatning kan man mata in bade siffror och bokstaver.
Om man t. ex. vill skriva "U” ska man trycka pa knappen "8STU" fyra
ganger.

P& sa sétt bladdrar man forbi 8, S, T och till sist U.

6.4.3 Reset-knapp (aterstallning)

Klicka p& "Reset” for att aterstalla felmeddelanden. Felmeddelandena
som visas pa generatorn finns i kapitel 7.

6.4.4 Test-knapp
e Tryck pa "Test’-knappen p& generatorn.

Testcykelns status visas och man kan se testcykelns effekt och frek-
vens, amplituden kan andras for att direkt se vilken verkan detta far pa
de andra instéallningarna.
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Fig. 6-4 Bildskarm "Test”

Test
Amplitude =100%

Power (W) = 34 Frequency (Hz) = 30299
F Memory [- - -I- -] F Actual [- - - -I- -]
[JRun [ISeek [CIClear [ Store

Weld Results l Main menu l Weld Setup l Graphs

6.4.5 Knapparna Weld Results, Main Menu, Weld Setup och
Graphs

Pa bildskarmens undre rad visas alltid de pekskarmsfalt med vilka man
navigerar och styr driften av generatorn. Dessa &r:

e Weld Results [svetsresultat], se kapitel 6.5

e Main Menu [huvudmeny], se kapitel 6.6

e Weld Setup [parameter], se kapitel 6.7

e Graphs [diagram], se kapitel 6.8

OBS!

Man kan alltid atervanda till denna meny genom att trycka pa res-
pektive pekskarmsfalt.

6.4.6 Kontroll av svetssystem

Nar generatorn har installerats kan man kontrollera att ultraljudsvets-
systemet ar driftsklart med hjalp av foljande kontrollférlopp och ett test-
arbetsstycke. Detta forutsatter att installationen har utforts och kontrol-
lerats som i kapitel 5.

Gor enligt foljande for att kontrollera svetssystemet efter installa-
tionen:

1. Stéllin en slaglangd pé 6,35 mm (1/4") eller mer p& matningsenhe-
tens pelare, beroende péa vad for test-arbetsstycke som anvands.
Stéall in systemet pa en slaglangd p& minst 3,175 mm (1/8").
Spérra pelaren efter instéliningen.

2. Lagg arbetsstycket i ratt position i fixturen.

3. Sakerstall att tryckluftsanslutningen ar ansluten till matningsenhe-
ten och tillkopplad. Sakerstall att den extra pneumatiska ventilen &r
tillkopplad om en sadan anvands.

6-8
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4. Tryck p& natinkopplingsknappen p& generatorns manéverpanel.
Natkontrollampan pa matningsenhetens framsida tands.

5. P& bildskarmen ska nu svetsresultaten visas ("Weld Results”).

6. Om generatorn visar ett felmeddelande kan definitionen samt
orsak och tillhérande atgard lasas i kapitel 7. Om felmeddelandet
"Recalibrate Actuator” [omkalibrera matningsenhet] visas ska
beskrivningarna i kapitel 5.7 utféras pa nytt.

7. Tryck pa "Weld Setup” [parameter] pa pekskarmen och sedan pa
"Trig Force” [utlésningskraft]. Stall in utlosningskraften pa 40,45 N
(20 Ib).

8. Valj "Main Menu” [huvudmeny] pa& generatorns pekskarm och
sedan pa& "Horn Down” [sonotrod ned]. Sakerstall att systemtrycket
ar installt pa 413,68 kPa (4,1 bar; 60 psi).

9. Stall in sankningshastigheten pa fonstret "Horn Down” [sonotrod
ned]: Downspeed = 25.

10. Vvalj "Weld Results” [svetsresultat] pa generatorns pekskarm.

11. Tryck pa de bada startknapparna eller aktivera startsignalen om
systemet gar pa automatik.

Na&r svetscykeln har avlutats skriver cykelrdknaren en ny rad och visar
darmed att cykeln har avslutats utan anmarkningar. | det grona féltet
upptill i fonstret "Weld Results” [svetsresultat] visas foljande:

RUN: XXX = beroende pa& om cykeln avslutades riktigt eller inte.

Om Reset-lysdioden pa generatorns mandverpanel blinkar och den
andra raden visar ett felmeddelande sa har inte testet avslutats riktigt.
Information om felmeddelanden och atgarder finns i kapitel 7.1.

OBS!

Om matningsenheten inte befinner sig i utgangslaget vid tillkopp-
ling visas tva felmeddelanden. Ett av felmeddelandena ar ” Recali-
brate Actuator” [omkalibreramatningsenhet]. Forse systemet med
tryckluft, da blir omkalibreringen overflodig.
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6.5 Bildskarmen "Weld results” [svetsresultat]

Bildskarmen "Weld Results” [svetsresultat] visas som forsta bild efter att
generatorn har kopplats till.

Fig. 6-5 Typisk startbild med svetsresultat

Weld Results

02:Tm=1.000s [ RUNTIME= 1000 |
Cycle# Time Freq End Energy Pk Pwr
[s] [Hz] N (%)
18 1.000 +15 160.9 50
17 1.000 +16 162.1 51
16 1.000 +15 161.8 52
15 1.000 +15 163.4 50
14 1.000 +14 163.2 55
13 1.000 +13 163.1 57
12 1.000 +13 152.3 64
Column Setup
Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

Svetsresultat

Har visas de sparade resultaten fran de 7 senaste svetscyklerna.

I minnet finns de senaste 50 svetscyklerna sparade som man ocksé kan
skriva ut. P& menyn "Column Setup” [installning av spalter] kan man
vélja upp till 4 parametrar och sedan f& dessa visade pa bildskarmen.
Uppe i vanstra hornet pa fonstret "Weld Results” [svetsresultat] visas
dessutom parametersatsens namn och nummer. Eventuella felmedde-
landen visas i ett rott falt uppe till vanster pa fonstret.

Svetsresultat

| det 6vre hogra hornet visas svetscykelns status under svetsforloppet.

Vid mycket korta cykler kan det vara svart att hinna lasa av all informa-

tion. Foljande svetsinformation kan visas pa fonstret.

e "Ready” [klar] innebér att svetsen ar driftsklar och att en ny cykel kan
inledas.

e "Extending” [matningsenhet kors nedat] visar att sonotroden ror sig
nedat och att matningsenheten narmar sig arbetsstycket.

e "Verifying preset” [bekrafta parametersats] bekraftar den parameter-
sats (forinstallning) som anvands och de tillhérande enskilda instéll-
ningarna. Denna status visas bara vid den forsta cykeln efter att
parametersatsen har andrats.

e "Ultrasonic delay” [ultraljudsfordrojning] fordrdjer ultraljudsstarten
tills den externa signalen raderas.
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"Welding” [svetsning] visar att ultraljudet ar tillkopplat.

"Holding” [behalla] visar att ultraljudet ar frankopplat och att trycket
pa arbetsstycket bibehalls. Darmed visas om denna parameter ar
tillkopplad eller inte.

"Afterburst delay” [efterimpulsférdrdjning] visas endast om denna
parameter har stallts in pa "On” och betyder att momentet "Holding”
har avslutats men att efterimpulsen &nnu inte har startats.

"Afterburst” [efterimpuls] visas endast om denna parameter har

stéllts in pa "On” och betyder att ultraljudsefterimpulsen ar tillkopplad
under uppatrorelsen.

"Post seeking” [frekvensstkning] visas endast om denna parameter
har stéllts in pd "On” och betyder att generatorn kér en cykel med
5 % amplitud for att hitta driftsfrekvensen.

"Retracting” [matningsenhet kors uppat] visar att matningsenheten
kor tillbaka till grundpositionen.

"Printing” [skriver ut] visar att svetssystemet inte ar driftsklart efter-
som skrivarbufferten inte tillater att en ny svetscykel startas.

"Cycle Time” [cykeltid]: Tiden det tar fran det att handknapparna har
aktiverats tills modus "Ready” [Klar].

"Preset #” [forinstallning nr]: Det forinstéllningsnummer som en
bestdmd parameter tilldelas.

"Total Abs” [total vag absolut]: Den faktiska stracka som matnings-
enheten tillryggalagt frdn utgangslaget till slutet av halltiden.

Generator 2000X dt
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6.5.1 Installningar for svetsresultat

Genom att trycka pa "Column Setup” [instélining av spalter] pa menyn
"Weld Results” [svetsresultat] s kommer man till sidan for installning av
spalter.

Fig. 6-6 Column Setup [installning av spalter]

Time(s) = Columnl @ = Column2 Freq Chg(Hz) | = Off ‘SetAmE = ©lif
Energy(J) = Column3 ’@(in/s)‘ = Ooff Set Amp B(%) | = Off @ = Off
Freq Min(Hz) | = off Freq Max(Hz) =Off Act Press(PSI)| = Off Total Abs(in) | = Off
Freq Start(Hz) | = Off @ = Off Weld Col(in) | = Off @ =Column4

]

Exit | > | | << Exit | L >
IW9|d RESUMSI Main Menu l Weld Setup I Graphs I IWeId Resultsl Main Menu l Weld Setup I Graphs I
Column Setup Pg3/3
Weld Force(lb) = Off ‘Preset# ‘ = Off
[ «< | | Exit |

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs I

Valj de parametrar som ska visas t. ex. Tid genom att trycka p& den 6ns-
kade parametern. Ett fonster 6ppnas i vilket man antingen kan koppla

fran parametern eller ange en siffra mellan 1 och 4 for att vélja i vilken

spalt parametern ska visas. Dessa nummer star for spalterna pa fonst-
ret "Weld Results” [svetsresultat]. Tryck pd "Save” [spara] for att spara
parametern i motsvarande spalt.

Om du véljer en spalt som redan &r belagd far du en frdga om du vill
ersatta denna. Genom att trycka "OK” bekraftar du andringen och ater-
vander till menyn "Column Setup” [installning av spalter].
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Definition av parametrar

"Cykle #” [cykel nr]: Den senast avslutade cykelns nummer.

"Time (s)” [tid(s)]: Ultraljudets aktuella inkopplingstid under den
senaste svetscykeln.

"Pk Pwr (%)” [toppeffekt]: Toppeffekt i procent for senaste svetscy-
keln.

"Energy (J)” [energi (J)]: Forbrukad energi under senaste svets-
ningen.

"Velocity (in./s)” [hastighet (in./s)]: Sonotrodens hastighet vid arbets-
styckeskontakt.

"Weld Abs (in.)” [vag absolut]: Vagen vilken matningsenheten har
forflyttat sig fran grundpositionen.

"Weld Col (in.)” [vag relativ]: Vagstracka mellan ultraljudsutlds-
ningen och svetsningens slut.

"Total Col (in.)” [total vag relativ]: Den totala vagstrackedifferensen
mellan ultraljudsutlésningen och slutet pa halltiden.

"Set Amp (%)” [b6r amp (%)]: Installt amplitudvéarde fér den senaste
svetsningen, om funktionen amplitudprofil ar frankopplad.

"Set Amp A (%)” [b6r amp A (%)]: (Visas inte vid frigiven profil).
Installt amplitudvarde under svetsningens forsta del innan skér-
ningspunkten uppnas, om en amplitudprofil ar tillkopplad.

"Set Amp B (%)” [b6r amp B (%)]: (Visas inte vid frigiven profil).
Installt amplitudvarde under svetsningens andra del efter att skar-
ningspunkten uppnatts, om en amplitudprofil ar tillkopplad.

"Act Press (PSI)” [matningsenhetstryck (kPa, bar, psi)]: Matningsen-
hetens tryck vid svetsningens borjan.

"Freg Min (Hz)” [minsta frekvens (Hz)]": Minsta anvéanda frekvens
under den senaste svetscykeln.

"Freq Max (Hz)" [storsta frekvens (Hz)]: Storsta anvanda frekvens
under den senaste svetscykeln.

"Freq Start (Hz)” [startfrekvens (Hz)]: Frekvens vid den senaste
svetscykelns borjan.

"Freq End (Hz)” [slutfrekvens (Hz)]: Frekvens vid den senaste svets-
cykelns slut.

"Freq Chg (Hz)" [frekvenséandring (Hz)]: Frekvensforandring under
den senaste svetscykeln.

"Total Abs” [total vag absolut]: Den faktiska strdcka som matnings-
enheten tillryggalagt frdn utgangslaget till slutet av halltiden.
"Cycle Time” [cykeltid]: Tiden det tar fran det att tvahandsutlésning
har aktiverats till status "Ready” [Klar].

"Preset #” [forinstalining nr]: Det forinstallningsnummer som en
bestdmd parameter tilldelas.
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OBS!

Man kan alltid atervanda till denna meny genom att trycka pa res-
pektive pekskarmsfalt.

6.6 Anvéanda huvudmenyn

Pa huvudmenyn finns féljande mojligheter:

e Weld Setup [parameter]

e Screen Setup [pekskarmsinstallningar]

e View Current Setup [6versikt akt. inst.]

e Horn Down [sonotrod ned]

e System Configuration

e System Information

e Diagnostics

e Weld History [databas]>

e Save/Recall Presets [spara/hamta forinst.]
e Calibration

e Windows Setup

e Sequencing Presets [ordningsféljd parametrar]
e Print Menu [utskriftsmeny]

e Print Now [skriv ut]

6.6.1 Parameter ("Weld Setup”)

Tryck pa knappen "Weld Setup” [parameter] pa huvudmenyn eller pa
knappen med samma namn langst ner pa bildskarmen for att komma till
menyn "Weld Setup” [parameter]. P& menyn "Weld Setup” [parameter]
kan man vélja och stélla in alla parametrar som kravs for en framgangs-
rik drift i alla de driftsatt som star till forfogande.

| kapitel 6.7, pa sid. 6-56 finns mer information om de olika instéallning-
arna.

6-14
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6.6.2 Pekskarmsinstaliningar (" Screen Setup”)

Screen Setup EI

Screen Alignment
Touch 1 and Release

Color Setup

1

=]

e Tryck pa knappen med "1”.

Exit

Nar bildskarmsfargen blir gron har den forsta delen av kalibreringen
avslutats.

e Tryck sedan p& knapp "2” for att avsluta omkalibreringen av
bildskarmen.

Nar forloppet har avslutats utan fel blir &ven denna knapp gron.
Om en av knapparna inte blir gron ska férloppet upprepas.

Generator 2000X dt
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Instéllning av farger

Bildskarmens farg kan anpassas till dina 6nskemal. Tryck pa knappen
"Color Setup” [farginstallningar] for att goéra detta.

Fig. 6-7 Bildskarm "Color Setup” [farginstallningar]

Color Setup

‘ Title Bar ‘ ‘ Button ‘

Text ‘

‘Background

‘Default Colors ‘

‘ Exit

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Man kan &ndra:

o Titellist,

e Bakgrund,

e Knappar och

e Text.

Genom att trycka pa knapparna gar man igenom fargurvalet.

Med knappen "Default Colors” [standardféarger] dvertas programmets
standardinstallningar.

6.6.3 Oversikt akt. installningar (" View Current Setup”)
Har finns en oversikt dver systemets aktuella installningar.
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6.6.4 Sonotrod ned ("Horn Down™)

Med knappen "Horn Down” [sonotrod ned] kan man kontrollera om fix-
turen &r riktigt installd resp. bestdmma vag absolut, som sonotroden
ska forflyttas for att svetsa arbetsstycket. Efter att knappen "Horn Down”
har tryckts kan man trycka pa startknapparna eller forflytta sonotroden
nedat till den forinstallda positionen fér hand med hjalp av det meka-
niska andlaget, utan att koppla till ultraljudsenergin. Sa fort sonotroden
har natt ratt position kan startknapparna slappas och man kan kontrol-
lera installningarna.

Varje gang man gar till menyn "Horn Down” [sonotrod ned] 6vertas
installningarna for svetskraft och nedathastighet ur installiningarna for
svetsresultaten.

Fig. 6-8 Bildskarm "Horn Down” [sonotrod ned]

Sys Pres = 296

Press Start Switches Until Beep

Weld Results I Main Menu IWeId Setup IGraphI

Valj 1 eller 0 (till eller fran) p& "Horn Down Clamp” [sonotrod ned foérreg-

ling] upptill pa bildskarmen.

e Nar "Horn Down Clamp” ar tillkopplad stannar sonotroden vid
arbetsstycket nar startknapparna trycks anda tills den friges genom
att knappen "Weld Results” [svetsresultat] trycks. Nar man trycker pa
"Retracting” [matningsenhet kors uppat] kér sonotroden uppat och
bildskarmen "Horn Down” [sonotrod ned] visas fortfarande.

e Nar"Horn Down Clamp” ar frankopplad stannar sonotroden nere tills
startknapparna trycks.

| bada fallen, om "Horn Down Clamp” &r till- eller frankopplat, kan man

nedtill pa bildskarmen lasa av féljande information:

e systemtrycket,

e sonotrodens tillryggalagda stracka (vag absolut),

e sonotrodens hastighet vid arbetsstyckeskontakt

e och kraften som verkar pa arbetsstycket.

Generator 2000X dt
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For att lasa av vag absolut och rikta in fixturen kan man &ven stéanga av
tryckluften och forflytta sonotroden nedat for hand:

For att kora sonotroden nedéat utan startknappar maste man
antingen trycka pa override-knappen (férbiga manuellt) pa magnet-
ventilen (som ar tillganglig genom en 6ppning pa matningsenhetens
ovansida), eller stanga av tryckluften och forflytta sonotroden nedat
for hand.

FARA

Klamrisk! Sakerstéll att du inte har hAdnderna mellan sonotroden
och grundplattan innan den manuella forbigangsfunktionen
anvands. Kontrollera dven att ingen annan kan komma at riskom-
radet.

6.6.5 Meny "Sys Config” [systemkonfiguration]

Pa menyn "Sys Config” kan man:

vélja sprak

stélla in generatorns enheter (metriska eller amerikanska)
ange ett lésenord

aterstalla rakneverk och felmeddelanden

stalla in datum och tid

koppla till eller fran ljudsignaler

gora systemandringar

6-18
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Fig. 6-9 Bildskarm systemkonfiguration 1-3

Meny systemkonfiguration 1/3

Meny systemkonfiguration 2/3

Sys Config Pg1/3

‘Language > English ‘ Units =USsCs
‘Password = Off ‘Start Screen ‘ =Run
Rs232 >Compuweld USBData | =Off
WelderAddr | =Off  Preset Counters|

[Weld Resultsl Main Menu l Weld Setup l Graphs I

Gen Alarm Reset = Off Time | >=134
Date  >1002006 | Beepers> |
[ ] >>

IWeId Resultsl Main Menu l Weld Setup l Graphs ]

Meny systemkonfiguration 3/3

Ext Presets ‘ User /0>
Digital Filter = Off
it WeldResuls |

Screen Setup
| <<

[Weld Resultsl Main Menu l Weld Setup l Graphs I

OBS!

Branson rekommenderar att digitalfiltret kopplas till, se fig. 6-9.

OBS!

Om amplitudstyrningen stélls pa ” Extern” maste man ansluta en
frammande spénningsgradering till det externa I/U-granssnittet.
Om ingen anslutning gors kan bara 50 % amplitud uppnas.

Generator 2000X dt
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Fig. 6-10  Bildskarm systemkonfiguration sprak

LANGUAGE Pgl/2 LANGUAGE Pg2/2
m | English O |German ™

O |Spanish o | Italian

O |French O |Simplified Chinese|

O [Traditional Chinesel O |Japanese
[Weld Results I Main Menu l Weld Setup I Graphs I [Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Valj onskat sprék och tryck pa "Save” [spara].

Fig. 6-11 Bildskarm systemkonfiguration I6senord

SYS CONFIG Pgl/2

Enter Password

[Weld Resultsl Main Menu lWeId Setup l Graphs ]

Losenordet ar till for att begransa atkomsten till menyerna "Systemkon-
figuration”, "Parameter” och "Ladda forinstallning”. Ange Iésenordet och
tryck "ENT”.
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Fig. 6-12  Bildskarmar systemkonfiguration RS 232 och
Svetssystem adress.

Bildskarm systemkonfiguration Svetssystem

Systemkonfiguration bildskarm RS232
adress.

RS232 Syst Config Pg. 1/3

Welder Addr

U |Compuweld[tm] u Current Value # | ABC | DEF
112]3
U IASCII [comma] U JASCII [tab] GHI | JKL fMNO
New Value 4 5 6
O O |pi
ASCII [space] Disabled PR sTU Tvwx
71819
Min Value 1 + YZ =

Max Value 9999 INC| O JDEC

OFF

[Weld Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs ]

Weld Resultsl Main Menu lWeId Setup l Graphs

Under "Welder Addr.” [svetssystem adress] ska ett
ID-nummer anges, som ska anvéndas for identi-
fiering av svetssystemet vid datainsamling.

Efter varje svetsning matas en ASCII-strang med svetsdata ut via
RS232-granssnittet. Datan atskilis med ett tecken som valts av anvan-
daren, antingen mellanslag, komma eller tab. Strangen slutar med enter
och en radmatning. Datan i strangen beror pa styrnivan och typen av
matningsenhet. Samma data skrivs ut pa en skrivare via en enskild
dataledning. De formateras aven till ratt enhet. Datan kan lasas pa en
PC eller PLC och sedan sparas som fil (t. ex. i CSV-format) som kan
lasas av ett kalkyleringsprogram som t. ex. Excel. Felinformation matas
inte ut via RS232-granssnittet.

Datastrang exempel

Foéljande exempel visar de datastrangar som matas ut via det seriella
granssnittet efter varje svetsning.

IDID: Den tabell som visas i anslutning till dessa datastrangar visar for-
hallandet mellan styrnivaerna. IDID kan vara ett godtyckligt tal mellan
1 och 9999. Tabellspalterna 1 till 4 syftar pa referensdatastrangarna i
exemplen 1 till 4.
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Exempeloutput for styrniva t med en ae matningsenhet.
IDID@cccceccecc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode @tt.ttt@ sfff@aaaCRLF USCS units
IDID@cccceccecc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode @tt.ttt@sfff@aaaCRLF Metric units

Exempeloutput for styrniva ea, de eller f med en ae matningsenhet.

IDID@cccccccc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode @tt.ttt@ppp.p@eeeee @sfif@aaa@bbb-
CRLF

USCS units

IDID@cccccccc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode @tt.ttt@ppp.p@eeeee @sfif@aaa@bbb-
CRLF

Metric units

Exempeloutput for styrniva d med en aed matningsenhet.
IDID@ccccecccc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eeeee @W.WWWW@2.222Z@
X XXXX@FFF@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF USCS units

IDID@ccccecccc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eeeee @WW.WWW@22.22Z@
XX XXX@FFF@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF Metric units

Exempeloutput for styrniva f med en aef matningsenhet.
IDID@cccccccc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eeeee @W.WWWW@2.222Z@

XXXXX@FFF@AAA@BBB@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF USCS units
IDID@ccccecccc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eeeee @WW.WWW@22.22Z@
XX XXX@FFF@AAA@BBB@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF Metric units

6-22

Generator 2000X dt



BRANSON

Mano6vrering

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraljuds

Tab. 6-1 Code output
1|23 |4 |[Kod Beskrivning
X |x [x [x |cccccececc@  |Max 8-siffrigt cykeltal (fran cykelrakneverket)
X [X [X |X [hh:mm:ss@ |Cykeltid i timmar, minuter och sekunder (tid)
X [x [x [x [MM/DD/YY@ |Datum i formatet manad, dag och ar (datum)
X [X [X |X |Mode@ Driftsétt [modus] (TIME, ENERGY, PKPWR, COL, ABS, G DET)
[tid, energi, toppeffekt, vag relativ, vag absolut och metallberéring]
X X [X |X [tLitt@ Ultraljudstidslangd i sekunder (Act. Time)
X |X |X |ppp-p@ Toppeffekt i procent (Peak Power)
X |X |X |eeeee@ Energi i Joule (Act. Ener)
X X [w.wwww@ V&g absolut i mm eller tum vid hallperiodens slut (Total Abs)
X |X |2z.222z@ Vg relativi mm eller tum vid svetsningens slut (vag rel)
X X | X.XXXX@ Vag relativi mm eller tum vid hallperiodens slut (total rel)
X |X |FFF@ Utlésningskraft i Ib eller N (Trig. power)
X |AAA@ Svetskraft eller kraft A i Ib eller N (borkraft A)
X |BBB@ Kraft B i Ib eller N/A (borkraft B)
X |X [hhh@ Ar svetskraften i Ib eller N (svetskraft)
X |X |x |x |sfff@ Frekvensandring (Hz) mellan ultraljudets bérjan och slut (Frekv. andr.)
X |X |X |X |aaa@ Installd amplitud (eller amplitud A) i procent (bdramp A)
X |X [X |bbb@ Instélld amplitud B i procent eller N/A (béramp B)
X |X |CRLF Hastighet i mm/s eller in/s (Act. Vel)
X |X |X [X |@ Beroende pa vad anvandaren har valt antingen ett mellanslag, tab eller komma
X |X [X |x [IDID 4-siffrigt nr, som har angivits under "Welder Addr” i systemkonfigurationen

Fig. 6-13

Bildskarm systemkonfiguration valjarknapp fér enheter
och startbildskarm

Systemkonfiguration valjarknapp fér enheter

Systemkonfiguration startbildsk&arm

Véxla mellan amerikanska eller metriska enheter
genom att trycka pa knappen "Enhet”.
Se nedanstdende hanvisning.

visas som startbild.

Med knappen "Startbild” valjer man om huvudme-
nyn eller fonstret "Weld Results” [svetsresultat] ska

OBS!

Valj forst enheter (metriska eller amerikanska). Pga. avrundningar
kan felmeddelandet " Ogiltig forinstallning” I6sas ut om man har
angivit ett max- eller minvarde och sedan véaxlar till en annan

enhet.

Generator 2000X dt
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USB-data

Fig. 6-14  Bildskarm systemkonfiguration USB-data

Power Graph>
Velocity Graph >
Amplitude Graph|>

Weld Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs

=
(ve)

Pa denna meny kan man ange om svetsdata ska spara pa USB-minnet.
e Klicka pa knappen USB for att gora detta.

Den vaxlar fran 0 till 1 (1 =till). Om inget USB-minne ar anslutet far man
ett felmeddelande, se kapitel 7.

Nu méste man ocksa bestamma vilka svetsparametrar som ska regist-
reras. 7 olika data kan sparas:

"Power Graph” [effektdiagram], "Velocity Graph” [hastighetsdiagram],
"Amplitude Graph” [amplituddiagram], "Weld Data” [svetsdata], "Col
Distance Graph” [vag relativ-diagram], "Force Graph” [kraftdiagram],
"Frequency Graph” [frekvensdiagram].

e Klicka pa resp. knapp for att gora detta.

Foljande meny 6ppnas:
Fig. 6-15  Bildsk&rm spara USB-data

Velocity Graph

Save on Sample |= 0

Weld Resultsl Main Menu lWeId Setup l Graphs

Med "Save on Sample” [spara stickprov] sparas data som stickprover.
Nar man valjer "Save on Sample” visas tangentbordet dar man kan
ange stickprovets storlek.
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Med "Save on Alarm” [spara vid felmeddelande] sparas data s& fort
ett felmeddelande uppstar. Detta alternativ kan kopplas till (= 1) eller
fran (= 0).

Generator 2000X dt
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Fig. 6-16

Bildskarm systemkonfiguration Aterstélining av parame-

terrakneverk och allman Aterstéllning av felmeddelanden

Bildskarm systemkonfiguration Aterstélining av
parameterrakneverk

Systemkonfiguration "Gen Alarm Reset”
(Aterstalining av allmanna felmeddelanden)

SYS CONFIG Pgl/2

Reset Preset Counter?

[Weld Results l Main Menu l Weld Setup l Graphs ]

Man vaxlar mellan "till” och “fran” genom att
trycka pa "Gen Alarm Reset” [Aterst. allm.
felmedd.]. Darmed bestdmmer man om en
aterstallning ska kravas efter ett allmant fel-
meddelande.

Alternativ for aterstallning av cykelrakneverket.

Fig. 6-17
generator

Bildskarm systemkonfiguration tidsinstallning och

Systemkonfiguration "Stélla in datum”

Systemkonfiguration "Generatorinstéliningar”

SYS CONFIG Pg 20f3

Date
Current Date
10/02/03
New Date
MM/DD/YY 4 > 6
PQR| STU j VWX
71819
+ YZ -
INC|] O JDEC
ESC| . ENT

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

P/S SETTINGS

PIS = Digital

IT the digital power supply is
installed, it allows Power Supply
selection, (digital or analog) and
configuration for the analog supply.

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs l
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Fig. 6-18  Bildskarm "Instéllningar matningsenhet”
Act Settings
Cyl Dia >3.0in

Cyl Stroke >4.0in

Custom>

Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup l Graphs

OBS!

Den maximala utlosningskraften med en 101,6 cylinder (4 in.) ar
5562,5 N (1250 Ib).

Fig. 6-19  Cylinderdiameter och individuell installning

Systemkonfiguration "Matningsenhet cylinderdia- Systemkonfiguration "Matningsenhet individuell
meter” (Cyl dia) installning” (CUSTOM @ Home)
: :
: :
[w9|d Results I Main Menu IWe|d Setup I Graphs ] [Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

Stélla in nykonfiguration foér standard
in- och utgangarna pa 0 V- eller 24 V-niv4,
ny tillordning av anvandar I/U-funktioner.
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Fig. 6-20  Bildskarmar "Pretrigger” [Forutldsning] och "Cyl Stroke”
[cylinderslaglangd] for matningsenhet

Systemkonfiguration "Matningsenhet Systemkonfiguration "Cylinderslaglangd”
cylinderslaglangd” (Forutlésning)

CYL STROKE

B |4.0 (in) 0 |5.0 (in)

PRETRIGGER

Pretrg@T(s)
Current Value

0.010

New Value 6

0 16.0 (in) t 180 (mm)

O |100 (mm) 0 125 (mm)
VWX
9
Min Value 0.010 =
Max Value 10.000 DEC
ENT

[Weld Resultsl Main Menu l Weld Setup I s ] [Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Det numeriska tangentbordet visas med vilket for- Installning av cylinderslaglangd
utlésningen (pretrigger) kan stéallas in. Det minsta
vardet ligger pa 22 N och det storsta pa 222.

Bildskarm systemkonfiguration matningsenhetens cylinderslaglangd
och individuella instéllningar fér matningsenheten

Systemkonfiguration "Matningsenhet cylin- Systemkonfiguration "Matningsenhet cylin-
derslaglangd” (arbetsstyckeskontakt) derslaglangd” (Metric decimals)

Har kan man stélla in antalet poster efter kommat

Part Contact for svetsresultaten.

Genom att trycka pa knappen Metric decimals

Velocity(infs) | = 1 vaxlar instéllningen mellan 2 och 3 poster.
Force (N) =44

Weld Results l Main Menu lWeId Setup I Graphs
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Fig. 6-21

Bildskarm systemkonfiguration datuminstallning och
generatorinstallningar

Systemkonfiguration "Tidsinstallning”

Bildskarm systemkonfiguration "Signal”

Current Time
13:50

New Time
HH:MM

SYSCONFIG __ Pg 20f3

Trigger Beeper =1
=1
Alarm Beeper =1

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs l Weld Resultsl Main Menu lWeId Setup l Graphs
OBS!
Klockslaget stalls in med 24-timmarsformat. Signalen "Trigger beeper

(utlésarsignal) ersatts av

"Klarsignal” om en
handapparat anvands.
Fig. 6-22  Bildskarm systemkonfiguration amplitudstyrning och
tillaggskylning
Systemkonfiguration bildskéarm "Ampl.styr.” Systemkonfiguration bildskarm "Tillaggskylning”
Tillaggskylning:
1 (=till) tillforsel av kylluft efter att den 6vre
Har staller man in om amplitudstyrningen granslagesbrytaren har 16st ut under hela svets-
ska ske internt (INT) eller externt (EXT). cykeln.
0 (= frén) kylluft tillfors endast under ultra-
ljudsmomentet.

Generator 2000X dt
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Handapparat

OBS!

Handapparatfunktionen kan bara anvédndas med en ae matnings-
enhet. Funktionen star inte till forfogande om en aed- eller aef-mat-
ningsenhet upptacks vid start eller efter ett nédstopp.

I menyn systemkonfiguration kan man géra instéllningar fér handappa-
raten. Har kopplas den till eller frdn. Handapparaten kan anvandas i
driftsatten (svetsmodus) tid, energi, metallberéring och toppeffekt.

Handapparatens startfunktion kan man anvédnda med en handapparat
eller med en resonansenhet utan matningsenhet. Hall startknappen
intryckt tills halltiden har I6pt ut.

Det behovs ingen startkabel eftersom endast HF- och anvandar-1/U-
kabeln anvands tillsammans med en nddstoppsbryggkopplare
(EDP No. 100-246-1178).

OBS!

Nar handapparaten har kopplats till maste generatorn kopplas frén
och sedan till. PA s& satt forhindrar man att ett dérr-/utlésarfelmed-
delande genereras.

e Med handapparaten startar man en cykel genom att trycka en gang
pa startknappen. Bada startknapparna kan anvandas. Hall inne
startknappen tills cykeln har avslutats. Svetscykelen innefattar
svetstid, halltid, efterimpuls (om den &r aktiverad) och frekvenssok-
ning efter svetsning (om den ar aktiverad). Nar svetscykeln ar avslu-
tad ges en ljudsignal. Darefter kan startknappen slappas.

e Start med en startknapp &r en alternativ startférutsattning och
anvands nar den normala tvahandsutlésnings- eller startingangen
inte anvands. Vid anvandning av detta alternativ maste dock den
externa signalen (Ext signal) kopplas ur i systemkonfigurationen
under "Anvandare 1/0” och det tilldelade stiftet vara kopplat.

6-30
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| féljande tabell ar fel och tillhérande felmeddelanden vid forlust av start-
signalen upplistade.

Felmeddelande Orsak till felmeddelande
Trigger Lost in Weld = Startsignalen férlorad innan
Utldsare forlorad under svetsning ultraljudets slut

Trigger Lost in Hold = Startsignalen forlorad innan
Utlosare forlorad under halltid hélltidens slut

Inget felmeddelande, cykeln stoppar Startsignalen férlorad under
abrupt, efterimpuls avlutas efterimpulsen

Inget felmeddelande, cykeln stoppar Startsignalen férlorad under
abrupt, "Post weld seek” [s6kning efter |"Post weld seek” [s6kning
svetsning] avlutas efter svetsning]

OBS!

Felmeddelandena " Trigger Lost in Weld” eller " Trigger Lost in
Hold” leder till att cykeln avbryts, men cykelrdkneverket raknar
denna svetscykel.

OBS!

Om utlosarsignalen gar forlorad under efterimpulsen eller under
frekvenssokningen efter svetsning, visas inget felmeddelande
men cykeln avbryts.

e Efterimpuls och frekvenssokning efter svetsning star till forfogande
men startknappen maste hallas inne under varije fas.

e Aven om "Pretrigger” (férutldsning) visas pa menyn &r den utan funk-
tion.

e Alla frAnkopplingar och gransvarden for en AE-matningsenhet star
till forfogande och begréansas bara av strynivan pa generatorn.

e Standardinstallningen fran fabrik for handapparat ar "Off” (fran).
En kallstart paverkar inte installningen.

e Felmeddelandet "Start Switch Closed” [startknapp sluten] ar forlangt
med 6 sekunder for alla driftsatt (modus).

e Utgangen "Tvahandsutlosning aktiverad” ska anvandas for att sig-
nalisera till PLC att aktivera startknappen.
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Systemkonfiguration knapp " Externa férinstallningar”
(ext forinst):

Med knappen "Externa forinstallningar” (ext forinst) kan man véaxla mel-
lan 1/0 (till/fran). Om knappen &r tillkopplad anvands en enskild parame-
tersats (forinstélining) ur "Skriv ut exempel” och en enskild
parametersats ur "Skriv ut vid larm” for alla de 16 parametersatserna.

Det externa valet av parametersatser ar tillgangligt via systemkonfigu-
rationsmenyn och kan kopplas till eller fran. Denna funktion kan anvan-
das bade i driftsatten standard och handapparat. Ditt val trader i kraft vid
nasta svetscykel. Efter en klarsignal kan ingangssignaler lasas om en
av startsignalerna har mottagit startsignalen fran en ny cykel. De fem
anvandaringangarna (J3-17, J3-19, J3-31, J3-32, J3-33) anvands for att
dekodera vilken parametersats som hamtas.

Foljande tabell visar vilka parametersatser (férinstallningar) som star till

forfogande for varje styrniva.

e Om en parametersats hamtas externt verifieras den vid behov.

e Ett felmeddelande visas om en parametersats inte har sparats eller
om man forsékte hamta en parametersats som inte star till forfo-
gande for en viss styrniva.

e Standardinstallningen fran fabriken for externa val av parametersat-
ser ar "Fran”. En kallstart paverkar inte installningen.

Fig. 6-23  Bildskarm systemkonfiguration "Balkdiagram och
frekvensoffset”

Systemkonfiguraiton balkdiagram

Systemkonfiguration "Frekvensoffset”

SCALES

Allows you to set the weld scale
and test scale to 1X, 2X, or 3X.

Weld Scale > 1X
Test Scale >1X

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

Har staller man in om frekvensoffsetsignalen ska
styras internt (INT) eller externt (EXT).
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Pekskarmsjusteringar: Stélla in bildskarm

OBS!

Anvand denna funktion om du vill omkalibrera pekknapparna pa
bildskarmen. Mer information om bildskarmsinstallning finns i
kapitel 6.6.5.

Med funktionen "Screen Setup” [pekskarmsinstallningar] kan man:
o Kalibrera bildskarmen

e Med "Color Setup” [farginstallningar] stalla in fargen pé bildskarm,
bakgrund och text.

Hur man kalibrerar och stéller in bildskarmen kan du lasa om
i kapitel 6.6.2.

Konfiguration av anvandar-in-/utgangar

Menyn "User I/O” (anvandar in/ut) anvands for konfiguration av anvéan-
daredefinierade in- och utgangar. Denna meny kan bara anvandas nar
svetssystemet inte ar i ett svetsforlopp. Om en svetsning ar igang ges
en ljudsignal och det gar inte att 6ppna menyn. Nar menyn &r 6ppnad
ar svetssystemet inte langre driftsklart. Under tiden kan man inte
svetsa. Dessutom ar funktionen "Horn Down” [sonotrod ned] och "Test”
sparrade. Nar "Horn Down” [sonotrod ned] inte kan anvéndas visas ett
meddelande om detta i tva sekunder.

Generator 2000X dt
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Tab. 6-2

Anvandarin- och utgangar

Ingangar

Utgangar

User I/O Inputs (anvandarin-
gangar)
Disabled (inaktiverad)

Select Preset* (vald parameter-
sats (forinstallning))

Ext U/S Delay (extern ultra-
ljudsférdréjning)

Display Lock (bildskarm spéar-
rad)

Ext signal

Sonics Disable (ultraljud inakti-
verat)

Mem Reset (aterstalla minne)
External Start (extern start)

Sync In (utlésarsynkronisering
till)

* Detta alternativ finns inte pa J3-1
(Disabled).

User 1/O Outputs (anvandarut-
gangar)

Disabled (inaktiverad)

No Cycle Alarm (cykelfranvaro)
Cycle OK (cykel OK)

Missing Part (del saknas)

Confirm Preset (bekrafta para-
metersats/férinstéllning)

Amplitude Decay
(amplitud férsamring)

Ext Beeper (extern ljudsignal)

O/L Alarm (6verlastmedde-
lande)

Modified Alarm (cykeléndring)
Note (anvisning)
External Start (extern start)

Sync In (utlésarsynkronisering
fran)

OBS!

Nar ett utgangsstift for meddelandet ”Missing Part” [arbetsstycke
saknas] tilldelas maste forst funktionen " Detaljidentifiering” kopp-
las till. Annars resulterar det i att felmeddelandet "Cycle Aborts”
[cykelavbrott] och "User I/O” [anvandar-1/O] listas som ytterligare
information. Koppla antingen till " Detaljidentifieringen” eller koppla
fran utgangsstiftet som ar tilldelat ” Detaljidentifiering”.
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Fig. 6-24  Bildskarm systemkonfiguration "User 1/0” [anvandar-I/O]

Systemkonfiguration "User 1/O”
[anvandarin-/utgangar] 1/2

Systemkonfiguration "User 1/O”
[anvandarin-/utgangar] 2/2

USER 1/0 Pg 1/2
332 Input> 1333 Input>

319 Input> 3347 Input>
‘J3-31 Input> ‘ J3-1 Input>
T

Exit | L >

l

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

USER I/O Pg 2/2

3322 Output> Userinputs | =0V
‘Ext Start Dly ‘ =5.000 ‘Factory Defaults ‘
[«< | [ Exit |

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs I

Fig. 6-25  Bildskarm systemkonfiguration "Digitalfilter” och
"Installningar for svetsresultat”

Systemkonfiguration "Digitalfilter”

Systemkonfiguration Instéllningar fér svetsresultat”

Har kan man koppla till eller fran digitalfiltret for
grafiska framstallningar.

Har kan man stélla in vilka parametrar som ska
visas pa bildskarmen "Weld Results” [svetsresul-
tat], se kapitel 6.5.1.

Generator 2000X dt
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6.6.6 Bildskadrm " Systeminfo”

Pa denna bildskarm kan man lasa av systemets aktuella installningar
(systeminformation). Denna bildskérm ska vara 6ppen nar du kontaktar
Branson for hjalp med felsékningen, se fig. 6-26.

Fig. 6-26 Bildskarm "Systeminfo”

Systemkonfiguration "Systeminfo”

Systemkonfiguration "P/S Presets” [Gen.forinst.]

System Info

PS Life= 2457
Gen Alarm= 381
Calibration= Pass
P/S= Analog
Control Level=d

Welder Addr= Off
Cyl Stroke= 4.0 in

P/S SIN= AAAAACCCCC Act S/IN=02077040A

40kHz 800w

Date Run= (Date of calibration
Actuator= aed/aod

S/W Version= 10.00

Cyl Dia=2.5in
SBC Version= 1.MH8 End

P/S Presets

P/S Library > Default 20 Khz

Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs

"PS Life” [Gen.livsl.]: Rékneverk for cykler under generatorns
livslangd.

"Gen Alarm” [allmanna felmedd.]: Rakneverk for antal felmeddelan-
den som adresserats till generatorn under dess livslangd.

"P/S” [generator]: Antingen analog eller digital.

"Actuator” [matningsenhet]: Visar aed/aod, aef/aof och ae/HH
(HH = Hand Held [handapparat]) beroende pa konfigurationen
for d eller f matningsenheten.

"S/W Version” [programversion]: Visar generatorns programvaruver-
sion.

"Cyl Stroke” [cylinderslaglangd]: Har visas den maximala cylin-
derslaglangden for alla cylindrar med standarddiameter (4.0 in.).

"Overload” [0verlast]: R&kneverk fér samtliga 6verlastcykler som har
uppstatt pa generatorn.

Generatorns frekvens och effekt i W.

"Date Run” [svetsdatum]: Visar aktuellt datum.

"P/S Version” [generatorversion]: Generatorversion

"Control Level” [styrniva]: f eller d.

"P/S SIN” [generator serienr]: Generatorns serienummer
AAAAACCCCC

"Welder Addr” [svetssystem adress]: Maste vara tillkopplad for att
ett entydigt och sparbart nummer fér datainsamlingen ska kunna till-
ordnas.
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"Cyl Dia” [cylinderdiameter]: Tillgangliga cylinderdiametrar,

se tab. 6-1.

"SBC Version” [SBC-version]: Den anvanda programvaruversionen
visas.

Generator 2000X dt
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6.6.7 Diagnosmeny

Diagnosmenyn mdjliggor:

o Kallstart

e Installning av resonansenhetens startfrekvens
e Diagnos av systemet

Pa foljande sidor visas de menyalternativ som stér till forfogande i diag-
nosmenyn. Mer information om kallstart finns i kapitel 7.7.2. Mer infor-
mation om installningar och systemtest finns i kapitel 5.8.

Fig. 6-27  Bildskarm "Diagnostics” [diagnos]

Diagnostics
Digital Tune = Default Cold Start
Start Freq = 30000 Hz IActuator Cold start
Sonotorden Scan

F Memory [- - -I- -] F Actual [- - - |- -]

[ schw [Jseek [ Clear [ store

Weld Resultsl Main Menu lWeId Setup l Graphs

Diagnosbildskarmen ar uppdelad i tva delar, den 6vre och den undre
delen.

Ovre del

e Om man véljer "Digital Tune” [digitalinstallning] vaxlar den mellan
"On” [till] och "Default” [fabriksinstallning]. Denna funktion maste
vara tillkopplad for att man ska kunna stélla in en startfrekvens.

OBS!

Anvand denna funktion endast om Branson uttryckligen har upp-
fordrat till detta. For de flesta anvédndningarna behévs den inte.

e Om man valjer "Start Freq” [startfrekvens] visas ett tangentbord med
vilket startfrekvensen kan matas in. Som pa alla popup-fénster visas
aven pa detta gransvardena. Inga varden som ligger utanfor driftom-
radet kan matas in.
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"Horn Scan” [sonotrodavsékning]

Fig. 6-28

Nar man trycker pa "Horn Scan” [sonotrodavsokning] (denna knapp

finns bara pa digitala generatorer "DUPS”) visas féljande bildskarm:

Bildskarm "Horn Scan” [sonotrodavsodkning]

Starte Scan

Freq1 = 29254 Hz (S)

Horn Signature Compare‘

Freq2 = 30255 Hz(P)

Freq2 =0 Hz Freq4 = 0 Hz
Freq3 =0 Hz Freq6 = 0 Hz
Weld Resultq Main Menu l Weld Setup l Graphs

Med "Digital Tune” [digitalinstalining]: Omkoppling mellan "On” och
"Default” [forinst.], samma funktion som p& diagnosmenyn.

Om en skrivare ar ansluten kan man valja "Print Scan Graph” [skriv
ut sokdiagram]. Upp till sex resonansfrekvenser inom ett omrade pa
+2,5 % av centerfrekvensen vid nollgenomgang visas.

Valj "Display Graph” [visa diagram] for att framstélla resonansvar-
dena grafiskt.

Med "Start Freq” [startfrekvens] kan startfrekvensen anges.

N&r man valjer "Start Scan” [starta avstkning] gors en scanning av
sonotrodresonansen och resonansfrekvenserna vid nollgenomgang
visas fran kapacitiv till induktiv resonans. | idealfallet finns bara en
resonansfrekvens.

Med "Horn Signature Compare” [sonotrodjamfdrelse] 6ppnas fol-
jande bildskarm:

Generator 2000X dt
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Fig. 6-29  Sonotrodavsokning - sonotrodjamforelse

Hom Signature Compare

Save Scan A Save Scan B

Save Scan C Compare Data

Compare Graphs

Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs

e Man kan spara den aktuella avsdkningen som Scan A, B eller C.

e Med "Compare Graphs” [jaAmfor diagram] visas alla tre sparade och
den senaste hamtade avsodkningen:

Fig. 6-30  Bildskarm "Compare Graphs” [jamfor diagram]

Compare Graphs

L . . . 1 . . Al
29250 30000 30750

Scan A>1 Scan B>1 Scan C>1 Current>0 END

Weld Resulti Main Menu I Weld Setup I Graphs

e Med "Compare Data” [jamfér data] kan man se start- och slutfrek-
venser for de sparade sonotroderna och jamféra dessa med varan-
dra.
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Diagnosbildskarm: Kallstart

e Nar man valjer "Cold Start” [kallstart] pa diagnosbildskarmen 6ppnas
fonstret "Kallstart”.

OBS!

En kallstart tar 6 sekunder upp till 1 minut beroende pa nar den
genomfors, vilken matningsenhet som anvands och pa vilken
styrniva det sker.

e Om man trycker pa "Actuator Cold Start” [kallstart matningsenhet]
Oppnas fonstret "Kallstart matningsenhet” som visas nedan.

OBS!

Nar man anvander kallstarten raderas en del av de installda para-
metrarna och installningsvardena for fjaderhardheten atertalls till
fabriksinstallningarna.

Sakerstall att du har en kopia pa dina installningar ifall du vill spara dem.
Installningarna kan skrivas ut, eller sa kan de sparas som parameter-
sats i menyn "Save/Recall Presets” [spara/hdmta forinst.].

e Fortsatt med "Actuator Cold Start” [kallstart matningsenhet] (OK)
eller avbryt och ga tillbaka till de aktuella installningarna. En kallstart
raderar vardena for fjaderhardhet som sparats i BBR och aterstaller
standardinstallningarna som gjorts pa fabrik. Under normal drift och
normala underhallsarbeten behéver man inte kallstarta matningsen-
heten. En kallstart kan dock vara till hjalp nar:

- Du misstanker att systemet inte fungerar normalt.
- Du vill géra nya instéllningar.

Generator 2000X dt
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Nedre del
Foljande visas under svetscykeln:

"F Memory” [frekvensminne]: Detta balkdiagram visar den sparade frek-
vensen vid slutet pa den senaste cykeln. Med denna frekvens startar
generatorn nasta cykel.

"F Actual” [faktisk frekvens]: Detta balkdiagram visar resonansenhetens
I6pande (faktiska) frekvens i realtid.

"R (Run)” [drift]: Visar att ultraljudsenergin &r tillkopplad.

"SK (Seek)” [sbkning]: Visar att generatorn kor med en amplitud pa 5 %
for att faststalla resonansenhetens resonansfrekvens.

"C (Clear)” [radera]: Visar att en 6verlastférutsattning uppstod i driftsat-
tet "Run” [drift] eller "Test” och att minnet raderades.

"St (Store)” [spara]: Visar att systemets driftfrekvens sparas efter avslu-
tad cykel eller avslutad s6kning.

6.6.8 Databas

Svetsdata sparas i "Weld History” [databas]. Man kan ta fram och se pa
sparad data.

Fig. 6-31  Bildskarm databas

Weld History

Power Supply
USB Recall
USB Setup

Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

e Under "Power Supply” [generator] finns generators databas.
Dar kan de 50 senast sparade datan pa generatorn betraktas.

e "USB Recall” [USB minne] och "USB Setup” [USB installningar]
visas bara om ett USB-minne &r anslutet. Med "USB Recall”
[USB minne] kan man se pa data som sparats pd USB-minnet.

e Med "USB Setup” kommer man till bildskarmen "USB-data”,
se fig. 6-15, pa sid. 6-24.
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Databas generator

Nar man trycker p& "Power Supply” [generator] visas den sparade datan
numrerade i en lista.

Fig. 6-32 Bildskarm databas generator

Weld History

Cycle#  Time Pk Pwr Energy Weld Abs
[s] [%] Y] [mm]

4 0.500 2.7 16.1 40,93

3 0.500 2.7 16.2 40,92

2 0.500 2.7 16.3 40,92

1 0.500 2.7 16.2 40,90

< AANV VYV > Graphs End

Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs

Bildskdrmen "Weld History” [svetsdatabas] &r identiskt uppbyggd med
bildskarmen "Weld Results” [svetsresultat].

Nar man trycker pa "Graphs” [diagram] visas datan grafiskt:

Fig. 6-33  Bildskérm diagram
View Graphs | Print |
| Power |l Frequency | Amplitude |
[ Force [ Velocity | Col Distance |
\ Exit \

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
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6.6.9 Spara/hamta parametersatser (férinstallningar)

Man kan stélla in generatorn for en sarskild svetsning och sedan spara
instéllningarna som parametersatser/férinstéliningar (antingen numre-
rade eller med namn). Detta kan man géra med upp till sexton parame-
tersatser.

Stall forst in generatorn pa de parameterinstallningar som ska sparas,
vaxla darefter till menyn "Presets” [forinstallningar].

N&r man trycker pa "Save/Recall Presets” [spara/hamta forinstéllningar]
visas bildskarmen nedan. P& den kan man spara, hamta och radera
parametersatser (forinstéllningar). Knappen "USB Memory” [USB-
minne] visas endast om USB-minnet ar anslutet.

Fig. 6-34 Bildskarm "Spara/hamta forinstaliningar”

Save/Recall Presets

o1 < [ Save ] ’Recall ‘

02 Tm=1:000s

03 [ Clear ] [Verify ]

04 Tm=1:000s

o5

06

08

09 Date 07/21/04
Time 0917

ig Cycles Run 15
Preset Verified

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Spara parametersats (forinstallning):

e Flytta <islutet av parametersatserna upp och ner med hjalp av ~ och
v pilarna till den 6nskade parametersatsen.

e Tryck "Save” [spara].
e Ett popup-fonster visas dar man kan véalja mellan "Automatically
Name” [automatisk namngivning] och "Assign Name” [tilldela namn].
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Fig. 6-35  Popup-fonster "Save Preset” [spara parameter]

Save Preset 01

Automatically Name

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Om man véljer "Automatically Name” [automatisk namngivning]
sténgs fonstret och namnet laggs till i listan. Om det redan finns ett
parametersatsnamn till numret dppnas ett popupfénster med "Over-
write” [skriv dver].

For tilldelning av namn géller féljande:

"Time” [tid]: Tm = xxxx S [Tm = Time] [tid]

Energi: En= xxxx J

Toppeffekt [Peak power]: PP = xxx % [PP = Peak Power]

Vag absolut: Ab= xxx IN

Vag rel: Cl= xxx IN[CI= Collapse] [vag relativ]
Metallberoring: GD = xxx S [Gd = Ground] [jord]

For tilldelning av namn visas ett tangentbord. Mata in upp till 10 alfa-
numeriska tecken och tryck sedan pa "ENT” for att stanga bada
fonstren och spara namnet i listan. Om det redan finns ett parame-
tersatsnamn till numret dppnas ett popupfonster med "Overwrite”
[skriv 6ver]. Med "ESC” kan man radera ett tecken i taget med bdrjan
fran det senast inmatade. Genom att trycka en gang till pd "ESC" nar
alla tecken har raderats stangs fonstret utan att nagra andringar spa-
ras.

N&r man sparar parametersatser (forinstallningar) kan man ocksa
anvanda namn som finns for att skriva 6ver ett annat namn. Valj forst
det parametersatsnamn som ska tilldelas en annan parametersats
pa fonstret "Save/Recall Presets” [spara/hamta forinstallningar] och
tryck p& "Spara”. Parametersatsens namn visas under "Assign
Name” [tilldela namn] pa fonstret "Spara parameter”. Valj detta para-
metersatsnamn for att Gverta det. Ga tillbaka till fonstret
"Save/Recall Presets” [spara/hamta forinstallningar] och valj den
parametersats som ska tilldelas det namn som valdes i steget innan.
Tryck "Save” [spara]. Darefter visas detta namn tillsammans med
den andra parametersatsen som text pa fonstret "Spara parameter”.
Vélj den 6nskade parametersatsen och skriv 6ver det gamla namnet
med det nya.

Generator 2000X dt
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Fig. 6-36  Tangentbord for tilldelning av parametersatsnamn
(forinstalining)

Sys Config Pgl1/2

Enter Password

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs l

S& hamtar man en parametersats (forinstallning):

OBS!

Man kan inte hdmta parametersatser (férinstéllningar) under en
cykel. Nar man valjer "Recall” [hamta] under en cykel visas fol-
jande meddelande under fyra sekunder: "Vanta tills cykeln eller
tryckforloppet ar avslutat”.

e Flytta <islutet av parametersatserna upp och ner med hjalp av ~ och
v pilarna till den 6nskade parametersatsen.

e Om man valjer "Recall” [hamta] under en cykel hdmtas parameter-
satsen. Bildskarmen atergar till att visa fonstret "Weld Results”
[svetsresultat].

e Den hamtade forinstallningen sparas (om den inte redan &r det) sa
fort cykeln utférs.

Saraderar man en parametersats (forinstallning):

e Flytta <islutet av parametersatserna upp och ner med hjalp av ~ och
v pilarna till den 6nskade parametersatsen.

e Nar man valjer "Delete” visas ett popupfonster med alternativen
"OK” och "Cancel” [avbryt].
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Sa verifierar man en parametersats (forinstallning):

Nar man trycker pa "Verify” visas féljande fonster i 1 till 2 sekunder for
att bekréafta parametersatsen.

Fig. 6-37 Bildskarm "Preset Verified” [forinstéllning verifierad]

Save/Recall Presets

Preset Verified

Weld Resultsl Main Menu l Weld Setup l Graphs

Spara en férinstallning pa USB:

Om man trycker pa "USB Memory” pa bildskarmen "Save/Recall
Presets” [spara/hdmta forinst.] visas foljande bildskarm:

Fig. 6-38  Bildskarm

Power Supply USB Memory

01 < copy =| |1 HHNOS

<< Copy

0 o0 :
o :
. :
10 10

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Med hjalp av * och v pilarna kan man navigera uppat och nedat i lis-
torna:

e Pilar till vanster: Lista for "Power Supply” [generator],

e Pilar till hdger: Lista for "USB Memory” [USB-minne].

Den utvalda listan markeras med gront.

Om du vill 6verfora en forinstallning frdn USB-minnet till en redan namn-

given forinstallning p& generatorn 6ppnas ett popupfonster med fragan
om du vill erséatta denna. Du kan se férinstallningen innan den ersatts.

Generator 2000X dt
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6.6.10 Kalibreringsmeny

Kalibreringsmenyn kan anvandas for kalibrering av tryckgivaren och
balkatergivningen. Kalibrering av matningsenheten kan vara nédvandig
om boosterns, sonotrodens eller regulatorns tryck har andrats. Man
uppmanas att omkalibrera nar systemet kopplas till for forsta gangen,
nar en parametersats (forinstallning) hamtas och varje gang en viktfor-
andring i resonansenheten pa mer an 22,25 N (5 Ib) faststalls. Kalibre-
ringen av givarna utfors pa fabriken och bor normalt racka under hela
systemets livslangd. Om det dock finns lagar och férordningar som
maste foljas ska givarna kalibreras i enlighet med dessa och med
Bransons standarder. Mer information om kalibrering av givare far du
hos BRANSON-kundtjanst.

Den nedan avbildade bildskéarmen "Calibration” [kalibrering] visar de till-
gangliga punkterna pa kalibreringsmenyn.

Fig. 6-39 Bildskarm "Kalibrering”

| CALIBRATION

Cal Actuator

Cal Full System

| Weld Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs |

OBS!

"Cal Full System” [kalibrering av hela systemet] kraver sarskilda
testdon. Endast kvalificerad personal far utféra detta moment.
Kontakta BRANSON-kundtjdnst om du behdver speciell informa-
tion om en sadan kalibrering.
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e Nar man valjer "Cal Actuator” [kalibrering av matningsenhet] visas
ett fonster med 2 kalibreringsalternativ "W/Start Switches” [med
startstrombrytare] och "W/ Manual Override” [forbigd manuelit]

Fig. 6-40  Menyfdljd "Cal Actuator” [kalibrering av matningsenhet]

CAL ACTUATOR

Wi/Start Switches

W/Manual Override ————————————

[Weld Results l Main Menu l Weld Setup l Graphs I

CAL ACTUATOR CAL ACTUATOR

Set Regulator To Set Regulator To
Operating PSI[kPa] Operating PSI[kPa]
Continue Continue
Weld Results i Main Menu Weld Setup Graphs Weld Results i Main Menu Weld Setup Graphs
P! p

e Nar man valjer "W/Start Switches” [med startstrombrytare] visas
fonstret "Press Start Switches” [tryck startstrombrytare] om denna
funktion valjs kalibreras matningsenheten.

FARA

Sakerstall att du inte har hdnderna mellan sonotroden och grund-
plattan innan du fortsatter. Kontrollera dven att ingen annan kan
komma &t riskomradet! Sonotroden kérs mycket snabbt mot
grundplattan oberoende av vilken bildsk&drm som ar aktiv!

e Om man véljer "W/ Manual Override” [férbigd manuellt] visas fonst-
ret "Ring kundservice”.

Generator 2000X dt
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6.6.11 Windowsinstallningar

Med knappen "Windows Setup” kommer man till Windows CE menyn.
P& skrivbordet p& denna bildskarm finns symbolen (1) for serien 2000X.

Nar man klickar pa den kommer man tilloaka till programmet fér gene-
rator 2000X.

6.6.12 Ordningsfoljd parametrar

Microsoft

7% Windows CE

Pa denna bildskarm kan man bestamma en viss ordningsfoljd for para-
metrarna i vilkken arbetsstyckena svetsas.

Fig. 6-41  Bildskarm "Sequencing Presets” [ordningsféljd parame-
trar]

Sequencing Presets

Sequencing

Define/Edit Sequence

—\cooo\lcn.hoal
o

Continue End
[Weld Results IMain Menu F;eld Setup I Graph;]

e Tryck p&”Sequencing” [ordningsféljd] for att aktivera den férangivna
ordningsféljden. Har kan man vaxla mellan 0 (= fran) och 1 (= till).

e Med "Erase Sequence” [radera ordningsfdljd] raderas hela ordnings-
foljden. Ett fonster med "Erase Sequence?” [radera ordningsfoljd?]

visas. Med "OK” raderas ordningsféljden, med "Cancel” [avbryt] gors
inga andringar.
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e Med "Define/Edit Sequence” [bestamma/andra ordningsfdljd] kom-
mer man till féljande bildskarm:

Fig. 6-42  Ordningsfoljd

Define/Edit Sequence

Preset Sequence
01 Zt = 0.200s 1 01 Zt = 0.200s
04 4
07 7
o8 :
9
10 10

[Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Har kan man stalla in 6nskad ordningsfoljd. Pa vanster sida visas alla
sparade parametrar, se kapitel 6.6.9 "Spara/hamta férinstallningar”.

1. Klicka p& hoger pil nedat.

| omradet "Sequence” [ordningsféljd] visas en gron balk.

2. Med"Insert” [infoga] kopieras den gronmarkerade parametern fran
vanster sida till hoger.

Om det redan star en parameter vid den gronmarkerade balken

(p& hoger sida av bildskarmen "Sequence”) flyttas denna nedat ett steg
i listan.

Den infogade parametersatsens nummer och parametersatsen visas.

e Med "Replace” [ersatta] ersatts istallet den redan befintliga parame-
tersatsen.

e Med "Delete” [radera] raderas den markerade parametersatsen.

e Med "End” [avsluta] atergar man till menyn "Sequencing Presets”
[ordningsféljd parametrar].

Generator 2000X dt
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6.6.13 Utskriftsmeny
Utskriftsmenyn mojliggor utskrift:

av information om aktuella svetsinstallningar,
av information om den senast utférda svetsningen,
av information om de 50 senast utférda svetsningarna,

av diagram for effekt, amplitud, frekvens, vag relativ, kraft eller
hastighet hos den senaste svetsningen éver svetscykelns tid
(i sekunder),

vid behov,
av exempel,
vid felmeddelanden.

For utvardering av svetsresultat kan man blanda vilka modus/utlésare
som man vill. Skalinstéllningar kan skrivas ut i alla driftsatt utom "Tid”
(dvs. automatisk skalering).

Valj "Print Menu” [utskriftsmeny] p& huvudmenyn for att komma till
utskriftsmenyn. Féljande avbildning visar "Utskriftsmenyn”.

Fig. 6-43  Bildskarm "Utskriftsmeny”

PRINT MENU

Printer is Offline ‘Printing ‘:On

‘Abort Printing ‘Choose Printout> ‘

‘Setup Printer> ‘

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs I
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Fig. 6-44  Bildskarm utskriftsmeny "Abort Printing” [avbryt utskrift]
och "Sys Config” [skrivarinstallningar].

Utskriftsmeny "Abort Printing” [avbryt utskrift]

Utskriftsmeny/Skrivarinstallningar

Abort Printing

Realign top of page

Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs

Sys Config Pgl/2

Enter Password

[Weld Resultsl Main Menu l Weld Setup l Graphs ]

Nar denna bildskéarm visas ska pappret upptill i
skrivaren rattas till och sedan "Continue” [fortsatt]
tryckas for att aterga till utskriftsmenyn.

Med denna knapp kan man ange efter hur manga
svetsningar som en utskrift ska utlosas.

Skrivaren maste vara aktiverad (= 1) for att man ska kunna skriva ut

svetsningar.

Fig. 6-45 Bildskarm utskriftsmeny "Printout” [skriv ut]

Utskriftsmeny/utskrift, 1 av 2

Utskriftsmeny/utskrift, 2 av 2

PRINTOUT Pg 1/2

[T
Weld History>
Power Graph>

‘Velocity Graph> ‘

‘Sequencing> ‘
k:ol Distance Graph%
’Force Graph> ‘

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

PRINTOUT Pg2/2

‘Frequency Graph> ‘

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs I

Om man vdljer ett av diagram- eller dataalternati-
ven kommer man till féljande bildskarm

Generator 2000X dt
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e Valj "Setup” [installning] for att skriva ut aktuella svetsinstallningar.

e Valj "Weld History” [databas] for att skriva ut information om de
senaste 50 svetsningarna.

e Valj "Power Graph” [effektdiagram] for att skriva ut ett diagram som
visar toppeffekten i procent dver tid (i sekunder) for den senaste
svetsningen.

e Valj"Velocity Graph” [hastighetsdiagram] for att skriva ut ett diagram
som visar sonotrodhastigheten over tid fran utlosandet till direkt efter
halltidsslutet.

e Valj "Weld Data” [svetsdata] for att skriva ut en sammanfattning av
informationen for den senaste svetsningen.

e "Sequencing” [ordningsfoljd]
e Valj "Col Distance Graph” [vag relativ-diagram] for att skriva ut ett
diagram 6ver svetsstrackan relativ 6ver tid (i sekunder).

e Valj "Force Graph” [kraftdiagram] for att skriva ut ett diagram som
visar kraft 6ver tid (i sekunder) som har verkat pa arbetsstycket
under den senaste svetsningen.

e Valj "Amplitude Graph” [amplituddiagram] for att skriva ut ett dia-
gram 6ver maxamplituden i procent dver tid (i sekunder) for den
senaste svetsningen.

e Valj "Auto Scale” [automatisk skalering] for att koppla till eller fran
den automatiska skaleringen.
Obs: "Auto Scale” [automatisk skalering] kan bara kopplas till i drift-
séttet "Tid".

e Valj "Frequency Graph” [frekvensdiagram] for att skriva ut ett dia-
gram som visar sonotrodfrekvensen over tid (i sekunder) som har
anvants under den senaste svetsningen.

e Valj "X Scale” [X skala] for att stalla in tiden (i sekunder) for skale-
ringen nar autoskalering ar frinkopplad. Obs: "X Scale” visas bara
nar autoskaleringen ar frankopplad.

Om man véljer ndgon av knapparna pa bildskarmen "Printout” [utskrift]
visas féljande bildskarm.
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Fig. 6-46  Bildskarm utskriftsmeny "Setup” [installning]

SETUP

‘Print Now ‘

‘Print Sample = Off

‘Print On Alarm ‘: Off

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

e "Print Now” [skriv ut nu] meddelar om det inte finns nagon ansluten
skrivare.

e Med "Print Sample” [skriv ut stickprov] kan man ange antal exempel
som ska behdvas for att utldsa en utskrift och man kan tilldela denna
instéllning till valfri parametersats (forinstélining) (en av 16).

"Print On Alarm” [utskrift vid larm] kopplas till eller fran.

Print Now

I menyn "Print Now” [skriv ut nu] kan man skriva ut féljande data:
e Instéllningar

e Svetsdata

Amplituddiagram

V&g relativ diagram

Databas

Effektdiagram

Frekvensdiagram

Hastighetsdiagram

Kraftdiagram

Generator 2000X dt
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6.7 Anvanda menyn "Weld Setup”
[parameterinstallning]

Valj "Weld Setup” [parameter] nedtill pa huvudmenyn for att komma till
"Weld Setup” [parameter]. P4 menyn "Weld Setup” [parameter] kan
man vélja de parametrar som behévs for en framgéangsrik drift i alla de
driftsatt som star till forfogande. Med navigeringsknapparna kommer
man till menyns 4 underordnade fonster och de tillhérande popupfénst-
ren. Bildskarmarna for installning av svetsning har avbildats har.

Fig. 6-47  Bildskarm "Weld Setup” [parameter]
Sid. 1 av 3 Sid. 2 av 3
WELD SETUP Pg1/3 WELD SETUP Pg 20f3
WeldMode > Time TrigForce  =1001b > | Rejectlimts  >Off
‘Weld Time ‘ =0.567s Amplitude >Fixed > m‘> on
Hold Time =0.804s Amplitude = 10% =off | PostWeldSeek = Off

‘Cycle Abort ‘> Off

‘Ext U/S Delay |= Off

<< ‘

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

* Knappen "Act Clr Out” [matningsenhet klarsig-
nal] visas bara om en aed eller aef matningsenhet
ar ansluten.

Aterbust > R > o | Freqofiset | >off [ Astcrout |>of
| > | L=< ‘ W\
[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ] Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
Sid. 3av 3
‘Ctrl Limits ‘> Off ‘m‘ >
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Nar nagon av knapparna trycks kommer man till ett tangentbord for

parameterval. Ett virtuellt tangentbord visas dar min/max-parametervar-

dena visas och dar man kan ange de aktuella vardena:

e "Weld Mode” [driftsatt]: Man kan valja mellan Tid, Energi, Toppef-
fekt, Vag relativ, Vag absolut eller Metallberoring.

e "Weld energy” [svetsenergi]: 1,0 till 66 000 joule, beroende pa
generator.

e "Hold Time” [halltid]: 0,010 till 30,000 sekunder.

e "Trig Force” [utlosningskraft]: Omradet beror pa cylinderstorle-
ken, se tab. 6-3.

Tab. 6-3 Cylinderstorlek och utlésningskraft

Cylinder- Generator 2000X ft med e_tt systemtryck pa

storlek 413,68 kPa (4,.1 bar; 60 psi) eller 551,58 kPa
(5,5 bar; 80 psi)

1.5in. 22,25 till 707,55 N (5till 159 Ib)

40 mm 22,25 till 780,09 N (5till 175.3 Ib)

2.0in. 22,25 till 1254,9 N (5 till 282 Ib)

50 mm 22,25 till 1218,86 N (5 till 273.9 Ib)

2.5in. 66,75 till 1966,9 N (15 till 442 Ib)

63 mm 44,51l 1934,86 N (10 till 434.8 Ib)

3.0in. 44,5 till 2830,2 N (10 till 636 Ib)

3.25in. 44.51ill 3226,25 N (10 till 725 Ib)

80 mm 44,51ill 3120,34 N (10 till 701.2 Ib)

4.01n. 44,5til15562,5N (10 till 1250 Ib)

e "External U/S Delay” [extern ultraljudsférdrdjning]: 1 eller O
(till eller fran). Om detta alternativ ar tillkopplat ga forst till "Sys Con-
fig” [systemkonfiguration] > "User I/O” [anvandar-1/O] och vélj en
ledig J3-ingang och sedan "Ext U/S Delay” fran foljande lista 6ver
tillgangliga ingangar.

"Amplitude” [amplitud]: (profil), 10 till 200 %
"Amplitude” [amplitud]: Fix eller profil

"Pretrigger” [forutlosning]: 0/1 (franftill) vid vag 3,175 till
101,6 mm (0.1250 till 4.0000 in.); amplitud 10 till 100 %

e "Afterburst” [efterimpuls]: 0/1 (fran/till) fordrojning 0,100 till 2,000,
tid 0,100 till 2,000 s, amplitud 10 till 100 %

e Digital UPS >: Instéllning och visning av parametersatser (forinstéll-
ningar), endast med DUPS (digital generator)

e "Energy Brake” [minskning av amplitud] > O eller 1 (fran eller
till): Om denna funktion &r tillkopplad har generatorn lite tid att
minska amplituden innan ultraljudet kopplas fran. Tid = 0,010 till
1,000 s.

e "Post Weld Seek” [sdkning efter svetsning]: 0/1 (franftill)

e "Frequency Offset” [frekvensoffset]: 0/1 (fran/till), +0 till +800

Generator 2000X dt
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Tab. 6-4

” Act Clr Out” [matningsenhet klarsignal]: 0/1 (fran/till), matnings-
enhet vag fri 0.1250 till 4.0000 in.

"Cycle Abort” [cykelavbrott]:

0/1 (till/frén) metallberoring

0/1 (till/frén) detaljidentifiering max,

0/1 (till/frdn) max 3,175 till 101,6 mm (0.1250 till 4.000 in.),
0/1 (till/frdn) min 3,175 till 101,6 mm (0.1250 till 4.000 in.).

"Control Limits” [gransvarden]:

0/1 (till/fran) toppeffektsfrankoppling 1,0 till 100 %,
Vag-absolut-frankoppling 3,175 till 101,6 mm (0.1250 till 4.000 in.),
Vag-relativ-frankoppling 0,0106 till 25,4 mm (0.0004 till 1.0000 in.).

"Suspect Limits” [kontrollgranser]: Reset kravs, instéllning fran
borjan 0 eller 1 (fran eller till). Antingen aterstalls larm/felmeddelan-
den automatiskt (0 = frén) eller s& maste man sjalv aterstélla dem
(1 =till). Alla tillgangliga gransvarden i driftsatten fér -S och +S

(S = suspect) finns i tab. 6.2.

"Reject Limits” [kasseringsgranser]: Reset kravs, installning fran
borjan 0 eller 1 (fran eller till). Antingen aterstalls larm/felmeddelan-
den automatiskt (0 = frén) eller s& maste man sjalv aterstélla dem
(1 =till). Alla tillgéngliga gransvarden i driftsatten for -R och +R

(R =reject) finns i tab. 6-4 och fig. 6-48.

"Write In Fields” [skriv i falt]: Har tilldelas en sarskild svetspara-
meter och cykel en specifik 10-siffrig alfanumerisk kod.

"Pwr Match Curve” [referensdiagram effekt]: Har kan man se det
aktuella effektdiagrammet med hjalp av férangivna gransvarden och
framstalla ett medelvarde.

"Save/Recall Presets” [spara/hdmta forinst.]: Har kan man spara
parametrar och sedan hamta dem vid andra anvandningar.

Kontrollgrans (+S, -S) och kasseringsgrans (+R, -R) for driftsatten "Tid”",

"Energi” och "Toppeffekt”

Kontrollgrans (+S, -S) och Driftsatt (modus)

kasseringsgrans (+R, -R) Tid Energi Toppeffekt

Tid 0,010 till 30,000 sek |1 till 100 %

Energi 1 till 99000 joule* 1 till 99000 joule

Toppeffekt 1 till 100 % 1 till 100 %

Vag relativ 0,0106 till 25,4 mm 0,0106 till 25,4 mm 0,0106 till 25,4 mm
(0.0004 till 1.0000 in.) {(0.0004 till 1.0000 in.) {(0.0004 till 1.0000 in.)

Vag absolut 3,175till 101,6 mm  |3,175till 101,6 mm 3,175till 101,6 mm
(0.1250 till 4.000 in.) {(0.1250 till 4.000 in.) |(0.1250 till 4.000 in.)

Utlésare 0.1250 till 4.0000 in. {0.1250 till 4.0000 in. |0.1250 till 4.0000 in.

* Energin varierar beroende pa generatorspanningen.
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Fig. 6-48

Kontrollgrans (+S, -S) och kasseringsgréns (+R, -R) for driftséatten

"Vag relativ”, "Vag absolut” och "Metallberdring”

Kontrollgrans (+S, -S) |Driftsétt (modus)

och kasseringsgrans

(+R, -R) Vag rel Véag abs Metallberdring

Tid 0,010 till 30,000 sek 0,010 till 30,000 sek 0,010 till 30,000 sek

Energi 1 till 99000 joule* 1 till 99000 joule*

Toppeffekt 1 till 100 %

Vég relativ 0,0106 till 25,4 mm 0,0106 till 25,4 mm
(0.0004 till 1.0000 in.) (0.0004 till 1.0000 in.)

Véag absolut 3,175till 101,6 mm 0.1250 till 4.0000 in.
(0.1250 till 4.000 in.)

Utlosare 0.1250 till 4.0000 in. 0.1250 till 4.0000 in. 0.1250 till 4.0000 in.

* Energin varierar beroende pa generatorspanningen.

6.7.1 Installning av driftsatt

Efter att en analys av anvandningen har gjorts kan man bestamma det
driftsatt med vilket man vill svetsa arbetsstyckena. Ett driftsatt ar en
parametersats som styr svetsningen. Kontakta Branson-laboratorium
for ytterligare information. Vi hjalper till att faststélla det driftsatt som
lampar sig bast for just din anvandning.

Det finns fyra till sex olika driftsétt: Tid, energi, toppeffekt, vag relativ,

vag absolut och metallberéring.
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Oversikt over driftsatt:

"Time” [tid]: Har stéller man in hur lange (i sekunder) som ultraljuds-
energin ska verka pa arbetsstycket.

"Energy” [energi]*: Har stdller man in hur mycket energi (i joule) som
ska overforas till arbetsstycket. En joule ar en wattsekund.

"Peak Power” [toppeffekt]*: Har staller man in toppeffekten i procent
av maxeffekten vid vilken svetsningen avslutas.

"Collapse” [vag relativ]*: Har staller man in den relativa vertikala
vagen (i mm eller tum) som arbetsstycket rér sig nedat innan ultraljudet
stangs av (svetsdjup pa arbetsstycke).

"Absolute” [vag absolut]*: Har staller man in den absoluta vertikala
vagen (i mm eller tum) som sonotroden rér sig nedat bort fran grundla-
get innan ultraljudet stéangs av.

"Gnd Detect” [metallberdring]*: Generatorn genererar ultraljudsen-
ergi tills sonotroden kommer i kontakt med den elektriskt isolerade fix-
turen eller stadet. En forutsattning ar dock att det finns en elektrisk
forbindning mellan dessa och sjalva matningsenheten.

OBS!
* | dessa driftsétt kan man anvanda tidsgranser (timeout).

Genom att valja "Weld Mode” [driftsatt] visas foljande bildskarm pa
vilken man kan stélla in driftsattet.

Fig. 6-49  Bildskarm driftsatt

WELD MODE

B | Time O | Energy

o o Colapse

O | Absolute O | Gnd Detect

Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs

Knapparna "Collapse” [vag relativ] och "Absolute” [vag absolut] visas
bara om en aed eller aef matningsenhet &ar ansluten.

Vilj "Save” [spara] efter att du valt driftsatt. Sa atergar du till bildskar-
men "Weld Setup # 1” [parameterinst. nr 1].
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Anvéandning av driftsattet " Tid”

Har staller man in hur lange ultraljudsenergin ska verka pa arbets-
stycket. Man kan dven vélja andra parametrar som halltid (i sekunder)
och kontroll- och kasseringsgréanser. Foljande lista visar vilka parame-
trar som star till forfogande i driftsattet "Tid”. Popuppfonstret med para-
metrarnas gransvarden visas nar man trycker pa motsvarande knapp.

En fullstéandig lista 6ver parametergransvardena finns i kapitel 6.7.

Pa den nedan avbildade popuppmenyn kan man stalla in tidsgransvar-
dena. Parametergransvardena visas nere till hoger pa bildskarmen.
Det gar inte att mata in ogiltiga varden. For mer om tangentbordet se
kapitel 6.4.2.

Fig. 6-50 Instéllning av driftsattet "Tid"

SYS CONFIG Pg 20f3

Current Time
13:50

New Time
HH:MM

[Weld Resultsl Main Menu lWeId Setup I Graphs l

Weld Mode> Time Energy Brake [minskning av
Weld Time amplitud]
Hold Time(s) Digital UPS >
Trig Force(lb)= Post Weld Seek=
Ext U/S Delay Freq Offset>
[extern ultraljudsférdrojning] Act CIr Output>
Amplitude> Cycle Aborts>
Amplitude (%)= Control Limits>
Pretrigger> Suspect Limits>
Afterburst> Reject Limits>
Write in Fields

Power Match Curve
Save/Recall Presets

Generator 2000X dt
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6.7.2 Anvéandning av driftsattet "Energi”

Har staller man in vilken energimangd som ska verka pa arbetsstycket.
Man kan aven vélja andra parametrar som halltid (i sekunder) och kon-
troll- och kasseringsgrénser. Fdljande lista visar vilka parametrar som
star till forfogande i driftsattet "Energi”. Popuppfonstret med parametrar-
nas gransvarden visas nar man trycker pa motsvarande knapp.

En lista Over parametergransvardena finns i kapitel 6.7.

Ett popupfonster for inmatning av varden visas som i fig. 6-50.

Driftsatt innefattar foljande installbara parametrar:

Weld Mode> Energy Energy Brake [minskning av amplitud]
Weld Energy(J)= Digital UPS>
Hold Time(s)= Post Weld Seek=
Trig Force(lb)= Freq Offset>
Ext U/S fordroj [extern Act Clr Output>
ultraljudsférdréjning] Cycle Aborts>
Amplitude> Timeout(s)=
Pretrigger> Control Limits>
Afterburst> Suspect Limits>
Reject Limits>
Write in Fields

Power Match Curve
Save/Recall Presets

Anvandning av driftsattet " Toppeffekt”

Har staller man in hur manga procent av den totalt tillgangliga effekten
som ska anvandas under svetsforloppet. Nar den effektniva som angi-
vits uppnas stangs ultraljudet av. Man kan dven vélja andra parametrar
som halltid (i sekunder) och kontroll- och kasseringsgranser. Foljande
lista visar vilka parametrar som stér till forfogande i driftsattet "Toppef-
fekt”. Popuppfonstret med parametrarnas gransvarden visas nar man

trycker pd motsvarande knapp.

En fullstandig lista 6ver parametergransvardena finns i kapitel 6.7.

6-62

Generator 2000X dt



BRANSON

Mano6vrering

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

Ett popupfonster fér inmatning av varden visas som i fig. 6-50.
Driftsatt innefattar foljande installbara parametrar:

Weld Mode> Peak Energy Brake [minskning av amplitud]

Power Digital UPS>

Peak Power (%)= Post Weld Seek=
Hold Time (s)= Freq Offset>

Trig Force (Ib)= Act CIr Output>

Ext U/S Delay [extern Cycle Aborts>
ultraljudsfordrojning] Control Limits>
Amplitude> Reject Limits>
Amplitude (%)= Write in Fields
Pretrigger> Power Match Curve
Afterburst> Save/Recall Presets

Anvéandning av driftsattet "Vag relativ”

Har staller man in vilken "Col Distance” [vag relativ] som arbetsstycket
ska tillryggalagga innan ultraljudsenergin stangs av (svetsdjup pa
arbetsstycke). Denna parameter stéller man in i driftsattet "Vag relativ”
for att rékna ut kontroll- och kasseringsgranserna. Det totala gransvar-
det for vag relativ ar det varde som uppnatts vid halltidens slut. Man kan
aven valja andra parametrar i driftsattet "Vag relativ’ som halltid (i sek-
under) och kontroll- och kasseringsgranser. Foljande lista visar vilka
parametrar som star till forfogande i driftsattet "Vag relativ’. Popupp-
fonstret med parametrarnas gransvéarden visas nar man trycker pa mot-

© 2012 BRANSON Ultraljuds

svarande knapp.

En fullstandig lista 6ver parametergransvardena finns i kapitel 6.7.
Ett popupfonster fér inmatning av varden visas som i fig. 6-50.

Driftsatt innefattar foljande installbara parametrar:

Weld Mode> Col Dis-
tance

Col Distance (in.)=
Hold Time (s)=

Trig Kraft (Ib)=

Ext U/S Delay [extern
ultraljudsfordrdjning]
Amplitude>
Amplitude (%)=
Pretrigger>
Afterburst>

Energy Brake [minskning av amplitud]
Digital UPS>

Post Weld Seek=
Freq Offset>

Act Clr Output>
Cycle Aborts>
Timeout (s)=
Control Limits>
Reject Limits>

Write in Fields
Power Match Curve
Save/Recall Presets

Generator 2000X dt
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6.7.3 Anvandning av driftséttet "Vag absolut”

Har staller man in vilken "Abs Distance” [vag absolut] som sonotroden
ska tillryggalagga innan ultraljudsenergin stangs av. Man kan éven vélja
andra parametrar som halltid (i sekunder) och kontroll- och kasserings-
granser. Foljande lista visar vilka parametrar som star till forfogande i
driftsattet "Vag absolut”. Popuppfonstret med parametrarnas gransvar-
den visas nar man trycker pa motsvarande knapp.

En lista Over parametergransvardena finns i kapitel 6.7.

Ett popupfonster for inmatning av varden visas som i fig. 6-50.

Driftsatt innefattar foljande installbara parametrar:

Weld Mode> Abs Dis-
tance

Absolut (in.)=1.0000
Hold Time (s)=

Trig Force (Ib)=

Ext U/S Delay [extern
ultraljudsfordréjning]
Amplitude>
Amplitude (%)=
Pretrigger>

Afterburst>
Energy Brake [minskning av amplitud]
Digital UPS>
Post Weld Seek=
Freq Offset>

Act Clr Output>
Cycle Aborts>
Timeout (s)=
Control Limits>
Reject Limits>
Write in Fields

Power Match Curve
Save/Recall Presets
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6.7.4 Anvandning av driftsattet " Metallberéring”

| detta driftlage kopplas ultraljudsenergin fran nar sonotroden kommer
i kontakt med den elektriskt isolerade fixturen eller stadet.

For att kunna anvanda denna funktion maste man ansluta Branson-
kabeln EDP Nr. 100-246-630 mellan MPS/GDA-dosan p& matningsen-
hetens baksida och det el-isolerade fixtur/skruvstadet.

Man kan &@ven valja andra parametrar i driftsattet "Metallberéring” som
halltid (i sekunder) och kontroll- och kasseringsgranser. Foljande lista
visar vilka parametrar som star till férfogande i driftsattet "Metallbero-

ring”. Popuppfénstret med parametrarnas gransvarden visas nar man
trycker p& motsvarande knapp.

En lista 6ver parametergransvardena finns i kapitel 6.7.

Ett popupfonster fér inmatning av varden visas som i fig. 6-50.

Driftsatt innefattar foljande installbara parametrar:

Weld Mode> Ground Afterburst>
Detect Energy Brake [minskning av amplitud]
Scrub Time (s)= 0,500 Digital UPS>
Hold Time (s)= Post Weld Seek=
Trig Force (Ib)= Freq Offset>

Ext U/S Delay [extern Act Clr Output>
ultraljudsfordréjning] Cycle Aborts>
Amplitude> Timeout (s)=
Amplitude (%)= Control Limits>
Pretrigger> Suspect Limits>
Power Match Curve Reject Limits>
Save/Recall Presets Write in Fields
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6.7.5 Installning av ytterligare svetsparametrar

| varje driftsatt kan ytterligare parametrar stéllas in. | detta avsnitt
beskrivs dessa parametrar samt hur de stélls in.

Halltid (s)

For svetsningen kan man stalla in halltiden (i sekunder) (under halltiden
overfors ingen ultraljudsenergi till arbetsstycket, men trycket uppratt-
halls) eller valja bort halltiden. Popupfonstret for halltidsgransvarden
visas. Tillatna max- och minvarden visas nere till vanster pa bildskar-
men. Det gar inte att mata in ett ogiltigt parametervarde.

Efterimpuls

Man kan vélja om en "Afterburst” [efterimpuls] av ultraljudsenergin ska
avges efter att svetsningen avslutats. Om man véljer "ON” kan man
aven stélla in efterimpulsens fordrdjning (i sekunder) samt den anvanda
amplituden.

Fig. 6-51  Bildskarm efterimpuls

AFTERBURST

AB Delay =0.100s
AB Time =100%

'ABAmplitude = 100%

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm fér inmatning av varden.

Mata in varden som ligger inom de gransvarden som visas nere till van-
ster med hjalp av tangentbordet.
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Utldsningskraft (Ib)

Man stéller in vid vilken kraft i Newton (Ib) som ultraljudet skall utldsas.
Nar kraften som verkar pa arbetsstycket uppnar det installda vardet
utloses ultraljudsenergin. Tillatna max- och minvarden visas nere till
vanster pa bildskarmen. Det gar inte att mata in ett ogiltigt parameter-
véarde.

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for inmatning av varden.

Amplitud (%)

For alla driftsatt kan man stélla in den ultraljudsenergi som ska avges.
Generatorns standardinstallning &r 100 % av den tillgangliga amplitu-

den. Genom att stélla in amplituden lite lagre &n 100 %, eller genom att
valja en installning som gor att amplituden bdrjar vid ett visst varde och
slutar vid ett annat kan man géra en fininstéllning av svetsningen utan
att gora andringar pa verktygen (konverter, booster, sonotrod eller fix-

tur).

Vid fixamplitud kan man vélja den amplitud som ska anvéandas. Vid
stegvis amplitud &r denna parameter inaktiv och fér amplitudprocent-
vardet visas***. Om man staller in amplitudstyrningen pa “extern” i sys-
temkonfigurationen ar denna parameter inaktiv och for

amplitudprocentvardet visas "Ext”.
Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for inmatning av varden.
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Amplitud> PROF

Man kan vélja mellan fixamplitud eller amplitudprofil (stegvis amplitud)
som verkar pa arbetsstycket under svetsningen. Vid amplitudprofil
maste man stélla in den forsta och den andra amplituden som ett pro-
centvarde av maxvardet som anvéands fore och efter profilpunkten samt
profilens anvandarkriterier. Den forsta bildskarmen visar amplitudprofi-
lens navigeringsalternativ.

Fig. 6-52  Amplitudprofil

Amp.prof. sid 1/2

Amp.prof. sid 2/2

AMP STEP Pg 1/2

AMP STEP Pg 2/2
‘Step @ Ext Sig = Off

MGeA |-o% @@ |-osms
‘W‘:Oﬁ
Step@Col = Off

CExit > == Exit

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs I

IWeId Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs l

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for inmatning av varden.

Valj varden mellan 10 % och 100 % med tangentbordet och ange
"% amplitud” i steg A och sedan steg B.

"Step @ T” [profil @ tid] i sekunder

"Step @ E” [profil @ energi] i joule

Mata in varden som ligger inom de gransvarden som visas nere till

vanster och ange "Step @ T” [profil @ tid] i sekunder eller "Step @ E”
[profil @ energi] i joule.

"Step @ % Pwr” [profil @ % toppeffekt]
"Step @ Col” [profil @ vag rel]

Mata in varden som ligger inom de gréansvarden som visas nere till van-
ster och ange "Step @ % Pwr” [profil @ % toppeffekt] eller "Step @ Col”
[profil @ vag rel]. Detta &r vag relativ som anger arbetsstyckets svets-

djup efter utlésningspunkten.

Stall in "Step @ Ext Sig” [profil @ extern signal] pa "On” eller "Off” bero-
ende pa om en extern signal anvands for utlosning av amplitudprofilen
eller inte.
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Forutldsning

Med "Pretrigger” [forutlésning] kan man vélja om ultraljudsenergin ska
utlésas innan sonotroden kommer i kontakt med arbetsstycket.

Tryck pa "Pretrigger” [forutlosning] och féljande bildskarm visas,
se fig. 6-53.

Fig. 6-53  Bildskarm férutlésning

PRETRIGGER

- (o o (Ao
o ot o [ime

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

e Om man valjer "Auto” utléses ultraljudet i samma dgonblick som
sonotroden lamnar grundpositionen (3,175 mm (1/8 in.) stracka).

e Om man véljer "Dist” [vag] kan man stélla in efter hur l&ng stracka
(vag) som ultraljudet ska utldsas samt vilken amplitud som ska
anvandas. Pretrigger [forutldsning]

e Om man véljer "Time” [tid] kan man stalla in efter hur lang tid som
ultraljudet ska utlésas samt vilken amplitud som ska anvandas.

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for inmatning av varden. Mata in var-
den som ligger inom de gransvarden som visas nere till vanster.
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Jamforelsekurva effekt

Man kan ange =R bandgrénsvardena som procentsats av den dnskade
eller vantade effekten for att jamfora den med den verkliga effektkurvan
for ett acceptabelt svetsresultat. P8 sa satt kan man jamfora svets-
ningar med framgangsrika svetsparametrar som fastlagts tidigare:

Fig. 6-54  Jamforelsekurva effekt

Power(%)
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I T w yKis
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I
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I
|
I
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|
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Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs

e Genom att trycka pa ” Enter Limits” [mata in gransvéarden] kom-
mer man till tangenterna for £R band;

e Ett siffertangentbord for inmatning av varden visas. Gransvardena
anpassas for att svetskvaliteten ska bibehallas.

e Genom att trycka pa " Add to Average” [addera till medelvarde]
kan man lagga till nya svetsvarden till medelvardet och pa sa satt fa

ett nytt medelvarde.

e Den aktuella svetsningen visas i svart och medelvardet i rétt. For att
visa frekvensbanden ga till " View Graphs” [visa diagram].

Spara/hamta parametersatser (forinstallningar)

Man kan spara instéllningarna for en svetsning som parametersat-
ser/forinstallningar (antingen numrerade eller med namn) och pa satt
spara upp till sexton olika svetsinstéllningar. Se kapitel 6.6.9,

pa sid. 6-44 for mer information.
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Energy Brake [minskning av amplitud]

Vid omkopplingstidpunkten mellan svetstid och halltid kan amplituden
reduceras inom den férangivna tiden. Det kan vara anvandbart t. ex. vid
HF-omkopplingar. Tiden och amplitudvardet kan man ange under "Weld
Setup” [parameter]. Gréansvardena for tiden stélls in med siffertangent-
bordet och ligger mellan 0,010 och 1,000 sekunder.

Denna funktion kan aktiveras eller inaktiveras under "Weld Setup”,
standardinstallningen ar "Fran”.

Nar "Energy Brake” anvands ignoreras eventuella dverlaster. Dessa
behandlas under hélltidsfasen.

Frekvensoffset

Frekvensoffset behovs bara vid nagra fa anvandningar. P& menyn
"Freq Offset” [frekvensoffset] kan man stélla in om sonotroden ska
starta med en hogre frekvens &n den som faststallts under testkor-
ningen i luften. Denna funktion behdvs bara om motsvarande varden
har raknats ut av Branson-laboratoriet pa forsoksrapporten.

Foljande bildskarm visar navigeringstangenterna fér inmatning av
dessa varden.

Fig. 6-55  Bildskérm Frekvensoffset

FREQ OFFSET

‘ Freq Offset ‘ =+0

‘Change Sign[-, +]‘

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs I

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm fér inmatning av varden.
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Kasseringsgranser

Man kan vélja "Reject Limits” [kasseringsgranser] for att fa information
om ett arbetsstycke inte &r riktigt svetsat. Man kan ange min. och max.
tillaten svetstid (i sekunder), energinivan (joule), toppeffektnivan (i pro-
cent av maxvardet), vag relativ (i mm), vag absolut (i mm) och/eller frek-
vensen (i Hz). Om man stéller in "Reset Required” [reset kravs] pa "JA”
maste man trycka pa "Reset” [aterstallning] om ett felmeddelande visas
innan nasta arbetsstycke kan svetsas.

De installda gransvardena géller bade som kontroll- och kasserings-
granser, se tab. 6-4 och fig. 6-48. Genom att vélja varje parameters res-
pektive navigationstangent kommer man till fonstren for instélining och
inmatning av gransvardena. Alternativet kontroll- resp. kasseringsgrans
skickar en signal till stift 20 resp. 5 fran J3. Anslut den 44-poliga 1/U-
kabeln J957 till J3.

Kontrollgranser

Man kan vélja "Suspect Limits” [kontrollgranser] for att f& information om
ett arbetsstycke eventuellt inte ar riktigt svetsat. Man kan vélja min. och
max. tillaten svetstid (i sekunder), energinivan (joule), toppeffektnivan

(i procent av maxvardet), vag relativ (i mm), vag absolut (imm) och/eller
frekvensen (i Hz). Om man stéller in "Reset Required” [reset kravs] pa
"JA” maste man trycka pa "Reset” [aterstallning] om ett felmeddelande
visas innan nasta arbetsstycke kan svetsas.

Sokning efter svetsning

I denna funktion kors resonansenheten med en lagre amplitud (5 %)
direkt efter svetscykelns efterimpuls, sé att generatorn kan faststalla
resonansenhetens aktuella driftsfrekvens. P& bildskarmen "Post Weld
Seek” [sokning efter svetsning] kan man aktivera eller inaktivera denna
funktion.
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Matningsenhet klarsignal

Man kan stélla in en av anvandarutgangarna pa I/O-kortet sa att den
aktiveras vid ett bestamt avstand till grundpositionen vid slutet av svets-
ningen. Det installda vardet sakerstaller att indexeringsanordningen inte
berdr sonotroden efter svetsningen. Valj knappen "Act Clr Out” [mat-
ningsenhet klarsignal] for att ppna tangentbordet. Mata in 6nskat varde
och tryck "ENT".

Fig. 6-56 Bildskarm "Act Clr Out” [matningsenhet klarsignal]
ACT CLR OUT

ActCIrD =0.12501in

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for inmatning av varden.

Gransvarden

Man kan valja om man vill anvénda funktionen "Control Limits” [gransvér-
den]. Nar man véljer "ON (1)” stéller man in gransvarden for minsta och
storsta energikompensation (i joule), en frankoppling av toppeffekten i
procent av maxvardet, en vag absolut (in.) matt frin grundpositionen eller
en vag relativ (in.) matt fran ultraljudsutlésningen. Generatorn anvander
dessa gransvarden som tillagg till priméara driftséatt och parametrar for att
faststélla svetscykelns slut innan omkoppling till halltillstandet sker.

Om man har aktiverat energikompensationen och det utraknade ener-
givardet annu inte har uppnatts forlangs svetstiden med 50 % av det
installda vardet for att detta gransvarde ska uppnas. Nar det utraknade
energivardet har uppnétts avslutas svetstiden och halltiden startar.
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Fig. 6-57  Bildsk&rm "Cntl Limits” [gransvarden]

Bildskarm Gransvéarden

CNTL LIMITS

‘ Energy Comp ‘ = Off

‘ Pk Pwr Cut ‘ = Off

\ AbsCut =0.2000 in
ColCut = Off

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for inmatning av varden.

Installning av gransvarden

| varje driftsatt kan man stalla in huvudparametrarna (som kanneteck-
nas av driftsattets namn), halltiden och nagra andra parametrar. Till de
parametrar som kan stallas in hor kontroll- och kasseringsgréanserna.
Med funktionerna "Suspect Limits” [kontrollgréans] och "Reject limits”
[kasseringsgrans] kan man minska kasseringsmangden genom att sor-
tera ut de arbetsstycken som inte godkanns, men som bara ligger lite
utanfor toleransgransen. Efter en grundlig kontroll kan man faststalla
om dessa arbetsstycken ska kasseras eller inte. Man kan stélla in
gransvardena for narmre kontroll och kassering pa generatorn, sa att
arbetsstyckena som faller inom dessa kategorier kan markeras med
hjalp av rakneverk, utskrift eller felmeddelanden.

Exempel: Du har stéllt in en svetscykel i driftsattet "Tid” pa 0,280 sekun-
der. Genom laboratorietester, genom egna férsok eller pa annat satt har
du faststallt att du far acceptabla svetsresultat nar en energi pa 100 till
110 joule 6verfors pa arbetsstycket. Det ar de gransvarden som du i
detta fall ska stélla in p& generatorn som kontrollgransvarden. Du har
dessutom faststéllt att arbetsstycket ska kasseras om mindre an 95 eller
mer an 115 joule har anvants. Foljande bild fortydligar detta:

6-74

Generator 2000X dt



BRANSON

Mano6vrering

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraljuds

Fig. 6-58  Kontroll av arbetsstycke

|:| Arbetsstycket ar godkant (100 - 110 J)
\:| Arbetsstycket ska kontrolleras (95 - 100 J eller 110 - 115 J)
- Arbetsstycket ska kasseras (<95 eller >115 J)

95 115

EREEEEEEEEEEEEEEEERRREEEEREERE
80 90 100 110
Energi i joule

Kontroll- och kasseringsgranserna kan tilldelas parametrar i varje drift-
satt.

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm fér inmatning av varden.
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Cykelavbrott

Man kan valja om man beroende pa vissa ingangsforutsattningar ska
avbryta en cykel.

For att visa om en cykel avbryts vid kontakt mellan sonotrod och det el-
isolerade fixtur/skruvstadet kan man stélla in "Gnd Det Abort” [avbrott
metallberoring] pa "ON (1)” eller "OFF (0)”. Man kan ocksa stalla in
"Missing Part” [detaljfranvaro] pa "ON (1)” eller "OFF (0)” for att visa om
cykeln avbryts nar det inte ligger nagot arbetsstycke i fixturen. Om man
staller in "Missing Part” [detaljfranvaro] pa "ON (1)” visas ett fonster for
installning av max- och min-avstand for detaljfrdnvaron. Varje cykelav-
brott genererar ett felmeddelande och avslutar cykeln.

Fig. 6-59 "Cykelavbrott”

Cycle Aborts

Gnd Det Abort \ = Off

‘ Missing Part ‘ > Off

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

OBS!

For att kunna utnyttja funktionen ” Metallber6ring” maste metallbe-
roringskabel EDP 100-246-630 installeras. Den ska anslutas mellan
MPS/GDA-dosan p& matningsenhetens baksida och det el-isole-
rade fixtur/skruvstadet.

Nar man valjer knappen "Missing Part” [detaljfranvaro] visas ett fonster
forinmatning av min- och maxvéarden. Som i fig. 6-50 visas en bildskarm
for inmatning av varden.
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Digital UPS>

P& denna bildskarm kan man goéra instéllningar pa den digitala genera-
torn (UPS) samt se alla tillgangliga parametersatser (férinstallningar).
Denna bildskarm visas endast om generatorn har en DUPS-modul
(Digital Universal Power Supply).

Fig. 6-60 Bildskarm Digital UPS
DIGITAL UPS
‘Setup> ‘
‘ Weld Status ‘ =0n

‘ Preset Names> ‘

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs |

Med knappen "Setup” [instéllning] kan antingen den minnesstédda
(Memory) eller den tidsstédda (Timed) s6kningen kopplas till eller fran.

Fig. 6-61 Bildskarm Instéllning

SETUP

= 0.500s | Timed Seek =1
Memory Reset =1

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup l Graphs

Foljande bildskarm for inmatning éppnas genom att man trycker pa
knappen "Setup” [installning]. Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for
inmatning av véarden.

Om knappen "Weld Status” [svetsstatus] har stallts in pa "Off (0)” kan
man genom att vélja alarmfaltet uppe till vanster se alla felmeddelanden
for tids-, toppeffekts- och frekvensandringar pa bildskarmen "Weld
Results” [svetsresultat].

Generator 2000X dt
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Om knappen "Weld Status” [svetsstatus] har stallts in pa "On (1)” kan
man genom att valja alarmfaltet uppe till vanster pa bildskarmen
"Weld Results” [svetsresultat] se ytterligare felmeddelanden som bara
galler for digital UPS. Pa bildskarmen "Current O/L” [aktuell 6verlast]
visas faseffekt, frekvens och spanning.

Om man véljer knappen "Preset Names” [parameternamn] kan man se
och dépa om parametersatser.

Skriv i falt

Med alternativet "Write In Fields” [skriv i falt] kan man tillordna en spe-
ciell svetsparameter och cykel en specifik 10-siffrig alfanumerisk kod.
Darmed kan man folja effekten hos en parameter i forhallande till ett
sarskilt svetssystem och dess speciella produktionsmiljo.

Fig. 6-62  Bildsk&rm "Skriv i falt”

WRITE IN FIELD

‘Writeln Field1= ‘

‘Writeln Field2= ‘

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Genom att valja en av knapparna visas en bildskarm pa vilken man kan
mata in en alfanumerisk kod i faltet. Genom att trycka flera ganger pa

en knapp visas dess numeriska varde och de 3 tillordnade bokstéverna
efter varandra.

Som i fig. 6-50 visas en bildskarm for inmatning av varden.

"External U/S Delay” [extern ultraljudsfordréjning]

Nar funktionen "External U/S Delay” [extern ultraljudsférdréjning] ar
aktiverad (tillkopplad) vantar svetsanlaggningen tills ingangen for den
externa fordréjningssignalen inaktiveras inom 30 sekunder. Om denna
tid 16per ut och ingangen fortfarande &r inaktiv registreras ett felmedde-
lande och cykeln avbryts.
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Timeout (s) [tidsgréns (s)]

"Timeout” [tidsgrans] visas i ett fonster. "Timeout” [tidsgrans] &r tiden
mellan det att det 6vre andlaget [Amnas tills att utlésningsmomentet
identifieras.

Bestam den maximala tiden i sekunder som tillats tills den primara para-
metern uppnas, i alla driftsatt forutom "Tid”. Om den priméara parame-
tern inte uppnas kopplas ultraljudsenergin fran och halltiden startar fran
och med tidsgransens installda varde. Genom att trycka pa knappen
"Timeout” [tidsgrans] visas ett fonster for inmatning av det dnskade var-
det.

OBS!
Denna funktion géller inte i driftsattet " Tid”.
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6.8 Diagram (kurvor)
Nar man valjer "Graphs” [diagram] visas foljande bildskarm:

Fig. 6-63  Bildsk&rm "Diagram”

View Graphs
Auto Scale | =1
X Scale(s) =

=0

i

Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

OBS!

X-skala kan bara anvandas om Auto-skala ar inaktiverad.

Fig. 6-64  Bildskadrm "Visa diagram”

View Graphs
C_ 1 1 1 1 1 1 1 [
| Power | Frequency | Amplitude |
| Force | Velocity | Col Distance |
[ Exit

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
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v

Underhall

VARNING!

Maskinerna méaste genomga underhall en gang per ar annars
upphdor garantin att gélla.

FARA

Sakerstall att inga automatiserade system ar aktiva nar underhall
utfors pa svetssystemet.
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7.1 Felsokning

Om ett onormailt tillstdnd uppstar pa generatorn genereras ett felmed-
delande. Om ett feltillstand uppstar visas antalet felmeddelanden uppe
till vanster pa pekskarmen och samtidigt hors en varningssignal. Genom
att trycka pa knappen "Alarm” [felmeddelande] visas ett meddelande
med atgarder for felavhjalpning. Vid vissa felmeddelanden méste man
trycka pa ytterligare en knapp. Sl& upp meddelandet i tabellerna 6ver

felmeddelanden om ingen ytterligare information visas.

Fig. 7-1 "Alarm” [felmeddelande] som visas pa bildskarmen
"System Info” [systeminformation]

System Info

PS Life= 1059

Gen Alarm= 75
Calibration= Pass

P/S= Analog

Control Level=f

P/S S/IN=J87789654123
SetPres = 60PSI/415kPa
Cyl Stroke= 4.0 in

Overloads= 64

20kHz 1100W

Date Run= 08/04/03
Actuator= aef

S/W Version= 9.00

Act SIN=02077040A
Cyl Dia= 3.0 in

SBC Version = 1.8MH8

Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

OBS!

Om felmeddelandet pa generatorbildskarmen hanvisar till det har

kapitlet ska man lasa direkt i aktuell tabell for den feltypen.

Det finns 8 typer av felmeddelanden: Cykelmeddelande pga. forand-
ringar, Bortfall, Cykel saknas, Installning och Kontroll, Kassering,

Overlast och Anvisning.

e EttCykelmeddelande pga. férandringar (se kapitel 7.2.1) uppstar

om den senaste svetscykeln forandrades pga. en handelse.
Till exempel om inte amplitudprofilen sker enligt férvantan.
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Ett felmeddelande pga. bortfall pekar pd maskinfel, se kapitel
7.2.2. Det genereras t. ex. vid fel i maskinvaran eller om en anslut-
ning mellan maskinkomponenter bryts. Om t. ex. resonansenhetens
lucka har dppnats for enhetsbyte genereras ett felmeddelande for
lucka/utlésarbrytaren. Kontakta var kundtjanst for mer information
om reparation av maskinerna.

FARA
Stang alltid av systemet innan nagra reparationsarbeten paborjas.

Cykel saknas-felmeddelande (se kapitel 7.2.3) genereras om den
senaste svetscykeln avbréts utan att nagon svetsning utforts. Fel-
meddelandet om att cykel saknas visas pa bildskarmen eller skrivs
ut. Felmeddelandet om att cykel saknas okar pa den allméanna
alarmraknaren men inte cykelraknaren. Borja pa en ny svetscykel,
man brukar kunna anvanda arbetsstycket igen.

Ett kontroll- eller kasserings-felmeddelande (se kapitel 7.2.4)
genereras nar den senaste svetscykelns varden inte ligger inom de
programmerade granserna. Vilka gransvarden som overskreds
anges pa bildskarmen eller skrivs ut. Kontroll-/kasserings-felmedde-
landen 6kar pa den allmanna alarmréknaren, dock endast en gang
per cykel och oberoende av hur manga felmeddelanden som gene-
rerats. Kontrollera arbetsstyckena som svetsades under cykeln i
fraga. Om flera felmeddelanden féljer pa varandra ska svetsparame-
trarnas installning kontrolleras.

Ettinstallnings-felmeddelande (se kapitel 7.2.5) genereras om en
parameter som star i konflikt med en annan parameter matas in.
Om man t. ex. fastlagt att det ska bérja en annan amplitudprofil vid
1 sekund kan inte svetstiden vara 0,500 sekunder. Felet som uppstar
visas pa bildskarmen eller skrivs ut. Innan en ny cykel startas méaste
alla installningslarm atgardas. Felmeddelanden om instéllningsfel
Okar pa den allmanna alarmraknaren men inte cykelraknaren. Om
det ar svart att identifiera felet kan det hjalpa att skriva ut de aktuella
installningarna sa att de lattare kan kontrolleras och felet upptackas.
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Ett 6verlastfelmeddelande (se kapitel 7.2.6) genereras nar ultra-
ljudsgeneratorn utsétts for for hog belastning. Overlastfelmeddelan-
den okar pa den allmanna alarmréknaren. Overbelastningen visas
pa bildskarmen eller skrivs ut.

Anvisningsmeddelanden (se kapitel 7.2.7) genereras for att varna
om att ett felmeddelande forestar eller att cykeln genomférts med
auktoriserade andringar.
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7.2

Tabeller 6ver felmeddelanden

| féljande tabeller finns en exakt beskrivning av de felmeddelanden som
kan forekomma vid anvandningen av generatorn.

7.2.1 Felmeddelanden pga. cykelforandringar

Tab. 7-1 Felmeddelanden pga. cykelférandringar

Bildskarms- Utskriftsmedde- N

meddelande lande Orsak Atgarder

ABS Cutoff Absolute Distance |Varde for vag absolut Kontrollera arbetsstycket

Cutoff

frankoppling uppnatt.
Den huvudparameter som
stallts in anvandes inte till
slutet av cykeln.

manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant, justera
huvudparametern s att
meddelandet inte fortsat-
ter att visas.

Ground Detect
Abort

(kan ocksa intraffa i
feltypen cykelfran-
varo [No Cycle])

Ground Detect
Abort

Cykelavbrott pga. metall-
berdring under svetsning
eller halltid.

Kontrollera arbetsstyckes-
placering och
avstandsparametrar.

Ground Detect
Abort

Ground Detect
Abort

Cykelavbrott pga. metall-
beréring under svetsning
eller halltid.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant, justera
huvudparametern s att
meddelandet inte fortsat-
ter att visas.

Max Timeout

Max Timeout

Tillaten maxtid for ultralju-
det har I6pt ut, de instéllda
parametrarna kunde inte
uppnas.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant, justera
huvudparametern s att
meddelandet inte fortséat-
ter att visas.

No Amplitude Step

Collapse Distance
for Amplitude Step
not Reached

Utlésning av amplitudpro-
fil for relativstracka har
inte uppnatts.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant,
inaktivera amplitudramp-
funktionen. Om arbets-
stycket inte ar godkant,
justera huvudparametern.

No Amplitude Step

Energy Value for
Amplitude Step not
Reached

Utlésningen av amplitud-
energiprofil har inte upp-
natts.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant,
inaktivera amplitudramp-
funktionen. Om arbets-
stycket inte ar godkant,
justera huvudparametern.
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Tab. 7-1 Felmeddelanden pga. cykelférandringar
Bildskarms- Utskriftsmedde- .
meddelande lande Orsak Atgarder

No Amplitude Step

External signal for
Amplitude Step did
not occur

Extern signal for amplitud-
rampfunktion [Amplitude
Step] har ej mottagits.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant,
inaktivera amplitudramp-
funktionen. Om arbets-
stycket inte ar godkant,
justera huvudparametern.

No Amplitude Step

Power Level for
Amplitude Step not
Reached

Effektnivan for amplitud-
profilen har inte uppnatts.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant, inakti-
vera
amplitudrampfunktionen.
Om arbetsstycket inte ar
godkant, justera huvudpa-
rametern.

No Amplitude Step

Time Value for
Amplitude Step not
Reached

Tidsvarde for utldosning av
amplitudprofil har inte
uppnatts.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket ar godkant,
inaktivera amplitudramp-
funktionen. Om arbets-
stycket inte ar godkant,
justera huvudparametern.

Peak Power Cutoff

Peak Power Cutoff

Frankoppling nar installd
toppeffekt uppnaddes.
Fastlagd huvudparame-
ter anvandes inte.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbets-
stycket &r godkant, justera
huvudparametern sa att-
meddelandet inte fortsat-
ter att visas.

Trigger > End Force

Trigger Force is
Greater Than the
End Force

Svetskraft vid slutet av
svetscykeln < instéllda
utlésningskraften.

Hoj sénkningshastigheten
och/eller systemtrycket.
Kontakta Branson om fel-
meddelandet férekom-
mer ofta.

Trigger Lost in Hold

Trigger Lost during
Hold

Cykeln avbrots eftersom
utlésningskraften upp-
horde att verka p& arbets-
stycket.

Kontrollera ratt trycklufttill-
forsel.

Trigger Lost in Weld

Trigger Lost during
Weld

Cykeln avbréts eftersom
utlésningskraften upp-
horde att verka pa arbets-
stycket.

Kontrollera ratt trycklufttill-
forsel. Strackan méste
vare mindre &n 3.75 in.
(9,53 cm)
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7.2.2 Felmeddelanden pga. bortfall

Tab. 7-2

Felmeddelanden pga. bortfall

Bildskarms-
meddelande

Utskriftsmedde-
lande

Orsak

Atgarder

Act Clear Function

Actuator Clear Fun-
ction Failure

Sladen befinner sig i and-
lage aven om ingen mat-
ningsklarsignal erhallits.

Kontrollera att linjargivarkabeln
ar korrekt ansluten. Byt ut linjargi-
varen. Reparera/byt ut system-
kretskortet.

Actuator NovRam
Error Code = 10

Actuator NovRam
failed

Matningsenhetens Nov-
Ram innehaller skadad
data.

Genomfdr en systemkallstart. Kon-
trollera setup/kabel. Reparera/byt
ut matningsenhetens granssnitts-
kort.

Actuator NovRam
Error Code = 20

Actuator NovRam
failed

Cylinderstorleken ar inte
1.5" 2.0", 2.5", 3.0",

50 mm, 63 mm, 80 mm
eller installd specialstor-
lek.

Genomfdr en systemkallstart. Kon-
trollera setup/kabel. Reparera/byt
ut matningsenhetens granssnitts-
kort.

Actuator NovRam
Error Code = 30

Actuator NovRam
failed

Slagléangden arinte 4", 5",
6", 7", 8",80 mm, 160 mm
eller installd storlek.

Genomfdr en systemkallstart. Kon-
trollera setup/kabel. Reparera/byt
ut matningsenhetens granssnitts-
kort.

Actuator NovRam
Error Code = 40

Actuator NovRam
failed

Varje element i kalibre-
ringstabellen for tryckgi-
varen ar > an foregaende
element.

Genomfdr en systemkallstart. Kon-
trollera setup/kabel. Reparera/byt
ut matningsenhetens granssnitts-
kort.

Actuator NovRam
Error Code = 50

Actuator NovRam
failed

Varje element i balktabel-
len &r < = &an foregaende
element.

Genomfdr en systemkallstart. Kon-
trollera setup/kabel. Reparera/byt
ut matningsenhetens granssnitts-
kort.

Actuator NovRam
Error Code = 60

Actuator NovRam
failed

Det gar inte att spara
pa matningsenhetens
NovRam.

Genomfdr en systemkallstart. Kon-
trollera setup/kabel. Reparera/byt
ut matningsenhetens granssnitts-
kort.

Actuator Type

The actuator type
was changed since
last weld cycle

Matningsenheten som
registreras vid tillkopp-
lingen avviker fran den
som anvandes i forega-
ende svetscykel. Kontrol-
leras alltid vid inkoppling
eller efter nddstopp.

Kontrollera serienummer (utan
ae/ao) och typ, utfér sedan en
omstart.

utfor felsokning om matningsenhe-
ten inte har &ndrats.

Door/Trigger Switch

Door/Trigger Switch
Failure

Matningsenhetens lucka
(framkapa) ar 6ppen eller
saknas, eller s& har utlos-
ningsbrytaren inte manov-
rerats.

Stang matningsenhetens lucka,
kontrollera utlésningsbrytarens
anslutningar och kontinuitet.
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Tab. 7-2 Felmeddelanden pga. bortfall
Bildskarms- Utskriftsmedde- i
meddelande lande Orsak Atgarder

Ethernet Link Lost

Ethernet Link Lost

Datainsamlingen via for-
bindelsen pausas.

Eftersom datainsamlingen har defi-
nierats av anvandaren avslutar
svetssystemet cykeln tills dess att
forbindelsen har aterstallts eller
datainsamlingen kopplas fran.
Endast VGA.

Extern brytare

Extern brytare

Den externa inmatnings-
anordningen ar antingen
felkonfigurerad, har felak-
tiga férutsattningar eller ar
felaktig.

Konfigurera inmatningsanord-
ningen pa nytt, byt ut den eller
sakerstall ratt férutsattningar.

Horn Return
Timeout

Horn Return
Timeout

Efter avslutad svetsning
kérde sonotroden inte till-
baka till andlage inom
foreskriven tid. Méjliga
orsaker: Sonotrod blocke-
rad eller tryckluft saknas.
Det kan &ven hénda att
det ar fel pa den 6vre
granslagesbrytaren.

Kontrollera lufttrycket. Kontrollera
att sonotrodens tillbakarorelse inte
ar blockerad. Kontrollera 6vre
granslagesbrytare (ULS).

P/S NovRam

Power Supply Nov-
Ram Failed

Fel i generatorns Nov-
Ram. Kontrolleras endast
vid systemstart.

Reparera/byt ut systemkretskortet.

Preset Data/BBR

Failure of Preset
Data or Battery
Backed Ram

Parametersatsen innehal-
ler skadad data. Kontrolle-
ras vid systemstart.

Byt ut BBRAM resp. reparera/byt ut
systemkretskort.

Pretrigger Timeout

Pretrigger Timeout

Ingen forutldsning skedde
inom 10 sekunder efter att
sladen lamnat andlaget
(efter att den 6vre gréansla-
gesbrytaren inaktivera-
des).

Kontrollera férutldsningens
avstandsinstallning och att sladen
kan tillryggaldgga denna stracka
eller mer.

Reparera/byt ut systemkretskortet.

Printer Buffer Full

(inget meddelande
skrivs ut)

Skrivarminnet ar fullt och
skrivaren kan inte ta emot
ytterligare data.

Kontrollera att skrivaren ar pasla-
gen och driftsklar. Vanta tills en del
av datan skrivits ut.

Printer Offline

(inget meddelande
skrivs ut)

Skrivaren ar avstangd
eller inte ansluten.

Kontrollera att skrivaren ar pasla-
gen och driftsklar, kontrollera
anslutningarna.

Recalibrate
Actuator
Error Code = 1000

Recalibrate
Actuator

En uppgradering fran ver-
sion 6.00 aed till version
8.0 har hittats.

Starta kalibreringen av matnings-
enheten antintingen pa felinforma-
tionsfonstret eller pa huvudmenyn;
anvand maximal slaglangd.
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Tab. 7-2 Felmeddelanden pga. bortfall
Bildskarms- Utskriftsmedde- N
meddelande lande Orsak Atgarder
Recalibrate Recalibrate Nytt serienummer pa mat- | Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator ningsenheten eller ny enheten antingen pa felinforma-
Error Code = 100 installning/parameter kra- |tionsfonstret eller pa huvudmenyn.
ver kalibrering.
Recalibrate Recalibrate En uppgradering fran ver- |Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator sion 8.06 till version 8.04 |enheten antingen pa felinforma-
Error Code = 1100 eller 8.05 har hittats. tionsfonstret eller p& huvudmenyn.
Recalibrate Recalibrate En aterstallning av mat- |Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator ningsenhetens kalibre- enheten antingen pa felinforma-
Error Code = 1200 ring har utforts. Det tionsfonstret eller p& huvudmenyn.
aterstallda vardet kommer
fran en 8.04 eller 8.05 kali-
brering.
Recalibrate Recalibrate V&g relativ var langre an |Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator 6,35 mm (0.2500 in.) och |enheten antingen pa felinforma-
Error Code = 200 kraften mindre an 150 N |tionsfonstret eller pa huvudmenyn.
(35 Ib). Kontrollera dven arbetsstyckets
positionering.
Recalibrate Recalibrate Sonotrodens vikt har fér- |Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator andrats med 2,7 - 3,2 kg |enheten antingen pa felinforma-
Error Code = 300 (6 - 7 Ib) sedan den tionsfonstret eller p& huvudmenyn.
senaste frankopplingen
eller det senaste nddstop-
pet.
Recalibrate Recalibrate Sladroérelse storre an Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator 6,35 mm efter utlésning. |enheten antingen pa felinforma-
Error Code =400 tionsfonstret eller p& huvudmenyn.
Kontrollera att kraftkontur [Step
Force] och hallkraft [Hold Force]
inte innehaller drastiskt sjunkande
varden.
Recalibrate Recalibrate Matningsenhetstyp har  |Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator andrats, fran d till f eller |enheten antingen pa felinforma-
Error Code = 600 f till d. tionsfonstret eller pa4 huvudmenyn.
Recalibrate Recalibrate Under "Horn Down” Starta kalibreringen av matningsen-
Actuator Actuator [sonotrod ned] uppstod ett |heten antingen pa felinformations-
Error Code = 700 utlésningsfel. fonstret eller pa huvudmenyn.
Kontrollera tryck pa aef (60 eller 80).
Recalibrate Recalibrate Flagga for arbetsstyckes- |Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator kontakt hittades inte. enheten antingen pa felinforma-

Error Code = 800

tionsfonstret eller p& huvudmenyn.
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Tab. 7-2 Felmeddelanden pga. bortfall
Bildskarms- Utskriftsmedde- ,
meddelande lande Orsak Atgérder
Recalibrate Recalibrate Sladrorelse > 6,35 mm Starta kalibreringen av matnings-
Actuator Actuator (0.2500 in.) och kraft < enheten antingen pa felinforma-
Error Code = 900 150 N (35 Ib) efter arbets- |tionsfonstret eller p& huvudmenyn.
styckeskontakt men fére |Kontrollera att kraftkontur [Step
utlésning. Force] och hallkraft [Hold Force]
inte innehaller drastiskt sjunkande
varden.
Start Sw Time Start Switch Stagger |Bada startstrombrytarna | Tryck pa bada startstrombrytarna
Time Missed trycktes inte inom foreskri- |samtidigt for att starta om cykeln.

ven tid.

Start Switch Closed

Start Switch Closed
Failure

Startstrombrytaren/na ar
aktiv/-a i tva sekunder
(6vre granslagesbrytare
aktiv) efter att sladen ater-
intagit andlaget.

Manuell drift: Slapp tvahandsutlos-
ningen nar ljudsignalen hors.

Vid automatisk drift: PLC (program-
mable logic controller) maste ge en
startsignal nar signalen "Weld on”
eller startstrombrytarsignalen ar
aktiv.

Start Switches Lost

Start Switches Lost

Kontrolleras efter att de
bada startstrombrytarna
har tryckts och fore utlos-
ningen, varvid startsigna-
len géller som forlorad
forst efter en toleranstid
pa 10 ms.

Tryck pa startstrombrytarna igen.

Thermal Overload

Thermal Overload

Generatorns termiska
givare registrerar varden
over hogsta tillatna drift-
temperatur.

Forkorta "Till™-tiden eller forlang
"Fran’-tiden. Kontrollera flaktfunk-
tion, avlagsna ev. invandigt damm.

Trigger Switch

Trigger Switch

Utlésningsbrytaren funge-
rar inte. Kontroll under
"Ready” [klar], "Test
ready” [test klart] och
"Power up” [tillkoppling].

Undermenyn och raden "Recali-
brate Actuator” [omkalibrera mat-
ningsenhet] visas endast pa AED-
eller AEF-matningsenheter.
Genom att utfora kalibrering ater-
stélls detta felmeddelande.

Ultrasonics P/S

Ultrasonic Power
Supply Not Present
or Failed

Kontrolleras vid system-
start. En frekvenssokning
beordrades men ingen
driftsignal registrerades,
eller sa ligger ultraljud-
samplituden under 2 %.
Ett DUPS-fel intraffade
(Digital Universal Power

Supply).

Kontakta Branson. Reparera/byt ut
generatorn.
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Tab. 7-2 Felmeddelanden pga. bortfall
Bildskarms- Utskriftsmedde- N
meddelande lande Orsak Atgarder

Upper Limit Switch

Upper Limit Switch
Failed

Ovre granslagesbrytare
mandvrerades inte efter
genomférd svetscykel.
Brytaren kan vara defekt
eller daligt ansluten.

Kontrollera granslagesbrytarens el-
anslutningar eller byt ut brytaren.

USB Memory
Failure

USB Memory
Failure

USB-minnet har avlags-
nats eller ar defekt.

Enligt konfigurationen ska svets-
datan sparas p& USB-minnet, dar-
for maste svetsningen pausas tills
USB-minnet fungerar eller svetsda-
tan inte langre behodver sparas.

USB Memory Full

USB Memory Full

Man har valt att spara pa
USB-minnet men det ar
fullt.

Svetsningen pausas tills detta
atgardats. Om inte svetsdatan far
plats sparas ingen data. Samtliga
data fran en utford svetscykel
maste sparas pa ett enskilt USB-
minne.

Wrong Actuator

Wrong Actuator
AEF/AOP Cannot
be used with This
Level Control

Generatorn har upptéckt
en matningsenhet som
inte kan anvandas med
den har generatortypen.

Anvand en matningsenhet som
passar till generatorn.
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7.2.3 Cykelfranvaro-felmeddelanden
Tab. 7-3 Cykelfranvaro-felmeddelanden
Bildskarms- Utskriftsmedde-

Atgéarder

Abs Before Trg

Abs Before Trg

V&g absolut naddes fore utlos-
ning. | andra driftsatt innebar
felmeddelandet att vardet for
"Absolute distance cutoff’ [vag
absolut frankoppling] uppnad-
des fore utlésning.

Aterstall parameter for
vag absolut pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Amp Step Before
Trg

Amp Step before
Trigger

Utlésningen av amplitudprofi-
len har registrerats inom 2 ms
efter svetstidens start.

Aterstall parameter for
amplitudprofil pa
felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Ground Detect

Ground Detect
Cutoff

Inmatningsanordningen for
"Ground Detect” [metallbero-
ring] &r antingen felkonfigure-
rad, har felaktiga
férutsattningar eller ar felaktig.

Konfigurera inmatnings-
anordningen pa nytt, byt
ut den om det ar fel pa
den, eller sakerstall ratt
férutsattningar.

Ground Detect
Abort

Detta meddelande
visas aven vid fel-

meddelanden pga.

cykelférandringar.

Ground Detect
Abort

Cykeln avbréts eftersom
metallberéring agde rum fére
utldésning.

Kontrollera arbetsstyckes-
placering och
avstandsparametrar.

Missing Part Abort

Missing Part Abort

Kontrolleras under nedatrorel-
sen.

Min-avstand for detaljfranvaro
kunde inte nas fore utlosning
eller max-avstand passerades
fére utldsning.

Lagg in arbetsstycke i fix-
turen. Faststall avstandet
tillarbetsstycket med hjalp
av funktionen "Horn
Down” [sonotrod ned] och
aterstall ev. vardena for
min. och max. pa felinfor-
mationsfonstret eller
installningsmenyn.

Trg before Pretrg

Trigger Before
Pretrigger

Cykeln avbréts eftersom utlos-
ningskraften etablerades
innan forutlésningsstrackan
kunde nas.

Aterstall férutlosnings-
strackan pa installnings-
menyn.

Trg before Pretrg

Trigger Before
Pretrigger

Cykeln avbrots eftersom utlos-
ningskraften etablerades
innan forutldsningsstrackan
kunde nas.

Aterstall férutldsnings-
strackan pa installnings-
menyn.

Trigger Timeout

Trigger Timeout

Utlésningskraft kunde inte eta-
bleras inom tillatna 10 sekun-
der.

Kontrollera att arbets-
stycket sitter i arbetsstyck-
esfixturen, sékerstall att
slaglangden &r mindre an
3.75in. (9,53 cm).
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7.2.4 Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden

Tab. 7-4

Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden

Bildskarms-
meddelande

Utskriftsmedde-
lande

Orsak

Atgarder

+R Abs Dist Limit

+Reject Absolute
Distance Limit

Den senaste svetsning-
ens vag absolut > dvre
kasseringsgrans.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. kasseringsgran-
sen for vag absolut om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK.

+R Abs Dist Limit

+Reject Absolute
Distance Limit

Den senaste svetsning-
ens vag absolut > dvre
kasseringsgrans.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. kasseringsgran-
sen for vag absolut om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK.

+R Abs Dist Limit

+Reject Absolute
Limit

Faktisk vag absolut har
Overskridit den dvre kas-
seringsgransen for vag
absolut.

Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK. Andra ev. instéllning-
arna for vag absolut.

+R Col Dist Limit

+Reject Collapse
Distance Limit

Den senaste svetsning-
ens vag relativ > dvre kas-
seringsgrans.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. kasseringsgran-
sen for vag relativ om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.

+R Energy Limit

+Reject Energy
Limit

Den senaste svetsning-
ens energi > dvre kasse-
ringsgrans.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. kasseringsgran-
sen for energimangden om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK.

+R Energy Limit

+Reject Energy
Limit

Det faktiska energivardet
var > dvre kasserings-
grans.

Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK. Andra ev. energiin-
stéllningarna.

+R Freq Limit

+Reject Frequency
Limit

Frekvensen har okat for
mycket och ligger for nara
resonanspunkten.

Kontrollera att resonan-
senheten fungerar. Kon-
trollera anvandningen.
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Tab. 7-4 Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden
Bildskarms- Utskriftsmedde- i
meddelande lande Orsak Atgarder

+R Pk Power Limit

+Reject Peak Power
Limit

Den faktiska toppeffekten
har 6verskridit den 6vre
kasseringsgréansen for
toppeffekt.

Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK. Andra ev. toppeffek-
tens installningar.

+R Pk Power Limit

+Reject Peak Power
Limit

Den faktiska toppeffekten
i den senaste svetsningen
har 6verskridit den 6vre
kasseringsgransen for
toppeffekt.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. kasseringsgran-
sen for toppeffekt om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras dven om
arbetsstyckena ar OK.

+R PMC Band Limit

+R PMC Band Limit

Funktionen "Power Match
Curve” [referenskurva
effekt] har upptackt punk-
ter som ligger ovanfér den
tilldtna kurvan.

Utfor ytterligare cykler for
att faststélla om det ar ett
tillfalligt fel eller en stor-
ning. Overvaka forloppet
och genomfér motsva-
rande installningar.

+R Time Limit

+Reject Time Limit

Den faktiska tiden har
overskridit den 6vre kas-
seringsgransen for tid.

Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK. Andra ev. tidsvardena
ellerkasseringsgrénsen for
tid.

+R Trg Dist Limit

+Reject Trigger Dis-
tance Limit

Den faktiska utlésnings-
strackan har éverskridit
den 6vre kasseringsgran-
sen for utldsningsstracka.

Anpassa den 6vre kasse-
ringsgréansen for utlos-
ningsstracka pa
felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.
Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.

+R Weld Force Limit

+Reject Weld Force
Limit

Den faktiska svetskraften
har dverskridit den dvre
kasseringsgransen for
maximal svetskratft.

Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK. Andra ev. instéllning-
arna for svetskraft.
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Tab. 7-4 Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden
Bildskarms- Utskriftsmedde- .
meddelande lande Orsak Atgarder

+R Weld Force Limit

+Reject Weld Force
Limit

Den faktiska svetskraften
har inte uppnatt den Gvre
kasseringsgransen for
svetskraft.

Anpassa den 6vre kasse-
ringsgransen for svetskraft
pa felinformationsfonstret
eller instéliningsmenyn.
Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.

+S Abs Dist Limit

+Suspect Absolute
Distance Limit

Senaste svetsningens
vag absolut > évre kon-
trollgrans.

Kontrollera om arbets-
stycket kan godkénnas.
Andra ev. kontrollgréansen
for vag absolut om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.

+S Abs Dist Limit

+Suspect Absolute
Distance Limit

Faktisk vag absolut har
inte uppnatt den 6vre kon-
trollgransen for vag abso-
lut.

Kontrollera arbetsstycket.
Andra ev. kontrollgransen
for utlésningsstracka pa
felinformationsfonstret
eller installningsmenyn om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.

+S Col Dist Limit

+Suspect Collapse
Distance Limit

Den senaste svetsning-
ens vag relativ > évre kon-
trollgréns.

Kontrollera om arbets-
stycket kan godkannas.
Andra ev. kontrollgransen
for vag relativ om flera eller
upprepade felmeddelan-
den genereras &ven om
arbetsstyckena ar OK.

+S Col Dist Limit

+Suspect Collapse
Distance Limit

Faktiskt varde for vag
relativ > dvre kontroll-
grans for vag relativ.

Kontrollera arbetsstycket.
Andra ev. kontrollgransen
for vag relativ pa felinfor-
mationsfonstret eller
installningsmenyn om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.

+S Energy Limit

+Suspect Energy
Limit

Det faktiska energivardet
har dverskridit den dvre
kontrollgransen fér ener-
gimangd.

Kontrollera arbetsstycket.
Anpassa ev. energivardet
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.
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Tab. 7-4 Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden
Bildskarms- Utskriftsmedde- i
meddelande lande Orsak Atgarder

+S Energy Limit

+Suspect Energy
Limit

Den senaste svetsning-
ens energi > 6vre kontroll-
grans.

Kontrollera om arbets-
stycket kan godkénnas.
Andra ev. kontrollgransen
for energimangd om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras dven om
arbetsstyckena &ar OK.

+S Pk Power Limit

+Suspect Peak
Power Limit

Den faktiska toppeffekten
har 6verskridit den 6vre
kontrollgransen for topp-
effekt.

Kontrollera arbetsstycket.
Anpassa ev. toppeffekten
pa felinformationsfénstret
eller installningsmenyn
om flera eller upprepade
felmeddelanden genere-
ras.

+S Pk Power Limit

+Suspect Peak
Power Limit

Den faktiska toppeffekten
i den senaste svetsningen
har 6verskridit den 6vre
kontrollgransen for topp-
effekt.

Kontrollera om arbets-
stycket kan godkénnas.
Andra ev. kontrollgransen
for toppeffekt om flera eller
upprepade felmeddelan-
den genereras dven om
arbetsstyckena ar OK.

+S Time Limit

+Suspect Time
Limit

Den faktiska tiden har
overskridit den dvre kon-
trollgransen for tid.

Kontrollera arbetsstycket.
Anpassa ev. tiden pa felin-
formationsfonstret eller
instaliningsmenyn om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.

+S Trg Dist Limit

+Suspect Trigger
Distance Limit

Den senaste svetsning-
ens utlésningsstracka >
ovre kontrollgrans for
utlésningsstracka.

Kontrollera om arbets-
stycket kan godkénnas.
Andra ev. kontrollgransen
for utlésningsstréacka om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK.

+S Trg Dist Limit

+Suspect Trigger
Distance Limit

Den faktiska utlésnings-
strackan har 6verskridit
den 6vre kontrollgransen
for utldsningsstracka.

Kontrollera arbetsstycket.
Andra ev. kontrollgransen
for utlésningsstracka om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena
ar OK.
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Tab. 7-4 Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden
Bildskarms- Utskriftsmedde- .
meddelande lande Orsak Atgarder

+S Weld Force
Limit

+Suspect Weld
Force Limit

Den faktiska svetskraften
har dverskridit den 6vre
kontrollgransen for svets-
kraft.

Kontrollera arbetsstycket.
Anpassa ev. svetskraften
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn
om flera eller upprepade
felmeddelanden genere-
ras.

-R Abs Dist Limit

-Reject Absolute
Distance Limit

Den senaste svetsning-
ens vag absolut < nedre
kasseringsgrans for vag.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. kasseringsgran-
sen for vag absolut om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK.

-R Abs Dist Limit

-Reject Absolute
Distance Limit

Faktisk vag absolut har
inte uppnétt den nedre

kasseringsgransen for

vag absolut.

Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK. Andra ev. instéllning-
arna for vag absolut.

Limit

for mycket och ligger for
néra resonanspunkten.

-R Col Dist Limit -Reject Collapse Den senaste svetsning- |Kassera arbetsstycket.
Distance Limit ens vag relativ < nedre  |Andra ev. kasseringsgran-
kasseringsgrans for vag |sen for vag relativ om flera
relativ. eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.
-R Freq Limit -Reject Frequency |Frekvensen har minskat |Kontrollera att resonan-

senheten fungerar. Kon-
trollera anvandningen.

-R Pk Power Limit

-Reject Peak Power
Limit

Den senaste svetsning-
ens toppeffekt < nedre
kasseringsgrans.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. kasseringsgran-
sen for toppeffekt om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.

-R PMC Band Limit

R PMC Band Limit

Funktionen "Power Match
Curve” [referenskurva
effekt] har upptackt punk-
ter som ligger under den
tillatna kurvan.

Utfor ytterligare cykler for
att faststélla om det ar ett
tillfalligt fel eller en stor-
ning. Overvaka forloppet
och genomfor motsva-
rande installningar.
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Tab. 7-4 Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden
Bildskarms- Utskriftsmedde- ,
meddelande lande Orsak Atgérder
-R Time Limit -Reject Time Limit  |Den faktiska tiden har inte |Kassera arbetsstycket om

uppnatt den nedre kasse-
ringsgransen for tid.

flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK. Andra ev. tidsvardena.

-R Trg > +R Abs

Ovre kasserings-
grans for vag abso-
lut < = nedre
kasseringsgrans for
utlésning.

Anpassa den 6vre kasse-
ringsgransen for vag
absolut och/eller den
nedre kasseringsgransen
for utlosning pa felinfor-
mationsfonstret eller
instéllningsmenyn.

Anpassa den nedre kasse-
ringsgréansen for utlos-
ningsstracka pa
felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.
Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.

-R Trg > +S Abs

Ovre kontrollgrans
for vag absolut < =
nedre kasserings-

grans for utlésning.

Anpassa den 6vre kon-
trollgransen fér vag abso-
lut och/eller den nedre
kasseringsgransen for
utlésning pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Anpassa den nedre kasse-
ringsgransen for svetskraft
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.
Kassera arbetsstycket om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.

grans for vag abso-
lut > = nedre
kasseringsgrans for
utlésning.

seringsgransen for vag
absolut och/eller den
nedre kasseringsgransen
for utlosning pa felinfor-
mationsfonstret eller
installningsmenyn.

-R Trg > Abs Vég absolut < = Anpassa den nedre kas- |Kontrollera arbetsstycket.
nedre kasserings- |seringsgransen for utlés- |Anpassa ev. svetskraften
grans for utlésning. |ning och/eller vag absolut |pa felinformationsfonstret

pa felinformationsfonstret |eller installningsmenyn om
eller instaliningsmenyn.  |flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras.

-R Trg > -R Abs Nedre kasserings- |Andra kasseringsgransen |Kontrollera om arbets-
grans for utlésning < |for utlésningsstracka stycket kan godkénnas.
= nedre gransvarde |och/eller gransvarden fér |Andra ev. kontrollgransen
fér vag absolut. vag absolut. fér vag absolut om flera

eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.

-R Trg > -R Abs Nedre kasserings- |Anpassa den nedre kas- |Kontrollera arbetsstycket.

Andra ev. kontrollgransen
for vag relativ pa felinfor-
mationsfonstret eller
installningsmenyn om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.
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Tab. 7-4

Kontroll-/kasseringsfelmeddelanden

Bildskarms-
meddelande

Utskriftsmedde-
lande

Orsak

Atgéarder

-S Energy Limit

-Suspect Energy
Limit

Den senaste svetsning-
ens energi < nedre kon-
trollgrans.

Kontrollera om arbets-
stycket kan godkénnas.
Andra ev. kontrollgransen
for energiméngd om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras aven om
arbetsstyckena ar OK.

-S Pk Power Limit

-Suspect Peak
Power Limit

Den senaste svetsning-
ens toppeffekt < nedre
kontrollgréns.

Kontrollera om arbets-
stycket kan godkéannas.
Andra ev. kontrollgransen
for toppeffekt om flera eller
upprepade felmeddelan-
den genereras dven om
arbetsstyckena ar OK.

-S Time Limit

-Suspect Time Limit

Den senaste svetsning-
ens tid < nedre kontroll-
grans.

Kontrollera arbetsstycket.
Anpassa ev. tiden pa felin-
formationsfonstret eller
installningsmenyn om flera
eller upprepade felmedde-
landen genereras.

-S Trg Dist Limit

-Suspect Trigger
Distance Limit

Den faktiska utlésnings-
strackan har inte uppnatt
dennedre kontrollgransen
for utldsningsstracka.

Kontrollera arbetsstycket.
Andra ev. kontrollgransen
for utldsningsstracka om
flera eller upprepade fel-
meddelanden genereras
aven om arbetsstyckena ar
OK.

Reached

Energy Not

Energy Not
Reached

Svetstiden har passerats
med 50 % och minsta
energivarde

har annu inte natts.

Kassera arbetsstycket.
Andra ev. vardet for minsta
energimangd om flera eller
upprepade felmeddelan-
den genereras dven om
arbetsstyckena ar OK.
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7.2.5
Tab. 7-5

Instéliningsmeddelanden

Installningsmeddelanden

Bildskarms-
meddelande

Orsak

Atgarder

+-Abs Limit
Crossed

Inmatade kasseringsgran-
ser for vag absolut ar
omkastade.

Andra kasseringsgranserna
for vag absolut pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

+-Abs Limit
Crossed

Inmatade kontrollgréanser
for vag absolut ar omkas-
tade.

Andra kontrollgranserna for
vag absolut pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

+-Col Limit
Crossed

Inmatade kasseringsgran-
ser for vag relativ ar
omkastade.

Andra kasseringsgranserna
for vag relativ pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

+-Col Limit
Crossed

Inmatade kontrollgranser
for vag relativ ar omkas-
tade.

Andra kontrollgréanserna for
vag relativ pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

+-Eng Limit
Crossed

Inmatade kasseringsgran-
ser for energi &r omkas-
tade.

Andra kasseringsgranserna
for energi pa felinformations-
fonstret eller installningsme-
nyn.

+-Eng Limit
Crossed

Inmatade kontrollgréanser
for energi &r omkastade.

Andra kontrollgranserna for
energi pa felinformations-
fonstret eller installningsme-
nyn.

+-F Limit
Crossed

Frekvensens 6vre och
nedre kasseringsgrans
Overlappar varandra.

Korrigera eller utfor en
sonotrodanalys for automa-
tisk korrektur. Detta felmed-
delande géller endast pa
VGA.

+-F Limit
Crossed

Ovre kasseringsgréans for
svetskraft < = nedre kasse-
ringsgréans for svetskraft.

Andra den nedre kasse-
ringsgransen for svetskraft
och/eller den 6vre kasse-
ringsgransen for svetskraft
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.

+-F Limit
Crossed

Ovre kontrollgrans for
svetskraft < = nedre kon-
trollgrans for svetskratft.

Andra den nedre kontroll-
gransen for svetskraft
och/eller den 6vre kontroll-
gransen for svetskraft pa fel-
informationsfonstret eller
installningsmenyn.
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Tab. 7-5 Installningsmeddelanden

algjsdﬁ;r:je Orsak Atgéarder

+-Pwr Limit Inmatade kasseringsgran- |Andra kasseringsgranserna

Crossed ser for effekt ar omkastade. |for effekt pa felinformations-
fonstret eller instéllningsme-
nyn.

+-Pwr Limit Inmatade kontrollgranser |Andra kontrollgréanserna for

Crossed for effekt ar omkastade. effekt pa felinformations-
fonstret eller instéllningsme-
nyn.

+-Time Limit Inmatade kasseringsgran- |Andra kasseringsgranserna

Crossed ser for tid ar omkastade. |for tid pa felinformations-
fonstret eller instéllningsme-
nyn.

+-Time Limit Inmatade kontrollgranser |Andra kontrollgranserna for

Crossed for tid &r omkastade. tid pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

+-Trg Limit Inmatade kasseringsgran- |Andra kasseringsgranserna

Crossed ser for utlosning ar omkas-|for utlosningsstracka pa fel-

tade. informationsfonstret eller

installningsmenyn.

+-Trg Limit Inmatade kontrollgranser |Andra kontrollgranserna for

Crossed for utlosning ar omkastade. |utlsningsstracka pa felinfor-

mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

+R Trg > +R Abs

Ovre kasseringsgrans for
utlésning > = évre grans-
varde for vag absolut.

Andra kasseringsgransen
for utlésningsstracka
och/eller gransvarden for
vag absolut.

+R Trg > +R Abs

Ovre kasseringsgrans for
vag absolut < = dvre kas-
seringsgrans for utldsning.

Anpassa den 6vre kasse-
ringsgréansen fér vag absolut
och/eller den dvre kasse-
ringsgréansen for utlésning
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

+S Trg > +S Abs

Ovre kontrollgrans for
utlésning > = dvre grans-
varde for vag absolut.

Andra kontrollgransen fér
utlésningsstracka och/eller
gransvarden foér vag absolut.

+S Trg > +S Abs

Ovre kontrollgréns for vag
absolut < = 6vre kontroll-
gréns for utlésning.

Anpassa den 6vre kontroll-
gréansen for vag absolut
och/eller den 6vre kontroll-
gransen for utlésning pa fel-
informationsfonstret eller
installningsmenyn.
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Tab. 7-5 Installningsmeddelanden
Bildskarms- .
meddelande Orsak Atgarder

+S Trg > -S Abs

Ovre kontrollgrans for vag
absolut < = dvre kontroll-
grans for utlésning.

Anpassa den nedre kontroll-
gransen for vag absolut
och/eller den 6vre kasse-
ringsgréansen for utldsning
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

-S Trg > +S Abs

Ovre kontrollgrans fér vag
absolut < = nedre kontroll-
grans for utlésning.

Anpassa den 6vre kontroll-
gransen for vag absolut
och/eller den nedre kontroll-
gransen for utlésning pa fel-
informationsfonstret eller
installningsmenyn.

-S Trg > -S Abs Nedre kontrollgrans for Andra kontrollgransen for
utlésning < = nedre grans- [utldsningsstracka och/eller
varde for vag absolut. gransvarden foér vag absolut.

-S Trg > -S Abs  |Nedre kontrollgréns for vag | Anpassa den nedre kontroll-
absolut < = nedre kontroll- |gransen for vag absolut
grans for utlésning. och/eller den nedre kontroll-

gransen for utlésning pa fel-
informationsfénstret eller
installningsmenyn.

-STrg >-S Abs  |Vag absolut &r < = nedre |Anpassa den nedre kontroll-
kontrollgrans for utlésning. [gransen for utlésning

och/eller vag absolut pa fel-
informationsfonstret eller
installningsmenyn.

Abs Cutoff V&g absolut for frankopp- |Andra vag absolut fér fran-

Conflict ling < = nedre kasserings- |koppling eller den nedre kas-
grans for utldésning. seringsgransen for

utlosningsstracka pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Abs Cutoff V&g absolut for frankopp- |Andra vag absolut for fran-

Conflict ling < = nedre kasserings- |koppling eller den nedre kas-
grans for vag absolut. seringsgransen for vag

absolut pa felinformations-
fonstret eller instéllningsme-
nyn.

Abs Cutoff V&g absolut for frankopp- |Andra vag absolut for fran-

Conflict ling <=nedre kontrollgrans |koppling eller den nedre kon-

for utlésning.

trollgransen for
utlosningsstracka pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.
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Tab. 7-5

Installningsmeddelanden

Bildskarms-
meddelande

Orsak

Atgéarder

Abs Cutoff
Conflict

Vag absolut for frankopp-
ling < =nedre kontrollgrans
for vag absolut.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller den nedre kon-
trollgransen for vag absolut
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Abs Cutoff
Conflict

V&g absolut for frankopp-
ling < = dvre kasserings-
grans for utlésning.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller den 6vre kas-
seringsgransen for vag
absolut pa felinformations-
fonstret eller instéllningsme-
nyn.

Abs Cutoff
Conflict

V&g absolut for frankopp-
ling < = dvre kasserings-
grans for utlésning.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller den 6vre kas-
seringsgransen for
utlosningsstracka pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Abs Cutoff
Conflict

Vag absolut for frankopp-
ling < = dvre kontrollgrans
for utlésning.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller den dvre kon-
trollgransen for
utlosningsstracka pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Abs Cutoff
Conflict

V&g absolut for frankopp-
ling < = dvre kontrollgrans
for vag absolut.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller den 6vre kon-
trollgransen for vag absolut
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Abs S/R Limit
Cross

Nedre kontrollgrans forvag
absolut < = nedre kasse-
ringsgrans for vag absolut.

Andra den nedre kasse-
ringsgransen for vag absolut
eller den nedre kontrollgran-
sen for vag absolut pa felin-
formationsfonstret eller
installningsmenyn.

Abs S/R Limit
Cross

Ovre kasseringsgrans for
vag absolut < = nedre kon-
trollgréns for vag absolut.

Andra den Ovre kasserings-
gransen for vag absolut eller
den nedre kontrollgransen
for vag absolut pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.
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Tab. 7-5 Instéllningsmeddelanden

Sq'é%sdﬁ;r:je Orsak Atgarder

Abs S/R Limit Ovre kasseringsgrans for |Andra den dvre kasserings-

Cross vag absolut < = dvre kon- |gransen for vag absolut eller
trollgrans for vag absolut. |den dvre kontrollgransen for

vag absolut pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Abs S/R Limit Ovre kontrollgrans foér vag |Andra den 6vre kontrollgran-

Cross absolut < = nedre kasse- |sen fér vag absolut eller
ringsgrans vag absolut. den nedre kasseringsgran-

sen for vag absolut pa felin-
formationsfonstret eller
installningsmenyn.

Amp Step Conflict |Amplitudprofilens instéllda |Andra amplitudprofilens
energivarde star i konflikt |och/eller svetscykelns
med svetscykelns instéllda |installda energivarde.
energivarde.

Amp Step Conflict | Amplitudprofilens instéllda |Andra amplitudprofilens
tid > svetscykelns instéllda |och/eller svetscykelns
tid. installda tid.

Amp Step Conflict |Frankopplingsvardet for  |Andra frankopplingsvérdet
toppeffekt < = amplitudpro-|for toppeffekt eller amplitud-
fil. Detta felmeddelande  |profilen pa felinformations-
galler for alla driftsatt med |fonstret eller
undantag for "Peak Power” |instéllningsmenyn.
[toppeffekt].

Amp Step Conflict |Installd vag absolut < = Andra vag absolut och/eller
amplitudprofilens vag. amplitudprofilens vag.

Amp Step Conflict |Maxvarde for energikom- |Andra maxvardet fér energi-
pensation < = amplitudpro- |kompensationeller amplitud-
fil vid energi. profilen pa felinformations-

fonstret eller instéllningsme-
nyn.

Amp Step Conflict |Maxvarde for tidsgrans < = |Andra den maximala tids-
amplitudprofil vid tid. Detta |gransen och/eller amplitud-
felmeddelande kan fore- |profilen for "tid” pa
komma i alla driftsatt utom |felinformationsfonstret eller
"Time” [tid]. installningsmenyn.

Amp Step Conflict |Ovre kasseringsgrans for |Andra den évre kasserings-
energi < = amplitudprofil. |gransen for energi eller amp-

litudprofilen pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
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Tab. 7-5 Installningsmeddelanden
Bildskarms- .
meddelande Orsak Atgarder

Amp Step Conflict

Ovre kasseringsgréns for
toppeffekt < = amplitud-
profil.

Andra den 6vre kasserings-
gransen eller amplitudprofi-
len pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Amp Step Conflict

Ovre kasseringsgrans for
vag relativ < = amplitudpro-
fil for vag relativ.

Andra den 6vre kasserings-
gransen for vag relativ eller
amplitudprofilen pé& felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Amp Step Conflict

Ovre kontrollgrans for
effektniva < = amplitudpro-
fil.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen for toppeffekt eller amp-
litudprofilen pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Amp Step Conflict

Ovre kontrollgrans for
energi <= amplitudprofil.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen for energi eller amplitud-
profilen pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Amp Step Conflict

Ovre kontrollgrans for vag
relativ < =amplitudprofil fér
vag relativ.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen for vag relativ eller amp-
litudprofilen pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Amp Step Conflict

Toppeffektsvarde < = amp-
litudprofil vid effekt. Detta
felmeddelande galler
endast for driftsattet "Peak
Power” [toppeffekt].

Andra toppeffektens huvud-
parametrar eller amplitud-
profilen pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Amp Step Conflict

Vag relativ < = amplitud-
profil for vag relativ.

Andra vag relativ eller ampli-
tudprofilen pa felinforma-
tionsfonstret eller
installningsmenyn.

Amp Step Conflict

Vag relativ for frankoppling
< = amplitudprofil fér vag
relativ.

Andra frAnkopplingsvardet
for vag relativ eller amplitud-
profilen pa felinformations-
fonstret eller
installningsmenyn.

Col S/R Limit
Cross

Nedre kontrollgrans vag
relativ < = nedre kontroll-
grans vag relativ.

Andra den nedre kasse-
ringsgransen eller den nedre
kontrollgransen for vag rela-
tiv pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.
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riltle?jsdl;ell;r:je Orsak Atgarder
Col S/R Limit Ovre kasseringsgrans vag |Andra den dvre kasserings-
Cross relativ < = nedre kontroll- |gréansen eller den nedre kon-
grans vag relativ. trollgransen for vag relativ pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Col S/R Limit Ovre kasseringsgrans vag |Andra den évre kasserings-
Cross relativ < = ¢vre kontroll-  |grénsen eller den dvre kon-
grans vag relativ. trollgransen for vag relativ pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Col S/R Limit Ovre kontrollgrans fér vag |Andra den 6vre kontrollgran-
Cross relativ < = nedre kasse- sen eller den nedre kasse-

ringsgrans for vag relativ.

ringsgransen for vag relativ
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Cutoff Conflict

Frankopplingsvardet for
toppeffekt < = nedre kasse-
ringsgréans for effekt.

Andra frankopplingsvardet
for toppeffekt eller den nedre
kasseringsgransen for effekt
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.

Cutoff Conflict

Frankopplingsvardet for
toppeffekt < = nedre kon-
troligrans for effekt.

Andra frAnkopplingsvardet
for toppeffekt eller den nedre
kontrollgransen for effekt pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Cutoff Conflict

Frankopplingsvardet for
toppeffekt < = dvre kasse-
ringsgrans for effekt.

Andra frankopplingsvardet
for toppeffekt eller den 6vre
kasseringsgransen for effekt
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Cutoff Conflict

Frankopplingsvardet for
toppeffekt > = dvre kontroll-
grans for effekt.

Andra frankopplingsvardet
for toppeffekt eller den 6vre
kontrollgransen for effekt pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Cutoff Conflict

V&g absolut for frankopp-
ling < = nedre kasserings-
grans for vag absolut.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller den nedre kas-
seringsgransen for vag
absolut pa felinformations-
fonstret eller installningsme-
nyn.
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Tab. 7-5 Installningsmeddelanden
Bildskarms- .
meddelande Orsak Atgarder

Cutoff Conflict

Vag absolut for frankopp-
ling < =nedre kontrollgrans
for vag absolut.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller den nedre kon-
trollgransen for vag absolut
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Cutoff Conflict

Vag relativ for frankoppling
< =nedre kasseringsgrans
for vag relativ.

Andra véag relativ for fran-
koppling eller den nedre kas-
seringsgransen for vag
relativ p& felinformations-
fonstret eller instéllningsme-
nyn.

Cutoff Conflict

Vag relativ for frankoppling
< = nedre kontrollgrans for
vag relativ.

Andra véag relativ for fran-
koppling eller den nedre kon-
trollgransen for vag relativ pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Energy Comp Energikompensation < = |Andra den dvre kasserings-
Conflict Ovre kasseringsgrans for |gransen for energi eller max-
energi. vardet for

energikompensation pa fel-
informationsfonstret eller
installningsmenyn.
Energy Comp Maxvérde for energikom- |Andra maxvérdet for energi-
Conflict pensation < = évre kontroll- kompensation eller den dvre
grans for energi. kontrollgransen for energi pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Energy Comp Maxvérde for energikom- |Andra den nedre kasse-
Conflict pensation > = nedre kasse- [ringsgransen fér energi eller
ringsgrans for energi. maxvardet for energikom-
Detta felmeddelande fore- |pensation pa felinforma-
kommer endast i driftsattet |tionsfonstret eller
"Time” [tid]. installningsmenyn.
Energy Comp Maxvarde for energikom- |Andra den nedre kontroll-
Conflict pensation > = nedre kon- |gransen for energi eller max-

trollgréns for energi. Detta
felmeddelande férekom-
mer endast i driftsattet
"Time” [tid].

vardet for
energikompensation pa fel-
informationsfonstret eller
installningsmenyn.
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Energy Comp Minvarde for energikom- |Andra den nedre kasse-
Conflict pensation > = nedre kasse- |ringsgréansen for energi eller
ringsgréans for energi. minvérdet for energikom-
pensation pa felinforma-
tionsfonstret eller
installningsmenyn.
Energy Comp Minvarde for energikom- |Andra den nedre kontroll-
Conflict pensation > = nedre kon- |grénsen fér energi eller ener-
trollgrans for energi. gikompensationen pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Energy Comp Minvarde foér energikom- |Andra den 6vre kasserings-
Conflict pensation > = dvre kasse- |gransen for energi eller min-
ringsgrans for energi. vardet for

Detta felmeddelande fore- |energikompensation pa fel-
kommer endast i driftsattet |informationsfonstret eller
"Time” [tid]. installningsmenyn.
Energy Comp Minvarde for energikom- |Andra minvardet for energi-
Conflict pensation > = dvre kontroll- kompensation eller den 6vre
grans for energi. Detta kontrollgransen for energi pa
felmeddelande férekom-  (felinformationsfonstret eller
mer endast i driftsattet installningsmenyn.
"Time” [tid].
Energy Comp En konflikt uppstod mellan |Andra min- och maxvérdet
Crossed min- och max-installning- |for energikompensation pa
arna for energin. Felmed- |felinformationsfénstret eller
delandet galler endast om |installningsmenyn.
energiutjamning ar aktive-
rad.
Eng S/R Limit Nedre kontrollgrans for Andra den nedre kontroll-
Cross energi < = nedre kasse- |gransen eller den nedre kas-
ringsgrans for energi. seringsgransen for energi pa
felinformationsfénstret eller
installningsmenyn.
Eng S/R Limit Nedre kontrollgréns for Andra den nedre kontroll-
Cross energi > = dvre kasserings-|gransen eller den évre kas-
gréns for energi. seringsgransen for energi pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Eng S/R Limit Nedre kontrollgrans for Andra den nedre kasse-
Cross energi > = 6vre kontroll-  |ringsgransen eller den évre

grans for energi.

kontrollgransen for energi pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
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Installningsmeddelanden

Bildskarms-
meddelande

Orsak

Atgéarder

Eng S/R Limit
Cross

Ovre kontrollgrans for
energi > = dvre kasserings-
grans for energi.

Andra den nedre kontroll-
gransen eller den ovre kas-
seringsgransen for energi pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

F S/R Limit Cross

Nedre kontrollgrans for
kraft < = nedre kasserings-
grans for kraft.

Andra den nedre kasse-
ringsgrénsen och/eller den
nedre kontrollgransen for
svetskraft pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

F S/R Limit Cross

Ovre kasseringsgrans for
kraft < = nedre
kontrollgrans for kraft.

Andra den 6vre kasserings-
gransen och/eller den nedre
kontrollgransen for svets-
kraft pa felinformationsfonst-
ret eller installningsmenyn.

F S/R Limit Cross

Ovre kasseringsgréans for
kraft < = dvre kontrollgrans
for kraft.

Andra den 6vre kasserings-
gransen och/eller den 6vre
kontrollgransen for svets-
kraft pa felinformationsfonst-
ret eller instaliningsmenyn.

F S/R Limit Cross

Ovre kontrollgréns for kraft
< =nedre kasseringsgrans
for kraft.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen och/eller den nedre kas-
seringsgransen for
svetskraft pa felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Force A >
Pressure

Svetsvardet valdes vid ett
tryck p& 551,58 kPa

(5,5 bar; 80 psi). Sedan
sanktes trycket till

413,68 kPa (4,1 bar;

60 psi).

Ange ett nytt svetskrafts-
varde.

Force B >
Pressure

Svetsvardet valdes vid ett
tryck p& 551,58 kPa

(5,5 bar; 80 psi). Sedan
sanktes trycket till

413,68 kPa (4,1 bar;

60 psi).

Svetskraftsvardet maste
anges pa nytt.

Force Step
Conflict

Energivarde < = kraftkon-
tur vid energi. Detta fel-
meddelande férekommer
inte i driftsattet "Energy”
[energi].

Oka energivéardet eller
minska kraftkonturen vid
energi.
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Force Step Frankopplingsvardet for ~ |HGj frankopplingsvardet for
Conflict toppeffekt < = kraftkontur |toppeffekt eller minska kraft-
vid toppeffekt. Detta fel-  |konturen vid effekt.
meddelande kan fore-
komma i alla driftséatt med
undantag fran "Peak
Power” [toppeffekt].
Force Step Kraftkontur vid vag < = Sank kontrollgransen eller
Conflict nedre kontrollgrans for vag |hoj kraftkonturen vid vag.
relativ. Detta felmedde-
lande forekommer inte i
driftsattet "Col Distance”
[vag relativ].
Force Step Maxvarde for energikom- |HGj maxvardet for energi-
Conflict pensation < = kraftkontur |kompensation eller minska
vid energi. Detta felmedde-|kraftkonturvardet vid energi.
lande forekommer endast i
driftsattet "Time” [tid] om
energiutjamningen ar akti-
verad.
Force Step Maxvérde for svetstid < = |HG®j den maximala svetstiden
Conflict kraftkontur vid tid. Detta  |eller minska kraftkonturvar-
felmeddelande kan fére- |det vid tid.
komma i alla driftsétt med
undantag fran "Time” [tid].
Force Step Nedre kasseringsgrans for |Sank kasseringsgransen
Conflict vag relativ < = kraftkontur |eller hoj kraftkonturen vid
vid vag. Detta felmedde- |vag.
lande forekommer inte i
driftsattet "Col Distance”
[vag relativ].
Force Step Ovre kasseringsgrans for |Hoj kasseringsgransen eller
Conflict energi < = kraftkontur vid |minska kraftkonturen vid
energi. Detta felmedde- energi.
lande férekommer inte i
driftsattet "Energy”
[energi].
Force Step Ovre kasseringsgrans for |HOj kasseringsgransen eller
Conflict toppeffekt < = kraftkontur |minska kraftkonturen vid

vid effektvarde. Detta fel-
meddelande férekommer
inte i driftsattet "Peak
Power” [toppeffekt].

effekt.

7-30

Generator 2000X dt



BRANSON

Underhall

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraljuds

Tab. 7-5 Installningsmeddelanden
algjsdﬁ;r:je Orsak Atgéarder
Force Step Ovre kasseringsgrans for |HOj kasseringsgrénsen eller
Conflict vag relativ < = kraftkontur |minska kraftkonturen vid vag
vid vég relativ. Detta fel-  |relativ.
meddelande férekommer
inte i driftsattet "Col Dis-
tance” [vag relativ].
Force Step Ovre kontrollgrans for Hoj kontrollgrénsen eller
Conflict energi < = kraftkontur vid |minska kraftkonturen vid
energi. Detta felmedde- energi.
lande forekommer inte i
driftsattet "Energy”
[energi].
Force Step Ovre kontrollgrans for Hoj kontrollgransen eller
Conflict energi < = kraftkontur vid |kraftkonturen vid energi.
energi. Detta felmedde-
lande forekommer inte i
driftsattet "Energy”
[energi].

Force Step Ovre kontrollgrans for Hoj kontrollgrénsen eller
Conflict toppeffekt < = kraftkontur |minska kraftkonturen vid
vid effekt. Detta felmedde- |effekt.
lande férekommer inte i
driftsattet "Peak Power”

[toppeffekt].

Force Step Ovre kontrollgrans fér vag |Hoj kontroligréansen eller
Conflict relativ < = kraftkontur vid |minska kraftkonturen vid
vag. Detta felmeddelande |vag.

forekommer inte i driftsat-

tet "Col Distance” [vag rela-

tiv].
Force Step Vardet for toppeffekt < = |Hj toppeffektsvardet eller
Conflict kraftkontur vid toppeffekt. |minska kraftkonturen vid

Detta felmeddelande fore-
kommer inte i driftsattet
"Peak Power” [toppeffekt].

toppeffekt.

Force Step Cutoff

Den vag relativ som krévs
for kraftkonturen kunde
inte uppnas.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbetsstycket
ar godkant, inaktivera kraft-
konturfunktionen. Om
arbetsstycket inte ar god-
kant, justera ev. huvudpara-
metern.
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Force Step Cutoff

Effektvardet for kraftkontu-
ren kunde inte nas.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbetsstycket
ar godkant, inaktivera kraft-
konturfunktionen. Om
arbetsstycket inte ar god-
kant, justera ev. huvudpara-
metern.

Force Step Cutoff

Energivardet for kraftkon-
turen kunde inte nas.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbetsstycket
ar godkant, inaktivera kraft-
konturfunktionen. Om
arbetsstycket inte ar god-
kant, justera ev. huvudpara-
metern.

Force Step Cutoff

Extern signal for kraftkon-
turen kunde inte tas emot.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbetsstycket
ar godkant, inaktivera kraft-
konturfunktionen. Om
arbetsstycket inte ar god-
kant, justera ev. huvudpara-
metern.

Force Step Cutoff

Vag relativ for frankoppling
< = kraftkonturvéarde vid
véag relativ. Detta felmed-
delande kan férekomma i
alla driftsatt med undantag
fran "Col Distance” [vag
relativ].

Hoj vag relativ for frankopp-
ling eller minska kraftkontur
vid vag relativ.

Force Step Cutoff

Vardet for kraftkonturen
kunde inte uppnas i tid.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Om arbetsstycket
ar godkant, inaktivera kraft-
konturfunktionen. Om
arbetsstycket inte ar god-
kant, justera ev. huvudpara-
metern.

Force/Lmt Conflict

Kraft B < = nedre kasse-
ringsgrans for svetskraft.
Detta felmeddelande fore-
kommer endast om kraft-
konturfunktionen &r
aktiverad.

Sank kasseringsgransen
eller hoj kraft B.
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Force/Lmt Conflict

Kraft B < = nedre kontroll-
grans for svetskraft. Detta
felmeddelande férekom-
mer endast om kraftkontur-
funktionen ar aktiverad.

Sank kontrollgransen eller
hoj kraft B.

Force/Lmt Conflict

Ovre kasseringsgrans for
svetskraft < = kraft B. Detta
felmeddelande forekom-
mer endast om kraftkontur-
funktionen ar aktiverad.

Hoj kasseringsgransen eller
minska kraft B.

Force/Lmt Conflict

Ovre kasseringsgrans for
svetskraft < = svetskraft.
Detta felmeddelande fore-
kommer endast om kraft-
konturfunktionen ar
inaktiverad.

Hoj kasseringsgransen eller
minska svetskraften.

Force/Lmt Conflict

Ovre kontrollgrans for
svetskraft < = kraft B. Detta
felmeddelande férekom-
mer endast om kraftkontur-
funktionen ar aktiverad.

Hoj kontrollgrénsen eller
minska kraft B.

Force/Lmt Conflict

Ovre kontrollgrans for
svetskraft < = svetskraft.
Detta felmeddelande fore-
kommer endast om kraft-
konturfunktionen ar
inaktiverad.

Hoj kontrollgransen eller
minska svetskraften.

Force/Lmt Conflict

Svetskraft < = nedre kas-
seringsgrans for svetskratft.
Detta felmeddelande fore-
kommer endast om kraft-
konturfunktionen ar
inaktiverad.

Hoj kasseringsgransen eller
minska svetskraften.

Force/Lmt Conflict

Svetskraft < = nedre kon-
troligrans for svetskraft.
Detta felmeddelande fore-
kommer endast om kraft-
konturfunktionen ar
inaktiverad.

Hoj kontrollgransen eller
minska svetskraften.
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Hold Force >
Pressure

Hallkraften stalldes in vid
ett tryck pa 551,58 kPa
(5,5 bar; 80 psi). Sedan
sanktes trycket till
413,68 kPa (4,1 bar;

60 psi).

Darfor kan kraften inte
langre uppnas.

Ange ett nytt varde for hall-
kraften eller vaxla till driftsét-
tet "Horn Down” [sonotrod
ned] och hgj trycket till
551,58 kPa (5,5 bar; 80 psi).

Invalid Preset
Error Code = 1

Funktioner har valts som
inte ar tillgangliga pa den
har styrnivan. Hit hor dven
funktioner som valts i ett
drifttage som kors tillsam-
mans med en varddator
eller som valts genom att
ett BBR installerats fran en
overordnad styrdator. Spe-
cifikt for felkod 1: MPS.

Generatorn star inte till forfo-
gande for tillfallet.

Invalid Preset
Error Code = 2

Se foreg. "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 2: Amp-
litudsteg pa styrniva 1 eller
2.

Andra parametersatsens
installning.
Genomfor ev. en kallstart.

Invalid Preset
Error Code = 3

Se forsta "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 3:
Kraftsteg pa styrniva 1, 2,
3eller 4.

Andra parametersatsens
installning.
Genomfdr ev. en kallstart.

Invalid Preset
Error Code = 4

Se forsta "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 4: Det
anvanda driftsattet ar inte
tilldtet p& denna styrniva.

Andra parametersatsens
installning.
Genomfor ev. en kallstart.

Invalid Preset
Error Code =5

Se forsta "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 5:
Ogiltigt varde for vag.

Andra parametersatsens
installning.
Genomfor ev. en kallstart.

Invalid Preset
Error Code = 6

Se forsta "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 6:
Ogiltigt kraftvarde.

Andra parametersatsens
installning.
Genomfdr ev. en kallstart.

Invalid Preset
Error Code =7

Se forsta "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 7:
Versionsfel.

Andra parametersatsens
installning.
Genomfor ev. en kallstart.

Invalid Preset
Error Code = 8

Se forsta "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 8: Fel
styrniva eller matningsen-
het.

Andra parametersatsens
installning.
Genomfor ev. en kallstart.
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Invalid Preset
Error Code = 9

Se forsta "Invalid Preset”.
Specifikt for felkod 9: Ingen
forbindelse mellan DUPS-
parametersats och den
parametersats som
anvands for tillfallet.

Andra parametersatsens
instéllning.
Genomfor ev. en kallstart.

Min Trigger Utlésningskraften ar Minsta tillatna utlésnings-
Conflict installd pa ett varde som |kraft andrades efter att
ligger under det tillatna utlésningskraften har stallts
minvardet. in eller laddats ner via vard-
datorkommando.
Missing Part Maxstracka for detaljfrdn- |Andra minstrackan for detalj-
Conflict varo < = nedre kasserings-|franvaro eller den nedre kas-
grans utlésning. seringsgransen for
utlosningsstracka pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.
Missing Part Maxstracka for detaljfran- |Andra maxstrackan for
Conflict varo < = nedre kasserings-|detaljfrdnvaro och/eller den
grans utlésning. nedre kasseringsgransen for
utlosningsstracka pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.
Missing Part Maxstracka for detaljfrdn- |Andra maxstrackan for
Conflict varo < = nedre kasserings-|detaljfranvaro och/eller den
grans vag absolut. nedre kasseringsgransen for
vag absolut pé felinforma-
tionsfonstret eller install-
ningsmenyn.
Missing Part Maxstracka for detaljfrdn- |Andra minstrackan for detalj-
Conflict varo < = nedre kasserings-|franvaro eller den nedre kas-
grans vag absolut. seringsgransen for vag
absolut pa felinformations-
fonstret eller instéllningsme-
nyn.
Missing Part Maxstracka for detaljfran- |Andra maxstrackan for
Conflict varo < = nedre kontroll- detaljfranvaro eller den

gréns for utlésning.

nedre kontrollgransen for
utlosning pa felinformations-
fonstret eller installningsme-
nyn.
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Missing Part Maxstracka for detaljfran- |Andra maxstrackan for
Conflict varo < = odvre kasserings- |detaljfrAnvaro och/eller den
grans utlésning. Ovre kasseringsgransen for
utlosningsstracka pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.
Missing Part Maxstracka for detaljfrdn- |Andra maxstrackan for
Conflict varo < = dvre kontrollgrans |detaljfranvaro eller den 6vre
for utlésning. kontrollgransen for utlésning
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.
Missing Part Maxstracka for detaljfrdn- |Andra maxstrackan for
Conflict varo < = dvre kontrollgrans |detaljfranvaro eller den 6vre
vag absolut. kontrollgransen for vag
absolut pa felinformations-
fonstret eller installningsme-
nyn.
Missing Part Maxvérde for detaljfrdn-  |Andra maxvardet och/eller
Conflict varo < = minvarde for minvardet for detaljfranvaro
detaljfranvaro. pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.
Missing Part Minstracka for detaljfrdn- |Andra minstrackan for detalj-
Conflict varo < = dvre kasserings- |frAnvaro eller den 6vre kas-
grans for utlésning. seringsgransen for utlésning
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.
Missing Part Nedre kontrollgrans for Andra minstrackan for detalj-
Conflict utlosning < = minstracka |franvaro eller den nedre kon-
for detaljfranvaro. trollgransen for utlésning pa
felinformationsfénstret eller
installningsmenyn.
Missing Part Nedre kontrollgréns for vag |Andra den nedre kontroll-
Conflict absolut < = minstracka for |gransen for vag absolut eller
detaljfranvaro. minstrackan for detaljfran-
varo pa felinformationsfonst-
ret eller instéllningsmenyn.
Missing Part Ovre kasseringsgrans vag |Andra maxstrackan for
Conflict absolut < = maxstracka for |detaljfranvaro eller den évre

detaljfranvaro.

kasseringsgransen for vag
absolut pa felinformations-
fonstret eller installningsme-
nyn.
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Missing Part
Conflict

Ovre kasseringsgrans vag
absolut < = minstracka for
detaljfranvaro.

Andra den 6vre kasserings-
gransen for vag absolut eller
minstrackan for detaljfran-
varo pa felinformationsfonst-
ret eller installningsmenyn.

Missing Part
Conflict

Ovre kontrollgrans for
utlésning < = minstracka
for detaljfranvaro.

Andra minstrackan for detalj-
franvaro eller den 6vre kon-
trollgransen for utlésning pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Missing Part
Conflict

Ovre kontrollgrans fér vag
absolut < = minstracka for
detaljfranvaro.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen for vag absolut eller min-
strackan for detaljfranvaro
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Missing Part
Conflict

V&g absolut < = max-
stracka for detaljfranvaro.
Detta felmeddelande fore-
kommer endast i driftsattet
"Abs Distance” [vag abso-
lut].

Andra vag absolut eller max-
strackan for detaljfranvaro
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Missing Part
Conflict

V&g absolut for frankopp-
ling < = maxstracka for
detaljfranvaro.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller maxstrackan
for detaljfrAnvaro pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Missing Part
Conflict

V&g absolut for frankopp-
ling < = minstracka fér
detaljfranvaro.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller minstrackan
for detaljfrdnvaro pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Missing Part
Conflict

Varde for vag absolut

< = minstracka for detalj-
franvaro. Detta felmedde-
lande forekommer endast i
driftsattet "Abs Distance”
[vag absolut].

Andra vag absolut eller min-
strackan for detaljfranvaro
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Preset Conflict

Bade den externa urvals-
funktionen for forinstall-
ningar och
ordningsfoljdsfunktionen
ar aktiverade samtidigt.

Sténg av en av funktio-
nerna.
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Preset not Forinstallningen anropas  |Kontrollera om styrnivan ar

Available via en extern inmatnings- |giltig for forinstallningen.
enhet och har inte definie- |Fdrinstallningen &r inte defi-
rats eller ar otillaten for nierad. Sékerstall att det inte
styrnivan. finns mer an 16 forinstall-

ningar.

Pressure > Weld |Svetskraften kan inte upp- |Reducera svetskraften.

Force nas eftersom det installda
trycket ar for hogt.

Pretrigger Conflict |Nedre kasseringsgréns for |Andra den nedre kasse-
utlésning < = férutlésnings- [ringsgransen for utlésning
stracka. eller forutldsningsstréackan.

Pretrigger Conflict |Nedre kasseringsgrans for |Andra den nedre kasse-
vag absolut < = forutlés-  |ringsgransen for vag absolut
ningsstracka. eller forutldsningsstrackan

pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Pretrigger Conflict |Nedre kontrollgrans for Andra den nedre kontroll-
utlésning < = forutlésnings- |gransen for utlésning eller
stracka. forutlosningsstrackan pa fel-

informationsfonstret eller
installningsmenyn.

Pretrigger Conflict |Nedre kontrollgréans for vag | Andra den nedre kontroll-
absolut < = forutlésnings- |gransen for vag absolut eller
stréacka. forutlosningsstrackan pa fel-

informationsfonstret eller
instéllningsmenyn.

Pretrigger Conflict |Ovre kasseringsgrans for |Andra den dvre kasserings-
utlésning < = férutldsnings-| gransen for vag absolut eller
stracka. forutlésningsstrackan pa fel-

informationsfénstret eller
installningsmenyn.

Pretrigger Conflict |Ovre kasseringsgrans for |Andra den 6vre kasserings-
vag absolut < = forutlds- |gransen fér vag absolut eller
ningsstracka. forutlosningsstrackan pa fel-

informationsfonstret eller
installningsmenyn.

Pretrigger Conflict |Ovre kontrollgrans fér Andra den 6vre kontrollgran-
utlésning < = férutlésnings- |sen for vag absolut eller for-
stréacka. utlosningsstrackan pa

felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
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Pretrigger Conflict

Ovre kontrollgrans for vag
absolut < = forutlésnings-
stracka.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen for vag absolut eller for-
utlosningsstrackan pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Pretrigger Conflict

Véag absolut < = forutlés-
ningsstracka.

Andra vag absolut eller forut-
I6sningsstrackan pa felinfor-
mationsfonstret eller
installningsmenyn.

Pretrigger Conflict

V&g absolut for frankopp-
ling < = forutlésnings-
stracka.

Andra vag absolut for fran-
koppling eller forutlésnings-
strackan pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Pwr S/R Limit Nedre kontrollgréns for Andra den nedre kasse-
Cross effekt < = nedre kasse- ringsgransen eller den nedre
ringsgréans for effekt. kontrollgransen for effekt pa
felinformationsfonstret eller
instéllningsmenyn.
Pwr S/R Limit Ovre kasseringsgrans for |Andra den 6vre kasserings-
Cross effekt < = nedre kontroll- |gransen eller den nedre kon-
grans for effekt. trollgransen for effekt pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Pwr S/R Limit Ovre kasseringsgrans for |Andra den 6vre kasserings-
Cross effekt < = dvre kontroll- gransen eller den 6vre kon-
grans for effekt. trollgransen for effekt pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Pwr S/R Limit Ovre kontrollgréns for Andra den 6vre kontrollgréan-
Cross effekt < = nedre kasse- sen eller den nedre kasse-
ringsgrans for effekt. ringsgransen for effekt pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Rapid Trav. Nedre kasseringsgrans for |Hoj kasseringsgransen for
Conflict utlosning < = snabbgang- |vag absolut eller forkorta
stracka. snabbgangstrackan.
Rapid Trav. Nedre kasseringsgrans for |H6j kasseringsgransen for
Conflict vag absolut < = snabb- vag absolut eller forkorta
gangstracka. snabbgangstrackan.
Rapid Trav. Nedre kontrollgréans for Hoj kontrollgréansen for vag
Conflict utlésning < = snabbgang- |absolut eller forkorta snabb-

stracka.

gangstrackan.
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Rapid Trav. Nedre kontrollgrans for vag |H6j kontrollgransen for vag

Conflict absolut < = snabbgang- |absolut eller forkorta snabb-
stracka. gangstrackan.

Rapid Trav. Ovre kasseringsgrans for |Hoj kasseringsgransen for

Conflict utlosning < = snabbgang- |vag absolut eller forkorta
stracka. snabbgangstrackan.

Rapid Trav. Ovre kasseringsgrans for |Hoj kasseringsgransen for

Conflict vag absolut < = snabb- vag absolut eller forkorta
gangstracka. snabbgangstrackan.

Rapid Trav. Ovre kontrollgrans for Hoj kontrollgrénsen for vag

Conflict utlésning < = snabbgang- |absolut eller férkorta snabb-
stracka. gangstrackan.

Rapid Trav. Ovre kontrollgrans foér vag |Hoj kontroligransen for vag

Conflict absolut < = snabbgang- |absolut eller forkorta snabb-
stracka. gangstrackan.

Rapid Trav. Vag absolut < = snabb- Forlang vag absolut for fran-

Conflict gangstracka. Detta felmed-|koppling eller forkorta
delande forekommer snabbgangstrackan.
endast i driftsattet "Abs
Distance” [vag absolut].

Rapid Trav. V&g absolut for frankopp- |Forlang vag absolut for fran-

Conflict ling < =snabbgangstracka. |koppling eller férkorta

snabbgangstrackan.

Sequence empty

Forangiven ordningsféljd
har aktiverats och en start-
signal har mottagits men
ingen ordningsféljd kunde
hittas.

Bestam ordningsféljden.

Sync Setup

Sync-instiftet eller sync-
utstiftet har inte definierats.

Definiera det sync-stift som
saknas.
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for tid.

Tab. 7-5 Installningsmeddelanden
algjsdﬁ;r:je Orsak Atgéarder
Sys Pres. Systemtrycket ligger utan- |Véaxla till driftsattet "Horn
Incorrect for toleransen (+/-20,6 kPa |Down” [sonotrod ned] och
(0,2 bar; 3 psi)). Trycket  |&ndra systemtrycket till
kontrolleras forst efter fem [413,68 kPa (4,1 bar; 60 psi)
sekunders stillastdende i |(+/-20,6 kPa (0,2 bar; 3 psi))
laget "Ready” [klar]. Detta |eller 551,58 kPa (5,5 bar;
felmeddelande raderarinte |80 psi) (+/-20,6 kPa (0,2 bar;
klarsignalen eftersom det |3 psi)).
skulle férhindra 6ver-
gangen till driftlaget "Horn
Down” [sonotrod ned].
Trycket kan bara avlasas
och anpassas i driftséttet
"Horn Down” [sonotrod
ned].
Time S/R Limit Nedre kontrollgrans fér tid |Andra den nedre kasse-
Cross < =nedre kasseringsgrans |ringsgransen eller den nedre
for tid. kontrollgransen for tid pa fel-
informationsfonstret eller
installningsmenyn.
Time S/R Limit Ovre kasseringsgrans for |Andra den 6vre kasserings-
Cross tid < = nedre kontrollgrans |gransen eller den nedre kon-
for tid. trollgransen for tid pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Time S/R Limit Ovre kasseringsgrans for |Andra den 6vre kasserings-
Cross tid < = dvre kontrollgrans |gransen eller den dvre kon-
for tid. trollgransen for tid pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
Time S/R Limit Ovre kontrollgrans fér tid  |Andra den 6vre kontrollgran-
Cross < =nedre kasseringsgrans |sen eller den nedre kasse-

ringsgransen for tid pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Timeout Conflict

Maxvarde for tidsgrans <=
nedre kasseringsgréans for
tid.

Andra den nedre kasse-
ringsgransen for tid eller
maxvardet for tidsgrans pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.
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Tab. 7-5

Installningsmeddelanden

Bildskarms-
meddelande

Orsak

Atgarder

Timeout Conflict

Maxvérde for tidsgréns < =
nedre kontrollgrans for tid.

Andra den nedre kontroll-
gransen for tid eller maxvar-
det for tidsgrans pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Timeout Conflict

Maxvarde for tidsgrans
< = @vre kasseringsgrans
for tid.

Andra den 6vre kasserings-
gransen for tid eller maxvar-
det for tidsgrans pa
felinformationsfonstret eller
installningsmenyn.

Timeout Conflict

Maxvarde for tidsgrans <=
ovre kontrollgrans for tid.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen for tid eller maxvardet for
tidsgrans pa felinformations-
fonstret eller installningsme-
nyn.

Trg > Weld Force

Nodvéandig svetskraft < =
nddvandig utldsningskraft.

Hoj svetskraften eller sank
utldsningskraften.

Trg Force Conflict

Ovre kasseringsgrans for
svetskraft < = utldsnings-
kraft.

Andra den 6vre kasserings-
gransen for svetskraft
och/eller utlésningskraften
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.

Trg Force Conflict

Ovre kontrollgrans fér
svetskraft < = utlésnings-
kraft.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen for svetskraft och/eller
utlosningskraften pa felinfor-
mationsfonstret eller install-
ningsmenyn.

Trg S/R Limit
Cross

Nedre kontrollgréns for
utlésningsstracka < =
nedre kasseringsgrans for
utlésningsstracka.

Anpassa den nedre kontroll-
gréansen eller den nedre kas-
seringsgransen for utlésning
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.

Trg S/R Limit
Cross

Ovre kasseringsgrans for
utlésningsstracka < =
nedre kontrollgrans for
utlésningsstracka.

Andra den nedre kontroll-
gransen eller den 6vre kas-
seringsgransen for utlésning
pa felinformationsfonstret
eller instaliningsmenyn.

Trg S/R Limit
Cross

Ovre kasseringsgrans for
utlésningsstracka < = dvre
kontrollgrans for utlos-
ningsstracka.

Andra den 6vre kontrollgran-
sen eller den dvre kasse-
ringsgransen for utlésning
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.
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Tab. 7-5 Installningsmeddelanden

Bildskarms- ;

meddelande Orsak Atgéarder

Trg S/R Limit Ovre kontrollgrans for Andra den nedre kasse-
Cross utlésningsstracka < = ringsgrénsen eller den dvre

nedre kasseringsgrans for
utlésningsstracka.

kontrollgransen for utlésning
pa felinformationsfonstret
eller installningsmenyn.

Trigger Delay
Conflict

Bade den externa utlos-
ningsférdréjningen och for-
utlésningen ar aktiverade.

Sténg av en av funktionerna.

Trigger Delay
Conflict

Den externa utlésningsfor-
drojningen har aktiverats i
svetsinstéallningarna men
inget inmatningsstift kunde
hittas.

Tilldela ett stift pa menyn
"System Configuration”.

Weld Force >
Pressure

Svetskraften stélldes in vid
ett systemtryck pa

551,58 kPa (5,5 bar;

80 psi). Systemtrycket
séanktes sedan till

413,68 kPa (4,1 bar;

60 psi) och den nédvan-
diga kraften kan inte upp-
nas.

Ange ett nytt varde for svets-
kraften eller vaxla till driftsét-
tet "Horn Down” [sonotrod
ned] och hoj trycket till
551,58 kPa (5,5 bar; 80 psi).

7.2.6 Overlastsfelmeddelanden

Overlastsfelmeddelanden uppstar nér ultraljudsgeneratorn ar dverbe-
lastad. Overbelastningen visas pa bildskarmen eller skrivs ut.
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| féljande tabeller finns en exakt beskrivning av de éverlastfelmeddelan-
den som kan férekomma vid anvandningen av generatorn. | den forsta
spalten visas det meddelande som visas pa bildskarmen i den andra
spalten finns ett utférligare meddelande som kan skrivas ut. | den tredje
spalten finns orsaken till felmeddelandet uppférd och i den fjarde spal-
ten de atgarder som bor vidtas.
Om generatorn ar digital (UPS) anges ocksa frekvens, fas, stromstyrka
och spéanning for alla 6velastfelmeddelandena som finns upplistade i
tab. 7-6.
Tab. 7-6 Overlastsfelmeddelanden
Bildskarms- Utskriftsmedde- N
meddelande lande Orsak Atgarder
Afterburst Afterburst Under pagaende efterim-|Kontrollera resonansen-
Overload Overload puls genererades ett fel- |heten. Reparera/byt ut

meddelande for
Overbelastning.

Tiden @ och "Freq Chg”
[frekvensandring] inleds
med att efterimpulsen
startar. Toppeffekten
sammanfaller med 6ver-
belastningen.

generatorn.

Energy Braking
Overload

Energy Braking
Overload

Felmeddelandet genere-
rades formodligen av en
Overbelastning i genera-
torn under statusen
"Energy Brake” [minsk-
ning av amplitud].

Koppla fran funktionen
"Energy Brake” [minsk-
ning av amplitud] och
kontakta underhallsan-
svarig.

Post Weld Seek
Oo/L

Post Weld Seek
Overload

Under sokningen efter
svetsningen intréffade en
Overbelastning. Tiden @
och "Freq Chg” [frekven-
séndring] inleds med
sokningen. Toppeffekten
sammanfaller med 6ver-
belastningen.

Kontrollera resonansen-
heten. Reparera/byt ut
generatorn.

Pretrigger
Overload

Pretrigger
Overload

Tiden @ borjar genom
forutldsningen, frekvens
och toppeffekt samman-
faller med 6verbelast-
ningen.

Kontrollera resonansen-
heten.

Reparera/byt ut genera-
torn.
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Tab. 7-6

Overlastsfelmeddelanden

Bildskarms-
meddelande

Utskriftsmedde-
lande

Orsak

Atgéarder

Seek Overload

Seek Overload

Generatorn 6verbelasta-
des under sdkningen
som inleddes vid inkopp-
lingen.

Kontrollera resonansen-
heten.

Reparera/byt ut genera-
torn.

Endast digital generator
(UPS): Kontrollera att
resonansenheten ar rik-
tigt monterad och att HF-
kabeln ar ansluten.

Test Overload

Test Overload

Generatorn 6verbelasta-
des under genomfdran-
det av testcykeln. Om
man trycker pa testknap-
pen aterstalls felmedde-
landet innan generatorn
Overgar till testlaget. En
ny svetscykel kan inte
startas forran Reset har
tryckts, a&ven om man kan
trycka pa Test igen.

Kontrollera resonansen-
heten.

Reparera/byt ut genera-
torn.

Endast digital generator
(UPS): Kontrollera att
resonansenheten ar rik-
tigt monterad och att HF-
kabeln ar ansluten.

Weld O/L

Weld Overload

Generatorn 6verbelasta-
des under senaste svets-
cykeln. Tiden @ och
"Freq Chg” [frekvensénd-
ring] inleds med svetsut-
I6sning. Toppeffekten
sammanfaller med éver-
belastningen.

Kontrollera vardena for
toppeffekten i svetsresul-
taten. Om toppeffekten ar
mer an 100 % ska ampli-
tuden och/eller kraftin-
stallningarna minskas.
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7.2.7 Anvisningsmeddelanden

Forutom tidigare ndmnda felmeddelanden, genereras ibland "Note
alarms” [anvisningar] for att varna for att ett felmeddelande &r omedel-
bart forestaende, eller om en cykel genomférdes med auktoriserade
andringar.

| foljande tabeller finns en exakt beskrivning av de anvisningsmeddelan-
den som kan féorekomma vid anvandningen av generatorn. | den forsta
spalten visas det meddelande som visas pa bildskarmen i den andra

spalten finns ett utférligare meddelande som kan skrivas ut. | den tredje
spalten finns orsaken till felmeddelandet uppférd och i den fjarde spal-
ten de atgarder som bor vidtas.

Tab. 7-7

Anvisningsmeddelanden

Bildskarmsmed-
delande

Utskriftsmedde-
lande

Orsak

Atgarder

Absolute Cutoff

Absolute Distance
Cutoff

Den véag absolut som har
stéllts in for frankoppling
har uppnatts.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Andra vardet for
vag absolut frankoppling
om detta felmeddelande
visas upprepade ganger
aven om arbetsstyckena
ar OK.

Act CIr Not Actuator Clear Dis- |Den faktiska vag absolut |Aktivera driftlage "Horn
Reached tance Not Reached |som tillryggalades under |Down” [sonotrod ned] for
svetscykeln kunde inte att lasa av varden och
uppna installt avstand for |strackor. Stéllin avstandet
matningsklarsignalen. for matningsklarsignalen
pa ett varde som kan upp-
nas.
Act Recal For optimum per- |En parametersats (Pre- |Kalibrera matningsenhe-
Suggested formance recali- set) har laddats och en  |ten via anvisningsmenyn
brate your Actuator |kalibrering ska genom- eller huvudmenyn.
foras.
Act Recal Act Recal En parametersats (Pre- |Om inte sladen ar i det
Suggested Suggested set) har laddats och en  |dvre anslaget, om mat-

kalibrering ska genom-
foras.

ningsenhetens NovRam
inte fungerar, eller om
handknapparna fortfa-
rande halls intryckta, finns
ingen ytterligare informa-
tion tillgéanglig. Denna
h&nvisning inaktiveras om
forinstaliningen laddas via
det externa forinstall-
ningsvalet, via vardda-
torn eller via funktionen
"Sequence” [ordnings-
foljd].
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Tab. 7-7

Anvisningsmeddelanden

Bildskarmsmed-
delande

Utskriftsmedde-
lande

Orsak

Atgéarder

Collapse Cutoff

Collapse Cutoff

Den vég relativ som har
stallts in for frankoppling
har uppnatts.

Kontrollera arbetsstycket
manuellt. Andra vardet for
vag relativ frankoppling
om detta felmeddelande
visas upprepade ganger
aven om arbetsstyckena
ar OK.

Max Energy
Reached

Energy Compensa-
tion Maximum
Energy Reached

Energikompensationens
maxvarde ar uppnatt.

Ingen atgard. Visar bara
atten egenprogrammerad
styrfunktion anvands.

Printer Buffer 80 %

[No message sent
to printer.]

80 % av skrivarminnets
kapacitet ar forbrukad.
Cykelhastigheten minskar
sa att datan kan skrivas ut.

Minska cykelhastigheten
eller skriv ut farre data.

Sonics Disabled

Ultrasonics Disab-
led by user input

En hel svetscykel genom-
foérdes men ultraljudet har
inaktiverats av en anvéan-
darinmatning.

Avlagsna 24 V fran ultra-
ljudsinaktiveringen; stall

stiftet for ultraljudsinakti-
vering pa odefinierad.

Time Extended

Weld Time was
Extended for
Energy Compensa-
tion

Svetstiden har forlangts
med upp till 50 % for ener-
gikompensation. Detta fel-
meddelande férekommer
endast i driftsattet "Time”
[tid].

Ingen atgard. Visar bara
atten egenprogrammerad
styrfunktion anvands.

USB Memory
Nearly Full

USB Memory
Nearly Full

USB-minnet ar 98 % fullt.
Det racker for mindre &n
100 svetsningar. Nar min-
net ar fullt pausar svets-
systemet cyklerna.

Byt USB-minne.
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7.3 Underhall serie 2000X

VARNING

Maskinen maste alltid skiljas fran natspanningen nar underhalls-
arbeten genomfdrs pa generator eller matningsenhet.

Foljande atgarder bidrar till en sa lang livslangd fér maskinen som
mojligt.

7.3.1 Regelbunden rengéring av maskin

BRANSON-generatorer suger kontinuerligt in luft. Stang av ultraljudge-
neratorn efter en viss driftperiod, plocka av huset och avlagsna allt
damm och andra amnen med en dammsugare. Tag bort alla partiklar
som sitter pa flaktblad, motor, transistorer, kylelement, transformatorer,
kretskort och ventilationsvagar. Om maskinerna anvands under dam-
miga forhallanden, kan filter monteras pa generatorflaktarna. Husets
utsidor rengdrs med en fuktig svamp eller trasa som doppats i en mild
tvallésning. Undvik att reng6ringsmedlet kommer in i maskinens inre.
For att undvika oxidering vid anvandning i hég luftfuktighet ska expone-
rade metallytor som t. ex. handtag och andra delar samt pelare smorjas
in med en tunn oljefilm, t. ex. WD-40.

OBS!

Om pekskarmen behdver rengdras ska den torkas med en mjuk
trasa som fuktats med ett milt rengdringsmedel eller Windex (fons-
terputs). Efter det ska hela bildskarmen torkas av igen med en
mjuk, fuktig trasa. Losningsmedel eller ammoniak far absolut inte
anvandas till rengéring av bildskarmen. Anvéand inte for mycket
vatska for att forhindra att vatskan droppar eller rinner in i genera-
torn.

7.3.2 Oversyn av resonansenhet (konverter, booster och
sonotrod)

Resonansenhetens komponenter arbetar bast nar resonansenhetens
kontaktytor ar i god kondition. P& 20 och 30 kHz-produkter ska
BRANSON-Mylar®-mellanlaggsbrickor placeras mellan sonotrod och
booster och mellan sonotrod och konverter. Byt ut nétta eller perfore-
rade mellanlaggsbrickor. Resonansenheter med Mylar-brickor maste
kontrolleras regelbundet.
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Silikonfettsmorda resonansenheter, som t. ex. vissa 20 kHz-installatio-
ner och samtliga 40 kHz-produkter, maste genomgas regelbundet for att
undvika nétningskorrosion. Kontrollera silikonfettsmorda resonansen-

heter regelbundet betraffande korrosion. Intervallen kan du sedan for-
langa eller forkorta beroende pa de erfarenheter du gér med respektive
resonansenhet. En ingdende beskrivning av underhall pa resonansen-
hetens granssnitt finns i kapitel 9 i driftinstruktionen fér matningsenhet
serie 2000X.

7.3.3 Intervallbyte av komponenter

Vissa maskinkomponenters livslangd beror pa antal genomférda svets-
cykler eller drifttimmar, exempelvis bor flaktarna ersattas efter 20.000
driftstimmar.
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7.4 Kalibrering

Under normala forhallanden kraver produkten ingen regelbunden sys-
temkalibrering. Om tillverkning sker i enlighet med sarskilda riktlinjer,
kan maskinen vid behov kalibreras efter dessa foreskrifter och direktiv.
Mer information kan tillhandahallas av narmaste BRANSON-filial.

Anvand kalibreringsmenyn och se kapitel 6.6.10 for standardkalibrering
av matningsenheten och for aterstalining av givarkalibreringens fabriks-
installningar.
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7.5 Detaljlista

| det har avsnittet finns reservdels- och systemkabellistor, samt ger

information om vilka reservdelar som bor héllas pa lager.

7.5.1 Reservdelar

Tab. 7-8 Reservdelar

Komponent EDP-nummer
DC-natdel* 200-132-294
Natfilter* 100-242-489
Systemkretskort* 101-063-611
Generatormodul*

400 W /40 kHz  digital 159-244-064
750W / 30 kHz digital 159-244-104
800 W /40 kHz  digital 159-244-063
1,5kwW/30kHz digital 159-244-065
1,25 kW / 20 kHz digital 100-244-102
2,5kw/20kHz digital 100-244-103
3,3kW /20 kHz digital 100-244-048
4 kW / 20 kHz digital 159-244-075
Strombrytare, till/fran, 15A; DPST 200-099-252

Anvandar-I/U-kort med
monteringsklammer*

100-246-1054

Bricka, Mylar

Set om 10 st (1/2" eller 3/8", 20 kHz) 100-063-357
Set om 150 st (1/2", 20 kHz) 100-063-471
Set om 150 st (3/8", 20 kHz) 100-063-472
Set om 10 st (3/8", 30 kHz) 100-063-632
Flakt 100-126-015
CR2032 BBRAM (Batteri Backup-RAM) [200-262-003
Generatorkapa 100-130-378

Skruvar for generatorkapa

100-298-138 (6 st.)

200-298-143 (1 st.)

Komponentgrupp kapa-pekskarm

100-246-1251

Néatkabel

100-246-947

Diverse

Ytterligare delar som skruvnycklar, silikonfett, stiftskruvar m.m. finns i

avsnitt kapitel 5.

* Dessa delar maste ersattas som enhet.
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7.5.2 Systemkablar

Kablarna i listan kan bestéllas. Om den kabel som behévs inte finns pa

listan, se i kapitel 5.2.

Tab. 7-9 Kabel
ﬁlztr:fril(-er Beskrivning Kabel
101-241-202 |Kabel, externt granssnitt 8" till tryckluftsty- |J924
renhet (matningsenhet ao)
101-241-203 |Kabel, matningsenhetsgranssnitt 8' J925S
101-241-204 |Kabel, matningsenhetsgranssnitt 15' J925S
101-241-205 |Kabel, matningsenhetsgranssnitt 25' J925S
101-241-206 |Kabel, matningsenhetsgranssnitt 50' J925S
101-240-020 |Kabel, start- 8' Jo11
101-240-015 |Kabel, start- 15' Jo11
101-240-010 |Kabel, start- 25' Jo11
101-240-168 |Kabel, start- 50' Jo11
101-241-207 |Kabel, anvandargranssnitts- 8' JO57S
101-241-208 |Kabel, anvandargranssnitts- 15' J957S
101-241-209 |Kabel, anvandargranssnitts- 25' J957S
101-241-258 |Kabel, anvandargranssnitts- 50' JO57S
101-241-248 |Kabel, terminal- 8' J973
101-241-249 |Kabel, terminal- 15' J9o73
101-241-250 |Kabel, terminal- 25' Jo73
101-240-017 |Kabel, HF CR & CJ20 8 Jo31s
101-240-012 |Kabel, HF CR & CJ20 15' Jo31s
101-240-007 |Kabel, HF CR & CJ20 25' J9o31s
101-241-200 |Kabel, HF CR & CJ20 50' Jo31
101-240-176 |Kabel, HF CR & CJ20 8' CE J931CsS
101-240-177 |Kabel, HF CR & CJ20 15' CE J931CS
101-240-178 |Kabel, HF CR & CJ20 25' CE J931CS
101-241-199 |Kabel, HF CR & CJ20 50' CE Jo31Cs
101-143-043 |Kabel, skrivare- 6' —
100-246-630 |Kabel, metallberéring -
OBS!

Kablar med beteckningen " CJ-20 konverter” ar till for konvertern

som &r installerad i BRANSON-matningsenheten i serie 2000X.
Kabeln foérbinder generator med matningsenhet.
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BRANSON Underhall
7.5.3 Reservdelar — rekommenderad lagerhallning
Tab. 7-10 Reservdelar
o 1-4 6-12 |14+

Beskrivning EDP-nr. enheter |enheter |enheter
Reservsystemkretskort serie 101-063-609 0 1 1
2000Xt
400 W-generatormodul a/d 100-244-039 / 159-244-064 |0 0 1
800 W-generatormodul a/d 100-244-040 / 159-244-063 |0 0 1

o 1,5 kW-generatormodul a/d 100-244-055 / 159-244-065 |0 0 1

§ 1,1 kW-generatormodul a/d 100-244-041/ 100-244-046 |0 0 1

§ 2,2 kW-generatormodul a/d 100-244-042 / 100-244-047 |0 0 1

§ 3,3 kw-generatormodul a/d 100-244-043 / 100-244-048 |0 0 1

g 4 kW-generatormodul a/d 159-244-069 / 159-244-075 |0 0 1

E Frontpanelsstrombrytare 200-099-252 1 1 2

% Natfilter 100-242-489 0 0 1

5 Sakring (s), 20 A 200-049-015 2 4 6

2 Likstromsflakt 100-126-015 2 2 4

© Set flaktfilter 101-063-614 * * *
I/U-granssnittskort 100-242-288 0 1 2
Natkabel 100-246-947 0 1 2

" Komponentgrupp kapa-pekskarm |100-246-1251

% Membrantangentbord 100-242-902 0 0 1

£ Likstromsgenerator 200-132-294

§ HF-kablage 100-246-949 0 0 1

E Tangentbord och kapa 100-246-1251 0 0 1

om

©

7.5.4 Skrivar- och terminalkomponenters EDP-nummer

Tab. 7-11

Skrivar- och terminalkomponenter

Skrivar- och terminalkomponenter

EDP-nummer

Terminal/tangentbord

101-063-615

Endast terminal

100-246-1057

Endast tangentbord 100-246-1056
Skrivare 100-143-125
Skrivarkabel 100-143-043
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7.6 Kretsar
Fig. 7-2 Oversiktsschema, generator och matningsenhet
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Fig.
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Front Panel Circuit Options

Option 1, 2000X time, 2000X energy

Option 2, N/A

Option 3, 2000X distance, 2000X force

Rz

J42-QVGA J18 COMM
P19-QVGA J15 POWER
J2-LCD F-51405 (GRA|
J1-CHARACTER LCD

|

OPTION #2

TOUCH SCREEN
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PHIC LCD) | | | |
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DISDLAv
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INVERTER

REAR PANEL
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7.7 Underhallsarbeten

FARA

Underhallsarbeten far endast utforas av fackkunnig personal.

Det finns risk for livshotande skador. Dessutom kan skador uppstéa
p& maskinen (som gor att garantin upphor att galla) och egna var-
defulla och anvandningsspecifika installningar raderas for gott.
For vissa underhallsarbeten kan sarskilda verktyg vara nédvan-
diga. Féljande information kan behévas vid tester eller ateridriftta-
gande av systemet.

7.7.1 Nodvandiga verktyg

Specialverktyg for ultraljudkonvertern som t. ex. haknyckeln levereras
tillsammans med systemet. Darutéver kan nedanstdende verktyg och
instrument behdvas:

e Kryssparmejsel (minst 15 cm lang) med magnetisk spets eller ett
iskruvningsstod.

e Hogvardig multimeter med isolerade knappar fér matning av konti-
nuitet, lik- och vaxelspanning samt motstand.

7.7.2 Kallstart

I generatorn finns standardinstéliningarna och operatdrens egna para-
meterprogrammeringar sparade. Generatorn har ocksa ett temporart
minne for interna funktioner. Vid kallstart raderas vardena som matats
in under installningsmenyn och ersétts av fabriksinstallningarna. Under
normala drifts- och underhallsarbeten behéver man inte utféra nadgon
kallstart. En kallstart kan dock vara tillhjalp i féljande fall:

e Om systemet inte verkar fungera som det ska.
e Om nya installningar ska géras.
Nagra av datan och parametrarna, t. ex. interna generatordata och

serienummer, skrivartyp och skrivarinstallningar raderas inte av en kall-
start.

Utfora en kallstart

Valj "Diagnostics” [diagnos] pa huvudmenyn. Tryck pa knappen "Cold
Start” [kallstart] for att starta kallstarten. Efter kallstarten atergar bild-
skarmen till "Weld Setup” [parameter].

7-56
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OBS!
En kallstart raderar forinstéllningar och en del av setup-parame-
trarna pa systemkonfigurationsmenyn. Sakerstall att du har en
kopia pa dina installningar ifall du vill spara dem. Installningarna
kan skrivas ut, eller s kan de sparas som parametersats.
Se se kapitel 6.6.7 Diagnosmeny fér mer information om kallstart.
3 Tab. 7-12 Utskrift av svetsinstallningar
% Setup (installningar)
2 FORINSTALLNING = [ Presetl - engelska ]
% Weld Mode Time Hold Time 0,250 s
% WeldTime 0,150s Afterburst Off
] Amplitude Profil Afterburts Delay 0,100 s
g Amplitude (A) 100 % Afterburst Time 0,100 s
g'j Amplitude (B) 100 % Afterburst Amplitude 100 %
Step at time 0,300s Energy Braking Off
Pretrigger On Post Weld Seek On
Auto Pretrigger Off Frequency Offset 5 Hz
P Pretrigger At Distance 101,6 mm Digital Tune Off
= (4.0000 in.)
5 Pretrigger Amplitude 100 % Test Amplitude 100 %
§ External U/S Delay Off Actuator Clear Output On
E: Distance 3,18 mm
g (0.1255in.)
<
© Cycle Aborts Off Missing Part On
Ground Detect Abort Off Missing Part Abort Min 3,177 mm
(0.1251 in.)
Missing Part Abort Max 101,6 mm
(3.9991in.)
Control Limits On Energy Compensation Off
Collapse Cutoff 25, 4 mm Max. Energy 75000J
(1.0000 in.)
Absolute Cutoff Off Min. Energy 17
Peak Power Cutoff 100,0 %
aed / aod settings
Trigger Force 300 N Downspeed Settings
Velocity Set Gauge Pressure
Column Position 101,6 mm Act. Gauge Pressure 143 kPa
(4.0000 in.)

Generator 2000X dt
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Tab. 7-12  Utskrift av svetsinstallningar

Horn Fixture

Booster

Digital UPS

Ramp Time 0.800 s Preset Name default

Memory Off Seek Time 0.500s

Weld Status On Timed Seek Off

Writeln Field 1 Off Writeln Field 2 Off

Limits

Reject Limits On Suspect Limits On

Reject Reset Required On Suspect Reset required Off

+ R Collapse Limit 25,38 mm + S Collapse Limit 25,37 mm
(0.9992 in.) (0.9990 in.)

- R Collapse Limit Off - S Collapse Limit Off

+ R Energy Limit 98.989 J + S Energy Limit 98,988 J

- R Energy Limit 1,43 - S Energy Limit 153

+ R Absolute Limit 101,58 mm + S Absolute Limit 101,57 mm
(3.9993in.) (3.9990 in.)

- R Absolute Limit 3,185 mm - S Absolute Limit 3,19 mm
(0.1254 in.) (0.1255in.)

+ R Power Limit 99,4 % + S Power Limit 99,3 %

- R Power Limit 1,6 % - S Power Limit 18 %

+ R Weld Force Limit 1682,1 N + S Weld Force Limit 1646,5 N (370 Ib)
(378 Ib)

- R Weld Force Limit 89 N (20 Ib) - S Weld Force Limit 97,9 N (22 Ib)

+ R Trigger DistanceLimit 101,6 mm + S Trigger Distance Limit 101,5 mm
(3.9990 in.) (3.9989in.)

- R Trigger Distance Limit 3,18 mm - S Trigger Distance Limit 3,18 mm
(0.1252in.) (0.1253in.)

+ R Band Limit 10 %

- R Band Limit 10 %

+ R Freq Limit

-R Freq Limit

System Configuration

Language Englisch J3-32 Input Select Presets 1

Units USCSs J3-33 Input Select Presets 2

Password On J3-19 Input Select Presets 4

Start Screen Abl J3-17 Input Select Presets 8

RS 232 Computer J3-31 Input Display Lock
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Tab. 7-12  Utskrift av svetsinstéllningar
Baud Rate 9600 J3-1 Input Ext. Signal
General Alarm Reset Required |On J3-36 Output Disabled
Trigger Beeper On J3-8 Output Disabled
Error Beeper On J3-22 Output Disabled
Alarm Beeper On User Inputs oV
Amplitude Control Intern Ext Start Dly 5s
Extra Cooling Off Upper limit oV
o Weld Scale 1X Ground Detect ov
ﬁ Test Scale 1X Welder Addr 1
§ Digital Filter On Frequenz Offset Internal
s Ext Presets Off Hand Held Off
g Decimal Place 2 Distance Start Switch
x Sequencing Presets Off
% System Information
§ Calibration Factory Calibration Date Run 08/31/00
g Power Supply 3300 W Actuator aed
Control Level d Cylinder Diameter 3.00in.(76,2 mm)
Frequency 20 kHz Cylinder Stroke 4.00 in.
(201,6 mm)
P SW Version 10.3
5 SBC SW Version 10.2f
=]
§ PS Lifetime Counter 5510 PS Serial Number XXXXXXXXXXXX
E Preset Count 50 Act Serial Number XXXXXXXXX
§ Overloads 180 Power Supply Digital
S General Alarm 5732
Printer
Printing On
Weld Data on Sample Off Weld Data on Alarm On
Power Graph on Sample Off Power Graph on Alarm Off
Amplitude Graph on Sample 1000 Amplitude Graph on Alarm Off
Frequency Graph on Sample 90 Frequenca Graph on Alarm Off
Col Distance Graph on Sample |99999 Col Distance Graph on Alarm |Off
Velocity Graph on Sample Off Velocity Graph on Alarm Off
Force Graph on Sample 80000 Force Graph on Alarm Off
Weld History on Sample 75000 Weld History on Alarm Off
Setup on Sample 60000 Setup on Alarm On
X Axis Auto Scale On
X Axisa Scale 2.000s Welds per Page 50
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8.1 Tekniska data
8.1.1 Omgivningskriterier

Ultraljudgeneratorns omgivning maste uppfylla féljande kriterier.

Omgivningskriterium Tillatet omrade

Omgivningstemperatur +5 °C till +50 °C (+41 °F till +122 °F)

Temperatur vid lagring/transport |-25 °C till +70 °C (-13 °F till +158 °F)

Luftfuktighet

30 % till 95 %, ingen kondensbild-
ning

8.1.2 Elektriska anslutningar

Krav pa inspanningar och stromstyrkor for generatorer 2000X finns i
foljande tabeller. Darutéver finns uppgifter om vilka effektvarden som
kravs vid drift tillsammans med BRANSON-matningsenheter i serie

2000X.

Tab. 8-1 Inspanningar for drift

Markeffekt
generator

Markinspénning vid drift +/-10 %

40 kHz / 400 W

100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, enfas

40 kHz / 800 W

100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, enfas

30 kHz / 1500 W

100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, enfas

20 kHz / 1250 W

100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, enfas

20 kHz / 2500 W

200 - 240V, 50/60 Hz, enfas

20 kHz / 3300 W

200 - 240 V, 50/60 Hz, enfas

20 kHz / 4000 W*

200 - 240 V, 50/60 Hz, enfas

* Denna enhet ar dimensionerad fér en 25 % effektcykel med 5 sekun-
ders tillkopplingstid, 2000W kontinuerligt. Markeffekt ar 4000W vid

40 °C.
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Tab. 8-2

Instrom och sékringar

Effektklass och

Modell inspanning Inspénning och sékringar
20 kHz- | 1250 W 200V - 240V | 7 A max. @ 200 V / 20 A-sékring
modeler! 1250 W 100 V- 120V | 13 A max. @ 100 v/ 20 A-séikring
2200 W 200V -240V | 13 A max. @ 200 V / 20 A-sakring
3300 W 200V -240V | 19 A max. @ 200V / 20 A-sakring
4000 W* 220V -240V| 21 A max. @ 220 V / 25 A-sékring
30 kHz- | 750 W 100 V - 120 V
modeller 256 w 100 v - 120 v
1500 W 200V -240V | 20 A max. @ 100 V / 20 A-sékring
1500 W 200V -240V | 10 A max. @ 200 V / 20 A-sékring
40 kHz- | 400 W 200V -240V | 3 A max. @ 200 V / 20 A-sakring
modeller

400 W 100V -120V

5 A max. @ 100 V /20 A-sakring

800 W, 200V - 240V

5 A max. @ 200 V / 20 A-sakring

800 W 100V -120V

10 A max. @ 100 V / 20 A-séakring

Cykelhastighet — upp till 200 cykler per min. Cykelhastighet, inklusive
fran-tid, beror pa respektive svetstillampning och resonansenhet.
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8.2 Beskrivning av maskinen

Generatorn i serie 2000X ingdr i ett produktionssystem som anvands
for ultraljudsvetsning, inbaddning, nitning, punktsvetsning, flansning
och avlagsnande av ing6t pa termoplastiska arbetsstycken samt for
skarning och forsegling av termoplastiska fibrer och folier. Generato-
rerna i serie 2000X fran BRANSON kan anvandas tillsammans med
matningsenheter i manuella, halv- och helautomatiserade system.

Fig. 8-1 Generatorns baksida

O L2222,

ERANEXDIN

o 1 e 1 o | DEENEY

Generatorn i serie 2000X bestar huvudsakligen av tva svetssystemde-
lar monterade i ett hus. Den ena delen utgérs av generatorn som
alstrar ultraljudenergi och den andra omfattar den stérsta delen av
svetsstyrningen och mandverpanelen. Generatorhuset &r ett vanligt
19”-standardskéap i vilket upp till tre enheter kan installeras éver varan-
dra. Systemet kan enkelt géras om fran den vanliga placeringen pé ett
arbetsbord till installering i ett 19"-skap. For detta anvands de handtag
som kan bestéllas som tillbehdr. Monteringsdjupet ar ca. 51 cm
(20in.).

Styrningen av serie 2000X ar ett mikroprocessorstétt system som styr
svetsprocessen och som kan 6évervakas av anvandaren med hjalp av
ett alfanumeriskt tangentbord. Maskinen ar utrustad med en forcerad
kylning och skall placeras horisontellt. Styrreglagen och bildskarmen
pa frontpanelen &r lattast att komma at och att Iasa av om maskinen
installeras pa en hojd mellan 1 och 1,5 m éver golvet.

Via anvandargranssnittet kan en skrivare och andra seriella eller paral-
lella enheter anslutas. Mer information finns i kapitel 5.4.3.
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8.2.1 Konverter och booster

Pa foljande sidor finns de olika konverterare och boostrar som kan
anvéandas tillsammans med generatorer serie 2000X.

Fig. 8-2 Dimensioner 20 kHz-konverter CR20

Greppyta

| e |
— |
—% W, 89 —
FH@ 2
2.97 5
75. 2 O
g
428
109
63 5.53
18
143 £ 19
198 inches
mm

Fig. 8-3 Dimensioner 20 kHz-booster

1/2 - 20 x 1-1/4 -skruv (Ti-booster)
1/2 - 20 x 1-1/2 -skruv (Ti-booster)

/ 83

Ringdiameter 3.25*

Variabel N\ O O
mm 60.5 ! 191
5.25*’,;”' 5.88**
133 149

** Beroende pa justering och forstarkning
* De har matten far INTE variera

Vari

abel
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Fig. 8-4 Vanliga dimensioner 20 kHz-konverter/booster/sonotrod
(riktvarden som kan variera beroende pa material)

KONVERTER BOOSTER Sonotrod med
7.16 557 halva vaglangden*
182 141 . 5+05
3.50 127 £ 127
~ a9 |

D3 NCT CLAMP ‘

| R / / * Sonotrodens totallangd
nspannings- kan beroende p& anvandning

yta Framre boosterdel variera mellan dessa
. ! normaldimensioner.
diameter beroende
pa amplitud
Fig. 8-5 Dimensioner 30 kHz-konverter
Anvand
6-32 terminal & 5.02
forankring for . 120
extern jordning Ta2 97 100 5
R e
1T18
2.36 L.1o
A RS NG

inches
mm 3/8-24 UNF

SHV-anslutning

CR-30 och CH-30 har samma dimensioner. Endast

kylningarna skiljer sig at. CR-30 har en genomgangskylning och
CH-30 har en sluten kylkrets: luften cirkulerar genom
konvertern och leds sedan tillbaka till ursprunget.

Endast for inluft
CH-30 i profil
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Fig. 8-6

Insexskruv
M3 x 12

=9, L
b @.125

Dimensioner 30 kHz-booster

8

Ringdiameter

=l
=~
@

\..\__\ N /3;&24 Gangor

Hal
3475 1.50* 63
for nyckel |« 2% e
356", 379" R
inches 90.2 96.3
mm

Beroende p4 justering och forstarkning
* De har matten far INTE variera

Fig. 8-7 Vanliga dimensioner 30 kHz-konverter/booster/sonotrod
(riktvarden som kan variera beroende pa material)
Sonotrod med
Konverter Booster halva Vé.gl*cingden*
INCHES 5.0 3.67
MM 128 93 . 332033 ]
841384
O
il SN E

Inspannings- /

yta

* Sonotrodens totallangd

, .

avvika fran de har

Framre boosterdel, normaldimensionerna.

diameter beroende
pa amplitud

kan beroende pa anvandning
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Fig. 8-8 Dimensioner 40 kHz-konverter 4TR / 4TJ

- o3
- 2.87 .

a5 || 73

4.2 e 236 00

60
1.77
45 .
4TJ

Inspannings- / inches
yta - mm

4TR och 4TJ har samma dimensioner
bortsett fran in-porten.

MS101A145-1P
(ganga 7/8-20) \‘

AN

e} | 4TR

Anslutning for anv. ,‘
med inv. @ 1/16"
rorledning

Fig. 8-9 Dimensioner 40 kHz-konverter 4TH

Kundinstallerad

jordningsskruv

Anslutning for slangar—
med inv. @ 1/16”

4.56
116
3.87
98
2.24 _| 51
57 13
1.00
25

inches
mm
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Fig. 8-10  Dimensioner 40 kHz-konverter 4TP

PG29-ganga
DIN 40430
/- Géanga M8x1,L5
— Gangor  2.00
] 51
° |
inch
mm 3.24 |
83 |
3.76
96
4.87
124

Fig. 8-11 Dimensioner 40 kHz-booster

Ringdiameter 1.929*
/ 49

M8x1,25
Skruv M8x1,25

Gangor

\ .
1.25
31.8

1.066* | | _ .394*

27.1 | | 10
inches ca. 2.75**
mm 70

Beroende pa justering och forstarkning
* De har matten far INTE variera
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Fig. 8-12  Normala dimensioner 40 kHz-konverter/booster/sonotrod
Sonotrod med
KONVERTER BOOSTER halva vaglangden*
INCHES 39 2.50**
MM 99 64 25+0.25
64 £ 6.4
G o |0

4TJ /

/ / * Sonotrodens totallangd
Inspannings- kan beroende pa anvandning

yta

avvika fran de har

i normaldimensionerna.
Framre boosterde

diameter beroend
pa amplitud

8.2.2 Kundspecifika alternativ

Alternativt kan en matris- eller blackstraleskrivare och en extern termi-
nal anslutas till generatorn.

8-10
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9

Automatisering

Bilagan ger information om automatiseringsgranssnittens funktion pa
generator serie 2000X.

9.1

Styrdiagram

Serie 2000: automatiseringsgranssnitt

Extern signal cykelstart

Anvands pa
Minsta krav generator-
Cykelmoment: Start> <Swetstid> <Halltid> <Klar modell
KLAR ov I"24 \% alla
J3 stift 21
TVAHANDSSTART
SLAPPS 24V 0V >20 ms omkoppling I alla
J3 stift 34
Valj startfunktion nu: A (enkel start) eller B (extern start)

A:
ENKEL START ov 24 I/—\terstéllning uid alla
J7 stift 31 eller 35 nasta start
eller
B:

ANVANDARDEFINIERAD 0V 24\ I/—\terstéllning uid alla
J3stift 1 nasta start
Rekommenderas Tilldggsfunktion
ALLMANT
FELMEDDELANDE 24V 0V om genererad (kan alltid forekomma)
J3 stift 6
Specialutférande Tillaggsfunktioner
SVETSNING TILL 24V | ov alla
J3 stift 35 <Swetsning>
Magnetventil source oV alla
J3 stift 4
KASSERING 24V 10V, om genererad alla
J3 stift 5
Arbetsstycke som
ska kontrolleras 24V 10V, om genererad alla, utom "t"
J3 stift 20
ANVANDARDEFINIERAD 24V 10V, om genererad alla
J3 stift 36
MATNINGSENHET
KLAR ov alla

10 ~tift 7

!

R

Dubbel vertikal linje utloser p&foljande cykelmoment eller funktion (

|

J3 stift 1 ar en anvandardefinierad ingang och J3 stift 36 en anvandardefinierad utgan
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Fig. 9-1

Serie 2000: automatiseringsgranssnitt

Automatisering av serie 2000X med konvertergranssnitt

Extern dubbelsignal

Extern signal cykelstart

Anvands pa

Minsta krav generator-
Cykelmoment: Start> <Svetstid> <Halltid> <Klar modell
KLAR o0V | 24V | alla
J3 stift 21

TVAHANDSSTART

SLAPPS &ﬂ_\ 0V >20 ms omkoppling N, alla
== R -

J3 stift 34

Valj startfunktion nu: A (enkel start) eller B (extern start) |

A:

ENKEL START oV 24V Aterstallning vid alla
J7 stift 31 eller 35 nasta start

eller

B:

ANVANDARDEFINIERAO V \24 \% Aterstéllning vid alla
J3 stift 1 nasta start

Rekommenderas Tillaggsfunktion

ALLMANT

FELMEDDELANDE 24V 0 V om genererad (kan alltid forekomma)

J3 stift 6

Specialutférande Tillaggsfunktioner |

SVETSNING TILL 24 ov | alla
J3 stift 35 <Swetsning>

Magnetventil source ov | alla
J3 stift 4

KASSERING 24 V 0 V, om genererad alla
J3 stift 5

Arbetsstycke som

ska kontrolleras 24 V 0V, om genererad alla, utom "t"
J3 stift 20 [ |

ANVANDARDEFINIERAL 24 V 0V, om genererad alla
J3 stift 36

MATNINGSENHET I |

KLAR ov alla
J3 stift 7

(om installd "upp")

péaféljande cykelmoment eller

funktion ( )
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Fig. 9-2 Typisk stiftbelaggning férinstélining och styrning

pa menyn systemkonfiguration
maste "Ext Presets” [ext forinst.] aktiveras.
J3 ingangsstift

Stift 32 rakneverk 1 oV |F24 vV

Stift 33 rakneverk 2 0V |F24 Y

Stift 19 rakneverk 4 0V |F24 V
Stift 17 rakneverk 8 oV |F24 V

Rakneverk 1, 2, 4 och 8 maste ALLA vara i korrekt tillstdnd innan start-
signalen gar fran 0V till 24V.

J3 stift 32 = férinstélining 1

J3 stift 33 = forinstélining 2

Obs: Antal férinstaliningar beror pa modell.
For att 6verta nedanstaende instéllningar
Startinput oV |F24 \' maste man stélla in "Anvadaringang” och
1
J3 stift 19 = forinstélining 4

J3 stift 17 = forinstélining 8

Fig. 9-3 Exempel p& en cykel

Cykelexempel
Start> <Svetstid>  <Halltid> <Klar
<Utskjutning> <Inskjutning>
Ultraljud till A24 'V M
Startinput 0V 24 kan slappas (0V) \ maste sléggas ‘OV)

Obs: Exemplet visar omkoppling till férinstélining 15

J3 ingangsstift
Stift 32 rakneverk 1 0V ['24 V

Stift 33 rékneverk 2 0V [*24 V

Stift 19 rakneverk 4

ERE

Stift 17 rakneverk 8 0V [*24 V
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9.2 FAQ -vanliga fragor: Automatisering av serie
2000X

F. Vilket ar det basta radet nar det géaller automatisering av svetssystem
fran BRANSON?

S. Det basta ar kanske att gora en "manuell genomkérning” sa att svets-
systemet styrs av systemet en gang utan att hela maskinen behover
indexeras. Den tid som man sparar in pa felsokning, optimering, kalibre-
ring och underhall av svetssystemet under dess livstid vager upp slut-
anvandarens och maskinkonstruktérens kostnader for hardvara och
koder ménga ganger om.

F. Vilka elspecifikationer galler for in-/utgangsledningarna i START-
och ANVANDAR-I/O-kablarna?

S. De nominella vardena ar 10 mA, 24 VDC. Kablarna ar darfér kompa-
tibla med de flesta PLC-system.

F. Kan man inte anvanda 120 V AC-LOGIK?

S. Inte direkt. Anvand relan som granssnitt mellan de bada logikniva-
erna.

OBS!

Anvand relan med lageffektspolar och frigdngsdioder for att
undertrycka reflekterade elektromagnetiska storningar (EMF).

F. Men ni har glomt relautgédngarna i diagrammen.

S. Det ar HALVLEDARRELAN, de motstar alltsd 40 VAC 250 mA eller
24 VDC, 250 mA sakert och utan problem. Sa de lampar sig battre for
att driva relan om ett granssnitt for relaspolar kravs.

F. Varfor har ANVANDAR-I/O-kablarna s& manga stift?

S. Vi har kombinerat 900-seriens utgangar for felmeddelanden och hég-
gradiga funktioner med 2000X-seriens tillagg for att garantera hégsta
funktionalitet och flexibilitet samtidigt som kabeln i mojligaste man skall
vara kompatibel bakat.
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F. Vad gor jag med STIFT SOM INTE ANVANDS?

S. Oanvanda stift bor isoleras sa att inga kortslutningar kan uppsta med
jordledare eller andra utgangar. Det skulle namligen kunna leda till ska-
dor pa& anvandar-1/O-kortet och andra systemkomponenter.

F. Méaste jag jorda avskarmningen runt START- och ANVANDAR-I/O-
kablarna?

S. Nej, lat kablarnas avskarmning vara isolerad och skala bara av s&
mycket att den inte kommer i kontakt med jorden: det férhindrar interfe-
rens med jordkretsen.

F. Skall jag jorda RETUR-ledningarna i START- och ANVANDAR-I/O-
kablarna?

S. Endast vid behov. | vanliga fall utgér de inga problem. Vid problem
se "INTE MED 24 V”.

F. Vilken funktion har de fyrkantiga HOLJENA AV PLAST pé& kablarna?

S. Det ar ferriter som férhindrar dverhorning och radiostérningar i sys-
temet. Avlagsna dem INTE!

F. Vilka KABELLANGDER fér jag anvanda?

S. Kabelsatser finns i olika langder: 2,5 m, 4,5m, 7,5 m och pa forfragan
aven i speciallangden 15 m. Kontakta var kundtjanst om du har sar-
skilda krav.

F. Kan man dra kablarna fran BRANSON-svetssystemet i en KABEL-
KANAL tillsammans med andra systemkablar?

S. | princip ja. Men tank pa att det kan finnas en risk for storningar p.g.a.
de olika kablarna.
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F. Vilka andra systemkablar kan ge upphov till STORNINGAR?

S. Undvik ledningar frAdn komponenter sdsom magnetspolar, storre
relaer, elmotorer och 6vriga installationer som ger upphov till starka
induktivstrommar. Aven digitala enheter kan orsaka stérningar med stor
bandbredd. | princip kan alla automatiseringsstyrningar férorsaka stor-
ningar.

F. Varfor maste "KLAR"-signalen (ready) 6vervakas av systemets PLC?

S. Det &r ett obligatoriskt villkor for svetssystemet att det maste vara
DRIFTKLART (READY), om det inte ar fallet IGNORERAR systemet
alla startkommandon.

F. Varfor kan START-INGANGEN for signaléverféring till svetsen inte
vara ENKEL?

S. Det ar inte att rekommendera eftersom signalerna anvénds parallellt
och kabelkapacitansen kan minska motstandskraften mot storningar i
styrreglagen. Den dubbla ingangen kravs fér den manuella tvdhandsut-
I6sningen och &r nddvandig for den magnetventilstyrda svetsen med
matningsenhet.

F. Varfor maste STARTSIGNALEN LIGGA KVAR?

S. De inbyggda sékerhetskretsarna fungera pa det séttet. Aven det
omfattande biblioteket for det fasta felavkanningsprogrammet baseras
pa samma villkor: Det underlattar felsokning pa automatiseringssys-
tem/PLC/svetssystem under systemintegreringen. Startsignalen kan
utlésas nar signalen "PB Release” (tvahandsutlosning) erhalls.

F. Mitt system har en kamdrivning. Finns det ndgot speciellt som jag
maste beakta?

S. Ja, det ar viktigt att 6vervaka GENERAL-ALARM-utgangen (all-
ménna felmeddelanden) och att skicka en reset-signal omedelbart efter
att en ev. larmsignal mottagits. Pa sa satt drojer det inte sa lang tid innan
generatorn ar driftsklar igen efter ett fel. | annat fall kan nasta svetsfor-
lopp misslyckas eftersom svetsen inte aterstalldes efter felet. Se aven
UTAN BRANSON-MATNINGSENHET nedan.
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F. Jag anvander en svetsstation UTAN BRANSON-MATNINGSENHET.
Maste jag anvanda alla dessa kablar i alla fall?

S. Om din svetstillampning endast kraver en separat resonansenhet
(konverter/booster/sonotrod) och inte en komplett matningsenhet, kan
du anvanda ANVANDAR-I/O-kabeln. Denna funktion finns pa operativ-
system version 8.05. Det kravs en nddstoppsbryggkoppling for att for-
binda stift 32 (rtn) med stift 13 (kalla) vid J7 pa matningsenheten.

F. Ser ledningsdragningen da likadan ut?

S. ANVANDAR-I/O-ing&ngen har likadan ledningsdragning och startka-
beln behover bara en ENKEL START-ingang fran ngon ledig ANVAN-
DAR-1/O-ingang.

F. Men det star ju att man behover en DUBBEL START-ingang?

S. Ja, om en matningsenhet med magnetventil anvands. Men i det hér
fallet styrs bara ultraljudsemissionen. | det fallet récker en ENKEL
START-ingang.

F. Vilka faktorer ar de avgorande for en drift med MAXIMAL CYKEL-
HASTIGHET?

S. Man kan:

e Gora en "RESET” [aterstallning] direkt efter ett allmant felmedde-
lande.

o Aterstalla DUAL-START-ing&ngarna direkt efter ett allmant felmed-
delande.

o Aterstélla DUAL-START-ingangarna direkt efter aterkopplingen "PB
RELEASE” [klarsignal for tvahandsutldsning].

Om du anvander modell 2000Xd eller 2000Xf: Aktivera funktionen
"ACTUATOR CLEAR” [matningsenhet klarsignal] om slagléangden ar
langre an 13 mm. Stall in strackan pa ett varde s& att det svetsade
arbetsstycket kan kommas at. Anvand funktionen "ACTUATOR
CLEAR” sa att ansluten PLC kan indexera materialtillférseln direkt,
istallet for att vanta p& svetsens "klar’-signal.

e Modellerna i serie 2000Xf har en integrerad snabbgangsfunktion.
Om slaglangden &r langre an ca 25 mm kan det hoja cykelhastighe-
ten.

e Modellernai serie 2000Xf har en &tergdngshastighet som inte beror
pa svetskraften. Systemet atergar till utgangslaget med den max-
hastighet som matningsenheten tilldter med hansyn till sakerheten
och detta oberoende av svets- och hallkraft.
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e Om det & mojligt anvand "Open Loop Mode” [6ppen styrkedja]. Styr-
ningens fasta tidsintervall kan vara for korta om ett fel intraffar eller i
andra fall dréja langre an nédvandigt.

F. Drivs alla modeller med samma CYKELHASTIGHET?
S. Se svaret ovan.

F. Finns det nagra speciella krav om MATNINGSENHETEN ska koras i
UPP-OCH-NED-STALLNING?

S. Du maste ta kontakt med oss pa Branson forst. Vi tillhandahaller
modellspecifika hénvisningar och information.

F. Finns det nagra speciella krav om MATNINGSENHETEN ska koras
HORISONTELLT?

S. Du maste ta kontakt med oss pa Branson forst. Vi tillhandahaller
modellspecifika hanvisningar och information.

F. Hur fungerar NODSTOPPET?

S. Tank pé att anordning ar till for NODSITUATIONER och inte for van-
lig atergang till utgangslaget. Efter ett ndédstopp laggs en fordrojning in
under vilken svetssystemets maskinvara och status kontrolleras.

OBS!

Det kravs en aterstallning pa mandverpanelen eller via en extern
signal efter ett nédstopp for att svetssystemet ska kunna initialise-
ras igen. Se aven "CYKELAVBROTT" nedan.

F. Ska man alltsa hellre anvanda "CYKELAVBROTT"-funktionen for att
snabbt kora tillbaka systemet till utgangslaget?

S. Ja. Da forlorar man inte nagon onédig tid som vid ett nodstopp for att
kontrollera maskinvara och systemstatus.
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F. Hur fungerar aterstallningen med RESET? Kan jag lata signalen ligga
kvar?

S. Systemet reagerar bara pa RESET efter ett allmant felmeddelande.
Lat inte systemet ligga kvar i RESET-lage eftersom det kommer att
ignoreras.

F. Systemlogiken som jag anvéander arbetar INTE MED 24 V. Vad ska
jag goéra?

S. Pa generatorbaksidan finns det DIL-omkopplare intill anslutningen
for anvandargranssnittskabeln. 24 V-anslutningen konfigureras som
open collector om DIL-omkopplarna stélls pa OFF (6ppen). Samma
specifikation géller for spanning/stromstyrka om svetsning sker med
den héar instaliningen (24 VDC, max. 25 mA). Anvand dem for styrning
av enheter som har utgdngar som ar kompatibla med dina krav.

F. Maste jag beakta vissa omgivningskriterier?

S. P& samtliga elektriska och elektroniska enheter kan problem uppsta
om drift sker vid foljande forhallanden: hog luftfuktighet (kondensering):
och i dammig omgivning, sarskilt om det rér sig om elektriskt ledande
damm (kolgranulat eller kolfibrer, aktivt kol, metallpartiklar osv.).

For drift i omgivningar med dammférekomster av normal sort, finns det
speciella luftfilter med tillhérande instruktioner och som kan monteras
pa var fabrik eller av kunden sjalv vid produktionsplatsen.

Kontakta var kundtjanst om systemet ska anvandas under sddana for-
hallanden eller om du vill veta mer om explosionsséaker drift.

F. Hur stor ar serie 2000X luftférbrukning?

Produkterna i serie 2000X anvander samma luftcylindrar som foregéa-
ende modeller, darfor galler fortfarande tabellerna for utrdkning av luft-
forbrukningen for foregangarna.

Tab. 9-1 Luftférbrukning
Antal liter luft per minut och per 25,4 mm slaglangd (bagge riktningar)

Tab. 9-2 Luftférbrukning
Cylin- | Lufttryck (psi) 1 psi = 6,89 kPa; 0,6 bar
gtec;lek 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1,5 0,00174 | 0,00243 | 0,00312 | 0,00381 | 0,00450 |0,00513 | 0,00590 | 0,00660 |0,00730 | 0,00800
2 0,00317 | 0,00437 | 0,00557 |0,00677 |0,00800 |0,00930 |0,01040 |0,01170 |0,01300 |0,01420
2,5 0,00490 | 0,00680 | 0,00870 |0,01060 |0,01250 | 0,01440 |0,01630 | 0,01830 | 0,02040 | 0,02230
3 0,00680 | 0,00960 | 0,01240 |0,01520 |0,01800 | 0,02080 | 0,02350 | 0,02670 | 0,02910 | 0,03190
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Anvand ovanstaende tabell for att faststalla luftcylinderns luftforbruk-
ning. Lagg till ca 1 liter per sekund effektiv svetstid for varje svetscykel
pga. konverterkylningen. (2 CFM)

Exempel:

En matningsenhet aed med en 3.0 in. cylinder, vid maximalt driftstryck
(6,89 kPa [6,9 bar; 100 psi]) och slaglangden 102 mm (4 in.) och en cykel-
hastighet p& 20 arbetsstycken per minut, férbrukar = 0,9 liter per 25,4 mm
slaglangd (enligt tabell ovan) x 2,4 mm (totalslaglangd ar 102 mm nedat
och 102 mm tillbaka) vilket resulterar i ca 7 liter luft per slag. Eftersom
svetstiden ar 1 sekund, méste man rakna med ytterligare 1 liter luft for kyl-
ningen.

For en cykel kravs alltsa 7 liter for cylindern och 1 for kylningen, samman-
lagt ungefar 8 liter luft. Multiplicerat med 20 svetscykler (arbetsstycken)
per minut blir den sammanlagda férbrukningen 160 liter.

Det har torde dock vara ett svetssystems hogsta moéjliga luftférbrukning.

Forutsattningarna for svetssystem i serie 2000Xf/aef ar dock nagot
annorlunda. Eftersom pneumatiken anvands i differentiell drift, féreslar
vi att du alltid anvéander dig av 100 psi-spalten i tabellen ovan for att vara
pa den sakra sidan vid berakningen av luftflodet. Anvand dig saledes
inte av verkliga svetskraftsvarden. Men lagg till konverterkylningens for-
brukning pa ca. 1 liter, som i exemplet ovanfor.

9-10
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10 Ordlista

Vid driften av ultraljudsvetssystem serie 2000X kommer du att stota pa
foljande begrepp. Deras férekomst vid de olika driftsituationerna beror
pa hur de olika styrreglagen konfigurerats.

AB Amplitude [efterimpulsens amplitud]

Amplituden vid sonotrodens verkande yta under pagaende efterimpuls.

AB Delay [efterimpulsfordréjning]

Fordrojning av tiden mellan det att halltiden upphor och efterimpulsen
inleds.

AB Time [efterimpulstid]
Tiden under vilken efterimpulsen pagar.

Abort current printing [avbryta utskrift]
Stoppar pagaende utskrift.

Absolute cutoff [vag absolut for frankoppling]

Nar installd stracka uppnas avslutas den del av cykeln dar ultraljudse-
missionen pagar.

Absolute Mode [driftsatt vag absolut]

| det har driftlaget avslutas ultraljudemissionen sa snart installt avstand
frdn Ovre andlage nas.

Absolute Position [absolutposition]
Matningsenhetens position relaterat till dvre andlage.

Accept-as-is [godtag som det ar]

En tolererad avvikelse for ett arbetsstycke som inte ar helt konformt,
men anda anses vara acceptabelt for andamalet utan att avkall maste
goras pa vare sig sakerhet eller funktion.

Act CIr Output [matningsenhet klarsignal]

Klarsignal som anger att svetspressen har natt en saker position fran
matningsenhetens backrorelse. Anvands i automatiserade system.

Generator 2000X dt
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Actual [faktiskt varde]

Ett varde som registrerades under en svetscykel. Motsatsen &r den
parameter som stéllts in for svetstillampningen.

Actuator [matningsenhet]

Konverter, booster och sonotrod sitter fast uppspanda i enheten. En
ner- och uppatrérelse som verkar med ett forinstallt tryck pa arbets-
stycket mojliggors av lufttryck eller genom en mekanisk konstruktion.

Adjust while running [installning under drift]
Svetsparametrar kan modifieras under det att svetspressen &r i drift.

Afterburst [efterimpuls]

Ultraljudsenergi som avges under halltiden. Pa sa satt lossas arbets-
stycket fran verktyget.

Alarm beeper [ljudsignal]

Gor anvandaren uppmarksam pa att ett allmant felmeddelande har
erhallits.

Amp A [amplitud A]

Amplitudens forsta nivad. Amp B [amplitud B]
Amplitudens andra niva.

Amp control [amplitudstyrning]
Amplituden kan stéllas in digitalt eller via en extern styrning.

Amplitude graph [amplituddiagram]
Ett diagram som visar amplituden i procent som en funktion av tiden.

Amplitude step [amplitudprofil]

Andring av amplituden (amplitudprofil) under pagéende ultraljudsvets-
ning.

Amplitude

Storsta rorelsevariationen pa sonotrodens verkande yta. Anges i pro-
cent av maximalt varde.

10-2
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Automatic [automatisk]

Ett forutlosningsvillkor, som indikerar att forutlésningen aktiveras i den
stund matningsenheten lAmnar 6vre andlage.

Baud-Rate [6verforingshastighet]
Datadverforingens hastighet via det seriella granssnittet.

Beep [signal]

Ett ljud i form av ett pip fran BRANSON-systemkretskortet. Signalen
uppmarksammar driftpersonalen pa ovanligheter eller indikerar att
utlésningen aktiveras.

Booster

En mellansektion av metall, vars langd utgor halva vaglangden. Den har
komponenten férbinder konverter och sonotrod med varandra. Normalt
brukar tvarsnittsareorna variera mellan ingang och utgang. Den kan

mekaniskt andra svangningens amplitud vid konverterns verkande yta.

Cal Actuator [kalibrera matningsenhet]
Kalibrering av matningsenhet. Menyer for kalibrering av matningsenhet.

Cal Sensor [kalibrera givare]
Menyer for kalibrering och verifikation av tryck och kraft.

Clamping Force [fastspanningskraft]
Kraften med vilken sonotroden verkar pa arbetsstycket.

Cold Start [kallstart]

En handling som etablerar en ny svetskonfiguration med ett minimalt
datasatsinnehall for svetsparametrarna. Kallstarten kan genomféras pa
menyn Diagnostics [diagnosmenyn].

Under kallstarten anvands de ursprungliga parametrarna. Instéllda véar-
den kan forloras.

Collapse Distance [vag relativ]

Tillryggalagd stréacka i arbetsstycket vid vilken ultraljudemissionen skall
upphora.
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Collapse Distance Graph [vag relativ diagram]
Ett diagram pa vag relativ 6ver tid.

Collapse Mode [driftsatt vag relativ]

| det har driftsattet avslutas ultraljudemissionen nar en anvandardefini-
erad strcka i arbetsstycket har tillryggalagts.

Control Limits [styrgréanser]

Automatisk kompensation av svetsenergi kan stéllas in. Vanliga svets-
parametrar uttkas till instéllda styrgranser automatiskt om angiven
svetsparameter till en borjan inte kan nas. Styrgransernas andra funk-
tioner: relativ frankopplingspunkt, absolut frnkopplingspunkt och fran-
koppling vid toppeffekt.

Counter [réakneverk]

De olika rakneverken ar uppdelade i kategorier. T. ex. haller cykelrakne-
verket reda pa antalet genomforda svetsningar, och felrakneverket
registrerar hur manga felmeddelanden som genererats, osv.

Cycle Aborts [cykelavbrott]
Instéllningar som gor att svetscykeln avbryts omedelbart.

Digital filter [digitalt filter]
Ett glattningsfilter som okar utsagan i diagram.

Downspeed [sankningshastighet]
Matningsenhetens hastighet fran 6vre andlage till arbetsstycke.

Energy Compensation [energikompensation]

Forlangning av svetstiden med upp till 50% av installd svetstid eller for-
langning tills min. energiniva uppnas; frankoppling av svetsenergiinnan
den forinstallda svetstiden har 16pt ut nar max. energiniva uppnas.

Energy Mode [driftséatt energi]

| det har driftsattet avslutas ultraljudemissionen sa fort ett anvandarde-
finierat energivarde uppnas.

External Amplitude Control [extern amplitudstyrning]
Direkt atkomst till amplitudstyrningen i realtid.

10-4
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External Frequency Control [extern frekvensstyrning]
Direkt atkomst till frekvensstyrningen i realtid.

Extra Cooling [tillaggskylning]

Om aktiverad, tillférs kylluft fran det att Gvre andlagesbrytare mandvre-
ras. Om funktionen ar avstangd, kommer kylluft endast tillféras under
ultraljudavgivningen.

F Actual [faktisk frekvens]

Den faktiska frekvensen. Resonansenhetens driftfrekvens under
cykeln.

F Memory [frekvensminne]

Frekvensen som finns sparad i generatorn och som utgér den resonan-
senhetsdriftfrekvens som efterstréavas.

Force [kraft]

Svetskraft. Den mekaniska kraft som verkar pa arbetsstycket under
svetscykeln.

Force A [kraft A]

Kraften som verkar pa arbetsstycket under intervallet cykelstart — kraft-
konturmellansteg.

Force Act [faktisk kraft]

Kraftens ar-varde. Den uppmatta mekaniska kraft som togs fram ur
resultaten for en svetscykel.

Force B [kraft B]

Kraften som verkar pa arbetsstycket under intervallet konturmellansteg
— cykelslut.

Force Set [installd kraft]
Anger kraften som matats in i instéllningsmenyn [Setup menu].

Force step [kraftkontur]
Andring av den mekaniska kraften under svetscykeln.

Generator 2000X dt
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Form feed [sidmatning]

Pappret matas fram till bérjan av nésta sida efter att en konfiguration,
ett diagram eller ett visst antal rader skrivits ut.

Freg Chg [frekvenséandring]
Startfrekvens jamfort med slutfrekvens.

Freq End [slutfrekvens]
Frekvensen vid den tidpunkt nér ultraljudemissionen avslutas.

Freq Max [maxfrekvens]
Hogsta frekvens som kunde nas under svetscykeln.

Freg Min [minfrekvens]
Lagsta frekvens som férekom under svetscykeln.

Freq Start [startfrekvens]
Frekvensen vid den tidpunkt nar ultraljudemissionen inleds.

Frequency Offset [frekvensoffset]

En forskjutningsfaktor som appliceras pa generatorns instéllda ultraljud-
frekvens.

General Alarm [allméant felmeddelande]

Ett felmeddelande som genereras vid systemfel och/eller vid éverskri-
dande av ett gransvarde.

Ground Det. Cutoff [frankoppling vid metallberoring]

Avslutar svetsmomentet och dven halltiden nar metallberéring registre-
ras.

Ground Detect Mode [driftlage metallberéring]

Det hér driftlaget innebéar att ultraljudproduktionen upphér om en metall-
beroring uppstar mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur / skruvstad.

Hold force [hallkraft]
Mekanisk kraft som verkar pa arbetsstycket under cykelns halltid.

10-6

Generator 2000X dt



BRANSON

Ordlista

Generator 2000X dt Version 16.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraljuds

Hold Time [halltid]
Halltidens instéllda tidslangd.

Horn Down [sonotrod ned]

Ett driftlage déar operatdren kan sénka matningsenheten for att genom-
fora instéllningar utan att ultraljud avges.

Linear Encoder [linjargivare]
Mater sladens avstand under svetscykeln.

Main Menu [huvudmeny]
Innehdller en lista 6ver de olika funktionerna i programvaran.

Max Energy [maxenergi]

Det anvandardefinierade maximala energivardet med vilket ett arbets-
stycke kan produceras utan att ett felmeddelande genereras. Anvands
av energikompensationen for att avsluta ultraljudemissionen i driftsattet
"Tid".

Min Energy [minenergi]

Det anvandardefinierade minimala energivardet med vilket ett arbets-
stycke kan produceras utan att ett felmeddelande genereras. Anvands
av energikompensationen for att férlanga ultraljudemissionen med

50 % av svetstiden i driftsattet "Time” [tid].

Minus Limit [nedre gransvarde]
Anvandardefinierat nedre varde for kontroll- och kasseringsgranser.

Missing part [detaljfranvaro]

Ett min-/max-avstand dar utlésning forvantas. Om detaljfranvaro signa-
leras, kdrs matningsenheten tillbaka till &ndlaget och sander ett felmed-
delande om att cykeln avbrots eftersom arbetsstycke saknades.

Parameter range [parametergrénser]
Ett intervall av tillatna parametrar for en viss konfiguration.

Password [l6senord]
Ett valfritt I6senord som skyddar mot programvaruatkomst.

Generator 2000X dt
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Password protection [l6senordsskydd]

Om funktionen &r aktiverad kan svetsparametrar endast modifieras om
ratt [dsenord matats in.

Peak Power [toppeffekt]

| det har driftlaget upphor ultraljudemissionen sa snart installt effekt-
varde (i procent av maximal effekt) nas.

Peak Power Cutoff [frankoppling toppeffekt]

Ett varde som gor att ultraljudsemissionen avslutas om inte effekt ar den
priméra styrfunktionen.

Peak Power Mode [frankoppling vid toppeffekt]

| det har driftlaget avslutas ultraljudemissionen sa snart installd effekt
i procent av maximalt varde nas.

Pneumatic Air Prep [tryckluftstyrenhet]

Pa den har enheten har avstangningsventilen, avtappningsventilen,
regulatorn och de tva filter som normalt finns i matningsenheten monte-
rats. Den har enheten behdvs om matningsenheten inte star vertikalt
eller inte & monterad pa en BRANSON-hallare.

Post weld seek [s6kning efter svetsning]

Ultraljudproduktion vid en l1ag amplitud (5 %), som kars efter halltiden
och/eller efterimpulsen, for att systemet skall kunna spara den egna
resonansfrekvensen.

Power Graph [effektdiagram]

Ett diagram som aterger effekten i procent av max-effekt som en funk-
tion av tiden.

Preset [parametersats]

Parametrar som sparats av operatéren och bildar en svetskonfigura-
tion. Parametersatser sparas i generatorns ickeflyktiga minne (NVM).
De kan snabbt laddas for snabb systeminstéllining.

Preset name [parametersatsnamn]
Man kan ge parametersatserna anvandardefinierade namn.

10-8
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Pretrg @ D [forutlésningsstracka]
Positionen for aktivering av forutlésning.

Pretrg Amp [amplitud vid férutldsning]
Konverteramplitud vid férutlésning.

Pretrigger [forutlésning]

Forutldsning innebar att ultraljudet utléses innan sonotroden kommer
i beréring med arbetsstycket.

Print data/graphs [data-/diagramutskrift]

Med skrivare som tillaggsutrustning. Omfattar en lista pa olika data och
diagram, som kan skrivas ut av anvandaren.

Print on alarm [utskrift vid larm]

Om funktionen ar aktiverad och ett felmeddelande erhalls, kommer rele-
vanta data automatiskt att skrivas ut.

Print on sample [utskrift vid stickprov]

Anvandaren kan stalla in att data skrivs ut automatiskt efter ett visst
antal cykler.

Rapid traverse [snabbgang]

Matningsenheten sanks snabbt ner fram till en instéllbar punkt, dar den
overgar till styrningens installda "nedathastighets”-varde.

Ready position [klar-position]
Pressenheten har dragit tillbaka sonotroden och vantar pa startsignal.

Recall Preset [aterstalla parametersats]

GoOr att anvandaren kan vélja en parametersats ur minnet och aktivera
den for drift eller modifiering.

Reject limits [kasseringsgrans]

Anvéandardefinierade gransvarden som klassificerar ett arbetsstycke
som kasserbart.

Generator 2000X dt
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Required [kravs]

Ett villkor som kraver en aterstallning (reset) efter att ett gransvarde
dverskridits. Aterstallningen sker genom att Reset-tangenten pa gene-
ratorn trycks eller genom en extern signal via anvandargranssnittet.

Reset required [aterstallning kravs]

Ett villkor som kraver en aterstéllning (reset) innan en ny cykel kan star-
tas. Aterstaliningen sker genom att Reset-tangenten pa generatorn
trycks eller genom en extern signal via anvandargranssnittet.

Run Screen [driftbildsk&rm]

Visar svetsstatus, felmeddelanden, rdkneverk och annan processinfor-
mation.

Save Preset [spara parametersats]
Sparar en programmerad svetsparametersats (s.k. forinstallning).

S-Beam Load Cell [balk]

For métning av kraft vilkket mojliggér en exakt ultraljudutlésning och
utskrift av kraften i ett diagram.

Scrub time [beroéringstid]

Tiden mellan det att en metallberéring registreras och det att ultraljud-
produktionen upphor.

Seek [frekvenssdkning]

En frekvenssokning kors vid en lag amplitud (5 %) for att systemet skall
kunna bestamma resonansenhetens egenfrekvens.

Serial Port [seriell port]
Ett V.24-gréanssnitt for externt datautbyte.

Stack [resonansenhet]
Konverter, booster och sonotrod.

Step @ Col (mm) [steg relativ (mm)]

En anvandardefinierad vag relativ i stegdrift, vid vilken omkoppling fran
Amp A eller Kraft A till Amp B eller Kraft B sker.

10-10
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Step @ E (J) [steg energi]

Ett anvandardefinierat energivarde i stegdrift vid vilket omkoppling fran
Amp A eller Kraft A till Amp B eller Kraft B sker.

Step @ Ext Sig [steg extern signal]

Kraft- eller amplitudprofilens stegfunktion kan styras av en extern sig-
nal.

Step @ Pwr (%) [steg effekt (%)]

En anvandardefinierad punkt (effektvarde) i stegdrift, vid vilken
omkoppling fran Amp A eller Kraft A till Amp B eller Kraft B sker.

Step @ T (s) [steg tid (s)]

En anvandardefinierad tidpunkt i stegdrift, vid vilken omkoppling fran
Amp A eller Kraft A till Amp B eller Kraft B sker.

Suspect Limits [kontrollgrans]

Anvandardefinierade gransvarden som specificerar svetsresultaten och
klassificerar arbetsstycken som bor kontrolleras manuellt men inte néd-
vandigtvis kasseras.

Test Scale [testskala]

Forstorningsfaktor for effektskalan p& panelen under en svetscykel nar
Test-knappen trycks.

Time Mode [driftlage tid]

| det hér driftlaget avslutas ultraljudemissionen sa snart installt tids-
varde nas.

Timeout [tidsgrans]

En tidsrymd efter vilken ultraljudsemissionen avslutas om styrparame-
trarna inte uppnaddes.

Trigger beeper [utldsningsljudsignal]
Ett pip kan horas nér utlésningsbrytaren aktiveras.

Upper limit switch (ULS) [6vre &ndlagesbrytare]

En brytare som vid aktiveringen anger att matningsenheten dragits till-
baka till 6vre andlage. Benamns ibland ULS.

Generator 2000X dt
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-/+ UPS (Ultrasonic Power Supply) [generator]
Generator, kan antingen vara analog (AUPS) eller digital (DUPS).

User-defined limits [anvandardefinierade gransvarden]

Anvandardefinierade gransvéarden for svetsresultat, ”-” r det nedre
gransvardet och "+” &r det dvre.

-/+ Energy [-/+ energi]: energin som nas under svetscykeln.
-/+ Force [kraft]: kraften vid slutet av svetsningen.

-1+ Power [effekt]: toppeffekten i procent av maximal effekt som uppnad-
des under svetscykeln.

-/+ Time [tid]: den svetstid som uppnaddes under svetscykeln.

-/+ Abs D [vag absolut]: vag absolut fran andlaget under svetscykeln.
-/+ Col D [vag relativ]: uppnadd véag relativ under svetscykeln.

-/+ Trg D [utlésningspunkt]: positionen for forutldsningen.

Velocity graph [hastighetsdiagram]
Matningsenhetens nedathastighet skrivs ut i ett diagram.

Weld Energy [svetsenergi]
Energimangden som skall tillféras arbetsstycket under svetsningen.

Weld Force [svetskraft]
Kraften vid slutet av svetsningen.

Weld History [svetsdatabas]
Svetsinformation fran de senaste 50 svetsningarna kan skrivas ut.

Weld Scale [svetsskala]
Forstorningsfaktor for effektskalan pa panelen under en svetscykel.

Weld State [svetstillstand]

Pressenhetens aktuella tillstdnd under eller fore svetsningen visas
genom ett meddelande. | avsnittet som behandlar svetshildskarmsidan
finns en lista pa alla meddelanden.

Weld Summary Data [svetsrapport]

En enradig rapport med information om den senast genomférda svets-
cykeln.

10-12
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Weld Time [svetstid]
Tiden under vilken ultraljud avges.

Generator 2000X dt
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Felmeddelandeindex

Indexet ar en alfabetisk lista pa de felmeddelanden som férekommer pa
generatorbildskarmen och som skrivs ut pa papper. Ofta skiljer sig med-
delandet pa bildskarmen (forkortat) frdn det meddelande som finns pa
utskriften. Darfor har bagge tagits med i listan. | dokumentets onlinever-
sion leder lankarna till en fullstandig beskrivning av felmeddelandet,
en forklaring till orsaken samt atgarder for felavhjalpning.

A
Abs Before Trg 7-12
ABS Cutoff 7-5
Abs Cutoff 7-46
Abs Cutoff Conflict 7-22, 7-23
Abs S/R Limit Cross 7-23, 7-24
Absolute Distance Before Trigger 7-12
Absolute Distance Cutoff 7-5, 7-46
Act Clear Function (bortfall) 7-7
Act CIr Not Reached 7-46
Act Recal Suggested 7-46
Actuator 7-7
Actuator Clear Distance Not Reached 7-46
Actuator NovRam (bortfall)

Error Code = 10 7-7

Error Code = 20 7-7

Error Code = 30 7-7

Error Code = 40 7-7

Error Code =50 7-7

Error Code = 60 7-7
Afterburst Overload 7-44
Amp Step before Trigger 7-12
Amp Step Conflict 7-24, 7-25

C

Col S/R Limit Cross 7-25, 7-26

Collapse Cutoff 7-47

Collapse Distance for Amplitude Step not Reached 7-5
Cutoff Conflict 7-26, 7-27

E

Energy Comp Conflict 7-27, 7-28

Energy Comp Crossed 7-28

Energy Compensation Maximum Energy Reached 7-47
Energy Not Reached 7-19

Energy Value for Amplitude Step not Reached 7-5

Eng S/R Limit Cross 7-28, 7-29

External signal for Amplitude Step did not occur 7-6
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F

F S/R Limit Cross 7-29

Failure of Preset Data or Battery Backed Ram 7-8

For optimum performance recalibrate your Actuator 7-46
Force A > Pressure 7-29

Force B > Pressure 7-29

Force Step Conflict 7-29, 7-30, 7-31

Force Step Cutoff 7-31, 7-32

Force/Lmt Conflict 7-32, 7-33

G
Ground Detect Abort 7-5, 7-12

H

Hold Force > Pressure 7-34
Horn Return Timeout 7-8

|

Invalid Preset Error Code = 1 7-34
Invalid Preset Error Code = 2 7-34
Invalid Preset Error Code = 3 7-34
Invalid Preset Error Code = 4 7-34
Invalid Preset Error Code =5 7-34
Invalid Preset Error Code = 6 7-34
Invalid Preset Error Code = 7 7-34
Invalid Preset Error Code = 8 7-34
Invalid Preset Error Code = 9 7-35

M

Max Energy Reached 7-47

Max Timeout 7-5

Min Trigger Conflict 7-35

Missing Part Abort 7-12

Missing Part Conflict 7-35, 7-36, 7-37

N

No Amplitude Step 7-6
Collapse Distance for Amplitude Step not Reached 7-5
Energy Value for Amplitude Step not Reached 7-5
External signal for Amplitude Step did not occur 7-6
Power Level for Amplitude Step not Reached 7-6

No message sent to printer 7-47

P

Peak Power Cutoff 7-6

Post Weld Seek Overload 7-44
Power Level for

Amplitude Step not Reached 7-6
Power Supply NovRam Failed 7-8

Vi
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Preset Conflict 7-37

Preset Data/BBR 7-8
Preset not Available 7-38
Pressure > Weld Force 7-38
Pretrigger Conflict 7-38, 7-39
Pretrigger Overload 7-44
Pretrigger Timeout 7-8
Printer Buffer 80 % 7-47
Printer Buffer Full 7-8
Printer Offline 7-8

Pwr S/R Limit Cross 7-39
P/S NovRam 7-8

R

R Abs Dist Limit 7-13

-R Abs Dist Limit 7-17

-R Col Dist Limit 7-17

-R Freq Limit 7-17

-R Pk Power Limit 7-17

-R PMC Band Limit 7-17

-R Time Limit 7-18

-R Trg > Abs 7-18

-R Trg > -R Abs 7-18

-R Trg > +R Abs 7-18

-R Trg > +S Abs 7-18

Rapid Trav. Conflict 7-39, 7-40

Recalibrate Actuator
Error Code = 100 7-9
Error Code = 1000 7-8
Error Code = 200 7-9
Error Code = 300 7-9
Error Code =400 7-9
Error Code = 600 7-9
Error Code = 700 7-9
Error Code = 800 7-9
Error Code = 900 7-10

-Reject Absolute Distance Limit 7-17
-Reject Collapse Distance Limit 7-17

-Reject Peak Power Limit 7-17
-Reject Time Limit 7-18

S

-S Energy Limit 7-19
-S Pk Power Limit 7-19
-S Time Limit 7-19

-S Trg Dist Limit 7-19
-S Trg > -S Abs 7-22
-S Trg > +S Abs 7-22
Seek Overload 7-45

Generator 2000X dt
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Start Sw Time 7-10

Start Switch Closed Failure 7-10

Start Switch Stagger Time Missed 7-10
Start Switches Lost 7-10

-Suspect Energy Limit 7-19

-Suspect Peak Power Limit 7-19
-Suspect Time Limit 7-19

-Suspect Trigger Distance Limit 7-19
Sys Pres. Incorrect 7-41

T
Test Overload 7-45

The actuator type was changed since last weld cycle 7-7
Thermal Overload 7-10

Time Extended 7-47

Time S/R Limit Cross 7-41

Time Value for Amplitude Step not Reached 7-6

Timeout Conflict 7-41, 7-42

Trg before Pretrg 7-12

Trg Force Conflict 7-42

Trg S/R Limit Cross 7-42, 7-43

Trg > Weld Force 7-42

Trigger Delay Conflict 7-43

Trigger Force is Greater Than the End Force (svetskraft) 7-6
Trigger Lost

during Hold 7-6

Trigger Lost in Hold 7-6

Trigger Lost in Weld 7-6

Trigger Lost in Weld (utlésare forlorad under svetsning) 7-6
Trigger Switch 7-10

Trigger Timeout 7-12

Trigger > End Force (svetskraft) 7-6

U

Ultrasonic Power Supply Not Present or Failed 7-10
Ultrasonics P/S 7-10

Upper Limit Switch 7-11

Upper Limit Switch Failed 7-11

USB Memory Failure 7-11

USB Memory Nearly Full 7-47

\Y

Weld Force > Pressure 7-43

Weld Overload 7-45

Weld O/L 7-45

Weld Time was Extended for Energy Compensation 7-47
Wrong Actuator 7-11

Wrong Actuator AEF/AOP Cannot be used with This Level Control 7-11

VI
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A
A 7-15

Symbols

+ - Abs Limit Crossed 7-20

+- Col Limit Crossed 7-20

+- Eng Limit Crossed 7-20

+- F Limit Crossed 7-20

+- Pwr Limit Crossed 7-21

+- Time Limit Crossed 7-21

+R Abs Dist Limit 7-13

+R Col Dist Limit 7-13

+R Energy Limit 7-13

+R Freq Limit 7-13

+R Pk Power Limit 7-14

+R Time Limit 7-14

+R Trg Dist Limit 7-14

+R Trg > +R Abs 7-21

+R Weld Force Limit 7-14, 7-15
+Reject Absolute Distance Limit 7-13
+Reject Absolute Limit 7-13

+Reject Collapse Distance Limit 7-13
+Reject Energy Limit 7-13

+Reject Peak Power Limit 7-14
+Reject Time Limit 7-14

+Reject Trigger Distance Limit 7-14
+Reject Weld Force Limit 7-14, 7-15
+S Abs Dist Limit 7-15

+S Col Dist Limit 7-15

+S Energy Limit 7-15, 7-16

+S Pk Power Limit 7-16

+S Time Limit 7-16

+S Trg Dist Limit 7-16

+S Trg > -S Abs 7-22

+S Trg > +S Abs 7-21

+S Weld Force Limit 7-17

+Suspect Absolute Distance Limit 7-15
+Suspect Collapse Distance Limit 7-15
+Suspect Energy Limit 7-15, 7-16
+Suspect Peak Power Limit 7-16
+Suspect Time Limit 7-16

+Suspect Trigger Distance Limit 7-16
+Suspect Weld Force Limit 7-17
+-Trg Limit Crossed 7-21
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Index

Numerics
30 kHz CA konverterenhet 5-33

A
Alfanumerisk inmatning 6-7
Amplitud, minskning (energy brake) 6-71
Amplitud(%) 6-67
Amplitud> PROF 6-68
Ange lésenord 6-18
Anslutning av startstrombrytare 5-11
Anslutningar
Generatorns baksida, generatoranslutningar baksida 5-8
Ansvar 2-13
Ansvar utesluts 2-13
Anvanda tangentbord 6-6
Anvandargranssnitt 5-13, 5-18
ASCII-strang 6-21
Automatisering 5-11, 9-1
Automatisering med matningsenhetsgranssnitt 9-2
Auto-seek, beskrivning 3-2

B

Bildskarm amplitudstyrning 6-29

Bildskarm diagnos 6-38

Bildskarm digitalfilter 6-35

Bildskarm frekvensoffset 6-32

Bildskarm generatorinstéllningar 6-26
Bildskdrm matningsenhet cylinderdiameter 6-27
Bildskarm RS232 6-21

Bildsk&rm sonotrod ned 6-17

Bildskdrm sonotrodavsokning 6-39
Bildsk&rm stélla in datum 6-26

Bildskarm svetsinstallining/parametrar 6-56
Bildskarm tillaggskylning 6-29

Bildskarm "Systeminfo” 6-36

Booster 3-9

Boosterlasring 5-28
BRANSON-matningsenhet 5-9
Bullerskyddskabin 2-11

C

Code output 6-23
Comportparameter 5-12
CUSTOM @ Home 6-27
Cykelavbrott 6-76
Cykelmeddelande 7-2
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D

Databas 6-42

DB-9-anslutning 5-12

Definition av parametrar pa fonstret "Column Setup” 6-13

Detaljlista 7-51

Diagnosmeny 6-38

Diagram 3-11, 6-4, 6-80

Diagram X-skala 6-80

Digital UPS 6-77

DIL-omkopplare for generatoroptioner 5-20

DIL-omkopplare (SW1) 5-19

DIL-omkopplare (SW1) for anvandargranssnitt 5-19

DIL-omkopplare (SW1), funktioner 5-19

DIL-omkopplarens placering i generator 5-21

DIL-omkopplarinstallning, generator
Instéllning 5-24

DIL-omkopplarlage 5-20

DIP-omkopplare (DIL-omkopplare) 5-24

Driftlage toppeffekt 6-62

Driftpersonal 1-6

Driftsatt metallberdring 6-65

Driftsatt Tid 6-61

Driftsatt vag absolut 6-64

Driftsatt vag relativ 6-63

Driftsatt "Energi” 6-62

E
EDP-nummer 5-31
Effektdiagram 6-80
Effektférbrukning 8-3
Efterimpuls 6-66
Elanslutningar mellan generator och matningsenhet 5-9
Elektriska anslutningar
Mellan generator och en matningsenhet i serie 2000 5-10
Elektronisk generatormodul 3-2
Elektronisk systemoévervakning 2-8
Elektrostatisk laddning 5-20
Enhet 3-9
Extern terminal 5-12
Extern ultraljudsférdréjning 6-78
Externa kablar 5-8

F
Fabriksinstallning/standardinstélining
For DIL-omkopplare 5-19
Farlig spanning 5-20
Felmeddelande
Anvisning 7-4
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Cykel saknas 7-3

Forandrad cykel 7-2

Kontroll/kassering 7-3

Setup (instéllningar) 7-3

Overbelastning 7-4
Felmeddelande bortfall 7-3
Felmeddelande instéllning 7-3
Felsdkning 7-2
Flakt

Monterad pa baksidan 5-8
Frekvensoffset 6-71
Frekvensoffset, beskrivning 3-2
Frekvenssokning, automatisk 3-2
Fyrkantig sonotrod 5-31

Fargkodad kabel (internationell standard) 5-19
Fargpekskarm p& mandéverpanel 6-5

Forbindelse-spets-sonotrod 5-32
Forutlésning 3-7, 6-69
Forutldsning av ultraljud 6-69
Forvrida skruv 5-35

G

General Alarm Reset 6-26
Generator

Kontroll 6-8

Modeller 3-2

Smaédelar 5-3
Generatorn 3-8
Generatorpanel 3-11
Generatorutférande 5-8
Gréansvarden 6-73
Gummifotter 5-8
Gangor, forstéra 5-35

H

Handapparat 6-30

Handtag for skap 5-8

Horn 3-9

Huvmutter 5-33

Huvudmeny 3-11, 6-4

Huvudmeny generator 2000ft 6-5
Halltid (s) 6-66

Hamta parametersatser 6-44, 6-70

|
Insexnyckel

M8 5-3
Installation 5-1, 5-2
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Installation i skap 5-26
Installationsférutsattningar 5-5

Installning av driftsatt 6-59

Installning av farger 6-16

Installning av gransvarden 6-74

Installning av ytterligare svetsparametrar 6-66
Installningar for svetsresultat 6-12, 6-35
Installningar matningsenhet 6-27
Inventarieforteckning 6ver smadelar 5-3
In-/utgangar 6-33

J
Jordkontakt 6-76
Jamfor diagram 6-40

K
Kabelrackvidd 5-8
Kablar 5-3
Kalibrering 6-48, 7-50
Kalibreringsmeny 6-48
Kallstart 6-41, 7-56
Utfora 7-56
Kallstart matningsenhet 6-41
Kasseringsgranser 6-72
Knapp externa forinstéliningar (ext férinst) 6-32
Konfiguration av anvandar-in-/utgangar 6-33
Kontroll av generator 6-8
Kontroll av installation 5-36
Kontrollgranser 6-78
Konverter 3-9
Konverter och booster 8-5
Koppla till eller fran signaler (akustiska) 6-18
Kraftramp 6-73
Kretsar 7-54
Anslutningsschema generator 7-55

Oversiktsschema, generator och matningsenhet 7-54

Kriterier 8-2
Kundspecifika alternativ 8-10

L

Lastreglering, beskrivning 3-2
Lista dver kablar 5-4
Ljudtrycksniva 2-11
Luftfuktighet 4-2
Luftférbrukning 9-9

M
Matningsenhet 3-8
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Smadelar 5-3
Matningsenhet klarsignal 6-73
Meny parameter, anvandning 6-56
Meny systemkonfiguration 6-18
Metric decimals 6-28
Metriska enheter 6-23
Momentnyckel 5-31
Montering av 20-kHz-resonansenhet 5-31
Montering av arbetsstyckesfixtur pd BRANSON-grundplatta 5-35
Montering av handtag 5-26
Montering av resonansenhet 5-28

Pa 20-kHz-system 5-29

Pa 30-kHz-system 5-29

Pa 40-kHz-system 5-30
Montering av ultraljudresonansenhet i matningsenhet 5-33

20-kHz-enhet 5-33

30-kHz- och 40-kHz-resonansenheter 5-34
Monteringscirklar pa grundplatta 5-35
Monteringssats for skap 5-26
Monteringsskruvar for matningsenhet 5-3
Mottaga forsandelse 4-3
Mylarmellanlaggsbricka 5-28
Mylar-mellanlaggsbricka 5-3

N

Nollstélla rékneverk 6-18

Numerisk inmatning 6-6

Nyckel 5-3

Néatkontakt 5-19
Natspanningsreglering, beskrivning 3-2

@)
Omgivningskriterier 4-2, 8-2

P
Parallellutgang for skrivare 5-12
Parameter 3-11, 6-4

Parametrar 6-56
Pekskéarmsjustering 6-33
Power-knapp (till/fran) 3-11
Pretrigger 3-7

Procentindikator for effektniva 3-11
PVC-plast 2-11

R

Reset-knapp (aterstallning) 3-11
Resonansenhet for 20-kHz-system 5-29
Resonansenhet for 30-kHz-system 5-29
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Resonansenhet for 40-kHz-system 5-30
Run-bildskéarm 6-10

S

Save on Alarm 6-25

Save on Sample 6-24

Select Start (selektivstart), beskrivning 3-2
Seriellt granssnitt 5-12

Seriellt granssnitt (V.24) 5-12

Signal 6-29

Signalbeskrivning 5-20

Silikonfett 5-28

Sjalvjustering med lagringsfunktion (AT/M), beskrivning 3-2

Skicka data 5-12
Skicka in maskiner 4-4
Skriv i falt 6-78
Skrivarport 5-12
Skruva fast spets pa sonotrod 5-32
Skruvar och brickor for arbetsstyckesfixtur 5-3
Skruvdimension 5-31
Skruvnyckel (T-grepp) 5-3
Sonotrod ned 6-17
Sonotrodavsokning 6-39
Sonotrodjamforelse 6-40
Spara parametersatser 6-44
Spara/hamta forinstallningar 6-44
Speciella kabelkrav 5-9
Standard 19-tumsskap 5-8
Standardanslutningar 5-9
Startbild 6-23
Startknapps

Anslutningar 5-11
Startkrets/nddstopp-krets 5-11
Styrreglage 3-11
Styrreglage p& mandverpanel 6-5
Stélla in bildskarm 6-33
Stélla in datum 6-18
Stélla in driftsatt 6-59
Stélla in enheter (metriska eller amerikanska) 6-18
Stalla in sprak 6-18
Stélla in tid 6-18, 6-29
Stot, vibration 4-2
Svetsresultat 3-11, 6-4, 6-10
Svetssystem 3-4, 3-12
Svetssystem adress 6-21
Svetstillampningar 3-12
Systeminformation 6-36
Systemkonfiguration 6-18
Systemkonfiguration startbildsk&rm 6-23
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Systemmeny

Anvéanda Run-bildskéarm 6-10
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