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1.1
1.2
1.3

1.4

Ten rozdziatl nalezy przeczytaé na
poczatku

Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ na poczatku ......................
Prawa autorskie ..........cccooiiiiiiii e
Odpowiedzialno$¢ za wyréb, zgodne z

przeznaczeniem zastosowanie i gwarancja ..............ccc.....

Wymagania wobec personelu obstugujacego
| SEIWISUJACETO ...eeeeiiiiieeeeiieiiititieeee s e e e s e e e e e eeaeeeeeeeeeeeeeernnes

Prosimy uwaznie przeczytac ten rozdziat przed uruchomieniem
urzadzenia. Zawiera on nastepujgce informacije:

struktura niniejszej instrukcji obstugi,

rozdziaty najwazniejsze dla zapewnienia prawidtowej obstugi,
podstawy prawne,

konieczne wymagania wobec personelu obstugi.

Generator 2000X dt
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Ten rozdziat nalezy przeczytaé na poczatku BRANSON

1.1 Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ na poczatku

Niniejsza instrukcja obstugi

e odnosi sie do wszystkich oséb pracujacych z urzadzeniem
i przy urzadzeniu, szczegdlnie do personelu obstugujacego
i konserwujgcego.

e podaje informacje dotyczace zgodnego z przeznaczeniem
zastosowania urzadzenia, jego wtasciwosci oraz zasad obstugi.

e jest tak zbudowana, ze moga Panstwo, w jednym rozdziale,
znalez¢ te podstawowe informacje, ktérych wiasnie potrzebujecie.
Zasadniczymi rozdziatami w tym sensie sa:

- Rozdzia® 5: Instalacja i ustawienie
- Rozdzia® 6: Obstuga
- Rozdzia® 7: Konserwacja

e jesttak zbudowana, ze mogg Panstwo szukac jedynie tych
informaciji, ktérych wiasnie potrzebujecie. Pomocne przy tym beda
- spis tresci,
- glosariusz,
- indeks
- wewnetrzne podrozdziaty, z podaniem odpowiednich podpunktow
na poczatku rozdziatu.

UWAGA

Zwracamy Panstwu szczegélnie uwage na to, ze jestescie
Panstwo zobowiazani przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi
przed uruchomieniem i rozpoczeciem pracy urzadzenia oraz
przestrzega¢ jej wskazan, aby ograniczyé zagrozenia i zapewnié
zgodne z przeznaczeniem zastosowanie urzadzenia.

Dla unikniecia zagrozen wazne jest szczegodlnie takze to, zeby
personel obstugujacy zostal przeszkolony i upowazniony do
pracy przy urzadzeniu.

Za szkody wynikie z powodu, mozliwej do unikniecia,
nieprawidiowej obstugi, nie bierzemy odpowiedzialnosci.

Przed podjeciem pracy przy urzadzeniu, nalezy koniecznie przeczytaé
nastepujace rozdziaty:

e Rozdzia® 2: Wskazdéwki dotyczace bezpieczehstwa oraz serwisu

e Rozdzia® 4: Wskazéwki dotyczgce dostawy i obchodzenia sie
Z urzadzeniem

e Rozdzia® 5: Instalacja i ustawienie
e Rozdzia® 6: Obstuga
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1.2 Prawa autorskie

Generator 2000X dt
© 2011 BRANSON Ultraschall, D-63128 Dietzenbach

Generator oraz niniejsza instrukcja obstugi sg chronione prawem
autorskim. Kopiowanie urzadzen bedzie scigane prawem. Wszelkie
prawa zwigzane z niniejszg instrukcjg obstugi, wtagcznie z prawem do
wszelkiego rodzaju reprodukgcji - fotomechanicznej, drukarskiej, na
réznego rodzaju nosnikach danych lub w postaci ttumaczenia - sg
zastrzezone. Powielanie lub kopiowanie niniejszej instrukcji obstugi,
jak réwniez jej fragmentéw, jest dozwolone wylgcznie za pisemng
zgodag firmy BRANSON Ultraschall.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera mozliwie doktadny opis wyrobu,
nie zapewnia ona jednak okreslonych wtasciwosci lub wynikow
zastosowania. Niniejsza instrukcja obstugi zostata starannie
sprawdzona przed jej opublikowaniem. Wydawcy nie ponoszg jednak
zadnej odpowiedzialnosci za szkody, czy ich skutki wtérne, wynikajace
ze stosowania instrukcji obstugi. Bedziemy wdzieczni za wszelkie
informacje o btedach, Pahstwa propozycje oraz krytyczne uwagi!

Za miarodajny nalezy uwazac - o ile nie podano inaczej - stan
techniczny w momencie dostarczenia wyrobu wraz z instrukcjg obstugi
przez firme BRANSON Ultraschall. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian technicznych bez osobnego powiadomienia.

W takim przypadku wczes$niejsze instrukcje obstugi tracg swojg
waznosé.

Obowigzujg ogodlne warunki sprzedazy i dostawy firmy

BRANSON Ultraschall.

Jesli mieliby Panstwo pytania albo problemy z instalacjg i
uruchomieniem, prosimy zwrdci¢ sie do nas telefonicznie!
Chetnie stuzymy pomoca!

BRANSON Ultraschall

Filia firmy EMERSON TECHNOLOGIES GmbH & Co.
Waldstrasse 53 - 55

D-63128 Dietzenbach

Telefon ++49 (0) 6074 497 - 784

Telefax ++49 (0) 6074 497 - 789

Internet: www.branson.de

Dietzenbach, dn. 19.01.2011
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1.3 Odpowiedzialnos¢ za wyroéb, zgodne z
przeznaczeniem zastosowanie i gwarancja

Zgodnie z nasza reklama, opublikowanymi przez nas informacjami

o produkcie oraz niniejszg instrukcjg obstugi gwarantujemy, ze wyréb
pozbawiony jest wad. Nie sktadamy zapewnienia, co do istnienia
wiasciwosci wyrobu wykraczajgcych poza wymienione w powyzszych
publikacjach. Nie przejmujemy odpowiedzialnosci za ekonomicznos¢
eksploatacji lub nienaganne funkcjonowanie, w razie stosowania
urzadzenia w innym celu niz okreslony w: rozdzia® 2.4 dotyczacy
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Roszczenia z tytutu odszkodowania sg na ogot wykluczone,

z wyjatkiem przypadkéw umysinego dziatania, razacego niedbalstwa
ze strony firmy BRANSON Ultraschall lub braku zapewnionych
wtasciwosci. W szczegdlnosci nie ponosimy odpowiedzialnosci,

w przypadku zastosowania systemow zgrzewania do celow, do
ktérych, zgodnie z niniejszg instrukcja, nie sg one przeznaczone.

W przypadku uzycia systemow w takim otoczeniu bgdz z takimi
uktadami sterowania, ktére nie spetniajg wymagan dla systemow
zgrzewania, lub nie odpowiadajg aktualnym standardom technicznym,
producent nie moze przeja¢ odpowiedzialnosci za nastepstwa tego,
niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania.

Ponadto nie przejmujemy odpowiedzialnosci za szkody w instalacjach
znajdujacych sie w otoczeniu zgrzewarki, ktére wynikajg z usterek
wyrobu lub z bledéw w instrukcji obstugi.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za naruszenie praw patentowych
oraz innych praw oséb trzecich spoza terytorium Republiki Federalnej
Niemiec.

Nie odpowiadamy za szkody wynikfe z niewtasciwej obstugi
urzadzenia lub obstugi niezgodnej z niniejszg instrukcjg. Wyraznie
wykluczamy odpowiedzialnos¢ za utrate zyskow, a przede wszystkim
za szkody wtdrne wynikajace z nieprzestrzegania przepisow
bezpieczenstwa i wskazéwek ostrzegawczych. Nie odpowiadamy za
szkody spowodowane wyposazeniem dostarczonym nie przez firme
BRANSON Ultraschall i nie posiadajacym jej certyfikatu, dotyczy to
szczegolnie narzedzi obcej produkcji.

Zgrzewarki firmy BRANSON zostaty zaprojektowane do diugotrwatej
eksploatacji. Sg one zgodne z aktualnym stanem nauki i techniki,

a przed dostawg zostaty osobno sprawdzone pod katem wszystkich
zaprojektowanych funkcji. Budowa elektryczna odpowiada
obowigzujgcym normom i wytycznym, patrz: rozdzia® 2.11.

Firma BRANSON Ultraschall przeprowadza biezace analizy wyrobu i
analizy rynku, w celu dalszego rozwoju wyrobu i statego jego
ulepszania. Jesli mimo wszelkich dziatan zapobiegawczych wystapig
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wady lub zakiécenia, nalezy zawiadomi¢ Dziat Obstugi Klienta firmy
BRANSON. Zapewniamy natychmiastowe podjecie odpowiednich
krokéw majacych na celu usuniecie szkody.
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1.4 Wymagania wobec personelu obstugujacego
i serwisujacego
Zaktadamy, ze
e personel obstugujacy zostat przeszkolony do bezpiecznej obstugi
urzadzenia.
e personel konserwujacy urzadzenie w taki sposéb
- nastawia,
- konserwuje,
- naprawia,
ze ze strony urzadzenia, nie powstajg zadne zagrozenia wobec
ludzi, Srodowiska ani rzeczy.
Dalszymi nieodzownymi wymaganiami dla kazdego rodzaju pracy przy
urzadzeniu sa:
e wymagane kwalifikacje specjalistyczne,
e przeczytanie i zrozumienie niniejszej instrukcji obstugi.

Generator 2000X dt
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2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
oraz serwisu

2.1 Wymagania dotyczgace warunkow bezpieczenstwa
oraz wskazowki 0strzegawcze ...........ccccevevevevvviiiiiiieenn 2-2

22 Niezbedne wyksztatcenie personelu obstugowego
umozliwiajgce prace upowaznionych osoéb przy

0 = To 4= o 10 PSR 2-4
2.3 Zrédta niebezpieczenstwa zwigzane z

ultradzwiekami ..., 2-5
24 Zgodne z przeznaczeniem zastosowanie

(U] 2= To 4= o |- LSRR 2-7
25 Zakres waznos$ci instrukcji obstugi ... 2-7
2.6 Urzadzenia zabezpieczajgce zainstalowane

W UFZGAZENIU oeiiiiiiiiiiceeee e e 2-8
2.7 Kontrole bezpieczenstwa jakie nalezy

Przeprowadzac ...........eueuueiuiniiiiiieieee e e e 2-9
2.8 Bezpieczenstwo podczas konserwaciji i instalacji .............. 2-9
29 EMISIE e 2-11
2.10 Urzadzenie stanowiska pracy ........ccccccceeeeeveviieeeevvennnennnnn. 2-11
211 Uwagi producenta dotyczace kompatybilnosci

elektromagnetyCzne] ........coocceeeiiiiiiii e 2-12
2.12  Warunki sprzedazy i dostaw ............cccoeviviiiiiiiiiiiin, 2-13

W niniejszym rozdziale objasnione sg symbole bezpieczehstwa
uzywane w tej instrukcji obstugi i na urzadzeniach, a takze podane sag
dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa przy zgrzewaniu
ultradzwiekowym. Poza tym jest opisane, w jaki sposéb nalezy
kontaktowac sie z firmg BRANSON w razie pytan i watpliwosci.

Generator 2000X dt 2-1



Wskazowki dotyczace bezpieczennstwa oraz serwisu BRANSON

2.1 Wymagania dotyczace warunkéw
bezpieczenstwa oraz wskazéwki ostrzegawcze

211 Symbole uzywane w tej instrukcji

Ten rozdziat zawiera informacje o powtarzajgcych sie znakach w
instrukcji obstugi, ktére pozwolg Panstwu na szybka orientacje i
odszukanie informacji o wskazéwkach dotyczacych bezpieczenstwa
i oznaczeniach ostrzegawczych na urzadzeniach firmy BRANSON.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazoéwek dotyczacych
bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji obstugi, ktére ostrzegajg
Panstwa przed niebezpieczenstwem i jego skutkami!

Niebezpieczenstwo

Niebezpieczna sytuacja, ktéra moze doprowadzi¢ do obrazen oraz
powaznego uszkodzenia urzadzenia.

UWAGA

Mozliwa niebezpieczna sytuacja, ktéra moze pociagna¢ za soba
lekkie lub srednie uszkodzenia ciata oraz wywotaé uszkodzenie
urzadzenia.

WSKAZOWKA

Wskazoéwki dotyczace zastosowania i inne wazne lub przydatne
informacje i wskazéwki.

2.1.2 Symbole bezpieczenstwa umieszczone na produkcie

Na urzadzeniach firmy BRANSON znajdujg sie liczne znaki
ostrzegawcze, ktore ostrzegajg przed niebezpieczenstwem.

2-2 Generator 2000X dt
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Tab. 2-1 Wskazowki bezpieczenstwa na urzgdzeniach firmy
BRANSON
Piktogram Znaczenie

Ostrzezenie przed miejscem zagrozenia

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
elektrycznym

Przed otwarciem wyciggna¢ wtyczke sieciowg

Nie obstugiwac urzadzenia w dwie osoby

Nie wolno dotyka¢ jednostki rezonansowej

Nie wolno siega¢ (wktadac¢ rak) pod
opuszczajacy sie jednostke rezonansowa!
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2.2 Niezbedne wyksztatcenie personelu

obstugowego umozliwiajace prace
upowaznionych osob przy urzadzeniu

NIEBEZPIECZENSTWO

STOP Prace instalacyjne i konserwacyjne moga by¢ wykonywane
przy urzadzeniu tylko przez upowaznione osoby!
Przy nieprawidtowej obstudze i konserwacji urzagdzenia moze

wystapi¢ niebezpieczenstwo dla ludzi, rzeczy i Srodowiska.

Osoby upowaznione

do obstugi: wprowadzeni i wyszkoleni do obstugi urzagdzenia
specjalisci nalezacy do uzytkownika.

do nastawiania oraz do prac konserwacyjnych i instalacyjnych:

wyszkoleni specjalisci uzytkownika i producenta.

przed rozpoczeciem pracy muszg zapoznac sie z urzadzeniami
zabezpieczajacymi i przepisami bezpieczenstwa oraz przeczytac
odpowiednie instrukcje obstugi.
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2.3 Zrédia niebezpieczenstwa zwigzane z
ultradzwiekami
Podczas pracy z urzgdzeniami techniki ultradzwiekowej, nalezy

zawsze przestrzegac nastepujacych powszechnie obowigzujgcych
ostrzezen:

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie nalezy siega¢ miedzy sonotrode i uchwyt detalu. Istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Kiedy sonotroda jest zasilana ultradzwiekami, nie nalezy jej
dotykac. Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia!

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wolno pracowa¢ przy generatorze, gdy zdjete sa pokrywy
obudowy. Wystepuje zagrazajace zyciu wysokie napiecie!

Nalezy upewni¢ sie, ze zagrozenie oséb trzecich przez powyzej
wymienione zrédta niebezpieczenstwa jest wykluczone, np. jezeli
podczas prac nastawczych lub konserwacyjnych przy urzadzeniu
pracuje wiecej niz jedna osoba.

Nalezy upewni¢ sie, ze wylacznik sieciowy jest ustawiony w
pozycji WYLACZENIA (OFF), zanim podejmie sie prace przy
potaczeniach elektrycznych.

Zanim rozpoczna Panstwo ustawianie przetacznika DIL, nalezy
upewnic sie, ze zasilanie pragdem jest odlagczone od sieci.

Aby ograniczy¢ mozliwosé porazenia pradem, generator wolno
podiaczacé jedynie do uziemionego gniazda pradu.

Generatory wytwarzaja wysokie napiecie. Zanim podejma
Panstwo prace przy module generatora, nalezy przeprowadzi¢
nastepujace czynnosci:

wylaczy¢ generator,

odlaczyé urzadzenie od sieci

i odczeka¢ co najmniej 2 minuty, az kondensatory zostang

roztadowane.

W module generatora ultradzwiekéw wystepuje wysokie napiecie.
Masa (chassis) tego elementu nie jest bezposrednio podiaczona
do przewodu ochronnego. Dlatego, do sprawdzania tego modutu
nalezy uzywac tylko nieuziemionego, zasilanego bateryjnie
multimetru. Inne przyrzady pomiarowe moga powodowa¢
porazenie pradem.
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A\

UWAGA

Wyzwolenie pracy generatora ultradzwiekéw (przez nacisniecie
przycisku TEST, przez wcisniecie zalaczania dwurecznego lub
przez wyzwolenie zewnetrznego sygnatu startu) jest
dopuszczalne, jesli kabel wysokiej czestotliwosci i konwerter sg
podiaczone do generatora.

Nalezy unikaé¢ bezposredniego kontaktu sonotrody zasilanej
ultradzwiekiem z metalem, poniewaz moze to prowadzi¢ miedzy
innymi do zniszczenia urzadzenia.

Wskazowki dotyczace innych mozliwych zrodet niebezpieczenstwa
znajdujg sie przy opisach odpowiednich czynnosci.

Nalezy przestrzega¢ ponadto nastepujacych ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa:

UWAGA

Jesli kabel wysokiej czestotliwosci lub konwerter nie jest
podtaczony, to nie wolno rozpoczynaé cyklu zgrzewania.

WSKAZOWKA

Glosnosc¢ i czestotliwos¢ dzwiekow wydawanych w czasie pracy
urzadzenia ultradzwiekowego moga by¢ zalezne od
nastepujacych czynnikow:

- Sposob zastosowania,

- Wielkos$¢, forma i sklad materialu podlegajacego zgrzewaniu,

- Ksztalt i materiat uchwytu detalu,

- Parametry zgrzewania

- Rodzaj wykonania narzedzia zgrzewajacego.

Niektore obrabiane przedmioty, w czasie procesu zgrzewania,
drgaja w zakresie styszalnych czestotliwosci. Wszystkie lub
niektore z tych czynnikow moga powodowac nieprzyjemny
poziom hatasu. W takich przypadkach personel obstugujacy musi
by¢ wyposazony w indywidualne wyposazenie ochronne. Patrz
rozdzia® 2.9.
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24 Zgodne z przeznaczeniem zastosowanie
urzadzenia

Generator i zespot przesuwajacy sa elementami sktadowymi
ultradzwiekowego systemu zgrzewania. Zostaty one opracowane do
szerokiego zakresu zastosowan w pracach zwigzanych ze
zgrzewaniem i przetwarzaniem.

Przestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi jest warunkiem zgodnego
Z przeznaczeniem zastosowania urzadzenia.

Technologiczne i techniczne potaczenie systemu zgrzewarki z innymi
systemami innych firm np. poprzez sterownik PLC, odbywa sie na
odpowiedzialno$¢ uzytkownika.

Ustalenia zawarte w zaméwieniu oraz potwierdzenie zlecenia sg
wigzace dla uzytkownika. Zastosowanie urzadzenia do innych celéw
uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.

Uzytkowanie zespotu przesuwajgcego w sposob niezgodny z
przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia, albo takze
do uszkodzenia podtgczonych innych systemow. Wynika stad
niebezpieczenstwo powstania obrazen ciata i wystgpienia szkod
wtérnych. Za wprowadzenie w urzadzeniu samowolnych zmian
sprzetowych lub dotyczacych oprogramowania jest odpowiedzialny
wyltgcznie uzytkownik.

5

P4

(]

2

<

&

© 2.5 Zakres waznosci instrukcji obstugi
Niniejsze wytyczne dotyczg catego urzadzenia. Poprzez te wytyczne,
dalsze przepisy bezpieczenstwa dla czesci (podzespotow) uzywanych
W urzadzeniu nie tracg waznosci.
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2.6 Urzadzenia zabezpieczajgce zainstalowane w
urzadzeniu

Zespot przesuwajacy i generator ultradzwiekdéw sg wyposazone w
programowo sterowang elektronike, ktéra zapewnia bezpieczng dla
personelu obstugowego prace systemu. Przycisk Start i przycisk
WYLACZANIA AWARYJNEGO powinny ogranicza¢ nieoczekiwane
uruchomienie systemu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas eksploatacji usuwanie, bocznikowanie lub
unieruchamianie urzadzen zabezpieczajacych nie jest
dopuszczalne. Jedynie przy zastosowaniu nadrzednych
systemoéw bezpieczenstwa wolno wytaczyé¢ niektére z ponizej
wymienionych systeméw zabezpieczajacych.

2.6.1 Uderzeniowy WYLACZNIK AWARYJNY na jednostce
prasujacej

WSKAZOWKA

W razie niebezpieczenstwa nalezy wcisnaé przycisk
WYLACZNIKA AWARYJNEGO na jednostce prasujacej lub kabinie
izolowanej dzwiekowo. Generator i jednostka prasujaca zostaja
natychmiast wylaczone.

Nie nalezy uzywacé przycisku WYLACZNIK AWARYJNY do
regularnego wytaczania generatora ani jednostki prasujace;.

Do przycisku WYLACZANIA AWARYJNEGO musi by¢ zapewniony
swobodny dostep.

2.6.2 Obstuga dwureczna

Proces zgrzewania moze zosta¢ uruchomiony tylko wéwczas, gdy
jednoczesnie wcisniete zostang obydwa przyciski START
dwurecznego uruchamiania.

2.6.3 System Protection Monitor (SPM) [Elektroniczna kontrola
ochrony systemu]

Przy uktadzie System Protection Monitor (SPM) [Elektroniczna
kontrola ochrony systemu], chodzi o elektroniczng kontrole systemu
w generatorze ultradzwiekéw. Automatyczna ochrona systemu (SPM)
zatrzymuje emisje (przekazywanie) ultradzwiekoéw przy przecigzeniu
generatora oraz przy niewtasciwych lub uszkodzonych elementach
systemu zgrzewania.

2.6.4 Oddzielenie od sieci elektrycznej

Wtyczka sieciowa petni funkcje wytacznika gtéwnego i oddziela
(odtacza) komputer sterujgcy od sieci elektryczne;.

2-8
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2.7 Kontrole bezpieczenstwa jakie nalezy
przeprowadzaé

WSKAZOWKA

Urzadzenia zabezpieczajace nalezy sprawdzaé w okresach
ustalonych przez odpowiednie organizacje zwigzkéw
zawodowych!

2.8 Bezpieczenstwo podczas konserwacji i instalacji

2.8.1 Prace przy czesciach znajdujacych sie pod napieciem

NIEBEZPIECZENSTWO

Prace konserwacyjne oraz instalacyjne moga by¢ wykonywane
tylko przez upowaznione do tego osoby.

P4

§ NIEBEZPIECZENSTWO

% STOP Nigdy nie wolno wychodzi¢ z zalozenia, ze obwéd elektryczny

s jest odtaczony od napiecia - dla pewnosci nalezy go zawsze

° sprawdzi¢! Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod napieciem
moze doprowadzi¢ do bardzo ciezkich, a nawet $miertelnych
oparzen oraz wewnetrznych obrazen wskutek porazenia pradem
elektrycznym.
Czesci, przy ktorych sie pracuje, moga znajdowac sie pod napieciem
tylko wtedy, gdy jest to wyraznie zalecane.
Wyltacznik sieciowy znajduje sie pod napieciem takze wowczas,
gdy komputer sterujacy jest wytaczony.
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2.8.2 Prace instalacyjne i konserwacyjne

Jezeli wedlug niniejszej instrukcji obstugi, w celu przeprowadzenia
prac instalacyjnych lub konserwacyjnych zostang usuniete urzadzenia
zabezpieczajace, to nalezy je ponownie zainstalowaé¢ po zakonczeniu
pracy. Nalezy usuwac¢ urzadzenia zabezpieczajace tylko wtedy,

gdy jest to niezbedne. Dotyczy to szczegdlnie oston i przewoddéw
uziemiajacych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac instalacyjnych i konserwacyjnych
nalezy wylaczy¢ urzadzenie w nastepujacy sposéb:

Odtaczy¢ wszystkie czesci systemu (urzadzenia) od pradu:
- Wylaczyé urzadzenia,
- Wyciagna¢ wtyczke sieciowa,
- Zabezpieczy¢ wtyczke sieciowg przed ponownym wiaczeniem
do sieci (wetknieciem do gniazda sieciowego).

Wylaczy¢ cisnienie urzadzenia pneumatycznego i doprowadzié¢
do stanu bezcisnieniowego:
- Odtaczyé podiaczenia pneumatyczne,
- Odpowietrzy¢ przewody i zawory regulatorem ci$nienia na
jednostce prasujace;j.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace innych niebezpieczenstw podczas pracy
z urzadzeniem i przy urzadzeniu znajduja sie w opisach
odpowiednich czynnosci.

2-10
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29 Emisje

Z powodu zréznicowanego zastosowania oraz réznorodnych miejsc
stosowania, nie jest mozliwe podanie ogdlnych, wszedzie
obowigzujacych danych odnosnie poziomu hatasu. Zalecamy, przed
rozpoczeciem procesu produkcyjnego, zlecenie przeprowadzenia
pomiarow emisji hatasu.

Jesli przy zastosowaniu urzadzenia zostatby u Panstwa przekroczony
dopuszczalny poziom hatasu lub poziom hatasu dtugotrwatego,

to konieczne bedzie zastosowanie srodkéw ochrony przed hatasem
(kabina izolowana dZzwiekowo, ochrony stuchu)!

WSKAZOWKA

Srodki ochrony przed hatasem, ktérych zastosowanie moze byé
konieczne nie stanowig zawartosci standardowego pakietu
dostawy.

Kabiny izolowane dzwiekowo firmy BRANSON spetniajg szczegolne
wymagania techniki ultradzwiekowej i sg opracowane specjalnie do

takich zastosowan, przy ktérych obrabiany detal wytwarza styszalne
drgania.

Przy przetwarzaniu niektorych tworzyw sztucznych mogg powstawaé
trujgce pary, gazy lub inne emisje, zagrazajgce zdrowiu personelu
obstugi. Tam, gdzie tego rodzaju tworzywa sg przerabiane, nalezy
zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy. Przy przetwarzaniu tego
rodzaju tworzyw nalezy zasiegna¢ informacji u dostawcy o zalecanych
Srodkach ochronnych.

UWAGA

Wiele przetwarzanych materiatéw, jak np. PCV, stanowi
zagrozenie dla zdrowia obstugi oraz moze powodowaé korozje
lub szkody w urzadzeniu. Nalezy zadbaé o wtasciwa wentylacje
i przestrzegaé srodkéw zabezpieczajacych.

2.10 Urzadzenie stanowiska pracy

Dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji i obstugi zgrzewarki
ultradzwiekowej wprowadzono srodki i zalecenia dla urzadzenia
miejsca pracy - rozdzia® 5.
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211 Uwagi producenta dotyczace kompatybilnosci
elektromagnetycznej

Zespot przesuwajacy firmy BRANSON serii 2000X i konwerter sg

sterowane i zasilane pradem poprzez generator ultradzwiekéw 2000X.

Dla ustawienia i eksploatacji maszyny obowigzujg nastepujace

zalecenia:

e Podtaczac urzadzenie wytgcznie do gniazda posiadajgcego
przepisowe uziemienie i uzywajac jedynie dostarczonego, w tym
celu, przewodu zasilajacego.

e Nie wolno uzytkowac¢ urzadzenia bez obudowy lub nalezgcych do
niej oston. Nie tylko zmniejszajg one hatas i chronig urzadzenie
przed kurzem, ale rowniez dziatajg ekranujgco na promieniowanie
elektromagnetyczne.

e Nie nalezy dokonywac¢ zadnych modyfikacji przewoddéw
standardowych.

Inne zmiany techniczne, szczegdlnie przy interfejsach, nalezy
pozostawi¢ upowaznionym fachowcom, ktérzy sg w stanie
sprawdzi¢, czy po wprowadzonej zmianie, przepisy dotyczace
zaktocen radiowych zostang dotrzymane.

e Nalezy uzywac¢ tylko wyposazenia i czesci wymiennych firmy
BRANSON Ultraschall.
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212 Warunki sprzedazy i dostaw

Wybrane fragmenty warunkéw sprzedazy i dostaw zawierajg
wazniejsze wytyczne odnosnie odpowiedzialnosci za wyréb, dotyczace
systemow zgrzewania firmy BRANSON Ultraschall; patrz informacije
umieszczone na odwrocie rachunku (faktury). W wymienionych
punktach wskazano szczegolnie na kwestie dostawy, wysyiki oraz
okresu trwania gwarancji. W razie pytan, prosze przeczyta¢ informacje
umieszczone na odwrocie rachunku (faktury) dostarczonego z
systemem zgrzewania. Tam sg umieszczone wszystkie warunki
sprzedazy i dostaw. Albo prosimy zwracac¢ sie do obstugujgcego
Panstwa przedstawiciela firmy BRANSON.

Obowiagzuja ogdlne warunki sprzedazy i dostawy firmy BRANSON
Ultraschall.
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Niniejsza instrukcja obstugi zawiera doktadne wskazowki dotyczace
instalacji, ustawiania, obstugi i konserwacji generatorow ultradzwiekéw
serii 2000X. Szczegotowe informacje dotyczace obstugi i konserwacii
innych potgczonych z generatorem komponentéw zawarte sg w
instrukcji obstugi odpowiedniego zespotu przesuwajgcego.
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3.1  Przeglad modeli

Generatory serii 2000X poprzez konwerter ultradzwiekéw, wytwarzajg
ultradzwieki do zgrzewania tworzyw sztucznych. Stosownie do
potrzebnej czestotliwosci (np. 20 kHz) lub mocy (np. 2,2 kW), sg do
dyspozycji roznorodne modele. Zintegrowany z generatorem
mikroprocesorowy modut sterujacy (kontroler) stuzy do sterowania

i nadzorowania procesu zgrzewania.

Generatory sg zaopatrzony w nastepujace funkcje i wyrdzniajq sie
nastepujacymi cechami:

Autotune with Memory (AT/M) [Samostrojenie z funkcjq
zapamietywania (AT/M)] - przy pomocy tej funkcji, generator moze
Sledzi¢ (okresli¢) i zapamietac czestotliwosé sonotrody ostatniego
cyklu zgrzewania.

Auto-Seek [Automatyczne szukanie czestotliwosci] - Nadzoruje
sonotrode i uruchamia jg przy witasciwej czestotliwosci.
Automatyczne szukanie czestotliwo$ci ma miejsce podczas pracy
sonotrody przy niskiej amplitudzie (5%), dla znalezienia

i zapamietania czestotliwosci eksploatacyjnej sonotrody.

Line regulation [Regulacja napiecia sieciowego] - utrzymywanie
statej warto$ci amplitudy konwertera poprzez regulacje
(kompensacje) wahan napiecia sieciowego.

S-Beam Load Cell [Tensometryczny przetwornik sity typu ,,S“]:
Pokazuje site wywierang na detal podczas zgrzewania.

Przy pomocy tensometrycznego przetwornika sity typu ,.S* okresla
sie z jednej strony moment wyzwolenia (triggering) ultradzwiekéw
a z drugiej strony - tworzony jest wykres cyklu roboczego -
Sita/droga.

Load regulation [Regulacja obciazenia] - utrzymywanie statej
wartosci amplitudy w catym eksploatacyjnym zakresie mocy
Znamionowe;.

System Protection Monitor (SPM) [Elektroniczna kontrola
ochrony systemu SPM] - chroni generator poprzez pieé¢ réznych
stopni ochrony.

Napiecie

Prad

Faza

Temperatura

Moc

Select Start [Selektywny start] - Mozliwe sg cztery zakresy startu.
Aby zachowac¢ odpowiednie parametry dla okreslonej sonotrody i
wymagan obcigzenia, mozna poprzez funkcje ,Select Start*
[Selektywny start], przy analogowej konfiguracji zasilacza
ultradzwiekowego UPS [Ultrasonic Power Supply UPS] wybrac¢
jeden z czterech zakresow dla narastajgcego sygnatu amplitudy.
Przy cyfrowej konfiguracji generatora ultradzwiekéw, funkcja ta
umozliwia zataczanie i wylgczanie szukania pamieci i funkcje
szukania okresowego. Przy tym mozna podac¢ zakresy czasu dla
czasu narastania (czasow narastania) oraz dla czasu szukania
(czas6w szukania).
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e Frequenzoffset [Przesuniecie czestotliwosci] - Ta funkcja
umozliwia, przy niektorych nielicznych zastosowaniach,
nastawianie warto$ci czestotliwosci dla przypadkow, gdy uchwyt
detalu albo kowadto wywotujg przesuniecie czestotliwosci w
generatorze. Te funkcje mozna zastosowac tylko za zaleceniem
firmy BRANSON.

3.2 Kompatybilnos¢ produktéw firmy Branson

Generatory serii 2000X zostaty opracowane do zastosowania
z nastepujgcymi urzgdzeniami:

Tab. 3-1
Generator Zespot przesuwajacy
2000X dt aed

Tab. 3-2 Kompatybilno$¢ generatora z konwerterami firmy

BRANSON

Model serii 2000X Konwerter
= 20 kHz/1250 W CJ20
2 20 kHz/3300 W
g 20 kHz/2500 W
z 20 kHz/4000 W
%’ 30 kHz/750 W CJ30/ CA30
x 30 kHz/1500 W
5 40 kHz/400 W 4TJ
Y 40 kHz/800 W
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3.3 Funkcje

3.3.1 System zgrzewania

System zgrzewania skfada sie z generatora i jednostki rezonansowej
(uktadu konwerter-booster-sonotroda). Mozliwe jest wykonywanie
miedzy innymi nastepujgcych procesow zgrzewania: zgrzewanie
ultradzwiekowe, wtapianie, nitowanie, zgrzewanie punktowe,
obwodowe zawijanie obrzeza, usuwanie nadlewdw detali
termoplastycznych i zastosowanie w trybie pracy ciggtej. System
nadaje sie do eksploatacji automatycznej, pétautomatycznej i/lub
recznych procesow produkcyjnych.

Ponizej wyszczegdlniono funkcje sterowania i cechy systemu
zgrzewania ultradzwiekowego serii 2000X firmy BRANSON:

o 16 Zestawow parametréow: Konfigurowany przez uzytkownika
SETUP procesu zgrzewania, ktéry mozna ustawi¢ wstepnie i w
razie potrzeby tatwo wywota¢, aby uruchomi¢ produkcje.

e Alarmy, procesowe: Te wartosci sg regulowane (nastawiane)
przy kontroli jakosci detali.

e Analiza rezonansu: Proces skanowania, dla poprawienia wyboru
czestotliwosci roboczej i parametrow sterujacych. Ta funkcja jest do
dyspozycji tylko przy cyfrowym generatorze ultradzwiekéw (UPS).

e Automatyczne nadawanie nazw zestawom parametrow: Jesli
nie nadadzag Panstwo swojemu zestawowi parametrow zadnej
nazwy, to generator przypisze nazwe, ktéra opisuje tryb pracy
i gtébwne nastawione parametry.

e Cyfrowe nastawianie amplitudy: Przy pomocy tej funkcji moga
Panstwo dokfadnie ustawi¢, wymagang dla Panstwa zastosowania
amplitude, dzieki czemu powtarzalno$¢ zakreséw i ustawien
zostanie podwyzszona, w poréwnaniu z systemem analogowym.

e Cyfrowy generator ultradzwiekéw: Przy cyfrowo sterowanym
generatorze ultradzwiekow, dostepne sg funkcje programowalne
(poprzez interfejs cyfrowy z komputera sterujgcego), ktére
umozliwiajg rzeczywiste samostrojenie [Autotune] i start rampowy
(z powolnym narastaniem) przy ustawianiu. Zestawy parametréw
generatora [Presets] moga by¢ dostosowane do indywidualnych
potrzeb.

o Diagnostyka przy wiaczeniu: Przy wigczeniu, wazniejsze
komponenty sg testowane przez uktad sterowania.

e Funkcja Sonotroda w dot [Horn down]: Przebieg pozwalajgcy na
reczne sprawdzenie ustawienia i regulacji systemu.

e Granice dla detali wybrakowanych: Klasa alarméw procesowych
definiowalnych przez Uzytkownika, poprzez ktére sg Panstwo
ostrzegani, jesli jakis detal znalazt sie w zakresie, ktéry zostat
okreslony jako zakres dla detali wybrakowanych.

e Impuls wtérny: Przy pomocy tej funkcji mozna zataczy¢ impuls
wtorny po krokach zgrzewania i trzymania, aby oddzieli¢ detal od
sonotrody.
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Inne jezyki: Oprogramowanie ma przy uruchomieniu do wyboru
rézne jezyki do wyboru: angielski, francuski, niemiecki, wtoski i
hiszpanski.

Jednostki angielskie (USCS)/jednostki metryczne: Przy pomocy
tej funkcji mozna programowac przy wykorzystaniu typowych dla
danego kraju jednostek.

Klawiatura foliowa: Zapewnia wysokg niezawodnos¢ i jest
niewrazliwa na kurz i oleje.

Kompensacja energii: Wydtuzenie czasu zgrzewania o 50%
nastawionego czasu zgrzewania albo az do osiggniecia minimalnej
energii; wylaczenie energii zgrzewania przed uptywem
nastawionego czasu zgrzewania przy osiggnieciu maksymainej
energii.

Kontrola Setup: Jesli Panstwo utworza niespojny (sprzeczny)
Setup, to bedg Panstwo informowani o odpowiednich
sprzecznosciach.

Obudowa 19": Kompatybilna z typowymi obudowami 19".
Uchwyty sg dostepne jako wyposazenie.

Ochrona hastem: Przy pomocy tej funkcji wykluczajg Panstwo
nieautoryzowang zmiane Panstwa ustawien. Moga Panstwo
zastosowac i uzy¢ osobistego hasta.

Pamie¢: Jesli zapamietywanie jest uaktywnione, to na koncu cyklu
zostang wprowadzone parametry zgrzewania.

Port rownolegty (Parallel): Port rownolegty stuzy do podtgczenia
drukarki.

Predkos$¢ opuszczania [Downspeed]: Ustawienie wzglednej
predkosci sonotrody wzgledem detalu.

Pre-trygger (Wyprzedzenie wyzwolenia): Dla podwyzszenia
wydajnosci, moga Panstwo zatgczy¢ emisje ultradzwiekdow przy
pomocy pretryggera (wyprzedzajacego zatgczenia), zanim
sonotroda dotknie do detalu.

Profil sity: Umozliwia sterowania ptynigciem tworzywa sztucznego,
moga Panstwo zmieni¢ site mechaniczng podczas cyklu
zgrzewania w okreslonym czasie:

- po osiggnieciu okreslonej energii,

- po osiggnieciu mocy szczytowe;j,

- po osiggnieciu okreslonej drogi lub

- poprzez sygnat zewnetrzny.

Funkcji tej uzywa sie, aby sprawdzi¢ konsystencje detalu, twardos¢
detalu i wyptyw spoiwa.

Przejscie do zmiany gtéwnych parametrow: Z maski ekranowe;j
zgrzewania mogq Panstwo przej$¢ do ekranu, w ktérym mogq
Panstwo zmieni¢ gtdwne parametry. W ten sposdb mogg Panstwo
w wygodny sposob przeprowadzi¢ drobne dopasowania.
Przerwanie cyklu: Chodzi tutaj o programowane przez
Uzytkownika warunki (rozpoznanie detalu i kontakt metaliczny

do masy), przy ktérych zaistnieniu cykl jest konczony. Stuza one
jako wartosci graniczne bezpieczenstwa, aby zachowac na
minimalnym poziomie zuzycie systemu i narzedzia.
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Przesuniecie czestotliwosci [Frequency Offset]: Ta funkcja
umozliwia, przy niektorych nielicznych zastosowaniach,
nastawianie wartosci czestotliwosci dla przypadkow, gdy uchwyt
detalu albo kowadto wywotujg przesuniecie czestotliwosci w
generatorze. Te funkcje mozna zastosowac tylko za zaleceniem
firmy BRANSON.

Samostrojenie [Autotuning]: Zapewnia, aby mogli Panstwo
eksploatowac¢ prase zgrzewajaca przy najwyzszym stopniu
efektywnosci.

Sita trzymania [Hold Force]: Sita mechaniczna wywierana na
detal podczas fazy czasu trzymania podczas cyklu zgrzewania.
Sita zamykania WYL.: Po zwolnieniu przycisku startu w funkgji
,Horn down* [= ,Sonotroda w dot*], sonotroda ponownie
przemieszcza sie do gory.

Sonotroda w dot [Horn down]: Sita zamykania ZAL..: Przy pomocy
funkgciji ,Sonotroda w dét* (Horn Down) mozna zwolni¢ wytgcznik
startu, skoro sonotroda zostata natozona na detal, przy czym sita
zamykania sonotrody dalej oddziatywa na detal. Aby uwolni¢ detal,
nalezy ponownie nacisng¢ przycisk Horn Down (sonotroda w dot).

Start rampowy: Generator i sonotroda sg uruchamiane powoli

z optymalnym narastaniem parametrow, aby zminimalizowac¢
elektryczne i mechaniczne obcigzenie systemu.

Sterowanie z doktadnoscia milisekundowg i czestotliwos¢
probkowania: Ta funkcja umozliwia wykonanie 1000 préobkowan
i procesow sterowania w ciggu sekundy.

Stopniowanie (profil) amplitudy [Amplitude Step]: Proces
opatentowany przez firme BRANSON. Umozliwia sterowania
ptynieciem tworzywa sztucznego, poprzez zmiane amplitudy:
podczas cyklu zgrzewania w okreslonym momencie, po osiggnieciu
okres$lonej energii, mocy szczytowej, okreslonej drogi lub poprzez
sygnat zewnetrzny. Przy pomocy tej funkcji zapewni¢ mozna
konsystencje detalu, twardo$¢ detalu i kontrolowany wyptyw
spoiwa.

Strojenie cyfrowe: Strojenie generatora do zastosowan i

sonotrody ze szczytowymi wartosciami zakreséw pracy generatora.

Strojenie czestotliwosci: Przy pomocy tej funkcji zapewnia sie,
ze system zgrzewania bedzie pracowat przy czestotliwosci
rezonansowej; btedy strojenia sg redukowane do minimum,
jednostka rezonansowa pracuje przy matej amplitudzie (okoto 5%);
moga Panstwo okresli¢ i zapamigta¢ czestotliwos¢ rezonansowg
jednostki rezonansowe;j.

Strojenie po zgrzewaniu: Ta funkcja umozliwia wykonanie
strojenia czestotliwosci na koncu cyklu, poprzez ktéra réwniez
generator zostaje dostrojony.
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Strojenie, regularne: Przy pomocy tej funkcji przeprowadza sie raz
na minute strojenie czestotliwosci, aby zaktualizowac czestotliwosé
rezonansowg sonotrody w pamieci. Jest to szczegdlnie istotne

i sensowne, jesli zgrzewanie oddziatywuje na temperature
sonotrody, co z kolei prowadzi do zmian czestotliwosci
rezonansowej.

Szybki przesuw: Umozliwia uzyskanie wiekszej predkosci
sonotrody w czesci wykonanego skoku. Gdy nastawiona droga
zostanie przebyta, to predko$é zmniejszana jest do normalnej
predkosci opuszczania.

Terminal zewnetrzny: Na opcjonalnym terminalu zewnetrznym
moga Panstwo spowodowaé wyswietlanie petnych menu i
rezultatdw zgrzewania na wlasnym ekranie.

Test - Diagnostyka: Przy pomocy funkgciji test - diagnostyka mozna
wyswietli¢ rezultaty zgrzewania ultradzwiekowego w formie
cyfrowej oraz na wykresie stupkowym (bargrafie).

Tryby pracy zgrzewania (= Modus): Czas, energia, moc
szczytowa, droga absolutna, droga wzgledna i kontakt metaliczny
do masy. Przy generatorze der Serii 2000X dostepne sa rézne tryby
zgrzewania, tak ze mogg Panstwo wybrac tryb eksploatacji, ktory
odpowiada Panhstwa odpowiedniemu zastosowaniu.

Ustawianie podczas zgrzewania: Przy pomocy generatora serii
2000X mogq Panstwo zmieni¢ parametry zgrzewania podczas
eksploatacji prasy zgrzewajgcej. To moze przynosi¢ korzysci w
systemach zautomatyzowanych, jesli z powodu niewielkiej zmiany,
nie chcg Panstwo przerywaé catego procesu.

Wartosci graniczne w trybie pracy ,,Droga wzgledna“: Gérna

i dolna granica podejrzenia (domniemania) o wybrakowanie

i wybrakowania, moze by¢ przez Panstwo ustawiona w trybie
eksploatacji ,Droga wzgledna“.

Wprowadzanie parametrow z klawiatury: System jest
zaopatrzony w klawiature dla bezposredniego wprowadzania.
Przyciski plus (+) i minus (-) stuzg do dopasowania aktualnie
wprowadzanej wartosci.

Wskazania wyswietlacza podczas realizacji funkcji ,,.Sonotroda
w dét“: Podczas gdy sonotroda jest opuszczana, sg w sposob
cyfrowy wyswietlane wartosci parametrow - droga absolutna, sita

i ci$nienie, tak ze mozna okresli¢ poprawne korekty dla wartosci
granicznych i wartosci przetgczeniowych.

Wydruk danych: Drukuje wiersz danych (informacji) zawierajacy
rezultaty zgrzewania.

Wydruk natychmiast: Moga Parnstwo w dowolnym momencie
wydrukowaé, przeznaczone do drukowania, dane z ostatniego
zakonczonego cyklu zgrzewania.

Wydruk przy alarmie: Przy wystgpieniu alarmu mozna
natychmiast wydrukowac informacje (dane). Na podstawie tych
informacji mozna zmieni¢ ustawienia i wartosci graniczne.
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Wydruk przy prébie losowej: Na podstawie prébki losowej mozna
wydrukowac dane. W ten sposdb mozna sprawdzac¢ stabilnosé
procesu.

Wydruk w tle: Przy pomocy tej funkcji mozna wydrukowac
rezultaty ostatniego cyklu zgrzewania, podczas gdy
przeprowadzany jest juz nastepny cykl zgrzewania.

Wydruk, baza danych zgrzewania [Weld Data Bank]: Mogg
Panstwo w dowolnym momencie wydrukowadé, wszystkie parametry
zgrzewania, z ostatnich 50 cykli zgrzewania, z aktualnymi
ustawieniami.

Wyjscie - uwolniony zespoét przesuwajacy (Actuator Clear):

To wyjscie stuzy automatyce; mogg Panstwo uaktywni¢ urzadzenie
przemieszczajgce i mozna rozpoczg¢ manipulowanie materiatem,
zanim sonotroda zostanie w petni cofnieta.

Wykresy, autoskalowanie: Przy wydruku wykresu w trybie pracy
,Czas“, 0§ czasu jest automatycznie skalowana przez generator
tak, aby wykres byt mozliwie najwyrazniejszy.

Wykresy, definiowane przez Uzytkownika: We wszystkich
trybach pracy moga Panstwo wybra¢ skalowanie osi czasu dla
dowolnego wykresu i np. doktadniej przeanalizowaé poczatek
cyklu zgrzewania.

Wykresy, wydruki mocy, amplitudy, predkosci, drogi wzglednej
(zadanej), sity, czestotliwosci i skanowania sonotrody do
DUPS = cyfrowego generatora ultradzwigekow: Generator
umozliwia wydrukowanie tych danych jako wykresu i umozliwia
zwrécenie uwagi na krytyczne punkty cyklu zgrzewania. Te wykresy
moga by¢ wykorzystywane do optymalizacji przebiegu zgrzewania
albo rozpoznania punktéw problemowych.

Wyswietlacz fluorescencyjny: Umozliwia uzyskanie dobrze
czytelnych wskazan takze przy ztych warunkach o$wietlenia.
Wyswietlacz z informacjami o systemie: Ten wyswietlacz
dostarcza informac;ji o systemie zgrzewania. Nalezy miec te
informacje dostepne, jesli wzywajg Panstwo serwis firmy
BRANSON.

Wyswietlanie rezultatow zgrzewania: Poprzez maske (okno
ekranowe) zgrzewania [Weld Screen] mozna mie¢ dostep do
wszystkich informaciji o ostatnim zakonczonym cyklu zgrzewania.

Zakres parametrow, kontrola: Przy wprowadzeniu
nieprawidtowego parametru, generator pokazuje (wyswietla)
wiasciwy zakres.

Zakresy domniemane: Klasa alarmow procesowych
definiowalnych przez uzytkownika, poprzez ktére sg Panstwo
ostrzegani, jesli jakis detal znalazt sie w zakresie, ktéry zostat
okreslony jako zakres dla detali jako przeznaczonych do
skontrolowania (sprawdzenia).

Zakresy sterowania: Sterowanie w potaczeniu z gtéwnym trybem
pracy, te programowane przez uzytkownika granice umozliwiajg
dodatkowa kontrole procesu zgrzewania.
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e Zestawy parametréw [Presets]: Cyfrowy generator ultradzwiekéw
(cyfrowy UPS), stosownie do poziomu funkgciji i typu generatora,
moze zapamietac zestawy parametrow z parametrami
eksploatacyjnymi dla generatora.

e Zestawy parametrow, ktorym nazwe moze nadac¢ Uzytkownik:
Moga Panstwo nazywac zestawy parametrow odpowiednimi
nazwami i numerami detali i w ten sposéb tatwo identyfikowac.

e Znacznik czasu i daty dla cyklu: W celu kontroli produkcji i
kontroli jakosci, kazdy cykl jest zaopatrywany przez generator w
znacznik czasu i daty dziennej. Zegar ma mozliwosé przetaczania
lat.

3.3.2 Generator

Generator sktada sie z modutu generatora ultradzwiekéw i modutu
kontrolera (sterownika). Modut generatora ultradzwiekéw zamienia
napiecie sieciowe (50/60 Hz) w energie elektryczng o czestotliwosci
20, 30 lub 40 kHz. Sterowanie systemu jest przejmowane przez
komputer sterujacy.

Generator jest skonfigurowany z analogowym lub cyfrowym
generatorem ultradzwiekéw. Generator analogowy jest zaopatrzony
w zestaw parametrow, przy pomocy ktérego sg uaktywniane
standardowe ustawienia fabryczne.

Generator cyfrowy moze miec biblioteke do 18 statych zestawéw
parametréw stuzacych do zmieniania réznych parametréw procesu,
ktére sg jednoznaczne dla generatora. Dla tych zmian moga Panstwo
nadaé nazwy, ktore okre$lajg odpowiednie zastosowania, zostang one
zatadowane do pamieci urzagdzenia przed wysytkg z firmy BRANSON.
Parametry z poszczegdlnych zestawdw parametréw moga byc¢
zmieniane tylko przez specjalistow z firmy BRANSON. Najpierw jest
fabrycznie ustawiony jeden zestaw parametréw jako wartosci
standardowe. Dostep istnieje poprzez potaczenie V.24 do komputera
sterujgcego.

3.3.3 Zespot przesuwajacy

Przy zespole przesuwajgcym chodzi o system elektropneumatyczny
sktadajacy sie z ultradzwiekowej jednostki rezonansowej
(konwerter/booster/sonotroda), ktéra dostarcza sity i energii
ultradzwiekdéw koniecznej do zgrzewania detalu. Uktad pneumatyczny
jest zamkniety w gornej potowie zespotu przesuwajgcego, zespot
przesuwajacy zawiera tensometryczny przetwornik sity typu ,S*, jak tez
system pomiaru diugosci i zawér proporcjonalny.

Konwerter

Konwerter jest zintegrowany w zespole przesuwajacym i tworzy jedng
z czesci ultradzwiekowej jednostki rezonansowej. Wytworzona przez
generator elektryczna energia ultradzwiekow jest przenoszona do
konwertera (zwanego takze: przetwornicg). W ten sposéb elektryczne
drgania o wielkiej czestotliwosci sg przeksztatcane na mechaniczne
drgania tej samej czestotliwosci.
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Centralng czes$¢ konwertera tworzg piezoelektryczne elementy
ceramiczne. Pod wptywem napiecia zmiennego elementy te na
przemian wydtuzajq sie i skracajg. W ten sposdb ponad 90% energii
elektrycznej jest przeksztatcane na energie mechaniczna.

Booster

Efektywna eksploatacja podzespotu ultradZzwiekéw zalezy w znacznym
stopniu od amplitudy ruchéw na powierzchni czotowej sonotrody.
Amplituda jest funkcjg ksztattu sonotrody, ktory jest okreslany w
znacznym stopniu poprzez wielkos¢ i ksztalt detalu przeznaczonego
do zgrzewania. Booster moze by¢ stosowany jako mechaniczny
transformator, przy pomocy ktérego mozna zwiekszaé lub zmniejszac
amplitude drgan jakie przekazuje (wywiera) sonotroda na detal.

Booster jest mechanicznym fgcznikiem z aluminium lub tytanu,

o dtugosci, ktéra odpowiada potowie dtugosci fali. Booster jest czescig
ultradzwiekowej jednostki rezonansowej i tworzy potgczenie miedzy
konwerterem i sonotroda. Dalej booster zapewnia punkt dociskowy,
ktory konieczny jest dla sztywnego potaczenia elementéw jednostki
rezonansowe;.

Boostery sg tak zaprojektowane, Zze drgajg z takg samg
czestotliwoscia, jak odpowiednie konwertery, z ktérymi sg uzywane.
Najczesciej sg umieszczane w weztach drgan ruchu osiowego
(minimalne drgania). W ten sposob straty energii sg redukowane
do minimum i ograniczane jest przenoszenie drgan w zespole
przesuwajgcym.

Sonotroda

Sonotroda jest dobierana lub wykonywana stosownie do
odpowiedniego zastosowania. Sonotrody sg to zazwyczaj elementy
metalowe, o dtugosci, ktéra odpowiada potowie dtugo$ci fali.
Dostarczajg one niezbednej sity i drgan w spéjny sposéb do detalu
przeznaczonego do taczenia. Sonotroda przenosi drgania
ultradzwigkowe z konwertera na detal. Sonotroda jest umieszczona
jako element ultradzwiekowej jednostki rezonansowej na boosterze.

Stosownie do profilu, sonotrody sg okreslane jako stopniowane,
stozkowe, wyktadnicze, sonotrody pretowe lub katenoidalne.
Amplituda na powierzchni czotowej sonotrody jest okreslana przez
ksztatt sonotrody. Stosownie do zastosowania sonotrody moga by¢
wykonywane ze stopdw tytanu, aluminium lub stali. Stopy tytanu,
dzieki swojej wysokiej trwatosci i niewielkim stratom, najlepiej nadajg
sie do wytwarzania sonotrod. Sonotrody z aluminium sg zazwyczaj
pokrywane warstwg chromu lub niklu albo ulepszane dla utwardzenia,
aby zmniejszy¢ zuzycie. Sonotrody stalowe nadaja sie w przypadku
niewielkich amplitud i w przypadkach wymagajgcych duzych
twardosci, jak np. wpuszczanie.
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Tensometryczny przetwornik sity typu ,,S“ i
dynamiczne utrzymywanie stalej wartosci cisnienia

Tensometryczny przetwornik sity typu ,S“ mierzy site wywierang na
detal, aby wyzwoli¢ emisje ultradzwiekow i zapisywaé parametry
zgrzewania. Dzieki tensometrycznemu przetwornikowi sity typu ,S*
zapewnia sie, ze przed uruchomieniem emisji ultradzwiekéw, na detal
wywierany jest nacisk.

Aby zapewni¢ staty kontakt pomiedzy sonotrodg a detalem przy
odjezdzaniu, tensometryczny przetwornik sity typu ,S* zapewnia
dynamiczne utrzymywanie statej wartosci cisnienia (Dynamic Follow-
through). Podczas gdy tworzywo sztuczne topi sie, poprzez
tensometryczny przetwornik sity typu ,S* osigga sie rownomierne
wprowadzenie ultradzwiekéw do detalu.

System pomiaru dlugosci

System pomiaru dlugosci mierzy droge przebyta przez sonotrode.

Stosownie do ustawienia generatora, system pomiaru dtugosci moze

e umozliwia¢ zgrzewanie w trybie pracy: ,droga absolutna“i ,droga
wzgledna®,

e rozpoznaé niewtasciwy setup,

e poprawic¢ sterowanie jakoscig zgrzewania.
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3.4 Elementy sterujace i obstugowe na module
i przodzie urzadzenia

Weld Results

Main Menu

Weld Setup

Graphs

Rys. 3-1 Widok przodu urzadzenia - generatora 2000X po
zatgczeniu
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Elementy sterujgce zostaty objasnione od lewej do prawe;j:

o Power, [Przycisk zalaczajacy]: Ten przycisk nalezy wybrac,
aby zalgczy¢ lub wytgczy¢ system. Jesli Panstwo zwolnig przycisk,
Swiecenie przycisku, pokazuje, ze system jest zatgczony.

e Reset [Kasowanie - zerowanie]: Ten przycisk nalezy wybrac,
aby skasowac alarmy. Reset mogg Panstwo przeprowadzic tylko
z maski ekranowej zgrzewanie.

e Test: Jesli wybiorg Panstwo ten przycisk, to pojawi sie menu do
testowania generatora, sonotrody, boostera i konwertera.

e Power, Bargraf mocy: Pokazuje, w procentach mocy
znamionowej, warto$¢ dostarczonej mocy podczas ostatniego cyklu
zgrzewania lub przebiegu testowego. Skalowanie wskazan moze
zosta¢ powiekszone dla ustawienh niskiego napiecia.

o Weld Results [Rezultaty zgrzewania]: Wyswietlenie 4 wybranych
wczesniej parametrow z ostatnich 7 cykli zgrzewania.

e Main Menu [Menu gtéwne]: To wskazanie nalezy nacisnac,
aby wréci¢ do menu gtéwnego.

e Weld Setup [Parametry zgrzewania]: To wskazanie nalezy
nacisna¢, aby przej$¢ do menu ustawiania wartosci parametréw.

e Graphs [Wykresy]: To wskazanie nalezy nacisng¢, aby wybraé
i/lub wydrukowac¢ wykresy dla mocy, amplitudy, predkosci,
wzglednych wartosci moc/droga, czestotliwosci, sity, drogi
absolutnej, moc/sita, autoskalowania lub skalowania X.
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3.5 Systemy zgrzewania

3.5.1

Przy ultradzwiekowym zgrzewaniu detali termoplastycznych, do detalu
przeznaczonego do fgczenia doprowadzane sg drgania o wysokiej
czestotliwosci. Poprzez tarcie powierzchniowe i tarcie
miedzyczasteczkowe drgania powodujg szybki wzrost temperatury

w strefie fgczenia.

Zasada dziatania

Jesli temperatura osiggnie warto$ci, przy ktérych tworzywa sztuczne
sie topig, dochodzi do ptyniecia materiatu pomiedzy detalami. Gdy nie
sg juz doprowadzane drgania, materiat utwardza sie pod cisnieniem

i powstaje potgczenie zgrzewane.

Wiekszos¢ systemow zgrzewania tworzyw sztucznych pracuje z
czestotliwoscig lezacg powyzej zakresu styszalno$ci ludzkiego ucha
(do 18 kHz). Dlatego uzywa sie okreslenia ultradzwiekowe systemy
zgrzewania.

Rys. 3-2 Zasada dziatania zgrzewania ultradzwiekowego
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3.5.2 Zastosowania systemu zgrzewania
Dla systeméw zgrzewania serii 2000X podaje sie nastepujgace
mozliwosci zastosowania:
e zgrzewanie ultradzwiekowe,
e ciecie i zgrzewanie wtokien i folii z tworzyw termoplastycznych,
e nitowanie, zgrzewanie punktowe, obwodowe zawijanie obrzeza,
usuwanie nadlewow detali termoplastycznych,
e inne zastosowania przetwarzania ultradzwiekowego.
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A\

4.1 Transport i obchodzenie sie z urzadzeniem

UWAGA

Wewnetrzne podzespoly generatora sg wrazliwe na fadunki
elektrostatyczne. Wiele podzespotéw moze ulec uszkodzeniu
w razie upadku urzadzenia, nieprawidtowym transporcie lub
nieprawidiowym obchodzeniu sie z nim.

Specyfikacja warunkéw otoczenia

Generator jest urzgdzeniem elektronicznym, kiére zamienia napiecie
sieciowe na energie ultradzwiekow i zgodnie ze wskazaniami
Uzytkownika przetwarza na energie niezbedng do zgrzewania.

Podczas transportu generatora muszg by¢ przestrzegane nastepujace
parametry otoczenia.

Tab. 4-1 Specyfikacja warunkéw ofoczenia
Rodzaj otoczenia Zakres
Temperatura otoczenia +5 °C do +50 °C (+41 °F do +122 °C)

(podczas eksploatacji)

Temperatura przechowywania |-25 °C do +70 °C (-13 °F do +158 °F)
i transportu

Uderzenia/wibracje 40 g odpornosci na szoki/0,5 g oraz
(podczas transportu) wibracje (3 - 100 Hz) wedtug ASTM
(American Society for Testing

and materials = Amerykanskie
Stowarzyszenie Badan i materiatéw)
3332-88 i 3580-90

Wilgotno$¢ powietrza 30% do 95%, bez skraplania rosy

Generator 2000X dt
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4.2 Odbiér urzadzenia

Generator jest wrazliwym urzadzeniem elektronicznym. Wiele
podzespotéw moze ulec uszkodzeniu w razie upadku urzadzenia
lub przy nieprawidtowym obchodzeniu sie z nim.

UWAGA

Zespot przesuwajacy i generator maja znaczng mase. Przy
podnoszeniu, rozpakowaniu lub instalacji moze by¢ potrzebna
pomoc innych osob, jak tez uzycie dzwignika lub platformy
podnoszone;j.

Zakres dostawy

Ultradzwiekowe generatory firmy Branson zostajg przed wysytkg
doktadnie sprawdzone i starannie zapakowane. Po otrzymaniu

urzadzenia powinnidcie Panstwo jednak podja¢ nastepujace dziatania

kontroli wejSciowej.
Dla sprawdzenia generatora przeprowadza sie nastepujace kroki:

Tab. 4-2 Kontrola wejsciowa

Krok Sposéb postepowania

1 Prosimy sprawdzi¢, czy przesytka jest kompletna,
zgodnie z dokumentem dostawy.

2 Nalezy zwraca¢ uwage na widoczne szkody dotyczace
opakowania lub urzadzenia.

3 W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzenh

w urzadzeniu spowodowanych transportem, nalezy
bezzwtocznie powiadomic¢ o nich firme spedytorska.
Materiat opakowaniowy nalezy przechowywac do celéw
kontrolnych lub do ewentualnego pézniejszego odsytania
urzadzenia.

4 Prosimy sprawdzi¢, czy w czasie transportu podzespoty
nie poluzowaly sie i w razie potrzeby prosimy dokrecic¢

odpowiednie Sruby.

Generator 2000X dt
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4.3 Rozpakowanie

Generator jest kompletnie zmontowany. Wysytka nastepuje w
sztywnym pudle z tektury. Niektére czesci dodatkowe sg wysytane
razem z generatorem w kartonie.

Generator nalezy rozpakowa¢ w nastepujacy sposob:

Tab. 4-3

Sposéb postepowania przy rozpakowaniu

Krok

Sposob postepowania

Generator nalezy rozpakowac¢ natychmiast po
dostarczeniu. Powinni Panstwo przechowywaé materiat
opakowaniowy.

Nalezy skontrolowac¢ elementy sterujgce i obstugowe,
wyswietlacze i powierzchnie zewnetrzne pod katem
wystepowania oznak uszkodzen.

Generator nalezy magazynowac i wysytaé tylko w
temperaturach -25 °C do +70 °C (-22 °F do +158 °F).

44 Wysytka urzadzen
Zanim Panstwo przesla urzadzenia do firmy BRANSON, prosimy

zwrdci¢ sie do obstugujacego Panhstwa najblizszego przedstawiciela

firmy BRANSON.
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5.1 Instalacja

Ten rozdziat opisuje instalacje generatora. W celu rozpakowania
zespotu przesuwajgcego - patrz do odpowiedniej instrukcji obstugi,

w celu rozpakowania generatora patrz rozdzia® 4.

W pudle kartonowym, w ktérym dostarczony zostat generator, znajdujg
sie takze narzedzia i inne czesci. Te przedmioty mogq znajdowac sie
w matym oddzielnym pudetku lub w kartonie pod generatorem.

Generator 2000X dt
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5.2 Zestawienie drobnych czesci
Tab. 5-1 Drobne elementy i cze$ci w zakresie dostawy generatora i/lub
zespofu przesuwajgcego (=x)
Generator
. ultradzwiekow Zespot przesuwajacy
Czesc albo serii 2000X
element
wyposazenia 20 30 40 ZPQ?::wajqca :;zs:wajqca Bez prasy
- kHz | kHz | kHz (z podstawa) | (z kotnierzem) zgrzewajace]
§ Klucz maszynowy X X X
o (uchwyt T)
5 (nie wystepuje
2 przy generatorze
3 2000Xt)
3
S Zestaw podktadek | x X
g mylarowych
§ Smar silikonowy X
Sruby montazowe X
20-kHz-klucz (2) | x
_ 30-kHz-klucz (2) X
2 40-kHz-klucz (2) X
> 40-kHz-adapter Czest Czesé Czest
2 zamawiana zamawiana zamawiana
P4
é 40-kHz-klucz dostarczany | dostarczany dostarczany
= adaptera razem z razem z razem z
5 adapterem adapterem adapterem
Sruby i podktadki X
do uchwytu detalu
Klucz imbusowy X
M8
Generator 2000X dt 5-3
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Okablowanie (potaczenia przewodoéw)

Generator i zespot przesuwajacy sg potagczone dwoma przewodami
(kablami): Poprzez przewdd interfejsu do zespotu przesuwajacego
i poprzez przewod (kabel) wysokiej czestotliwosci. Do systemow
zautomatyzowanych potrzebny jest jeszcze przewdd startu J911
oraz przewdd interfejsu uzytkownika. Na Panstwa fakturze sg
wyszczegolnione typy i dlugosci przewodow (kabli).

Tab. 5-2 Wykaz przewodow (kabli)

Przewdd zdalnego sterowania uktadu

101-241-202 | pneumatycznego (RP) opakowanie przewodu
(J924), (2,5 m)

101-241-203 | Interfejs do zespotu przesuwajgcego (2,5 m)

101-241-204 | Interfejs do zespotu przesuwajgcego (4,5 m)

101-241-205 | Interfejs do zespotu przesuwajgcego (7,5 m)

101-241-206 | Interfejs do zespotu przesuwajgcego (15 m)

101-241-207 | Interfejs alarmu (2,5 m)

101-241-208 | Interfejs alarmu (4,5 m)

101-241-209 | Interfejs alarmu (7,5 m)

101-241-258 | Interfejs alarmu (15 m)

101-240-072 | Przewdd startowy J913 (7,5 m)

101-241-248 | Terminal (2,5 m)

101-241-249 | Terminal (4,5 m)

101-241-250 | Terminal (7,5 m)

101-240-176 | Przewod wysokiej czestotliwosci HF 2,5 m, J931C

101-240-177 | Przewdd wysokiej czestotliwosci HF 4,5 m, J931C

101-240-178 Przewé’d wysolfiej czestotliwgéci HF 7,5 m, J931C
Wskazowka: Nie dla systeméw 30 kHz lub 40 kHz

101-240-199 | Przewod wysokiej czestotliwosci HF 15 m, J931C

101-240-179 | Przewdd wysokiej czestotliwosci HF 2,5 m, J934C

101-240-188 | Przewdd wysokiej czestotliwosci HF 4,5 m, J934C

101-240-182 | Przewdd wysokiej czestotliwosci HF 6 m, J934C

100-246-630 Przewdd kontaktu metalicznego do masy

(Ground Detect)

5-4
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5.3 Warunki instalacji

W tym podrozdziale sg przedstawione dane odnosnie mozliwych
miejsc ustawienia, odnosnie wymiaréw podstawowych podzespotéw,
warunkéw otoczenia, wymaganiach elektrycznych oraz wymaganiach
dotyczacych wentylacji. Te dane beda przydatne dla prawidtowego
zaplanowania i przeprowadzenia instalacji.

5.3.1 Miejsce ustawienia

Dozwolone odlegtosci odnosnie ustawienia generatora i zespotu
przesuwajacego:

Zastosowania 20 kHz: do 15 m
Zastosowania 30 kHz: 6 m
Zastosowania 40 kHz: 4,5 m.

Generator musi by¢ ustawiony poziomo i w sposéb zapewniajgcy
dostep Uzytkownika do zmiany parametréw. Generator nalezy tak
ustawic¢, aby kurz, zanieczyszczenia i inne materiaty nie mogty by¢
zasysane przez tylny wentylator. Nalezy przy tym uwzglednic
pokazane dalej rysunki konstrukcyjne. Wszystkie wymiary sg tylko

orientacyjne i mogg zmieniac sig, w zaleznosci od modelu urzadzenia:

Generator 2000X dt
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Rys. 5-1 Rysunek konstrukcyjny generatora

e
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5.3.2 Warunki otoczenia
Tab. 5-3 Warunki otoczenia

Kryterium Dopuszczalny zakres

Wilgotno$¢ powietrza 30% do 95%, bez kondensac;ji rosy
Temperatura otoczenia +5°C do +50°C (+41°F do 122°F)
(podczas eksploataciji)

Temperatura -25°C do +55°C (-13°F do +131°F)
przechowywania Dla 24 godzin - do +70°C (+158°F)
i transportu

5.3.3 Poboér mocy

Generator nalezy podtaczy¢ do jednofazowego, uziemionego,
trzybiegunowego (tréjprzewodowego) zrodta napiecia o czestotliwosci
50 lub 60 Hz. W tab. 5-4 wymieniono informacje dotyczace poboru
pradu i mocy znamionowej oraz zabezpieczen dla poszczegdlnych
modeli.

Tab. 5-4 Wymagania odnos$nie zapotrzebowania mocy

Klasa mocy i

Model L .
napiecie zasilania

Prad, napiecie zasilania i bezpieczniki

Modele | 1250 W, 200-240V | Maks. 7 A @ bezpiecznik 200 V/20 A

20KHz 250 W,100-120V | Maks. 13 A @ bezpiecznik 100 V/20 A
2200 W, 200-240V | Maks. 13 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
3300 W, 200-240V | Maks. 19 A @ bezpiecznik 200 V/20 A

4000 W, 220-240V | Maks. 21 A @ bezpiecznik 220 V/25 A
Modele | 750 W, 100 - 120 V

30KHz 50 W 100 - 120 v

1500 W, 200-240V | Maks. 20 A @ bezpiecznik 100 V/20 A
1500 W, 200-240V | Maks. 10 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
Modele | 400 W, 200 - 240 V Maks. 3 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
40KAz 400 W, 100 - 120 V Maks. 5 A @ bezpiecznik 100 V/20 A
800 W, 200 - 240 V Maks. 5 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
800 W, 100 - 120 V Maks. 10 A @ bezpiecznik 100 V/20 A

Generator 2000X dt 5-7
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Ztacze do interfejsu
uzytkownika

5.3.4 Montaz generatora

Generator jest skonstruowany do wykorzystywania na pulpicie
warsztatowym (nézki gumowe u dotu) w obrebie zasiegu dtugosci
przewodow (kabli) zespotu przesuwajgcego. Moze by¢ takze
zainstalowany w standardowej szafie 19 calowej. Na zyczenie
dostepny jest zestaw uchwytow. Generator jest zaopatrzony w dwa
umieszczone na stronie tylnej wentylatory, ktore ttoczg powietrze
chtodzace z tytu - ku przodowi. Powietrze musi by¢ wolne od
zanieczyszczen. Nie wolno ustawia¢ generatora na podtodze lub
w innych miejscach, gdzie mogtoby dojs¢ do wnikania kurzu,
zanieczyszczen lub ciat obcych do wnetrza generatora.

Elementy sterujgace i obstugowe na przodzie urzadzenia generatora
muszg by¢ dostepne w celu wprowadzania zmian ustawien oraz
pozostawac czytelne.

Wszystkie przytacza elektryczne znajdujg sie na tylnej Scianie
generatora. W miejscu pracy generatora nalezy zapewnic¢
wystarczajaca ilos¢ wolnego miejsca dla przytaczy kablowych i

wentylacji. Powinno ono wynosi¢ co najmniej 10 cm z kazdego boku

i 15 cm z tylu. Nie wolno ktas¢ zadnych przedmiotow na obudowie
generatora!

5.3.5 Podlaczanie generatora i zespotu przesuwajacego

Rys. 5-2 Przytgcza elektryczne na tylnej $cianie generatora

Ztacze Ethernet

Przetacznik DIL interfejsu uzytkownika Tabliczka znamionowa

Przytacze HF wysokiej czestotliwosci
(wyjscie energii ultradzwiekdéw)

wyjscie)

FONEES )N

| ®
o v s *
—qe(eC ¢ p lomw
N -
%:LS @( e((ﬂe ﬁ i '

rnrertS]

— )
NERNC]

()

Ztacze rownolegte do drukarki

Zigcze do interfejsu
do zespotu przesuwajagcego

Ztacze do interfejsu szeregowego (V.24)

WSKAZOWKA

Wszystkie zewnetrzne przewody (kable) (alarmowe, itd.) musza
by¢ ekranowane!

Przewdd zasilania sieciowego
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5.3.6 Moc wejsciowa (pobierana z sieci)

System wymaga zasilania pradem jednofazowym, ktéry jest
doprowadzany do generatora poprzez dostarczony w dostawie
przewdd sieciowy. Patrz tab. 5-4 - wymagania odno$nie wtyczek i
gniazd wiasciwych dla Panstwa poziomu napiecia. Jednostki zasilane
napieciem 200 do 240 V sg dostarczane z typowymi dla danego kraju
wtyczkami. Nalezy przy tym uwzglednié tabliczke znamionowg
Panstwa jednostki, aby stwierdzi¢, jaka jest moc znamionowa Parstwa
modelu.

5.3.7 Moc wyjsciowa (przewod wysokiej czestotliwosci HF)

Energia ultradzwiekdw jest, przy pomocy potaczenia wtykowego z
zabezpieczeniem w postaci nakretki, doprowadzana do strony tylnej
generatora, ktéry w zaleznosci od zastosowania, potgczony jest z
zespotem przesuwajgcym lub konwerterem.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wolno nigdy eksploatowaé (uzywac) systemu, jesli przewod
wysokiej czestotliwosci HF nie jest podtaczony lub jest
uszkodzony.

Dlugosci przewodow (kabli) sg ograniczone, z powodu rodzaju i ilosci
przekazywanej energii oraz sterowania pozostatymi elementami
systemu. Wydajno$¢ i rezultaty zgrzewania mogg zostaé pogorszone,
wskutek zagniecionych, zaci$nietych, uszkodzonych lub zmienionych
przewodow wysokiej czestotliwosci HF. Prosimy zwracac sie do
obstugujacego Panstwa przedstawiciela firmy BRANSON, jesli
potrzebuja Panstwo specjalnych przewodow (kabli). W niektorych
przypadkach jest mozliwe, poprzez zdalne sterowanie z interfejsu
uzytkownika, lub z zewnetrznego terminalu, przezwyciezy¢ problem
odlegtosci.

5.3.8 Podlaczanie generatora i zespotu przesuwajacego

Zespot przesuwajacy serii 2000X jest wyposazony w dwa przytgcza
elektryczne do potgczenia pomiedzy generatorem i zespotem
przesuwajgcym: przewod (kabel) wysokiej czestotliwosci oraz przewdd
interfejsu do zespotu przesuwajgcego. Dla przenoszenia mocy i
sygnatow sterujgcych pomiedzy generatorem serii 2000X a zespotem
przesuwajgcym firmy BRANSON jest stosowany przewdd 37 zytowy.
Przewdd przebiega od strony tylnej generatora do tylnej strony zespotu
przesuwajgcego. Rys. 5-2 pokazuje ztgcza na tylnej stronie
generatora. Poza tymi pokazanymi na rys. 5-2 ztgczami
standardowymi, mogg by¢ na zespole przesuwajacym i generatorze
kolejne ztgcza.
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Po to aby, przy wykorzystaniu kontaktu metalicznego do masy, energia
ultradzwiekdw byta wytgczana, gdy sonotroda znajdzie sie w kontakcie
z izolowanym elektronicznie uchwytem detalu, nalezy podtaczy¢
przewod (kabel) EDP Nr. 100-246-630 pomiedzy gniazdem MPS/GDS
na stronie tylnej zespotu przesuwajgcego i izolowanym elektrycznie
uchwytem/kowadtem.

Rys. 5-3 Ztgcza elektryczne z generatora do zespotu
przesuwajgcego w urzgdzeniu serii 2000X

—D@j/ Doprowadzanie powietrza
—

Zespot przesuwajacy,
Przewdd interfejsu
MPS/GDS

Przewdd (kabel) do
System pomiaru dtugosci

~

J931

Interfejs Kabel wysokiej [=]
alarmoéw czestotliwosci
opcjonalnie Widok z tytu . o ' .
Ultrasonics Przewdd Przewdd przycisku
sieciowy - startu

Zespot przesuwajacy

Ptyta gtéwna (podstawa) obrécona o 90°

Drukarka w lewo

V.24 dla terminalu zewnetrznego

5-10
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5.4 Zlacze do przycisku startu (zautomatyzowane)

WSKAZOWKA

Dalsze informacje dotyczace tematu automatyki znajda Panstwo
w dodatku D.

Do zespotu przesuwajacego firmy BRANSON jest wymagane
zastosowanie 2 przyciskéw startu (wyzwalanie dwureczne, PB1 i PB2
do Palm button, patrz rys. na dole) oraz jednego WYLACZNIKA
AWARYJNEGO. Przy prasach zgrzewajacych z ptytg gtéwng
(podstawg), potaczenia te sg juz do dyspozycji (fabryczne
zainstalowane i podtgczone).

Przy prasach zgrzewajgcych z kotnierzem lub zespotach
przesuwajacych bez prasy zgrzewajacej, te potgczenia startu i
WYLACZNIKA AWARYJNEGO muszg Panstwo rozwigza¢ w
nastepujacy sposoéb:

Rys. 5-4 Ztgcza przycisku startu

m— — [ Peo Legenda kolorow
- I—l"_ PBI1 —— \ czarny
A ® biaty
A H l‘ niebieski

_ | pomaranczowy

& 26ity

2 WYLACZNIK 9 g ciemnoczerwony

% AWARYJNY ‘3 N czerwony

> ' N zielony

§ Przycisk Start brazowy

o
WSKAZOWKA
Zamiast mechanicznych przyciskéw startu mozna zastosowac
elementy potprzewodnikowe o ile prad strat nie przekroczy 7 mA.
WSKAZOWKA
Aby spowodowac¢ start (uruchomienie), przyciski startu PB1 oraz
PB2 wyzwalania dwurecznego musza zostaé nacisniete jeden po
drugim w odstepie nie dluzszym od 200 milisekund i pozostawa¢
tak dlugo zalaczone, az uaktywniony zostanie sygnat WELD ON
[ZGRZEWANIE ZALACZONE].
BASE/START jest DB-9 wtyczki D-Sub na stronie tylnej zespotu
przesuwajacego. Do przewodu (kabla) potrzebuja Panstwo wtyczki
DB-9 Sub-D.
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PB1 i PB2 sg normalnie otwartymi przyciskami startu (wyzwalanie
dwureczne), ktére musza zostac¢ réownoczesnie nacisniete, aby
uruchomié cykl zgrzewania. Muszg one zostac nacisniete jeden po
drugim w odstepie nie diuzszym od 200 milisekund, w przeciwnym
razie pojawi sie komunikat btedu: ,Start Sw Time* [,Czas Startu Sw*].
Konieczny jest ponowny start. Przy nastepnym cyklu muszg Panstwo
te wytgczniki znéw prawidtowo i w odpowiednim czasie nacisng¢, aby
wykluczy¢ ponowne pojawienie sie komunikatu o btedzie. Patrz takze
na powyzszg wskazowke.

WYLACZNIK AWARYJNY jest to przycisk WYLACZANIA
AWARYJNEGO, ktéry normalnie jest zatgczony.

5.4.1 Interfejs szeregowy (V.24)

Do terminalu zewnetrznego lub komputera - hosta jest do dyspozycji
interfejs szeregowy V.24 (DB-9). Poprzednio bylo trzy przewody
danych: Wysytanie danych, Odbieranie danych i Masa sygnatu.
Pozostate przewody danych byty ,zarezerwowane®. Konieczny jest
przewod Nullmodem.

Parametry portu COM sg okreslone i nie moga byé zmieniane ani
ogladane w menu.

Statymi warto$ciami sa;

e Predkos¢ transmisji portu (COM Speed) = 9600 Baud

Brak parzystosci

e 1 Bit stopu

e 8 Bitéw danych

Jesli Panstwo stosujg zewnetrzny terminal, to nalezy podtaczy¢ do
tego ztacza terminal firmy BRANSON, aby potaczy¢ system, zmieni¢
parametry i mie¢ dostep do menu systemowych.

Do zastosowania interfejsu komputera Hosta powinien zostac
napisany program specyficzny dla Klienta. Nalezy to wyjasni¢ u
odpowiedzialnych przedstawicieli firmy BRANSON lub serwisu firmy
BRANSON.

5.4.2 Ziacze réwnolegte do drukarki

Mogq Panstwo podiaczaé réznorodne modele drukarek do zigcza
drukarki i w ten sposob wydrukowac informacje o zgrzewaniu i wykresy
graficzne rezultatéw zgrzewania. Mozliwe jest zastosowanie drukarek
igtowych i atramentowych. Dla wielu zastosowan produkcyjnych
preferowane jest stosowanie funkcji przesuwania formularza z
drukarek igtowych. Nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielem firmy
BRANSON, ktory poleci nadajaca sie do Panstwa celéw drukarke.

Interfejs drukarki jest przystosowany do 36 biegunowego przewodu
Centronics (BRANSON-Druckerkabel EDP 100-143-043).
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5.4.3

Interfejs Uzytkownika

Generator jest zaopatrzony na stronie tylnej w interfejs (ztacze

HD 44 Sub-D) do podigczenia zewnetrznego sterowania. Wyjscia
moga by¢ konfigurowane przy pomocy przetacznikéw DIL (SW 1) jako
,Open Collector” (otwarty kolektor) lub sygnaty 24 V. Przetacznik SW 1
znajduje sie na tylnej stronie generatora obok potgczenia wtykowego
J3, patrz rys. 5-2. Dla wykorzystania interfejsow sg do dyspozycji dwa
standardowe przewody (kable), stosownie do koniecznego zakresu
sterowania. Przyporzadkowanie standardowych przewodoéw (kabli)
przedstawiono na tab. 5-5 i tab. 5-6.

Nie uzywane piny nie sg wymienione w tabeli:

% Tab. 5-5 Przyporzadkowanie pindw przewodu (kabla) interfejsu uzytkownika
g J 957-S2, Numer EDP. 011 004 040
g Pin Nazwa Typ LIS Zakres sygnatu |Definicja Kolor
3 sygnatu sygnatu |sygnatu
o 1 EXT SIGNAL* |24 VDC Wejscie |0/24V, 20 mA  |Sygnat zewnetrzny szary/
% active high brazowy
S 3 |EXT_RESET |24VDC Wejscie [0/24V, 20 mA  |Zerowanie systemu biaty
active high
4 |SOL_VALVE_ |24VDC Wyjscie |0/24V, 125mA  |Wyjscie SV1 brazowy
SRC
3 5 |REJECT 24 \VVDC Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Wybrakowanie detalu |zielony
f_b»; active low
= 6 |G_ALARM 24 VDC Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Alarm zbiorczy z0ity
§ [alarm zbiorczy] |active low
Z 7 |ACT CLEAR 24 VDC Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Sygnat powrotny szary
& active low zespotu
z przesuwajacego
© 8 |[J3-8-OUTPUT |24 VDC Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Nieuzywany rézowo-
active low bragzowy
12 |24 VDCRTN |24 VDC Wejscie/ |0V Potencjat odniesienia |rézowy
Ground wyjscie 24V
13 |24 VDC SRC |24 VDC Wyjscie |maks. 24 VDC/ |24 VDC napiecie niebieski
Source 1,25 A zasilania
16 |SOL 24V Wejscie [0V SV1 przewdd powrotny |czerwony
VALVE_RTN Return
17 |SLECT 24 \VVDC Wejscie [0/24V, 20 mA  |Wybor zestawu biaty-
PRESET active high parametréw (bit ,8) niebieski
18 |EXT SEEK+ 24V Wejscie |0/24V, 20 mA |Zewnetrzne szukanie |czarny
active high czestotliwosci
19 |SELECT 24 VDC Wejscie |0/24V,20 mA |Wybdr zestawu bragzowy-
PRESET active high parametréw (bit ,4“) niebieski
20 |SUSPECT 24V active |Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Detal przeznaczony do |fioletowy
PART low sprawdzenia
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Tab. 5-5 Przyporzgdkowanie pinoéw przewodu (kabla) interfejsu uzytkownika
J 957-S2, Numer EDP. 011 004 040
Pin pELET Typ (LT Zakres sygnatu |Definicja Kolor
sygnatu sygnatu |sygnatu
21 |READY 24V Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Gotowy szary/
[gotowy] active low rézowy
22 |J3-22-OUTPUT |24 VDC Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Nieuzywany czerwony/
active low niebieski
27 |24V RTN 24V Wejscie/ [0V Potencjat odniesienia |biaty/
Ground wyjscie 24 VDC zielony
28 |24 VDC SRC |24VDC Wyjscie |maks. 24 VDC/ |24VDC napiecie brazowy/
Source 1,25 A zasilania zielony
31 |DISPLAY LOCK|24 VDC Wejscie |0/24V, 20 mA  |Blokada klawiatury biaty/
active high 26y
32 |SELECT 24VDC  |Wejscie [0/24V,20 mA  |Wybodr zestawu biaty-
PRESET active high parametréw (bit ,1%) czerwony
33 |SELECT 24 VDC Wejscie [0/24V,20 mA  |Wybdr zestawu bragzowy-
PRESET active high parametréw (bit ,2%) czerwony
34 |PBRELEASE |24 VDC Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Sygnat startu z6ity/
active low brazowy
35 |WELD ON 24V Wyjscie |0/24 V, 100 mA |Zgrzewanie zatgczone | biaty/
active low szary
36 |J3-36-OUTPUT |24 VDC  |Wyjscie |0/24V, 100 mA |Nieuzywany biaty-
active low czarny
nc |RESERVE biaty/
rozowy
UWAGA

Jest konieczne, aby nie uzywane ztacza zaizolowac¢ albo
wyprowadzi¢ na zaciski.
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Nie uzywane piny nie sg wymienione w tabeli:

Tab. 5-6 Przyporzgdkowanie pindbw przewodu (kabla) interfejsu uzytkownika
J957
. Kierunek |Zakres L
Pin |Nazwa sygnatu |Typ sygnatu sygnatu |sygnatu Definicja Kolor
1 |J3_INPUT 24 VDC Wejscie |0/24 YV, Patrz tab. 5-8 biaty/
active high 100 mA czarny
2 |CYCLE_ 24 VDC Wejscie 0/24V, Przerwanie cyklu czerwony/
S ABORT active high 100 mA czarny
g 3 |EXT_RESET 24 VDC Wejscie 0/24V, Zerowanie systemu Zielony/
2 active high 100 mA czarny
% 4 |SOL_VALVE_ 24 VDC Wyjscie |0/24 V, Wyjscie SV1 poma-
2 SRC 125 mA ranczowy/
x czarny
S 5 |REJECT 24 VDC Wyjscie 0/24V, Wybrakowanie detalu |niebieski/
g active low 100 mA czarny
g 6 |G_ALARM 24 VDC Wyjscie |0/24 V, Alarm zbiorczy czarny/
S [alarm zbiorczy] |active low 100 mA biaty
7 |ACT CLEAR 24 VDC Wyjscie 0/24V, Sygnat powrotny czerwony/
active low 100 mA  |zespotu biaty
przesuwajgcego
3 8 |J3-8-OUTPUT 24 VDC Wyjscie |0/24 V, Patrz tab. 5-8 zielony/
2 active low 100 mA biaty
= 9 |MEM Analog Wyjscie |-10V do |Sygnat pamieci z niebieski/
§ +10V generatora biaty
Z 10 |USER AMP IN Analog Wejscie |-10V do |Sygnat sterujgcy do czarny/
% +10 V amplitudy Uzytkownika |czerwony
) 11 MEM_ Open Wyjscie  |maks. Sygnat do kasowania |biaty/
© CLEAR Collector 24 V/ pamieci w generatorze |czerwony
25 mA
12 |24 VRTN 24 \VDC Wejscie 0V Przewdd powrotny poma-
Ground 24V ranczowy/
czerwony
13 |24V SRC 24 VDC Wyjscie |maks. Wyijscie 24 V niebieski/
Source 24 V| czerwony
1,25 A
14 |GEN ALARM Relay Wyjscie |40 V/ Styk bezpotencjatowy |czerwony/
RELAY 1 Contact 0,25 A zielony
15 |READY RELAY 2 |Relay Wyjscie |40 V/ Styk bezpotencjatowy |poma-
Contact 0,25 A ranczowy/
zielony
16 |SOL VALVE_RTN |24 VDC Wejscie 0V SV1 przewdd powrotny |czarny/
Return biaty/
czerwony
17 | J3-17-INPUT 24 VDC Wejscie |0/24 YV, Patrz tab. 5-8 biaty/
active high 100 mA czarny/
czerwony
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Tab. 5-6 Przyporzgdkowanie pinéw przewodu (kabla) interfejsu uzytkownika
J957
. Kierunek |Zakres s
Pin [Nazwa sygnatu |Typ sygnatu sygnatu |sygnatu Definicja Kolor
18 |EXT SEEK+ 24 VDC Wejscie |0/24V, Zewnetrzne szukanie |czerwony/
active high 100 mA  |czestotliwosci czarny/
biaty
19 |J3-19-INPUT 24 \VDC Wejscie |0/24 V, Patrz tab. 5-8 zielony/
active high 100 mA czarny/
biaty
20 |SUSPECT PART |24 VDC Wyjscie |0/24 YV, Detal przeznaczony do |poma-
active low 100 mA  |sprawdzenia ranczowy/
czarny/
biaty
21 |READY [gotowy] (24 VDC Wyjscie |0/24V, Gotowy niebieski/
active low 100 mA czarny/
biaty
22 |J3-22-OUTPUT |24 VDC Wyjscie |0/24 V, Patrz tab. 5-8 czarny/
active low 100 mA czerwony/
zielony
23 |+10V REF Analog Wyjscie |10,0V Napiecie referencyjne |biaty/
10 VDC z generatora |czerwony/
zielony
24 |AMPLITUDE OUT |Analog Wyjscie |0V do Sygnat amplitudy z czerwony/
10V generatora czarny/
zielony
25 |USER FREQ Analog Wejscie |-10V do |Sygnat sterujacy do zielony/
OFFSET +10V przesuniecia (offset) |czarny/
amplitudy Uzytkownika [poma-
ranczowy
26 |RUN Open Wyjscie |maks. Sygnat startu dla poma-
Collector 24 V/ generatora ranczowy/
25 mA czarny/
zielony
27 |24V RTN 24 VDC Wejscie |0V Przewdd powrotny niebieski/
Ground 24V biaty/
poma-
ranczowy
28 |24V SRC 24 \VDC Wyjscie  |maks. Wyjscie 24 V czarny/
Source 24 V| biaty/
1,25 A poma-
ranczowy
29 |GEN ALARM Relay Wyjscie |40 V/ Styk bezpotencjatowy |biaty/
RELAY 2 Contact 0,25A czerwony/
poma-
ranczowy
30 |WELD ON Relay Wyjscie |40 V/ Styk bezpotencjatowy poma-
RELAY 1 Contact 0,25A ranczowy/
biaty/
niebieski
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Tab. 5-6 Przyporzadkowanie pindw przewodu (kabla) interfejsu uzytkownika
J957
. Kierunek |Zakres L
Pin [Nazwa sygnatu |Typ sygnatu sygnatu |sygnalu Definicja Kolor
31 |J3-31-INPUT 24 \VVDC Wejscie 0/24V, Patrz tab. 5-8 biaty/
active high 100 mA czerwony/
niebieski
32 |J3-32-INPUT 24 VDC Wejscie 0/24V, Patrz tab. 5-8 czarny/
active high 100 mA zielony/
§ biaty
5 33 |J3-33-INPUT 24 VDC Wejscie |0/24 YV, Patrz tab. 5-8 biaty/
= active high 100 mA czarny/
% zielony
i 34 |PB RELEASE 24 VDC Wyjscie 0/24V, Wyzwalanie czerwony/
% active low 100 mA  |dwureczne biaty/
S zielony
s 35 |WELD ON 24 VDC Wyjscie |0/24V, Zgrzewanie zatgczone |zielony/
2 active low 100 mA biaty/
o niebieski
36 |J3-36-OUTPUT |24 VDC Wyjscie 0/24V, Patrz tab. 5-8 pomaranc
active low 100 mA zowy/
czerwony/
= zielony
f_b»; 37 |PWR Analog Wyjscie |0V do Sygnat mocy z niebieski/
S 10V generatora czerwony/
3 zielony
%’ 38 |FREQ OUT Analog Wyjscie |-10V do |Sygnat czestotliwos¢ |czarny/
& +10V z generatora biaty/
s niebieski
P 39 |SEEK Open Wyjscie  |maks. Sygnat dla strojenia biaty/
Collector 24 V| czestotliwosci do czarny/
25 mA generatora niebieski
40 |MEM STORE Open Wyjscie  |maks. Sygnat dla strojenia czerwony/
Collector 24 V/ czestotliwosci do biaty/
25 mA generatora niebieski
41 |24V RTN 24 \/DC Wejscie 0V Przewdd powrotny zielony/
Ground 24V pomaranc
zowy/czer
wony
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Tab. 5-6 Przyporzgdkowanie pinéw przewodu (kabla) interfejsu uzytkownika

J957
Pin [Nazwa sygnatu |Typ sygnatu :;Zr:ar}ﬁk z;;::.iu Definicja Kolor
42 |24V SRC 24 VDC Wyjscie |maks. Wyjscie 24 V poma-
Source 24 V/ ranczowy/
1,25 A czerwony/
niebieski
43 |READY RELAY 1 |Relay Wyjscie |40 V/ Styk bezpotencjatowy |niebieski/
Contact 0,25A poma-
ranczowy/
czerwony
44 |WELD ON Relay Wyjscie |40 V/ Styk bezpotencjatowy |czarny/
RELAY 2 Contact 0,25A poma-
ranczowy/
czerwony
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Dla interfejsu uzytkownika sg do dyspozycji r6zne funkcje.

Wejscia i wyjscia znajduja sie na 44 pinowej wtyczce Sub-D.

Tab. 5-7

Przeglad funkcji dla wejs¢ i wyjsc interfejsu uzytkownika

Wejscie

Funkcja

Wyijscie

Funkcja

J3_32_WEJSCIE

J3_ 33 WEJSCIE

J3_19 WEJSCIE

J3_17_WEJSCIE

J3_31_WEJSCIE

J3_1_WEJSCIE

Disabled [Nieuzywany]
Select Preset 1* [Wybér
zestawu parametrow
(Preset) 1]

Ext U/S Delay

Display Lock [Blokada
wprowadzanial

Ext Signal [Sygnat
zewnetrzny]

Sonics Disable
[Deaktywacja
ultradzwiekow]
Memory Reset
[Kasowanie pamieci]
External Start
[Zewnetrzny Start]

J3_36_WYJSCIE

J3_8 WYJSCIE

J3_22 WYJSCIE

Disabled [Nieuzywany]
No Cycle Alarm [Alarm
niezrealizowania cyklu]
Cycle OK [Cykl OK]
Missing Part [Brak detalu]
Confirm Preset
[Potwierdz. zest.
parametr.]

Amplitude Decay
[Redukcja amplitudy]
Ext Beeper [Zewnetrz.
sygnat akustyczny]
Overload Alarm [Alarm
przecigzenial

Modified Alarm [Alarm
zmiana cyklu]

Sync In [Wejscie Sync] Wskazéwka
= External Start
E [Zewnetrzny Start]
% Sync Out [Wyjécie Sync]
3
g *Ta opcja nie jest do dyspozycji na wejsciu J3-1.
@ Dla wejs¢ i wyjs¢ sg wstepnie ustawiane nastepujgce funkcje:
g Tab. 5-8 Wstepnie ustawiane funkcje dla wejsc i wyjsc interfejsu
uzytkownika
Wejscie Funkcja Wyijscie Funkcja
J3_32 WEJSCIE | Select Preset 1 [Wybor J3_36_WYJSCIE Disabled [Nieuzywany]
zestawu parametrow
(Preset) 1]
J3_33 WEJSCIE | Select Preset 2 [Wybor J3_8 WYJSCIE Disabled [Nieuzywany]
zestawu parametrow
(Preset) 2]
J3_19 WEJSCIE | Select Preset 4 [Wybor J3_22 WYJSCIE Disabled [Nieuzywany]
zestawu parametrow
(Preset) 4]
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Wejscie Funkcja Wyjscie Funkcja

J3_17_WEJSCIE | Select Preset 8 [Wybor

zestawu parametréw
(Preset) 8]

J3_ 31 _WEJSCIE Display Lock [Blokada Wejscie oV

wprowadzania] Uzytkownika

J3_1_WEJSCIE Ext. [Sygnat zewnetrzny] Gorny wylgcznik oV

krancowy

5.4.4 Wtyczka sieciowa

Poszczegdlne zyty w przewodzie sieciowym sg oznaczone kolorami
weditug miedzynarodowych standardéw. Jesli konieczne bytoby
wykonanie zmian, to nalezy wzigé¢ pod uwage przedstawione nizej
oznaczenia kolorow. Nalezy zastosowaé wtyczke nadajaca sie do
gniazda w miejscu instalacji.

UWAGA

Przy podtaczeniu do nieprawidtowego zrédta zasilania albo przy
nieprawidiowym podiaczeniu przewodéw moze dojs¢ do trwatego
uszkodzenia generatora. Nieprawidlowo podiaczone przewody
stwarzajq takze zagrozenia bezpieczenstwa. Poprzez
zastosowanie wtasciwych wtyczek lub prawidtowych gniazd
przylaczeniowych unika sie nieprawidlowych podlaczen.

Rys. 5-56 Kolorowe oznaczenie przewodow (kabli) sieciowych sq
zgodne z miedzynarodowymi standardami

Izolacja przewodu NIEBIESKI = przewod neutralny przy zasilaniu 120 V,
F napiecie sieciowe (fazowy przewdd) przy zasilaniu 230 V

»
O
o

BRAZOWY = napigcie sieciowe (przewdd fazowy)
sm—— 7|ELONO-ZOLTY = przewod ochronny
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5.4.5 Przetacznik DIL (SW1) do interfejsu uzytkownika

Jak pokazuje rys. 5-2, przetacznik DIL dla interfejsu uzytkownika
znajduje sie obok J3 na tylnej stronie generatora. Ustawienia tego
przetacznika oddziatywujg na sygnaty interfejsu uzytkownika.
Wszystkie przetgczniki DIL sg ustawiona fabrycznie na ON
(zataczone: pozycja przetacznika do cyfry).

e Jesli przetgcznik DIL jest ustawiony na ON (zatgczone), to
odpowiednie piny wyjsciowe sg konfigurowane jako zrédta
pradowe, maks.

25 mA, Active low, logika 1 = 24 VDC, logika 0 = 0 VDC.

e Jesli przetacznik DIL jest ustawiony na OFF (otwarte), to
odpowiednie piny wyjsciowe sg konfigurowane jako ,,open collector*
(otwarty kolektor), maks. 24 V DC, 25 mA obcigzenia.

Tab. 5-9 Funkcje przetgcznika DIL dla interfejsu uzytkownika

Poloienia_ Opis sygnatu Generowany
przetacznika sygnat
1 REJECT_PART o . R SIG
[wyrzucenie czesci wybrakowanej] -
2 SUSPECT_PART [sprawdzi¢ detal] S _P_SIG
3 PB—RELEASE PB_R_SIG
[wyzwalanie dwureczne]
4 G_ALARM [alarm zbiorczy] G_A_SIG
5 READY [gotowy] RDY_SIG
6 WELD_ON [zgrzewanie zat.] W_O_SIG
7 ACTUATOR_RETURN A R SIG
[powro6t jedn. przesuw.] - =
8 USER_OUT1 [wyjscie uzytkownika 1] | M_PART_SIG
9 USER_OUT?2 [wyjscie uzytkownika 2] | U_OUT1_SIG
10 USER_OUTS3 [wyjscie uzytkownika 3] | U_OUT2_SIG

5.4.6 Przelaczniki DIL dla r6znych opcji modutéw generatora

NIEBEZPIECZENSTWO
Generator nalezy odiaczy¢ od sieci, jesli byt do niej podtaczony,

i odczeka¢ co najmniej dwie (2) minuty, zanim otworzy sie
obudowe. Przez system przeplywaja i sa akumulowane prady
o niebezpiecznych napieciach.
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UWAGA

Komponenty generatora sa wrazliwe na tadunki elektrostatyczne.
Przy wykonywaniu prac przy wewnetrznych elementach
generatora, nalezy nosi¢ na przegubie dtoni opaske
antystatyczna i nie poruszacé sie zbytnio, aby unikaé uszkodzen
przez tadunki elektrostatyczne.

Przy zastosowaniu analogowego generatora ultradzwiekow w
konfiguracji zautomatyzowanej, w razie potrzeby nalezy otworzy¢
generator i przestawi¢ przetgcznik DIL (DIL = Dual-In-line) w
generatorze. Przetaczniki DIL wptywajg na strojenie czestotliwosci
oraz funkcje startu oraz mogg oddziatywaé takze na funkcjonowanie
sterowania amplituda. Przy cyfrowym generatorze ultradzwiekdéw
procesy sg sterowane programowo.

Rys. 5-6 Pozycja przetgcznika DIL na analogowym module
generatora

) ////Iz:’rzeiacznik DIL
(listwa z przetacznikami wyboru)

Nalezy przestrzegac

umieszczonych ponizej 1

e wskazéwek odnosnie
przetgcznikéw DIL

7

PR 12

= 2

“p G
" Generator nalezy odtaczy¢ od
2 sieci przed zdjeciem pokrywy!
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WSKAZOWKA

Wystepuja dwa warianty przetacznikéw DIL, i obydwa sa
stosowane zamiennie. Przetaczniki sq opisane przy pomocy
oznaczen ,,Open“ lub ,,On“, aby okresli¢ funkcje pozycji.
Prosimy zwracaé uwage na potozenie pozycji On/Off, jak
pokazano, gdyz jedno ustawienie jest przeciwne drugiemu.

Generator 2000X dt
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Rys. 5-7 Potozenie bloku przetgcznikéw DIL, typ 1

BENCHMARG
ba4010YMA-150
$807-5

WINDD WAIDIO ASSH

SN

Rys. 5-8 Przetgcznik DIL (przetgcznik DIP), typ 1

THhHPSBOBGW (}(J 9B1° " ¢

q‘b LT,

ON zataczone
OFF wytagczone

2

Przetgcznik DIL ustawiony w kierunku do cyfry =
funkcja wytaczona (OFF)

Przetacznik DIL ustawiony w kierunku od cyfry =
funkcja zatagczona (ON)
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Rys. 5-9 Potozenie bloku przetacznikéw DIL, typ 2

Przetacznik 4 _omm
DIL T"”

--------

------

%
P4
o)
2
z
= Rys. 5-10  Przetgcznik DIL (przetgcznik DIP), typ 2
°
OFF wytaczone
ON zataczone
1 2 3 4 5 6 7 8
Przetacznik DIL ustawiony w kierunku do cyfry =
funkcja zatgczona (ON)
Przetgcznik DIL ustawiony w kierunku od cyfry =
funkcja wytaczona (OFF)
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Zmiany w ustawieniach przetacznikéw DIL na module
generatora realizuje sie w nastepujacy sposéb:

Aby zmieni¢ ustawienia przetacznika DIL, nie jest konieczne,
aby wyjmowac z obudowy ptyte gtéwna.

Tab. 5-10  Zmiana ustawien na przetgczniku DIL

Krok Sposob postepowania

1 Nalezy wytaczyé generator i wyja¢ wtyczke sieciowg
zasilania.

2 Otworzy¢ generator, poprzez usuniecie siedmiu $rub na

obudowie (trzech na kazdej stronie i jednej z tytu).
Podnie$¢ obudowe i odtozyé na bok.

3 Przetaczniki DIL znajdujg sie w standardowych
ustawieniach, tak jak pokazano na rys. 5-7 .

4 Nalezy zmieni¢ ustawienia przetgcznika DIL, stosownie
do wymagan Pahstwa zastosowania, patrz tu takze
tab. 5-11.

Tab. 5-11  Ustawienia przetgcznikéw DIL (przetgcznikéw DIP) dla
funkcji generatora (ustawienia fabryczne sq pogrubione)

Przetacznik

Funkcja Mozliwos$¢ wyboru
wyboru nr

Autotune |Seek on power-up [Szukanie przy |1 -ON
(Auto- zalaczeniu]: 1-OFF
matyczne |Sprawdzenie czestotliwosci
strojenie) |sonotrody przy wigczeniu oraz
umieszczenie tej wartosci w pamieci

Autoseek [Autoszukanie]: 2-0ON
Minutowe sprawdzanie czestotliwosci |2 - OFF
sonotrody, odliczone od chwili
ostatniego uaktywnienia
ultradzwiekdéw

Auto-Seek duration [Dlugos¢ 3-0ON =500 ms
trwania fazy Autoseek 3-OFF =100 ms
(autoszukania)]:

Do wyboru szukanie trwajgce 500 ms

albo 100 ms
Autotune/Memory [Automatyczne |4 - ON
strojenie/ Pamie¢]: 4 - OFF

Aktualizacja umieszczonej w pamieci
czestotliwosci sonotrody na
zakonczenie kazdego procesu

zgrzewania
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Tab. 5-11  Ustawienia przetgcznikéw DIL (przetgcznikéw DIP) dla
funkcji generatora (ustawienia fabryczne sg pogrubione)
Pamiec Kasowanie (Reset) pamieci 5-0ON
czestot- czestotliwosci: 5- OFF
liwosci Przy pomocy zewnetrznego sygnatu
RESET jest kasowana czestotliwos¢

Regulacja |Zewnetrzna: 6 - ON
amplitudy |moze by¢ zmieniana od strony

- Klienta (10% do 100%)

] UWAGA: Nalezy upewnic¢ sie,

S ze wytgcznik 6 znajduje sie w 6 - OFF

% potozeniu ,ON* (zataczone), zanim

I3 podacie Panstwo zewnetrzng

z amplitude

3 Wewnetrzna:

g Modut utrzymuje amplitude na statym

% poziomie (utrzymuje statg wartosé

2 amplitudy) 100%

© Start Krotki: 7 - OFF
rampowy (z |Czas startu 10 ms 8 - OFF
powolnym  |$redni: 7-ON
nara- Czas startu 35 ms 8 - OFF

3 staniem)  'Standardowy: 7 - OFF

2 Czas startu 80 ms 8 -ON

§ Dtugi: 7-ON

2 Czas startu 105 ms 8-ON

2

&

o
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5.5 Instalacja w szafie 19 calowej

Jesli Panstwo chcg umiesci¢ system w szafie 19 calowej, to potrzebujg
Panstwo zestawu uchwytéw z dwoma uchwytami i dwoma pokrywami
naroznymi do ich zamocowania i montazu urzadzenia.

UWAGA

Teraz nalezy nacisna¢ Reset na generatorze. Jesli stosuja
Panstwo automatyke, to mozna wykorzysta¢ Reset zewnetrzny,
ktory jest potaczony z Panstwa kartqa USER WEJ./WYJ.

WSKAZOWKA

Obudowa generatora jest konieczna do prawidiowego chtodzenia
systemu. Mozna jg wiec usunaé¢ tylko czasowo.

Rys. 5-11  Montaz zestawu uchwytéw

D —
Q & Nalezy przykrecic obie
@ Sruby z tbem ptaskim przez
Q Mocowanie do kazdego uchwytu
aQ D
o Mocowanie
\\@’ (przedstawiona prawa strona)

Uchwyt prawy

Tab. 5-12  Montaz zestawu uchwytéw na generatorze

Krok |Sposéb postepowania

1 Nalezy przygotowaé zestaw uchwytéw. Otrzymane
mocowania pasujg do standardowej szafy 19".

2 Odkreci¢ obie sruby krzyzakowe, aby zdja¢ pokrywe
przednich pokryw naroznych obudowy generatora.
Nalezy zachowac Sruby.
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Tab. 5-12

Montaz zestawu uchwytéw na generatorze

Krok

Sposoéb postepowania

3

Prosimy zauwazy¢, ze zawsze jedna strona mocowania
jest podcieta, aby umiesci¢ srube z tbem ptaskim.
Uchwyty nalezy umiesci¢ tak jak pokazano na rys. 5-11.

Przedstawione jest tylko prawe mocowanie i prawy uchwyt.

Lewe mocowanie jest lustrzanym odbiciem prawego.
Nalezy dokrecié sruby, aby réwno pasowaty.

Nalezy zamontowaé¢ uchwyty zamiast pokryw przednich
naroznikéw, przy pomocy $rub odkreconych w poprzednim
punkcie 2.

Nalezy zachowa¢ zdemontowane pokrywy narozne.

Jesli chcg Panstwo zainstalowac jednostke, to nalezy
zastosowac¢ wyposazenie do szaf 19 calowych, aby
umiejscowic generator.

Generator 2000X dt
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5.6 Montaz jednostki rezonansowej

UWAGA

Osoby odpowiedzialne za ustawianie musza podja¢ nastepujace
kroki. Jesli jest to konieczne, to kwadratowe lub prostokatne
sonotrody mozna zamocowac¢ grubszym koncem w imadle z
miekkimi szczekami mocujacymi. Nie wolno NIGDY prébowaé
montowania lub demontowania sonotrody, poprzez zamocowanie
w imadle obudowy konwertera lub pierscienia zaciskowego
boostera.

Rys. 5-12  Prawidfowy i nieprawidtowy montaz jednostki
rezonansowej

UWAGA

Do mylarowych podkiadek (ptytek posrednich) nie wolno uzywaé
smaru silikonowego. Do kazdego miejsca polaczenia nalezy
zastosowac¢ tylko 1 (jedna) podkladke mylarowa o wtasciwej
srednicy wewnetrznej i zewnetrzne;j.

Tab. 5-13  Narzedzia

Narzedzie Numer EDP
Zestaw kluczy dynamometrycznych 15, 20 i 30 kHz | 101-063-787
Klucz dynamometryczny 30 kHz 101-063-618
Klucz dynamometryczny 40 kHz 101-063-618
Klucz hakowy 20 kHz 201-118-019
Klucz hakowy 30 kHz 201-118-024
Klucz hakowy 40 kHz 201-118-024
Smar silikonowy 101-053-002
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5.6.1

Przy systemach 20-kHz

Tab. 5-14  Montaz jednostki rezonansowej przy systemach 20 kHz

Krok

Sposob postepowania

1

Nalezy wyczysci¢ powierzchnie tgcznikéw konwertera,
boostera i sonotrody. Usuna¢ wszystkie obce ciata z otworéw
gwintowanych.

Wkreci¢ do boostera srube u gory. Moment dokrecenia

450 Ib-in. (51 Nm). Jesli sruba bytaby zbyt sucha, to nalezy
przed wkreceniem posmarowac jg 1 lub 2 kroplami lekkiego
oleju smarujgcego.

Wkreci¢ do sonotrody srube u géry. Moment dokrecenia
450 Ib-in. (51 Nm). Jesli sruba bytaby zbyt sucha, to nalezy
przed wkreceniem posmarowac jg 1 lub 2 kroplami lekkiego
oleju smarujgcego.

Do kazdego miejsca potaczenia nalezy zastosowac tylko
jedng podktadke mylarowg pasujgcg do srednicy Sruby.

5

Nalezy teraz zmontowac¢ konwerter i booster, a nastepnie
skreci¢ booster z sonotroda.

6

Moment dokrecenia 220 Ib-in. (25 Nm).

5.6.2 Przy systemach 30-kHz
Tab. 5-15  Montaz jednostki rezonansowej przy systemach 30 kHz

3 Krok |Sposdéb postepowania
g 1 Nalezy wyczysci¢ powierzchnie tgcznikéw konwertera,
5 boostera i sonotrody. Usung¢ wszystkie obce ciata z otworéw
§ gwintowanych.
g 2 Nanies¢ krople preparatu Loctite® 290 lub jego odpowiednika
@ na $ruby boostera i sonotrody.
) 3 Wkreci¢ do boostera srube u gory; moment dokrecania
© 290 Ib-in. (33 Nm), i pozwoli¢ na wyschniecie w ciagu
30 minut.
4 Wkreci¢ do sonotrody srube u géry; moment dokrecania
290 Ib-in. (33 Nm), i pozwoli¢ na wyschniecie w ciagu
30 minut.
5 Do kazdego miejsca potaczenia nalezy zastosowac tylko
jedng podktadke mylarowa pasujgca do srednicy sruby
6 Nakreci¢ konwerter na booster.
7 Moment dokrecenia 185 Ib-in. (21 Nm).
8 Wsuna¢ zespét booster/konwerter do tulei adaptera.
Luzno wkreci¢ nakretki oczkowe tulei adaptera.
9 Nakreci¢ booster na sonotrode.
10 Ponownie powtérzy¢ krok 7.
11 Dokreci¢ nakretki oczkowe tulei adaptera przy pomocy
dostarczonego w dostawie klucza.
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5.6.3 Przy systemach 40-kHz
Tab. 5-16  Montaz jednostki rezonansowej przy systemach 40 kHz

Krok |Sposob postepowania

1 Nalezy wyczysci¢ powierzchnie tgcznikow konwertera,
boostera i sonotrody. Usuna¢ wszystkie obce ciata z otworéw
gwintowanych.

2 Nanies¢ krople preparatu Loctite® 290 lub jego odpowiednika
na sruby boostera i sonotrody.

3 Wkreci¢ do boostera srube u géry, moment dokrecania
70 Ib-in. (8 Nm), i pozwoli¢ na wyschniecie w ciagu 30 minut.

4 Wkreci¢ do sonotrody srube u géry; moment dokrecania
70 Ib-in. (8 Nm), i pozwoli¢ na wyschniecie w ciaggu 30 minut.

5 Nanies¢ na kazde miejsce potgczenia cienki film smaru
silikonowego - ale nie na Sruby lub zakonczenia sonotrody.

6 Nakreci¢ konwerter na booster.

7 Moment dokrecenia 70 Ib-in. (8 Nm).

8 Wsuna¢ zesp6t booster/konwerter do tulei adaptera.
Luzno wkreci¢ nakretki oczkowe tulei adaptera.

9 Nakreci¢ booster na sonotrode.

10 Ponownie powtorzy¢ krok 7.

" Dokreci¢ nakretki oczkowe tulei adaptera przy pomocy

dostarczonego w dostawie klucza.
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5.6.4 Montaz jednostki rezonansowej 20 kHz (z czworokatng
sonotrodg zamocowang w imadle)

Rys. 5-13  Montaz jednostki rezonansowej 20 kHz

Konwerter

Booster

Patrz sposdb postepowania
Klucz (dostarczony _przy montazu jednostki
w dostawie) / rezonansowe;j

/
} : ﬂmadio Z ochronnymi
- == szczekami mocujacymi
... (aluminium lub inny miekki metal)

Sonotroda

. ——— Imadto

£ Tabela momentéw dokrecania dla jednostki

z rezonansowej

2

&

g WSKAZOWKA

© Zalecamy zastosowanie kluczy dynamometrycznych firmy
BRANSON albo innych réwnorzednych kluczy.
EDP- nr 101-063-617 do systemoéw 20 kHz oraz
EDP- nr 101-063-618 do systeméw 40 kHz.
Tab. 5-17  Momenty dokrecenia $rub
Stosowane| yyieikosc srub | Moment EDP-NT.
przy dokrecania
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/4" 1450 Ib-in., 51 Nm 100-098-370
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/2" | 450 Ib-in., 51 Nm 100-098-123
30 kHz* 3/8"x 24 x 1" 290 Ib-in., 33 Nm 100-298-170
40 kHz* M8 x 1,25 70 Ib-in., 8 Nm 100-098-790
* Nalezy nanies$¢ krople preparatu Loctite® 290 na Srube.
Dokreci¢ i pozwoli¢ na schniecie w ciggu 30 minut.
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5.6.5 Potaczenie zakonczenia sonotrody

1. Nalezy oczysci¢ powierzchnie fgczenia sonotrody i zakonczenia.
Usung¢ ciata obce ze srub i otworéw gwintowanych.

2. Natozy¢ recznie zakonczenie na sonotrode. Oba komponenty
nalezy zamontowac na sucho. Nie uzywaé nigdy w zadnym
wypadku zadnych srodkéw smarujacych.

3. Zakonczenie nalezy dokreci¢ przy pomocy klucza i klucza

hakowego (patrz rys. 5-14) nastepujgcym momentem dokrecania:

Rys. 5-14  Potgczenie zakoriczenia sonotrody

Tab. 5-18  Wartosci momentu dokrecania dla potgczenia
zakonczenia sonotrody

Gwint zakonczenia Moment dokrecania
sonotrody

1/4 - 28 110 Ib-in., 12 Nm

3/8 -24 180 Ib-in., 20 Nm
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5.7 Wbudowanie jednostki rezonansowej do zespotu
przesuwajacego

Ten podrozdziat informuje Panstwa o czynnosciach i procesie montazu
réznych jednostek rezonansowych.

5.7.1 Jednostka 20 kHz i jednostka 30 kHz konwerter CA

Najpierw nalezy zmontowac jednostke rezonansowg. W celu

zainstalowania jednostki nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. Nalezy upewni¢ sie, ze przerwane jest zasilanie sieciowe, poprzez

wyjecie wtyczki sieciowe;.

Nalezy uaktywni¢ wytgcznik awaryjny.

Odkrecic¢ cztery $ruby od drzwi.

Zdja¢ drzwi i odtozy¢ je.

Wyja¢ zmontowang jednostke rezonansowa i ustawié pierscien na

boosterze na podktadce zabezpieczajacej w suwaku. Wcisngé

mocno jednostke do jej pozyciji, tak aby nakretka kotpakowa u

gory na konwerterze potaczyta sie z kontaktem u géry na suwaku.

Zamontowac drzwi ponownie czterema srubami.

7. Jesli to konieczne, to nalezy ustawi¢ sonotrode poprzez jej
pokrecanie. Drzwi suwaka nalezy dokreci¢ momentem dokrecania
50 Ib-in. (6 Nm), aby zabezpieczy¢ jednostke rezonansowa.

oo

o

Rys. 5-15  Whudowanie jednostki rezonansowej 20 kHz do zespotu
przesuwajgcego firmy BRANSON

T
< z
§ Sruba imbusowa
; Drzwi suwaka
8 Jednostka
<Zt rezonansowa Zaciski
x przytaczeniowe
é | :,}9
© \Eﬁg
Klucz T
Podktadka
zabezpieczajaca
Sruba
Jednostka rezonansowa
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5.7.2 Jednostki rezonansowe 30 kHz i 40 kHz

1. Nalezy upewnic sie, ze przerwane jest zasilanie sieciowe, poprzez
wyjecie wtyczki sieciowe;.

Konwerter/booster nalezy wtozy¢ do adaptera.

Odkreci¢ cztery sruby od drzwi suwaka.

Zdja¢ drzwi i odtozy¢ je.

Wyja¢ zmontowang tuleje i ustawi¢ pierscieh na boosterze na
podktadce zabezpieczajgcej w suwaku. Wcisnaé ostroznie tuleje
do jej pozycji, tak aby nakretka kotpakowa na gérnej czesci tulei
potaczyta sie z kontaktem u gory na suwaku.

aokrwN

Rys. 5-16  Wbudowanie jednostki rezonansowej 40 kHz do zespotu
przesuwajgcego firmy BRANSON

Tuleja — Drzwi suwaka
adaptera )
|,_‘| Nakretka
kotpakowa i
‘, do kontaktu \ A Sruba
Kontakt - Gléwne 0 kontakiu [~ imbusowa
\ mocowanie ' /
Konwerter __ - podzespotu
Booster <
Nakretka @) Adapter -,
oczkowa —._ /
do tulei s
adaptera “Klucz T
Suwak __ “— Nakretka
Podktadka e oczkowa
zabezpiecza]jaca — N Yy o \ . Jednostka
Sruba v N ® rezonansowa
N — Suwak (bez sonotrod
Jednostka Nakretka oczkowa (bez y)
rezonansowa

6. Zamontowa¢ drzwi ponownie czterema srubami.

7. Jesli to konieczne, to nalezy ustawi¢ sonotrode poprzez jej
pokrecanie. Aby zabezpieczy¢ jednostke rezonansowg nalezy
drzwi suwaka nalezy dokreci¢ momentem dokrecania 50 Ib-in.
(6 Nm).

UWAGA

Nie wolno prébowaé mocowa¢ adaptera w imadle. Moze on
wowczas zostac tatwo uszkodzony lub zdeformowany.

WSKAZOWKA

Firma BRANSON zaleca zamiast konwertera CJ-30 z podzespotem
tulei - zastosowac¢ konwerter CA-30.
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5.7.3 Montaz uchwytu detalu na podstawie firmy BRANSON
(drobne czesci i otwory)

Do montazu uchwytu detalu sg na podstawie przewidziane otwory.
Takze pod opcjonalng ptyte niwelacyjng sg przewidziane otwory.
Gwinty sg wykonane pod metryczne sruby M10-1,5 i sg oznaczone
na podstawie (ptycie gtéwnej) literg ,M“. Otwory sg rozmieszczone
w trzech koncentrycznych kregach o podanych nizej wymiarach.

UWAGA

Podstawa jest odlewem. Jesli Sruby zostang wkrecone zbyt
mocnho (przekrecone), to gwinty moga ulec zniszczeniu. Nalezy
sruby wkrecaé tylko tak mocno, aby uchwyt detalu nie mégt sie
przemieszczag.

Rys. 5-17  Otwory montazowe na podstawie

9,00"/229 mm
M = metryczne $ruby M10 7,00°/178 mm
4,44" 113 mm
_ LU LT \
5 g oo NN
o ; \ f - =
3 / .-/, AP\ e Opcjonalne
© " — ] iff | oyt urzadzenie
= 12,50 [ / I | \ L =
5 3175mm [l ] Tt 77 HS (@) ochromne.
=z ! R YN /, AN A =, . pokazane tylko
Zz : - \. \\ 1 ,/ J/ = w celu
% T ! R A e ) lokalizacji
< ll e ?L_J’,f
o
% .
- ' —— i -
©
Wymiary zamocowania — L bl e N
do ptyty niwelacyjnej 10,50"
287 mm
Opcjonalne urzadzenie ochronne jest pokazane tylko w celu
pozycjonowania. Mogg tego Panstwo niekiedy potrzebowacé przy
bardzo duzej sonotrodzie. Opcjonalne urzadzenie ochronne wystaje
po kilka centymetréw z obu stron podstawy i chroni obstugujacych przy
uzywaniu zgrzewarki przed zmiazdzeniem palcéw albo rgk pomiedzy
podstawg a narzedziem.
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5.8

11.

12.

13.

14.

15.

Kontrola instalacji
Nalezy podtaczy¢ przytacza sprezonego powietrza wraz z
pneumatycznym zaworem spustowym i sprawdzié, czy zadwieci
sie lampka kontrolna sprezonego powietrza.
Nalezy upewnic sie, ze na doprowadzeniu sprezonego powietrza
nie wystepujg nieszczelnosci.
Zaltaczy¢ generator. Generator rozpoczyna dziatanie swoim
normalnym autotestem.
Jesli generator wyswietli inny komunikat alarmowy niz
.Recalibrate Actuator® [Ponownie skalibrowa¢ zespot
przesuwajacy] lub ,Ready” [Gotowy], to mozna w - rozdzia® 7
znalez¢ definicje komunikatu alarmowego, jak i powodujacej go
przyczyny oraz srodkéw zaradczych. Jesli generator pokazuje
komunikat alarmowy ,Recalibrate Actuator” [Ponownie
skalibrowaé zespot przesuwajacy], albo pojawia sie ,Ready”
[Gotowy] na wyswietlaczu generatora, to nalezy przej$¢ do
nastepnego kroku.
Nalezy przeprowadzi¢ kalibracje zespotu przesuwajacego,
poprzez nacisniecie przycisku ,Main Menu® [Menu gtéwne], a
nastepnie nacisnaé przycisk ,Calibration” [Kalibracja]. Nalezy
zwracac uwage na to, ze minimalny odstep pomiedzy sonotrodg
a obrabianym detalem wynosi wiecej niz 0,70".
Nalezy wybra¢ ,Cal Actuator” [Kalibracja zespotu
przesuwajacego].
Z kolejnego ekranu nalezy wybra¢ ,W/StartSwitches*
[Z wytacznikiem startu] [= W/StartSwitches]. Jesli stosujg Panstwo
automatyke, to nalezy wybra¢ ,Manual Override [Reczne
obejscie].
Nalezy wybra¢ przetacznik startu, aby zamkna¢ (zakonczy¢)
kalibracje.
Nalezy wybraé przycisk Test.

. Jesli generator w tym momencie wysle sygnat alarmu, to definiciji

alarmu nalezy szuka¢ w rozdzia® 7. Jedli nie pojawiajq sie zadne
komunikaty alarmoéw, to mozna przej$¢ do kolejnych krokéw.
Detal testowy nalezy umiesci¢ w uchwycie.

W menu gtéwnym nalezy wybra¢ ,Horn Down* [Sonotroda w dot].
Sonotroda obniza sie az do uchwytu na stopie zespotu
przesuwajacego. To potwierdza, Zze uktad pneumatyczny pracuje.
W menu gtéwnym nalezy ponownie wybra¢ ,Horn Down*
[Sonotroda w dét]. Sonotroda przesuwa sie z powrotem. System
powinien teraz funkcjonowac, i mogg Panstwo podjac
wykonywanie ustawien dla Panstwa zastosowania.

Streszczajac: Jesli system zgrzewania nie wygeneruje alarmow
oraz sonotroda prawidtowo pojawia sie i chowa, to znaczy, ze
panstwa system zgrzewania ultradzwiekowego jest gotowy do
pracy.

Na przednim pulpicie sterowniczym pojawiajg sie po uruchomieniu
generatora normalne wskazania.

5-38
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Zasadniczo obowigzuje: jesli generator nie wygeneruje alarmoéw oraz
sonotroda prawidtowo pojawia sie i chowa, to znaczy, ze system
ultradzwiekowy jest gotowy do zgrzewania.

Rys. 5-18  Normalne wskazania panelu frontowego po zatgczeniu
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2 przy produktach serii 2000X, prosimy zwrdci¢ sie do obstugujacego
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©
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Zataczanie generatora ...........ccceeeieiiiieeeiee

Elementy sterujgce i obstugowe na przednim

pulpicie StEerowniCZYM .........coooiiiiiiiiiiiiiee e

Okno ,Weld Results” [Rezultaty zgrzewania] ..................
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Wykorzystanie menu ,Weld Setup”
[Zgrzewanie ustawienia = Setup zgrzewania] .................
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6.1 Funkcje dla potaczenia zewnetrznego

6.1.1 Siec¢ z dostepem zdalnym

To jest ustawienie standardowe i utatwia zewnetrzng obstuge
ultradZzwiekowego systemu zgrzewania.

W tym celu potrzebne sg dwa pakiety oprogramowania:

e VNC Przegladarka oraz

e VNC Serwer.

VNC Serwer jest preinstalowany na pamieci CompactFlash systemu
generator i potrzebuje adresu IP, aby mégt sie komunikowad.
Program VNC Przegladarka jest instalowany na komputerze PC,
ktéry ma utworzone potaczenie z generatorem. Program VNC

Przegladarka wymaga tego samego adresu, aby mogt wystaé
odpowiednie zapytanie do serwera.

Zaleca sie, przy konfiguracji VNC Serwera ustawi¢ statyczny adres IP.

Normalnie adresy IP sg przypisywane przez router podtgczony do
generatora lub przez administratora sieci.

6.1.2 Program uzytkowy firmy BRANSON

Program uzytkowy firmy BRANSON jest stosowany do wyswietlania
wynikow bazy danych zgrzewania przy generatorze 2000X. W menu

gtéwnym (Main Menu) generatora 2000X nalezy wybrac¢ ,Weld History*

[Baza danych zgrzewania], i potem ,Ultrasonics P/S*. Teraz nalezy
podtaczy¢ do gniazda USB pamiec¢ Flash (PenDrive USB) i zapisaé
przebieg zgrzewania na tej pamieci, poprzez postepowanie zgodnie
ze wskazowkami pojawiajgcymi sie na ekranie. Dane z bazy danych
zgrzewania mogg by¢ odczytane na innym komputerze PC z
zainstalowanym programem uzytkowym firmy BRANSON.

Postepowanie przy korzystaniu z programu:

1. Program uzytkowy firmy BRANSON nalezy zainstalowac na
komputerze PC z systemem operacyjnym Windows 2000 lub XP.

2. Na pulpicie Windows nalezy utworzy¢ ikone skrétu do programu
uzytkowego ,Baza danych zgrzewania“ (Weld History).

3. Klikng¢ na ikone programu uzytkowego firmy BRANSON.

4. Po otwarciu programu nalezy wybrac 'File' a potem 'Open P/S
folder'. Na ekranie zostang wyswietlone dyski A:\, C:\, D:\'i E:\.
Nalezy klikng¢ na E:\, wlozy¢ pamie¢ Flash USB (PenDrive USB)
do odpowiedniego gniazda i wybraé na dysku plik z pozgdanym
plikiem bazy danych zgrzewania. Zostanie on wyswietlony na
ekranie.

6-2
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6.1.3 Printing [Drukowanie]

Ustawienia wydruku:

1. Drukarke nalezy podiaczy¢ do gniazda USB na generatorze
2000X.

2. Dla wywotania ekranu 'Windows CE' nalezy nacisng¢ ,Windows

Setup” w menu giéwnym.

W Windows CE nalezy otworzy¢ Internet Explorer.

Nalezy klikng¢ na ,File*, wybra¢ ,Page Setup” > Printer Model.

Nalezy wybra¢ ,Epson Stylus lub PCL Inkjet”, port ,LPT2“, Modus

(tryb) ,Color”. Nalezy usuna¢ na zaznaczenie trybu wydruku

probnego ("Draft") i klikng¢ na OK. (Wybor modelu drukarki zalezy

od stosowanej drukarki)

Nalezy klikngé na ,File®, > ,Print®.

7. Po zakonczeniu proces drukowania nalezy zamkng¢ program
Internet Explorer i nalezy klikngé na ikone '2000X' na ekranie,
aby powrdci¢ do programu zgrzewania.

ok

o

6.1.4 Ethernet

Standardowe ztgcze 10/100 Mbps PCI-Ethernet z gniazdem RJ-45 do
potaczenie i pracy w sieci. Zastosowano protokotu IEEE 802.3.

6.1.5 Monitor VGA

Przy pomocy dodatkowych xxxxxx, ktére znajdujg sie na przedniej
stronie generatora, mozna podigczy¢ dodatkowy monitor.

6.1.6 USB

Zamontowane ztgcze USB odpowiada specyfikacji USB 1.1, umozliwia
kompletne funkcje Plug-and-Play oraz podtgczanie/roztgczanie do
127 zewnetrznych, urzgdzen bez koniecznosci wytaczania urzadzenia
(Hot Attach). Potaczenie USB jest przeznaczone do pracy z predkoscig
12 Mbps, a podkanat z predkoscig 1,5 Mbps. Transfer danych jest 10x
szybszy niz w typowych ztagczach szeregowych. Klawiatura i mysz
moga na przyktad by¢ wykorzystywane na ztagczu USB o niskiej
predkosci przesytu, natomiast drukarka i pamie¢ Flash USB (PenDrive
USB) powinny pracowac ze ztagczem o wysokiej predkosci. Urzadzenia
ze ztagczami USB 2.0 sg w petni kompatybilne wstecznie z USB 1.1.

Generator 2000X dt
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6.2 Zataczanie generatora

Rys. 6-1 Przedni pulpit sterowniczy generatora

— - N
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S ~ -

1. Przycisk zataczajacy
2. Przycisk Reset
3. Przycisk testu

Przycisk zalaczajacy

Przycisk zataczajagcy nalezy nacisnaé, aby uruchomi¢ generator.
Najpierw na ekranie pojawig sie komunikaty BIOS a po okoto

15 sekundach pojawi sie logo Branson 2000X. Bargraf na dolnym
ekranie pokazuje postep tadowania oprogramowania konfiguracyjnego.
Proces konczy sie po okoto 30 sekundach. Podczas gdy uruchamia sie
system Windows CE, ekran pozostaje pusty przez kolejne 15 sekund.

Po zatgczeniu generator pokazuje przez okres pieciu sekund ekran
powitalny z nastepujgcymi informacjami:

e Numer modelu generatora

Moc i czestotliwosé roboczg generatora

Typ podtaczonego do generatora zespotu przesuwajgcego

Poziom sterowania systemu ultradzwigkowego (generator i zespot
przesuwajacy)

Nastepny ekran pokazuje status sekwencji startu systemu, poprzez to,
ze dla kazdego z nastepujgcych komponentéw wypetniany jest
odpowiedni blok:

e Checking Controls... [Kontrola uktadu sterowania...]
Checking Actuator... [Kontrola zespotu przesuwajacego...]
e Checking Power/S... [Kontrola generatora...]

Checking Stack... [Kontrola akumulatora...]

Po zatgczeniu jest standardowo wyswietlany ekran ,Weld Results®
[Rezultaty zgrzewania], mozna jednak, wariantowo wybraé takze ekran
gtéwny jako okno startowe, patrz rys. 6-14.
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Rys. 6-2 Typowe rezultaty zgrzewania wys$wietlane na ekranie

otwarcia
Weld Results

02:Tm=1.000s [RUNTIME=  1.000 |

Cycle# Time Freq End Energy Pk Pwr
[s] [Hz] [l (%)

18 1.000 +15 160.9 50
17 1.000 +16 162.1 51
16 1.000 +15 161.8 52
15 1.000 +15 163.4 50
14 1.000 +14 163.2 55
13 1.000 +13 163.1 57
12 1.000 +13 152.3 64

Column SeTup

Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

6.3 Elementy sterujace i obstugowe na przednim
pulpicie sterowniczym

Kolorowy ekran dotykowy (Touchscreen) na przednim pulpicie
sterowniczym generatora stuzy do nawigacji przez wszystkie menu,
do ustawiania parametréw zgrzewania, do wyswietlania komunikatow
alarmowych i do wydruku protokotéw lub informacji przeprowadzonym
zgrzewaniu.

UWAGA

Przy obstudze ekranu dotykowego (Touchscreen) nie wolno
uzywac¢ nadmiernej sity ani uzywac jakichkolwiek ostrych lub
spiczastych przedmiotow.

6.3.1 Typy przyciskéw ekranowych
Wystepuja 3 typy przyciskdéw ekranowych:
1. Przyciski ekranowe nawigaciji:

’Preset Count> ‘ ‘>>‘

Te przyciski ekranowe sg oznaczone strzatkami. Jesli Panstwo klikng na
ten przycisk, to zostanie otwarte menu.

2. Przyciski ekranowe do przetgczania parametréw:

’ Units ‘ = USCS

Jesli Panstwo nacisng odpowiedni przycisk, to moga Panstwo wybracé
pomiedzy dwoma wstepnie ustawionymi wartosciami lub danymi, np.
Zat./Wyt., £. W przyktadzie majg Panstwo wybdr pomiedzy jednostkami
amerykanskimi USCS albo jednostkami metrycznymi.
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3. Przyciski ekranowe do wyboru parametréw:
U |Host/CW2000 B | Terminal

D JASCII [comma] U |ASCII [tab]

D |ASCII [space] U |Disabled

Poprzez klikniecie przycisku ekranowego do wyboru parametrow
otwierane jest okienko wyskakujgce Pop-Up. Otrzymujg Panstwo wyboér
mozliwych ustawien. Jesli nacisng Panstwo na zgdany przycisk
ekranowy, to wybrany prostokat zostanie zaznaczony na czarno

(tutaj: Terminal).

Jesli przy ustawianiu muszg Panstwo wprowadzi¢ wartosci lub tekst,
to otwiera sie odpowiednie menu w postaci okienka wyskakujacego
Pop-Up:

6.3.2 Uzywanie klawiatury
Wprowadzanie z klawiatury moze odbywac sie na dwa sposoby -
numerycznie i alfanumerycznie.

Rys. 6-3 Okienko wyskakujgce Pop-Up do wprowadzanie cyfr
i tekstu.

WELD SETUP Pg1/2

Absolute[in]
Current Value

0.1250

New Value 6

VWX

9

Min Value 0.1250 -
Max Value 4.0000 DEC
ENT

[Weld ResultsI Main Menu l Weld Setup l Graphs ]

Wprowadzanie nhumeryczne

Przy numerycznym wprowadzaniu, w polu ,,Current Value“ [Aktualna

wartosc], wyswietlona zostanie cyframi wprowadzona wartos¢

parametru:

1. Zadang warto$¢ nalezy przy pomocy klawiatury numerycznej
wprowadzi¢ do pola ,New Value* [Nowa wartosc].

2. Potwierdzi¢ wprowadzenie przyciskiem ENT.

Wprowadzona wartos¢ jest przejmowana do pola ,,Current Value®
[Aktualna wartosg].

Przy pomocy przycisk ,ENT* zamyka sie okienko wyskakujace Pop-Up
i powraca do menu parametry.
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Przyciski ,,INC“ oraz ,,DEC*:

Przy pomocy przyciskéw ,,INC* [Increase = zwiekszac] oraz ,,DEC*
[Decrease = zmniejszac], aktualna wartos¢ jest poprzez kazde
nacidniecie zwiekszana (INC) lub zmniejszana (DEC) o 1 (jedng
jednostke).

Przycisk ,,ESC*:

e Nalezy nacisng¢ przycisk ,,ESC* 1 raz aby skasowa¢ wszystkie
pozycje w polu ,New Value/Name* [Nowa wartos¢/nazwal.

e Nacisng¢ przycisk ESC drugi raz, aby wyj$¢ z menu bez
zapamietania zmian.

»Control Limits“ [Wartosci graniczne]:

Przy wprowadzaniu niektérych parametréw wystepujg maksymalne
i minimalne wartosci. Te wartosci sa wys$wietlone ponizej pola ,New
Value/Name* [Nowa warto$¢/nazwal.

Jesli wprowadzona wartos¢ nie miesci sie w pokazanym w okienku
wyskakujacym Pop-Up zakresie wartos¢ minimalnej i maksymalnej,
to zostanie ona pokazana jako btad, poprzez to, ze pola Min/Max sg
przetaczane na czerwono i rozlega sie sygnat alarmu dzwiekowego.

Wprowadzanie alfanumeryczne

Przy wprowadzaniu alfanumerycznym obok cyfr mozna takze
wprowadzac litery. Jesli Panstwo na przykfad chcg wprowadzi¢ litere U,
to nalezy nacisna¢ przycisk ,8STU* czterokrotnie.

Wodéwczas po kolei przechodzi sie wartosci 8, potem S, potem T i
wreszcie U.

6.3.3 Przycisk Reset

Nalezy klikng¢ na ,Przycisk Reset", aby skasowa¢ wystepujace
komunikaty alarmowe. Alarmy, jakie wyswietla generator, znajdg
Panstwo w Rozdzia® 7.

6.3.4 Przycisk Test
e Przycisk ,Test” nalezy wybra¢ na generatorze.

Mozna wéwczas obejrze¢ status cyklu testowego i mozna obserwowac
moc i czestotliwosé cyklu testowego a takze bezposrednio zmienic
amplitude, aby podczas cyklu testowego stwierdzi¢ oddziatywanie tej
zmiany na inne ustawienia.
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Rys. 6-4 Ekran , Test”
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6.3.5 Przyciski ,,Weld Results“ [Rezultaty zgrzewania],

»Main Menu“ [Menu gtéwne], ,,Weld Setup“ [Parametry]
oraz ,,Graphs“ [Wykresy].

Przy dolnej krawedzi ekranu znajdujg sie zawsze dotykowe przyciski
ekranowe do nawigacji oraz obstugi generatora. Sg to:

~Weld Results* [Rezultaty zgrzewania], patrz rozdzia® 6.4
,Main Menu“ [Menu gtéwne], patrz rozdzia® 6.5

~Weld Setup” [Parametry], patrz rozdzia® 6.6

.Graphs®, [Wykresy], patrz rozdzia® 6.7

WSKAZOWKA

Moga Panstwo w dowolnym momencie wréci¢ do tego menu,
poprzez dotkniecie odpowiedniego dotykowego przycisku
ekranowego.

6.3.6 Kontrola zgrzewarki

Po zmontowaniu generatora mogg Panstwo przy pomocy nastepujace;j
procedury kontrolnej i detalu kontrolnego stwierdzi¢, ze ultradzwiekowy
system zgrzewania jest gotowy do eksploatacji. To zaktada, ze Panstwo
przeprowadzili instalacje i testowanie tak jak w: rozdzia® 5.

Dla sprawdzenia systemu zgrzewania po instalacji nalezy
postepowacé w nastepujacy sposoéb:

1.

Na kolumnie zespotu przesuwajgcego nalezy ustawi¢ skok

6,35 mm (1/4 cala) lub wiekszy, stosownie do wielkosci detalu jaki
stosujg Panstwo do przeprowadzenia kontroli. System nalezy
ustawi¢ na minimalny skok 3,175 mm (1/8 cali) lub wiece;j.

Po ustawieniu nalezy zaaretowa¢ kolumne.

2. Detal nalezy ustawi¢ prawidtowo wzgledem narzedzi.
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w

Nalezy upewni¢ sie, ze lokalne zasilanie sprezonym powietrzem
jest podtaczone do zespotu przesuwajacego i ze jest zataczone.
Jesli stosujg Panstwo opcjonalny pneumatyczny zawor spustowy,
to nalezy upewnic sie, ze jest on zataczony.

4. Na przednim pulpicie sterowniczym generatora nalezy wybraé
przycisk zatgczajacy zasilanie sieciowe. Zapala sie lampka
kontrolna zasilania sieciowego na przedniej stronie zespotu
przesuwajgcego.

5. Na wyswietlaczu powinny teraz zosta¢ wyswietlone rezultaty
zgrzewania.

6. Jesli generator wyswietli komunikat alarmowy mozna w rozdzia® 7
znalez¢ definicje komunikatu alarmowego, jak i powodujacej go
przyczyny oraz srodkow zaradczych. Jesli pojawi sie komunikat
alarmowy ,Recalibrate Actuator” [Ponownie skalibrowac¢ zespot
przesuwajacy], to nalezy przeprowadzi¢ procedure opisang w
rozdzia® 5.7.

7. Na ekranie dotykowym (Touchscreen) nalezy wybraé przycisk
~Weld Setup” [Parametry] w nastepnie przycisk ,Trg. Force [Sita
wyzwalania]. Site wyzwalania nalezy ustawi¢ na 40,45 N (10 Ib).

8. Na ekranie dotykowym (Touchscreen) generatora nalezy wybraé
przycisk ,Main Menu“ [Menu gtéwne] a nastepnie przycisk ,Horn
Down*[Sonotroda w dét]. Nalezy upewnié sie, Ze cisnienie systemu
jest ustawione na 413,68 kPa (4,1 bar; 60 psi).

9. W oknie ,HORN DOWN* [Sonotroda w dot] nalezy ustawi¢
predkos¢ dojazdu sonotrody: Downspeed = 25.

10. Na ekranie dotykowym (Touchscreen) generatora nalezy wybrac
przycisk ,Weld Results“ [Rezultaty zgrzewania].

11. Nalezy nacisng¢ réwnoczesnie oba przyciski startu albo nalezy

uaktywnic¢ sygnat startu, jedli system ma by¢ eksploatowany

automatycznie.

Jesli cykl zgrzewania zakonczy sig i zostanie pomys$inie zamkniety,
licznik cykli zapisze nowy wiersz i pokaze (wyswietli) tym samym
zakonczony cykl. W zielonym polu u gory okna ,Weld Results*
[Rezultaty zgrzewania] zostanie wyswietlone: RUN:XXX = Stosownie
do tego, czy cykl zostat zakornczony pomysinie czy nie.

Jesli na przednim pulpicie sterowniczym generator miga dioda LED
Reset, a w drugim wierszu wyswietlany jest komunikat alarmowy, to
oznacza, ze test nie zostat zakonczony pomysinie. Informacje odnosnie
stanéw alarmowych i ich usuwania znajdg Panstwo w rozdzia® 7.5.

WSKAZOWKA

Jesli przy wiaczeniu zesp6t przesuwajacy nie znajduje sie w swojej
pozycji wyjsciowej, to wyswietlane sg dwa alarmy. Jednym z nich
jest alarm ,,Recalibrate Actuator” [Ponownie skalibrowa¢ zespot
przesuwajacy]. Nalezy ponownie zasili¢ system sprezonym
powietrzem, wéwczas ponowna kalibracja bedzie zbedna.
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6.4 Okno ,Weld Results“ [Rezultaty zgrzewania]
Okno ,Weld Results” [Rezultaty zgrzewania] pojawia sie jako pierwszy
ekran po zataczeniu generatora.

Rys. 6-5 Typowe wyswietlane na ekranie poczgtkowym rezultaty

zgrzewania
Weld Results

02:Tm=1.000s [ RUN:TIME=  1.000 |

Cycle# Time Freq End Energy Pk Pwr
[s] [Hz] ] (%)

18 1.000 +15 160.9 50
17 1.000 +16 162.1 51
16 1.000 +15 161.8 52
15 1.000 +15 163.4 50
14 1.000 +14 163.2 55
13 1.000 +13 163.1 57
12 1.000 +13 152.3 64

Column SeTip

Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

»Weld Results“ [Rezultaty zgrzewania]

Wyswietlone zostang zapamietane rezultaty zgrzewania z 7 ostatnich
cykli zgrzewania. W pamieci jest zapisanych 50 ostatnich cykli
zgrzewania, moga one by¢ wydrukowane. Moga Panstwo w menu
»,Column Setup® [Setup kolumn] wybraé do 4 parametréw i nakazac ich
wyswietlanie na ekranie. Ekran ,Weld Results” [Rezultaty zgrzewania]
pokazuje w lewym gérnym rogu ponadto nazwe i numeru zestawu
parametréw (ustawienia wstepne). Wygenerowany alarm, jest
wys$wietlany w czerwonym polu u gory po lewej stronie ekranu.

Przycisk ,,Print“ [Drukowanie]

Przy pomocy przycisku ,Print [Drukowanie] mozna wydac¢ polecenie
drukowania. Drukowane sg na jednym zestawieniu, wszystkie
zapamietane (maksymalnie 50) rezultaty zgrzewania.
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»Weld Results“ [Rezultaty zgrzewania]

W prawym gérnym rogu jest wyswietlany status cykl zgrzewania
podczas procesu zgrzewania. Przy bardzo krétkich cyklach jest trudno
odczytac¢ wszystkie informacje. Wyswietlane tym oknie stany
zgrzewania sg wyspecyfikowane nastepujaco.

.Ready” [Gotowy] wskazuje, ze system zgrzewania jest gotowy do
startu nowego cyklu.

.Extending“ [Opuszczanie jednostki przesuwajacej] pokazuje, ze
sonotroda znajduje sie w ruchu w dét i zespét przesuwajacy zbliza
sie do detalu.

LVerifying preset® [Potwierdzenie zmiany zestawu parametréw]
potwierdza uzywany aktualnie zestaw parametréw (ustawienia
wstepne) i przynalezne ustawienia szczegétowe. Ten status jest
wyswietlany tylko przy pierwszym cyklu po zmianie parametréw.
,Ultrasonic delay” [Zwtoka emisji ultradzwiekéw] opdznia start emisji
ultradzwiekdw az usuniety zostanie zewnetrzny sygnat.

~Welding“ [Zgrzewanie] pokazuje, ze ultradzwieki sg zatgczone.
,Holding“ [Trzymanie] pokazuje, ze emisja ultradzwiekdw jest
wytgczona a na detal wywierany jest prawidtowy nacisk. Przy jego
pomocy jest pokazywane, czy ten parametr jest zatgczony czy nie.

LAfterburst delay” [Opdznienie impulsu wtdrnego] jest wyswietlany
tylko wowczas, gdy ten parametr zostat ustawiony na ,On“ [Zat] i
przy jego pomocy pokazywane jest, ze zakonczony zostat krok
trzymania, ale impuls wtérny jeszcze sie nie rozpoczat.

LAfterburst® [Impuls wtorny] jest wyswietlany tylko wéwczas, gdy ten
parametr zostat ustawiony na ,On® [Zal.] i przy jego pomocy
pokazywane jest, ze impuls wtorny ultradzwiekdw jest zatgczony
podczas skoku do gory.

.Post seeking® [Szukanie czestotliwosci] jest wyswietlany tylko
wowczas, gdy ten parametr zostat ustawiony na ,On“ [Zat.] i przy
jego pomocy pokazywane jest, ze generator wykonuje cykl z 5%
amplitudy, aby znalez¢ jego czestotliwo$¢ robocza.

.Retracting” [Powrot zespotu przesuwajgcego] pokazuje, ze zespot
przesuwajacy powraca do swojej pozycji wyjsciowe;j.

LPrinting“ [Drukowanie] pokazuje, ze system zgrzewania nie jest
gotowy, bo bufor drukarki uniemozliwia start nowego cyklu.

,Cycle Time" [Czas cyklu (cykli)]: Czas od uaktywnienia przyciskéw
recznych az do trybu ,Ready” [Gotowy]

.Preset #: Numer ustawienia wstepnego, ktére jest przypisane do
okreslonego parametru.

»1otal Abs.“: [Catkowita droga absolutnal:
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6.4.1 Rezultaty zgrzewania Setup

Do menu ,Setup Daten® [Ustawianie kolumn] przechodzi sie poprzez
nacidniecie przycisku o tej nazwie w menu ,Weld Results” [Rezultaty
zgrzewania).

Rys. 6-6 Rezultaty zgrzewania Setup [Ustawianie kolumn]

Column Setup Pg1/3 Column Setup Pg2/3

=
3
@

(s)

Energy(J)

Freq Min(Hz)

= Column1 Pk Pwr(%) = Column2 Freq Chg(Hz) | = Off Set Amp A(%) | = Off

= Column3 elocity(in/s) | = Off SetAmp B(%) | = Off Id Abs(in) | = Off

= Off Freq Max(Hz) | =Off Act Press(PSI)| = Off otal Abs(in) | = Off

Ii

Freq Start(Hz) | = Off Freq End(Hz) | = Off Weld Col(in) | = Off Total Col(in) | =Column4
=
[weta Resuts ] win wenu [ weid setwp T orapns ] [weta Resutts ] wiain wenu [ weid sewp T rapns ]

Column Setup Pg3/3

leld Force(lb

Cycle time (s

I

<

)| = Off

[ weid Resutts | main Menu )| weid Setup I Graphs |

Nalezy wybraé parametry, ktére majg zosta¢ wyswietlone np. ,Time*
[Czas], poprzez nacisniecie zadanego przycisku ekranowego danego
parametru. Pojawia sie okno dialogowe, w ktérym mozna wytgczac
parametry albo wprowadzac cyfry od 1 do 4 dla odpowiedniego wyboru
kolumn. Te numeru sg dla kolumn w oknie ,Weld Results* [Rezultaty
zgrzewania]. Nalezy nacisna¢ ,Save" [Zapisz], aby przeja¢ parametry w
odpowiedniej kolumnie.

Jedli Panstwo wybiorg zajeta aktualnie kolumne, to pojawi sie pytanie,
czy chcemy ja zastgpic. Przy pomocy OK potwierdza sie zmiane i wraca
ponownie do menu ,,Column Setup® [Setup kolumn].

6-12
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Definicje parametrow

,Cycle #* [Cykl#]: Numer ostatnio zakonczonego cyklu.

»1ime (s)“ [Czas (s)]: Aktualny okres trwania zataczenia
ultradzwiekoéw podczas ostatniego cyklu zgrzewania

Pk Pwr (%)“: [Moc szczytowa w%]: Moc szczytowa w procentach
(mocy szczytowej) dla ostatniego cyklu zgrzewania

.Energy (J)*: [Energia w dzulach]: Energia zuzyta podczas
ostatniego zgrzewania

Lvelocity (in./s)*: [Predko$¢ w calach na sekunde]: Predkos¢
sonotrody w momencie kontaktu z detalem.

-Weld Abs (in.)“: [Droga absolutna w calach]: Droga, o jakg
przemiescit sie zespot przesuwajacy z pozycji wyjsciowej

»Weld Col (in.)“: [Droga wzgledna w calach]: Odcinek drogi pomiedzy
wyzwoleniem ultradzwiekdéw a kohcem zgrzewania.

»1otal Col (in.)“: [Catkowita droga wzgledna w calach]: Catkowita
réznica odcinkéw drogi pomiedzy wyzwoleniem ultradZzwiekow a
koncem czasu trzymania.

~>et Amp (%)“: [Amplituda zadana w%]: Nastawiona wartos¢
amplitudy dla ostatniego zgrzewania, jesli wytaczony jest profil
amplitudy.

~Set Amp [Amplituda zadana] A (%)“: (Nie pojawia sie przy
odblokowanym profilu). Ustawiona warto$¢ amplitudy podczas
pierwszej czesci zgrzewania, przed osiggnieciem punktu, w ktérym
zataczany jest profil amplitudy.

~>et Amp [Amplituda zadana] B (%)“: (Nie pojawia sie przy
odblokowanym profilu). Ustawiona wartos¢ amplitudy podczas
drugiej czesci zgrzewania, po osiagnieciu punktu kroku, jesli
zatgczony jest profil amplitudy.

»Act Press (kPa, bar, psi)“: [Cisnienie zespotu przesuwajgcegol:
Cisnienie zasilania zespotu przesuwajgcego przy poczatku
zgrzewania.

.Freq Min (Hz)": [Czestotliwo$¢ minimalna]: Czestotliwosé
minimalna zastosowana podczas ostatniego cyklu zgrzewania
»Freq max (Hz)“: [Czestotliwos¢ maksymalna]:: maksymalna
czestotliwosé wykorzystywana podczas ostatniego cyklu
zgrzewania

.Freq Start (Hz)" [Czestotliwos¢ startowa]: Czestotliwos¢ przy
poczatku ostatniego cyklu zgrzewania

.Freq Ende (Hz)" [Czestotliwos¢ koncowa): Czestotliwos¢ na koncu
ostatniego cyklu zgrzewania

.Freq Chg (Hz)* [Zmiana czestotliwosci]: Zmiana czestotliwosci
podczas ostatniego cyklu zgrzewania

»Jotal Abs.“: [Catkowita droga absolutnal:

,Cycle Time®: [= Czas cyklu]: Czas, jaki uptywa od nacisniecia startu
dwurecznego az do statusu ,Ready” [Gotowy]

.Preset #: Numer ustawienia wstepnego, ktére jest przypisane do
okreslonego zestawu parametréw
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WSKAZOWKA

Moga Panstwo w dowolnym momencie wréci¢ do tego menu,
poprzez dotkniecie odpowiedniego dotykowego przycisku
ekranowego.

6.5 Korzystanie z menu gtéwnego

W menu gtéwnym sg do dyspozycji nastepujace przyciski ekranowe:

e Weld Setup [Parametry]

e Screen Setup, [Justowanie ekranu dotykowego (Touchscreen)],

e View Current Setup [Przeglad aktualnych ustawien]

e Horn Down [Sonotroda w doét]

e System Configuration [Konfiguracja systemu]

e System Information [Informacje o systemie]

e Diagnostics [Diagnostyka]

e Weld History [ [Baza danych zgrzewania]

e Save/Recall Presets [Ustawienia wstepne -
zapamietanie/przywotanie]

e Calibration [Kalibracja]

e Visual Quality Screen [Okno optymalizacji jakosci]

e Sequencing Presets [Sekwencja parametrow]

e Print Menu [Menu drukowania]

e Print Now [Drukuj teraz]

6.5.1 ,Weld Setup“ [Parametry]

Aby przeje$¢ do menu ,Weld Setup® [Zgrzewanie - ustawienia
parametréw], nalezy wybrac¢ albo przycisk ekranowy ,Weld Setup®
[Parametry] w menu gtdwnym na pierwszej stronie, albo taki sam

przycisk ekranowy w dolnym pasku okna ekranowego. W menu ,Weld
Setup® [Ustawianie zgrzewania], mozna wybrac¢ i ustawia¢ wszystkie

parametry, jakie potrzebujg Panstwo do pomys$inej eksploatacji w
kazdym dowolnym trybie pracy.

Blizsze informacje odnosnie mozliwych ustawien mozna znalez¢ w -

rozdzia® 6.6, na stronie 6-55.

6-14
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6.5.2 Screen Setup [Justowanie ekranu dotykowego
(Touchscreen)]

Rys. 6-7 Okno ,,Screen Setup” [Ustawienia ekranu]

Screen Setup III

2

Screen Alignment
Touch 1 and Release

Color Setup

1

[=]

e Nalezy nacisng¢ przycisk ekranowy z oznaczeniem , 1%

Exit

Jesli kolor wyréznienia zmieni sie na zielony, to zostaje pomysinie

zakonczona pierwsza czes¢ kalibracji.

e Nastepnie nalezy wybrac¢ przycisk 2, aby dokohczyé ponowng,
kalibracje ekranu.

(% Po pomysinym zakonczeniu procesu, takze ten przycisk zmieni kolor na
S zielony. Jesli przycisk nie przetaczy sie na zielony, to nalezy powtérzy¢
P procedure.
g e Nalezy nacisng¢ przycisk ,Color Setup“: [Regulacja kolorow]:
& Przechodzi sie wowczas do menu ,Color Setup” [Regulacja
s koloréw]. Tutaj mozna wyregulowaé monitor pod katem koloru ekran
© i przyciskéw ekranowych.
Generator 2000X dt 6-15
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,»Color Setup“ [Regulacja kolorow]

Moga Panstwo swéj monitor dostosowac pod katem koloru do wtasnych
zyczeh. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk ekranowy ,Color Setup®
[Regulacja kolorow]:

Rys. 6-8 Ekran konfiguracji systemu ,Color Setup”
[Regulacja koloréw]

Color Setup

Title Bar Button

Background Highlight

Default Colors Highlight Text
Exit

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Moga Panstwo zmienic:
e pasek tytutowy,

o tlo,

przyciski ekranowe
e oraz tekst.

Poprzez nacisniecie przyciskdw ekranowych przechodzi sie przez
kolejne mozliwe do wybrania kolory.

Przy pomocy przycisku ,Default Colors” [Standardowe ustawienia
koloréw] sg przejmowane standardowe ustawienia.

6.5.3 View Current Setup [Przeglad aktualnych ustawien]

Tutaj znajdg Panstwo przeglad aktualnych ustawien swojego systemu.

Generator 2000X dt



BRANSON

Eksploatacja

Generator 2000X dt Wersja 19.01.2011

© 2011 BRANSON Ultraschall

6.5.4 Horn Down [Proces sonotroda w doét]

Przy pomocy przycisku nawigacji ,Horn Down“[Sonotroda w dof],
mozna sprawdzi¢, czy uchwyt jest prawidtowo ustawiony lub okresli¢
droge absolutng, jakg musi pokona¢ sonotroda dla zgrzania detalu.
Po wybraniu przycisku ,Horn Down* [Sonotroda w d6f] mozna wybraé
przycisk startu albo przemiesci¢ sonotrode w dét, do pozyciji, ktéra
wczesniej zostata ustawiona, przy sterowaniu recznym, przy
zastosowaniu mechanicznych zderzakéw koncowych, bez zatgczania
energii ultradzwiekdéw. Jesli sonotroda stoi juz we wiasciwej pozyciji,
to moga Panstwo pusci¢ przyciski startu, aby sprawdzi¢ Panstwa
ustawienia.

Za kazdym razem gdy wchodzi sie to menu ,Horn Down*® [Sonotroda w
dof], sg przejmowane sita zgrzewania i predkos¢ w dot, z Setup ,Weld
Results® [Rezultaty zgrzewanial.

Rys. 6-9  Okno ,HORN DOWN*[SONOTRODA W DOt]

HORN DOWN

Horn Down Clamp = On

Sys Pres= 50.9 PSI Abs Pos= 1.0287 in

Force Act= 160 Ib Velocity= 6.6 in/s

| weld Results || Main Menu || weld setup ||~ Grapns ]

Nalezy je wybrac, aby przej$¢ dalej, w gére do ekranu ,Horn Down
Clamp* [Blokada sonotrody na dole] 1 lub 0 (Zat. lub Wyt.).

e Jeslizatagczona zostanie ,Horn Down Clamp* [Blokada sonotrody na
dole], to po nacisnieciu przycisku start, sonotroda pozostaje przy
detalu tak dlugo, az zostanie odblokowana poprzez wybranie
przycisku ,Weld Results* [Rezultaty zgrzewania]. Jesli Panstwo
wybiorg ,Retracting“ [Podnoszenie zespotu przesuwajgcego], to
sonotroda przemieszcza sie do goéry, i pozostajg Panstwo w oknie
,Horn Down“ [Sonotroda w dof].

e Jesli ,Horn Down Clamp*® [Blokada sonotrody na dole] jest
wytgczona, to sonotroda pozostaje na dole tylko tak dtugo, jak dtugo
nacisniety jest przycisk start.

W obydwu przypadkach, jesli opcja ,Horn Down Clamp* [Blokada
sonotrody na dole] jest zataczona lub wytgczona, ponizej w oknie
mozna odczytac

e cisSnienie systemu,

e droge przebyta przez sonotrode (droga absolutna) oraz
e predkos¢ sonotrody w momencie kontaktu z detalem,

e site wywierang na detal.
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Aby odczytaé droge i ustawi¢ uchwyt detlu, moga Panstwo takze
wylaczy¢ sprezone powietrze i recznie przemiesci¢ sonotrode w dot:

Do recznego przemieszczania w dét sonotrody bez uzycia
wigcznikéw startu, nalezy wybraé przycisk recznego obejscia

[= Manual Override] na zaworze elektromagnetycznym, ktory jest
dostepny na gérnej stronie zespotu przesuwajacego, albo odtgczyé
sprezone powietrze i recznie przemiesci¢ sonotrode w dét.

NIEBEZPIECZENSTWO

Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Przed uzyciem funkcji
recznego obejscia, nalezy upewnic¢ sie, ze Panstwa dlonie nie
znajduja sie pomiedzy sonotrodg a podstawag i ze rowniez nikt inny
nie moze siegna¢ do niebezpiecznego obszaru.

6.5.5 Menu ,System Configuration“ [Konfiguracja systemul].

Menu ,System Configuration® [Konfiguracja systemu] umozliwia:

wyboér zadanego jezyka

ustawienie jednostek, w jakich pracuje generator
(jednostki metryczne lub amerykanskie)
wprowadzenie hasta

wyzerowanie licznikéw oraz alarmow

ustawienie daty i czasu

zataczenie lub wytaczenie sygnatu akustycznego
wprowadzenie zmian odnoszacych sie do systemu

Generator 2000X dt



BRANSON

Eksploatacja

Generator 2000X dt Wersja 19.01.2011

© 2011 BRANSON Ultraschall

Rys. 6-10  Ekrany konfiguracji systemu 1-3

System Configuration Menu
[Menu konfiguracja systemu], 1/3

System Configuration Menu
[Menu konfiguracja systemu], 2/3

Sys Config Pg1/3

Language > English Units =USCs
Password = Off Start Screen =Run
RS232 > Compuweld USB Data = Off
Welder Addr = Off Cycle Counter >

>>

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup l Graphs ]

Sys Config Pg2/3

Date 100206 | Beepers> |
L =

IWeId Resultsl Main Menu l Weld Setup I Graphs ]

System Configuration Menu
[Menu konfiguracja systemu], 3/3

Sys Config Pg3/3

Ext Presets User 1/0>
Bargraph Scales> Digital Filter = Off
Freq Offset = Int Weld Results

Screen Setup Windows Setup

<<

[Weld ResultsI Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

WSKAZOWKA

Firma BRANSON zaleca wiaczyc¢ filtr cyfrowy, patrz rys. 6-10.

WSKAZOWKA

Jesli Painstwo ustawiag sterowanie amplituda na ,,Extern“
[Zewnetrzne], to muszg Panstwo podiaczyé skalowanie
zewnetrznym napieciem do zewnetrznego interfejsu WEJ./WYJ.
Jesli Panstwo niczego nie podiacza, to osiagniecie Panstwo tylko

50% amplitudy.

Generator 2000X dt



Eksploatacja BRANSON

Rys. 6-11  Ekrany konfiguracji systemu - ,Language” [Jezyk]

LANGUAGE Pg1/2 LANGUAGE Pg2/2
m |English o |German 0

O | Spanish o

O |French O |Simplified Chinese

O [Traditional Chinese] O |Japanese
[ Weld Resuits || Main Menu IWeld sewp J| Graphs | [weld Resutts | Main Menu  f| Weld Setup I Graphs |

Nalezy wybraé pozadany jezyk i nacisna¢ ,Save* [Zapisz].

Rys. 6-12  Ekrany konfiguracji systemu - ,Password* [Hasfo]
SYS CONFIG Pg1/2

Enter Password

[Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Wprowadzone hasto stuzy do ograniczania dostepu do menu: ,System
Configuration® [Konfiguracja systemu], ,Weld Setup” [Ustawianie
zgrzewania] oraz ,Preset recalled” [Przywotanie ustawien wstepnych].
Nalezy poda¢ hasto i nalezy wybra¢ ,ENT*.
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Rys. 6-13  Ekrany konfiguracji systemu - ,RS 232“ [Ztagcze RS 232]
oraz ,Welder Addr.” [Adres systemu zgrzewania].

Okno konfiguracji systemu - Ztagcze RS232

Okno konfiguracji systemu ,Adres systemu
zgrzewania“

RS232

Welder Addr

Current Value

Terminal

SYS CONFIG Pg 1/3

U IASCII [comma] 0

ASCII [tab] New Value

U |ASCII [space] u

Disabled

Min Value 1
Max Value 9999

OFF

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

[Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

zgrzewania.

W polu Welder Addr [Adres systemu zgrzewania]
nalezy wprowadzi¢ numer identyfikacyjny
(ID-Number), jakiego chcg Panstwo uzywac przy
pobieraniu danych do identyfikacji systemu

Po kazdym zgrzewaniu, poprzez ztgcze RS232 jest wysytany tancuch
znakow ASCII z danymi zgrzewania. Dane sg oddzielane znakiem
wybranym przez uzytkownika - albo spacja, albo, przecinkiem, albo
tabulatorem. tarncuch znakéw kohczy sie znakiem powrotu karetki

(= ENTER) i przesuniecia wiersza. Dane zawarte w tarncuchu znakéw
zalezg od poziomu sterowania i od typu zespotu przesuwajgcego.

Te same dane sg poprzez przewdd danych drukowane na drukarce.
S3 one réowniez formatowane we wtasciwych jednostkach. Dane mogg
by¢ odczytywane na komputerze PC lub sterowniku PLC i nastepnie
zapamietywane jako plik (np. w formacie CSV), ktéry moze by¢
odczytany przez typowe arkusze kalkulacyjne jak Excel. Informacje
alarmowe nie sg przesytane poprzez ztgcze RS232.

Przykladowe wygenerowane fafcuchy znakéw

Nastepujace przyktady pokazujg tahcuch znakéw, jaki jest
przekazywany przez ztgcze szeregowe po kazdym zgrzewaniu.

IDID: Pokazana w zatgczeniu do fancucha znakéw tabela podaje
zwigzki miedzy poziomami sterowania. IDID moze by¢ dowolng liczbg
pomiedzy 1 a 9999. Nagtowki kolumn tabeli 1 do 4 odnosza sie do
referencyjnego tancucha znakoéw przyktadéw 1 do 4.

Generator 2000X dt
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Przyktadowe wskazania wyswietlacza dla ,Control Level“ [dla poziomu sterowania] t z zespotem
przesuwajgcym ae.

IDID@ccccecccc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode@tt.ttt@sfff@aaaCRLF USCSunits
[jednostki amerykanskie USCS]
IDID@ccccecccc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode@tt.ttt@sfff@aaaCRLF Metric units

[jednostki metryczne]

Przyktadowe wskazania wyswietlacza dla ,Control Level” [dla poziomu sterowania] ea, d lub f z
zespotem przesuwajgcym ae.

IDID@ccccecccc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eeeee @sfff@aaa@bbb-
CRLF

USCS units [jednostki amerykanskie USCS]

IDID@ccccecccc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eeceee @sfif@aaa@bbb-
CRLF

Metric units [jednostki metryczne]

Przyktadowe wskazania wyswietlacza dla ,Control Level“ [dla poziomu sterowania] d z zespotem
przesuwajgcym ae.

IDID@cccccececc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode@tt.ttt@ppp.-p@eecee@w.wwww(@z.zzzz@

X xXxXxx@FFF@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF USCS units
[iednostki amerykanskie USCS]

IDID@ccccccecc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eecee@ww.www(@zz.zzz@

xxX.Xxx@FFF@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF Metric units
[iednostki metryczne]

Przyktadowe wskazania wyswietlacza dla ,Control Level® [dla poziomu sterowania] f z zespotem
przesuwajgcym aef.

IDID@cccceccecc@hh:mm:ss@MM/DD/YY @Mode@tt.ttt@ppp.p@eecee@wW.wwww(@z.zzzz@

X Xxxx@FFF@AAA@BBB@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF USCS units
[jednostki amerykanskie USCS]

IDID@ccccccecc@hh:mm:ss@DD/MM/YY @Mode@tt.ttt@ppp.-p@eecee@ww.www(@zz.zzz@

xxX.Xxx@FFF@AAA@BBB@hhh@sfff@aaa@bbb@vv.vCRLF Metric units
[jednostki metryczne]
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Tab. 6-1 Wyswietlane kody
1|2 |3 |4 |Code [Kod] |Definicja
X |x |x |x |ccececeecce@  |Maksymalnie 8 pozycyjna liczba cykli (z licznika cykli)
X |X [x [x [hh:imm:ss@ |Czas cyklu - kolejno - godziny, minuty, sekundy (czas)
x |x |x |x IMM/DD/YY@ |Data w formacie miesigc, dzien i rok (data)
X |X |X [x IMode@ Tryb pracy [= Modus] (TIME, ENERGY, PKPWR, COL,ABS, g DET)
[Czas, Energia, Moc szczytowa, Droga absolutna, Droga wzgledna, Kontakt
- metaliczny]
§ X X [x |x |ttt@ Czas trwania emisji ultradzwiekdéw w sekundach (Act. Time)
3 X |X |X [ppp-p@ Moc szczytowa w procentach (mocy szczytowej)
§ X |X |X |eeeee@ Energia w J (Act. Ener)
= X |X [wwwww@ Droga absolutna w mm lub na koncu okresu trzymania (Abs Dist)
g X |X |z.zzzz@ Droga wzgledna w mm lub na zakoriczenie zgrzewania (Col Dist)
% X [X | X.XXXX@ Droga wzgledna w mm lub na koncu okresu trzymania (Total Col)
2 x |x |[FFF@ Sita wyzwalania w Ib lub N (Trig Force)
§ x |[AAA@ Sita zgrzewania albo sita A w Ib lub N (Set Force A)
x |BBB@ Sita B w Ib albo w N/A (Set Force B)
x |x |hhh@ Sita zgrzewania jest w Ib lub N (Weld Force)
X |X [x |x |sfff@ Zmiana czestotliwosci (Hz) pomiedzy poczatkiem a koncem ultradzwiekow
= (Freq. Chg)
f% X |X |X |X |aaa@ Nastawiona amplituda (lub amplituda A) w procentach (Set Amp A)
g X [X |x |bbb@ Nastawiona amplituda B w procentach albo N/A (Set Amp B)
& X |x |CRLF Predko$¢ w mm/s lub in/s (Act. Vel)
g X [X X X |@ Stosownie do wyboru Uzytkownika, albo spacja, tabulator lub przecinek
g X |X [x |x [IDID 4 pozycyjny numer, ktory jest wprowadzany do pozyciji ,Welder Addr* w konfiguraciji
& systemu
©
Rys. 6-14  Ekrany konfiguracji systemu - Przycisk wyboru jednostek i
Ekran startowy
Konfiguracja systemu - Przycisk wyboru jednostek Konfiguracja systemu - okno startowe
Przetgczenie na US (amerykanskie) lub metryczne Przy pomocy przycisku ,Start Screen [Ekran
jednostki poprzez wybranie przycisku ,Units® startowy] wybiera sie czy jako ekran startowy ma
[Jednostki]. sie pojawi¢ ekran ,Main Menu“ [Menu gtéwne] czy
Patrz wskazéwka ponizej. ekran ,Weld Results“ [Rezultaty zgrzewania].
WSKAZOWKA
Najpierw nalezy wybra¢ jednostki (metryczne lub amerykanskie).
Tolerancje zaokraglen moga spowodowa¢é alarm ,Invalid Preset”
[Nieprawidtowe ustawienia wstepne], jesli zostaty wybrane
wartosci maksymalne i minimalne i dokonano przetaczenia nainne
jednostki.
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Dane pamieci USB

Rys. 6-15  Ekran konfiguracji systemu - USB-Data
[Dane pamieci USB]

USB Data

Power Graph> Col Distance Graph >

Velocity Graph > Force Graph >
Amplitude Graph > Frequency Graph

[
@

Weld Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs

W tym menu mogg Panstwo podac, czy dane zgrzewania ma jg by¢
zapamietywane na pamieci Flash (PenDrive USB).

e W tym celu nalezy klikng¢ na przycisk USB.

Zmienia sie onz 0 na 1 (1 = Zat.). O ile nie jest podtgczona zadna
pamie¢ Flash (PenDrive USB), otrzymacie Panstwo komunikat o
btedzie, patrz rozdzia® 7.

Teraz nalezy jeszcze okresli¢ ktdre parametry zgrzewania ma jg by¢
rejestrowane. Mogg Panstwo zapamietac¢ 7 réznych danych:

.Power Graph* [Wykres mocy], ,Velocity Graph“ [Wykres predkosci],
+LAmplitude Graph“ [Wykres amplitudy], ,Weld Data“ [Parametry
zgrzewania], ,Col Distance Graph“ [Wykres droga wzgledna], ,Force
Graph® [Wykres sity], ,Frequency Graph“ [Wykres czestotliwosci].

e W tym celu nalezy klikng¢ na odpowiedni przycisk.
Otwiera sie nastepujace menu:

Rys. 6-16  Ekran zapamietywanie danych na pamieci Flash USB
(PenDrive USB)

Velocity Graph

Save on Sample |= 0

Weld Resultsl Main Menu lWeId Setup I Graphs
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Przy pomocy przycisku ,Save on Sample* [Zapamietaj przyktadowe]
zostanie zapamietana proba losowa danych. Przy wybraniu przycisku
~Save on Sample” [Zapamietaj przyktadowe] pojawia sie pole
klawiatury, w ktorym mozna okresli¢ wielkos$¢ probki.

Przy ,Save on Alarm® [Zapamietaj przy alarmie], zostang zapamietane
dane w momencie wystgpienia alarmu. Moga Panstwo te opcje
zataczy¢ (= 1) lub wytgczy¢ (= 0).

Generator 2000X dt
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Rys. 6-17  Ekrany konfiguracji systemu - ,Reset Preset Counter”
[Reset licznikéw parametréow] oraz ,Gen Alarm Reset”
[Reset alarmu ogdlnego]

Ekran konfiguracji systemu - Reset Cycle Counter Konfiguracja systemu - ,Gen Alarm Reset"
[Reset licznika cykli] [Reset alarmu ogdlnego]

SYS CONFIG Pg1/2

Poprzez wybér przycisku ,Gen Alarm Reset”
Reset Cycle Counter? (Reset alarmu ogodlnego) przetacza sie
pomiedzy ,Zat.“ oraz ,Wyt.“. Tak ustala sie, czy
po ogolnym warunku alarmu konieczny jest

Reset.

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Opcja do zerowania licznikow cyklu.

Rys. 6-18  Ekrany konfiguracji systemu - ,Time Set” [Ustawianie
czasu] oraz ,P/S SETTINGS” [Ustawienia generatora]

Konfiguracja systemu - ,Date Set Konfiguracja systemu - ,Ultrasonics P/S-Settings*
[Ustawianie daty] [Ustawienia generatora]
SYSCONFIG  Pg 20f3 P/S SETTINGS
Date P/S = Digital
Current Date
10/02/03
bt Dt 6 IT the digital power supply is
MM/DD/YY installed,it allows Power Supply
VWX selection, (digital or analog) and
9 configuration for the analog supply.
DEC
ENT

[Weld Resultsl Main Menu l Weld Setup I Graphs ] [Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

6-26 Generator 2000X dt



BRANSON Eksploatacja

Generator 2000X dt Wersja 19.01.2011

© 2011 BRANSON Ultraschall

Rys. 6-19  Ekrany - ,Actuator settings” [Ustawienia zespotu
przesuwajgcego]

ACT SETTINGS
Cyl Dia >3.0in
Cyl Stroke >4.0in

Custom>

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs I

WSKAZOWKA

Maksymalna sita wyzwalania przy cylindrze 101,6 mm (4 cale)
wynosi 5562,5 N (1250 Ibs).

Rys. 6-20  Srednice cylindréw i ustawienia indywidualne

Konfiguracja systemu - ,CUSTOM @ Home*

Konfiguracja systemu - ,Cylinder Diameter® avle ,
[Ustawienia indywidualne]

[Srednica cylindra] (Cyl Dia)

CYL DIA Pg 1/2 ACT SETTINGS

i >3.0in Cyl Strok >4.0i
o [1.5(n) o [2.0(n) Cyl Dia yl Stroke in
5 [2.5(in) ® [3.0(in) Part Contact>
O |3.25(in) O 14.0(in) I : .
Min Trigger | = 44N Metric decimal | = 2
O |40(mm) O |50(mm)
[Weld Results l Main Menu l Weld Setup l Graphs ] [Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Ustawienie na nowa konfiguracje standardu
wejs¢ i wyjs¢ na poziom 0 V albo 24 V,
przypisanie na nowo funkcji WEJ./WYJ.
uzytkownika.
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Rys. 6-21

Ekrany ,Min Trigger” [Minimalna sita wyzwalania] oraz

»,Cylinder Stroke” [Skok cylindra zespotu przesuwajgcego]

Konfiguracja systemu - ,Min Trigger*
[Minimalna sita wyzwalania]

Konfiguracja systemu - ,,Cylinder Stroke*
[Skok cylindra]

PRETRIGGER

Pretrg@T(s)
Current Value 1#

0.010

New Value 6
VWX

9

Min Value 0.010 =
Max Value 10.000 DEC
ENT

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs I

CYL STROKE

O
t (6.0 (in) g 80 (mm)
O

O (100 (mm)

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup l Graphs ]

Pojawia sie klawiatura numeryczna, przy pomocy
ktérej mozna ustawi¢ wartosé¢ ,Min Trigger®
[Minimalna sita wyzwalania]. Minimalna warto$¢é
wynosi okofo 22 N; maksymalna warto$¢ okoto
222 N.

Ustawianie skoku cylindra

Ekrany konfiguracji systemu ,Cylind

er Stroke” [Skok cylindra zespotu

przesuwajgcego] oraz ,CUSTOM @ Home* [Ustawienia indywidualne]

Konfiguracja systemu - ,Part Contact* [Kontakt
detalu]

Konfiguracja systemu - ,Metric decimals*
[Metrycznie - Miejsca dziesietne]

Part Contact
=1

Force (N) =44

Weld Results I Main Menu lWeId Setup l Graphs

Tu mogg Panstwo ustawié¢ liczbe miejsc
dziesietnych w wyswietlanych rezultatach
zgrzewania.

poprzez nacisniecie przycisk ,Metric decimals®
[Metrycznie - Miejsca dziesietne] ustawienie
zmienia sie pomiedzy 2 a 3 miejsca dziesietne.
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Rys. 6-22  Ekrany konfiguracji systemu ,Date Set” [Ustawianie daty]
oraz ,Ultrasonic Power Supply Settings*” [Ustawienia

generatoral

Konfiguracja systemu - ,Time Set”
[Ustawianie czasu]

Okno konfiguracji systemu - ,Signal*
[Sygnat]

SYS CONFIG Pg 20f3

Current Time
13:50

New Time

HH:MM

‘Trigger Beeper ‘ =0n
‘Error Beeper ‘ =0n

‘Alarm Beeper ‘ =0n

Allows you to turn the Trigger
Beeper, the Error Beeper and
the Alarm Beeper On or Off.

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

WSKAZOWKA
5 Sygnat ,, Trigger Signal“ [Sygnat
g Czas jest ustawiany w formacie 24 godzinnym. Trygger], przy zastosowaniu
5 urzadzenia recznego jest
8 zastepowany przez ,,Release
2 Signal “ [Sygnat odblokowania].
&
o
Rys. 6-23  Ekrany konfiguracji systemu ,Amplitude Control
[Sterowanie amplitudg] oraz ,Extra Cooling*
[Chtodzenie dodatkowe]
Ekran konfiguracji systemu - ,Amplitude Control* Ekran konfiguracji systemu - ,Extra Cooling*
[Sterowanie amplitudy]. [Chtodzenie dodatkowe]
Chtodzenie dodatkowe:
1 (= Zat.) dla uruchomienia nadmuchu
Tutaj mozna ustawic, czy sterowanie pgwietrza ch%odzgcego przy wyzwoleniu
amplituda ma nastepowaé wewnetrznie gornego \é\lly+aczn|ka granicznego dla catego
(INT) czy zewnetrznie (EXT). czasu cyKiu. .
Przy ustawieniu 0 (= Wyt.) powietrze chtodzace
jest doprowadzane tylko podczas emisja
ultradzwiekow.
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Urzadzenie reczne

WSKAZOWKA

Urzadzenie reczne moga Panstwo uzywac tylko z zespotem
przesuwajacym. Nie jest ono do dyspozyciji, jesli po zalaczeniu
albo po zadziataniu WYLACZNIKA AWARYJNEGO, zostat
rozpoznany zespot przesuwajacy aed albo aef.

W menu Konfiguracja systemu przechodzi sie do ,Hand Held"
[Urzadzenie reczne]. Tutaj zatgcza sie je lub wytgcza. Urzadzenie
reczne pracuje w trybach pracy (Weld Mode) , Time* [Czas], ,Energy”
[Energia], ,Ground Detect” [Tryb kontakt metaliczny do masy] i ,Peak
Power® [Moc szczytowal].

Funkcje startu urzadzenia recznego moga Panstwo uzywaé wraz
z urzadzeniem recznym lub z jednostkg rezonansowg bez zespotu
przesuwajacego. Nalezy przytrzymaé wcisniety przycisk startu,

az zakonczy sie czas trzymania.

Nie potrzebujg Panstwo przewodow (kabli) startu, poniewaz w
potaczeniu z wtyczkg mostkujacg WYLACZNIKA AWARYJNEGO
sg wykorzystywane tylko przewody HF wysokiej czestotliwosci oraz
przewody (kable) Wejs¢ i Wyjs¢ Uzytkownika (User E/A).

Numer EDP 100-246-1178).

WSKAZOWKA

Jesli zostato zataczone urzadzenie reczne, to generator musi
zosta¢ wylaczony i ponownie zataczony. Poprzez to ogranicza sie
wystepowanie alarmow ,,Door/Trigger” [Alarm wytacznika drzwi/
wyzwalania].

e Cykl urzadzenia recznego uruchamiany jest poprzez zwykte uzycie
przycisku startu. Mogg Panstwo uzywac kazdego przycisku startu.
Nalezy przytrzymacé wcidniety przycisk startu, az do zakonczenia
cyklu. Cykl zgrzewania obejmuje ,Weld Time" [Czas zgrzewania]
»Hold Time*" [Czas trzymania], ,Afterburst” [Impuls wtorny] (jesli jest
odblokowany) oraz ,Post Weld Seek” [Szukanie czestotliwosci po
zgrzewaniu] (jesli jest odblokowane). Jesli cykl zgrzewania zostaje
zakonczony, to rozlega sie sygnat dzwiekowy. Woéwczas mozna
zwolni¢ przycisk startu.

e Uruchomienie (start) przy pomocy pojedynczego przycisku startu
jest opcjonalnym warunkiem startu i jest uzywane tylko jesli nie jest
stosowany normalny start dwureczny albo wejscie startowe. Przy
wykorzystaniu tej opcji musi by¢ jednak zatagczony zewnetrzny
sygnat (Ext Signal) w konfiguracji systemu w Wejsciu/Wyjsciu [I/O]
Uzytkownika i podtaczony przyporzadkowany pin.

6-30 Generator 2000X dt



BRANSON

Eksploatacja

Generator 2000X dt Wersja 19.01.2011

© 2011 BRANSON Ultraschall

W ponizszej tabeli sg wymienione btedy i przypisane im alarmy

wystepujace przy utracie sygnatu startu.

Alarm

Przyczyna alarmu

Trigger Lost in Weld =
Wyzwalacz (trygger) utracony podczas
zgrzewania

Sygnat startu utracony
przed kohcem emisji
ultradzwiekdéw

Trigger Lost in Hold =
Wyzwalacz (trygger) utracony podczas
czasu trzymania

Sygnat startu utracony
przed koncem czasu
trzymania

Brak alarmu, cykl nagle zatrzymany,
zakonczony impuls wtérny

Sygnat startu utracony
podczas impulsu wtérnego

Brak alarmu, cykl nagle zatrzymany,
zakonczona operacja ,Post Weld Seek*
[Szukanie czestotliwosci po zgrzewaniu]

Sygnat startu utracony
podczas operacji ,Post
Weld Seek” [Szukanie
czestotliwosci po
zgrzewaniu]

WSKAZOWKA

Alarmy ,, Trigger Lost in Weld“ [Wyzwalacz (trygger) utracony
podczas zgrzewania] oraz ,, Trigger Lost in Hold“ [Wyzwalacz
(trygger) utracony podczas trzymania] doprowadzaja do
przerwania cyklu ale licznik cykli zlicza ten cykl zgrzewania.

WSKAZOWKA

Jesli sygnat wyzwalania zostanie utracony podczas impulsu
wtornego lub szukania czestotliwosci po zgrzewaniu, to nie jest
generowany alarm i nie jest przerywany cykl.

e Impuls wtérny i szukanie czestotliwosci po zgrzewaniu sg do
dyspozycji, ale muszg Panstwo przycisk startu trzymacé stale

podczas kazdej z tych faz.

e Mimo iz pre-trygger (wczesniejsze wyzwalanie) jest wyswietlane

w menu, to jest ono nieaktywne.

o Wszystkie wytgczania i wartosci graniczne dla zespotu
przesuwajgcego AE sg do dyspozyciji i sg ograniczone tylko przez
poziom sterowania Panstwa generatora.

e Fabryczne ustawienia standardowe dla urzadzenia recznego to ,, Off*
(,WYL.%). Zimny start nie wptywa na ustawienie.

e Alarm ,Start Switch Closed” [Zamkniety przycisk startu] zostaje dla
wszystkich trybow pracy [Modus] przedtuzony do 6 sekund.

o Wyjscie ,Odblokowany start dwureczny“ powinno by¢ uzywane w
tym celu, aby sygnalizowa¢ sterownikowi PLC ze ma odblokowac¢

przycisk startu.

Generator 2000X dt
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Konfiguracja systemu - Przycisk ,,External Presets“ [Zewnetrzne
ustawienia wstepne] (Ext Presets):

Przy pomocy przycisku ,External Presets® (Ext Presets) [Zewnetrzne
ustawienia wstepne] mozna przetaczac¢ pomiedzy 1/0 (Zat./Wyt.). JeSli
przycisk jest zatgczony, to dla wszystkich 16 zestawdw parametréw jest
stosowany pojedynczy zestaw parametrow (ustawienie wstepne) z
.Print Sample® [Drukuj przyktad] oraz pojedynczy zestaw parametréw
z ,Print on Alarm“ [Drukuj przy alarmie].

Zewnetrzny wybor zestawow parametrow jest dostepny poprzez menu
Konfiguracja systemu i jest tam zataczany i wytgczany. Ta funkcja moze
by¢ wykorzystywana w obydwu trybach (Modi) normalnym i urzadzenie
reczne. Panstwa wybor staje sie aktywny i obowigzujacy od nastepnego
cyklu zgrzewania. Po odblokowaniu sygnaty wejsciowe moga byc¢
odczytywane, jesli od przycisku startu zostanie odebrany sygnat startu
dla nowego cyklu. Pie¢ wejs¢ Uzytkownika (J3-17, J3-19, J3-31, J3-32,
J3-33) jest wykorzystywanych do dekodowania, ktéry zestaw
parametréw zostat przywotany.

Nastepujgca tabela pokazuje dostepnos¢ zestawow parametrow
(ustawien wstepnych) dla kazdego poziomu sterowania.

e Jesli zestaw parametrow zostat przywotany zewnetrznie, to jest
weryfikowany, jesli to konieczne.

e Dodany zostaje nowy komunikat alarmowy, aby pokazac, jesli jakis
zestaw parametrow nie zostat zapamietany albo probowano
przywotac zestaw parametrow, ktéry dla okreslonego poziomu
sterowania nie jest dostepny.

e Fabryczne standardowe ustawienie dla zewnetrznego wyboru
zestawow parametréw jest ,WYL.“. Zimny start nie wptywa na
ustawienie.

Rys. 6-24  Ekrany konfiguracji systemu ,,Bargraph Scales” [Skala
bargrafu] oraz ,Frequency Offset” [Przesuniecie
czestotliwosci]

Konfiguracja systemu - ,Bargraph Scales”
[Skala bargrafu]

Konfiguracja systemu - ,Frequency Offset*
[Przesuniecie czestotliwosci]

SCALES

Allows you to set the weld scale
and test scale to 1X, 2X, or 3X.

Weld Scale > 1X czy zewnetrznie (EXT).
> 1X

[weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs |

Tutaj mozna ustawié¢, czy przesuniecie
czestotliwosci ma nastepowac wewnetrznie (INT)
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Konfiguracja systemu Screen Setup, [Justowanie ekranu
dotykowego (Touchscreen)]: Ustawianie ekranu

WSKAZOWKA

Tej funkcji uzywa sie, jesli zamierza sie dokona¢ kalibracji
powierzchni dotykowych przyciskéw ekranowych. Dalsze
informacje dotyczace ustawienia ekranu znajda Panstwo w -
rozdzia® 6.5.5.

Przy pomocy funkcji ,Screen Setup®, [Justowanie ekranu dotykowego

(Touchscreen)] mogg Panstwo:

e skalibrowa¢ Panstwa ekran

e Przy pomocy ,Color Setup”: [Regulacja koloréw] mozna ustawi¢
indywidualne kolory na Panstwa ekranie, kolory tta i tekstow.

Sposaob kalibraciji monitora oraz indywidualnych ustawien jest opisany
w rozdzia® 6.5.2.

Konfiguracja Wejs¢ i wyjsé Uzytkownika
Menu ,User 1/0* [Wej./Wyj. Uzytkownika] stuzy do konfiguracji wejsc¢ i
wyjs¢ i zdefiniowanych przez Uzytkownika. To menu moze zostac¢ uzyte,

E tylko jesli system zgrzewania nie znajduje sie w procesie zgrzewania.
g Tak diugo ja trwa zgrzewanie, rozlega sie sygnat dzwiekowy, i otwarcie
5 menu jest niemozliwe. Gdy menu zostanie otwarte, to system
g zgrzewania nie jest juz dtuzej w stanie gotowosci. Podczas tego okresu,
g zgrzewanie jest niemozliwe. Dodatkowo zablokowane sg funkcje ,Horn
« down* [= Sonotroda w dof] i testu. Jesli ,Horn Down® [= Sonotroda w dét]
§ nie jest dostepna, to pojawia sie odpowiedni komunikat w ciggu dwoch
° sekund.
Rys. 6-25  Ekrany konfiguracji systemu ,[User] I/O*
[Uzytkownik Wej./Wyj.
Konfiguracja systemu - ,User_IN Pg 1/2* Konfiguracja systemu - ,User_IN Pg 2/2°
[Wejscie Uzytkownika str.1/2] [Wejscie Uzytkownika str.2/2]
93-32 Input> J3-33 Input> 322 Output > Userlnputs | =0V
U319 Input> J347 Input> ExtStartDly | =5.000 Factory Defaults
U331 Input> 931 Input>
J3-8 Output> J3-36 Output>
‘ Exit ‘ ‘ >> ‘ ‘ << ‘ ‘ Exit ‘
[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs l | Weld Resultsl il s I el S I Graphs _ |
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Tab. 6-2 Wejscia i wyjscia Uzytkownika

Inputs [Wejscia] Outputs [Wyjscia]

e User I/O Inputs e User I/O Outputs
(Wejscia Uzytkownika) (Wyjscia Uzytkownika)

e Disabled e Disabled
[Nieuzywane (nieaktywne)] [Nieuzywane (nieaktywne)]

e Select Preset* e No Cycle Alarm
[Wybrany zestaw parametrow [Alarm niezrealizowania cyklu]
(ustawienie wstepne)] e Cycle OK [Cykl prawidtowy]

e Ext U/S Delay [Zewnetrzna e Missing Part [Brak detalu]
zwioka ultradzwigkow] e Confirm Preset [Potwierdzenie

e Display Lock [Blokada zestawu parametréw
wprowadzania] (ustawienia wstepnego)].

e Ext Signal [Sygnat zewngtrzny] ¢ Amplitude Decay

e Sonics Disable [Zanik amplitudy]
[Deaktywacja ultradzwigkdw] |e Ext Beeper [Zewnetrzny
Ultrasonics Disabled sygnat akustyczny]
[Ultradzwieki nieaktywne] e OJ/L Alarm

¢ Mem Reset [Alarm przecigzenia]
(Kasowanie pamigci) e Modified Alarm

e External Start [Zmiana Cyk|u]
[Zewnetrzny Start] e Note [Wskazowka]

e Syncin o e External Start
[Zataczona synchronizacja [Zewnetrzny Start]
tryggeral e Sync Out

L . [Wytaczona synchronizacja

*Ta opcja nie jest do dyspozycji na tryggeral

ztaczu J3-1.

WSKAZOWKA

Jesli jednemu pinowi zostanie przypisany komunikat ,,Missing part“
(= Brak detalu), to najpierw nalezy zataczy¢ funkcje
»Rozpoznawanie detali“ [Missing Part]. W innym przypadku, jako
dodatkowe informacje, zostanie wyswietlony alarm Setup ,,Cycle
Aborts“ [Przerwanie cyklu] oraz ,,User I/O“ [Wej./Wyj. Uzytkownika].
Nalezy zalaczy¢ ,,Missing Part*“ [Rozpoznawanie detali] albo
wylaczy¢ Pin wyjsciowy, przypisany do ,,Missing Part“.

Rys. 6-26  Ekrany konfiguracji systemu ,Digital Filter [Filtr cyfrowy]
oraz ,Setup Data” [Setup dane]

Konfiguracja systemu - ,Digital Filter
[Filtr cyfrowy]

[Setup dane]

Konfiguracja systemu - ,Setup Data“

Tu moga Panstwo zatgczy¢ lub wytgczyc filtr
cyfrowy dla wykreséw.

rozdzia® 6.4.1.

Mozna tu ustawic, ktore parametry majg byc¢
wyswietlone w rezultatach zgrzewania, patrz
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6.5.6 Setup systemu Windows

Przy pomocy przycisku Setup systemu Windows przechodzi sie do
menu systemu operacyjnego Windows CE. Na pulpicie tego ekran
znajduje sie symbol (1) dla oprogramowania serii 2000X. Je$li Paristwo
klikng ten symbol, to przechodzi sie ponownie do oprogramowania do
obstugi generatora 2000X dt.

Microsoft’

. Windows CE

6.5.7 Okno ,,Systeminfo“ [Informacje o systemie]

Na tym oknie mozna odczyta¢ informacje o aktualnych ustawieniach
systemu (Informacje o systemie). To okno powinno by¢ otwarte, gdy
Panstwo telefonujg do firmy BRANSON w sprawach pomocy lub
poszukiwania usterek, patrz rys. 6-27.

Rys. 6-27  Okno ,,Systeminfo“ [Informacje o systemie]

Konfiguracja systemu - ,Systeminfo* Konfiguracja systemu - ,P/S Presets®
[Informacja o systemie] [Ustawienia podstawowe generatora]
System Info P/S PRESETS

PS Life= 2457 Overloads= 5 ‘

Gen Alarm= 381 40kHz 800w P/S Library >Default 40 kHz

Calibration= Pass Date Run= (Date of calibration)

P/S= Analog P/S Version = 1.91

Actuator= aed/aod Control Level=d

S/W Version= 10.00 P/S SIN= AAAAACCCCC

Act S/N=02077040A Welder Addr= Off

Cyl Dia= 2.5 in Cyl Stroke= 4.0 in

SBC Version= 1.MH8 View IP Address

-<<
>>
Weld Results J| Main Menu ] Weld Setup )| _ Graphs Weld Resut | MainMenu | Weld Setup | Graphs
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e PS Life": [Historia zycia generatoral: Licznik cykli w catej historii
generatora.

e ,Gen. Alarm®: [Alarm ogdIny]: Licznik cykli alarmowych w catej
historii generatora, jakie zostaty zaadresowane do generatora.

o P/S“ [Generator]: ,Analog“ lub ,Digital“ [Analogowy lub cyfrowy].

e ,Actuator: Mozliwe wskazania to: aed/aod, aef/aof oraz ae/HH
[HH = Hand Held dla urzadzenia recznego], stosownie do
konfiguracji zespotéw przesuwajacych d albo f.

e ,S/W Version“: [Wersja oprogramowania): Przedstawia numer wersji
oprogramowania generatora.

e ,Cyl. Stroke“ [Skok cylindra] Wys$wietla maksymalny skok cylindra
dla wszystkich cylindréw o standardowej Srednicy (4,0 cala).

e ,Overload® [Przecigzenie]: Licznik wszystkich cykli przecigzenia,
jakie wystgpity na generatorze.

e Czestotliwos¢ i moc generatora w watach.

e ,Date Run“ [Data zgrzewania]: Pokazuje aktualng date.

e P/S Version“ [Wersja generatora]: Wersja generatora

e ,Control Level” [Poziom sterowania]: f lub d.

e P/S #“: Numer seryjny generatora AAAAACCCCC

e ,Welder Addr*; [Adres zgrzewania]: Musi by¢ zatagczone, aby mozna
byto przyporzadkowa¢ jednoznaczny weryfikowalny numer dla
otrzymywania danych.

e ,Cyl. Dia*: [Srednica cylindra] Dostepne $rednice cylindréw - patrz
tabela 6-1.

e ,SBC-Version“: Wersja SBC: Jest wyswietlana stosowana wersja
oprogramowania.

»IP Adress“ [Numer IP]

Jesli Panstwo otworzg to menu, to zobacza numer IP (adres IP)
Panstwa generatora.

Ten numer jest potrzebny, jesli zamierza sie mie¢ do generatora dostep
z zewnatrz poprzez VNC Serwer. Nalezy takze przeczytac
rozdzia® 6.1.1.

6.5.8 Menu ,Diagnostics“ [Diagnostyka]

Menu"Diagnostics® [Diagnostyka] umozliwia:

e przeprowadzenie zimnego startu

e ustawienie czestotliwosci startowej Panstwa jednostki rezonansowej
e przeprowadzenie diagnostyki Panstwa systemu.

Na dalszych stronach znajdg Panstwo przeglad réznych opcji menu,
jakie sg do dyspozycji w menu ,Diagnostics” [Diagnostyka). Dalsze
informacje dotyczace przeprowadzenia zimnego startu znajdg Panstwo

w - rozdzia® 7.7.2. Dalsze informacje dotyczace ustawien oraz
dotyczace testow Panstwa systemu znajdg Panstwo w - rozdzia® 5.8.
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Rys. 6-28  Ekran ,Diagnostics” [Diagnostyka]

Diagnostics
Digital Tune = Default Cold Start
Start Freq =19950 Hz Actuator Cold Start

Horn Signature (This feature is not available with Analog PS)

F Memory [.....I...] F Actual [.....I...]
Run= [ Seek=[] Clear= [ store= [

[Weld Resultsl Main Menu l Weld Setup l Graphs ]

Ekran ,Diagnostics“ [Diagnostyka] jest podzielony na dwa obszary,
gorny i dolny.

Gorny obszar

Jesli Panstwo wybiorg ,Digit. tune” [Strojenie cyfrowe] to bedzie
przetgczane pomiedzy ,On® (Zat.) oraz ,Default* [Ustawienie
fabryczne]. Ta funkcja musi by¢ zataczona, aby moc ustawic
czestotliwosc¢ startowa.

z WSKAZOWKA

%’ Te funkcje mozna zastosowac tylko jesli zostanie to wyraznie

o zalecone przez firme BRANSON. Dla wigkszosci zastosowan nie

e jest ona konieczna.

©

e Jesli Panstwo wybiorg ,Start Freq® [Czestotliwos¢ startowal,
to pojawia sie klawiatura, przy pomocy ktérej mozna wprowadzi¢
czestotliwosé startowa. Tak jak przy wszystkich okienkach
wyskakujgcych Pop-Up, takze i tutaj wyswietlane sg wartosci
graniczne. Nie mozna wprowadzi¢ zadnych wartosci lezacych poza
zakresem roboczym.
Generator 2000X dt 6-37
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,Horn Scan“ [Skanowanie sonotrody]
e Jesli Panstwo wybrali ,Horn Scan“ [Skanowanie sonotrody]

(przycisk ten jest dostepny tylko w generatorach cyfrowych ,DUPS*,
to pojawia sie nastepujace okno:

Rys. 6-29  Okno ,,Horn Scan” [Skanowanie sonotrody]

Horn Signature

Digital Tune = Default Start Freq =19950 Hz

Print Scan Graph Start Scan

Display Graph Homn Compare}

Series F = 19468Hz Parallel F = 22013Hz

Exit

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Z ,Digital Tune® [Ze strojeniem cyfrowym]: Przetgczenie pomiedzy
,On“ [Zalgczone] oraz ,Preset” [Ustawienie wstepne], funkcja taka
sama jak przy menu ,Diagnostic” [Diagnostyka].

Jesli podtaczona jest drukarka, to mozna wybra¢ ,Print Scan Graph®
[Drukuj wykres skanowania]. Otrzymacie Panstwo nawet do szesciu
czestotliwosci rezonansowych w zakresie od +2,5% $redniej
czestotliwosci przy przejsciu zerowym.

Aby wartosci rezonansowe przedstawic graficznie, nalezy wybraé
,Display Graph® [Wyswietlenie wykresul].

Przy pomocy ,Start Freq® [Czestotliwos¢ startowa] mozna
wprowadzac¢ czestotliwo$¢ poczatkowa.

Jesli wybiorg Panstwo ,Starte Scan“ [Skanowanie startu],

to zostanie wykonane szukanie rezonansu,

i bedg pokazane czestotliwosci rezonansowe przy przejsciu
zerowym od rezonansu pojemnosci o indukcyjnosci. W stanie
idealnym jest tylko jedna czestotliwo$¢ rezonansowa.

Przy pomocy ,Horn Signature Compare* [Poréwnanie sonotrod]
otwiera sie nastepujace okno:

6-38
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Rys. 6-30
Compare* [Poréwnanie sonotrod]

»,Horn Scan*” [Skanowanie sonotrody] - ,Horn Signature

Horn Signature Compare

[Save Scan A ] [Save Scan B

|

[Save Scan C } [Compare Data

|

[Compare Graphs } [Backup Scan

|

Weld ResultsI Main Menu I Weld Setup I

Graphs

e Moga Panstwo aktualne skanowanie zapamieta¢ jako Scan A,

B lub C.

e Przy pomocy opcji ,Compare Graphs” [Poréwnaj wykresy]
wyswietlane sg wszystkie trzy zapamietane i ostatnio wywotane

skanowania:
Rys. 6-31  Okno ,Compare Graphs*” [Poréwnaj wykresy]
g Compare Graphs
5 1 1 | ]
P4
(]
(%]
P4
<
o
m
]
©
L, . . . 1 . . [ 1§
29250 30000 " 30750
Scan A>1 Scan B>1 Scan C>1 Current>0 END
Weld Resulti Main Menu I Weld Setup l Graphs
e Przy pomocy opcji ,Compare Data“ [Poréwnaj dane] mozna
wyswietlic zapamietang czestotliwosé poczatkowsg i korncowg
sonotrody i porownac te dane miedzy soba.
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Ekran ,,Diagnostics“ [Diagnostyka]: ,,Cold Start“ [Zimny start]

e Jesli w oknie ,Diagnostics” [Diagnostyka] wybrana zostanie opcja
,Cold Start* [Zimny start], to wywoluje sie okno ,Cold Start” [Zimny
start].

WSKAZOWKA

Zimny start trwa od 6 sekund do 1 minuty, zaleznie od tego kiedy
jest przeprowadzany, jaki jest zespo6t przesuwajacy i jaki wystepuje
poziom sterowania.

e Jesli Panstwo wybiorg opcje ,Actuator Cold Start” [Zimny start
zespotu przesuwajgcego] , to zostanie otwarte pokazane ponizej
okno ,Actuator Cold Start* [Zimny start zespotu przesuwajgcego].

WSKAZOWKA

Jesli zastosujg Panstwo zimny start, to niektére ustawienia
parametrow Setup zostang skasowane i wartosci nastawcze dla
stalej sprezystosci sprezyny zostana przywrécone do
standardowych wartosci fabrycznych.

Nalezy upewnic sie, ze majg Panstwo zanotowane wartosci ustawien
Setup, jesli chcg Panstwo zabezpieczy¢ te ustawienia. Panstwa
ustawienia mogag zosta¢ wydrukowane przy pomocy opcji ,Drukarka®,
albo moga je Panstwo zapamieta¢ jako zestaw parametrow w menu
~>ave/Recall Presets” [Ustawienia wstepne -
zapamietanie/przywotanie].

e Nalezy wiec kontynuowac¢ z ustawieniem ,Actuator Cold Start*
[Zimny start zespotu przesuwajgcego] w opcji OK, albo nalezy
przerwac i powroci¢ do Panstwa aktualnych ustawien. Zimny start
kasuje zapamietane w BBR (Pamie¢ podtrzymywana bateryjnie)
wartosci tabeli statych sprezystosci sprezyny i ponownie ustawia
je na standardowe ustawienia fabryczne. Podczas normalnej
eksploatacji oraz normalnych prac konserwacyjnych, nie jest
konieczne, aby przeprowadzaé zimny start zespotu
przesuwajgcego. Zimny start moze byc¢ jednak pomocny, jesli:

- podejrzewajg Panstwo, ze system nie pracuje normalnie.
- chcg Panstwo przeprowadzi¢ nowe ustawienia.
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Dolny obszar
To wskazanie pojawia sie podczas cyklu zgrzewania.

.F Memory“ [Zapamietana czestotliwo$¢]: Ten wykres stupkowy
przedstawia zapamietang czestotliwosé na koncu ostatniego cyklu.
Jest to czestotliwosc, z jaka wystartuje generator na poczatku
nastepnego cyklu.

.F Actual” [Aktualna czestotliwosc¢]: Ten wykres stupkowy przedstawia
biezaca (naturalng) czestotliwos¢ jednostki rezonansowej w czasie
rzeczywistym.

.R (Run)“: [Praca)]: Pokazuje, Zze emisja ultradzwiekéw jest zatgczona.

-SK (Seek)* [Szukanie]: Pokazuje, ze generator pracuje z amplitudg
5%, aby znalez¢ czestotliwos¢ rezonansowa jednostki rezonansowe;j.

,C (Clear)“ [Kasowanie]: Pokazuje, ze trybie ,Run“ [Uruchom] albo
. 1est” [Test] wystgpity warunki przecigzenia i pamieé¢ zostata
skasowana.

.ot (Store)“: [Zapisz]: Pokazuje, ze biezgca czestotliwos¢ systemu na
koncu cyklu lub na kohcu szukania, zostata zapisana w pamieci.

6.5.9 ,,Weld History“ [Baza danych zgrzewania]

Baza danych jest miejscem, gdzie zapamietywane sg dane zgrzewania.
Moga Panstwo przeglagda¢ zapamietane dane.

Rys. 6-32  Okno ,,Weld History*” [Baza danych zgrzewania]

Weld History

Power Supply
USB Recall
USB Setup

End

Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs

e Pod opcjg ,Power Supply“ znajdg Panstwo odnosng baze danych.
Moga Panstwo przegladac¢ ostatnich 50 zapamietanych w
generatorze danych.

e Opcje ,USB Recall“ [Odczytaj pamie¢ USB] oraz ,USB Setup®
[Wihasciwosci pamieci USB], sg wyswietlane tylko wtedy, gdy
podtaczona jest zewnetrzna pamie¢ Flash USB (PenDrive USB).
Przy pomocy opcji ,USB Recall [Odczytaj pamie¢ USB] mozna
przeglada¢ zapamietane dane.

e Przy pomocy opcji ,USB Setup” [Wiasciwosci pamieci USB]
przechodzi sie do okna ,USB Data“ [Dane pamieci USB],
patrz rys. 6-16, na stronie 6-24 .
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Baza danych ,,Power Supply“ [Generator]

Jesli PahAstwo nacisng przycisk ekranowy ,Power Supply” [Generator],
mozna przegladaé zapamietane dane zestawione i ponumerowane.

Rys. 6-33  Okno ,Power Supply” [Baza danych generatora]

Weld History

Cycle#  Time Pk Pwr Energy Weld Abs
[s] [%] [J] [mm]

4 0.500 2.7 16.1 40,93

3 0.500 2.7 16.2 40,92

2 0.500 2.7 16.3 40,92

1 0.500 2.7 16.2 40,90

< A N V V > Graphs End

Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs

Struktura bazy danych jest identyczna jak okna ,Weld Results®
[Rezultaty zgrzewanial.

Jesli wybiorg Panstwo przycisk ekranowy ,,Graph® [Wykres], to dane
zostang wyswietlone w graficznej formie wykresu:

Rys. 6-34  Okno ,,Graph” [Wykres]

View Graphs
C_ 1 ! | | 1 1 1 T
| Power | Frequency || Amplitude |
| Force [ Velocity | Col Distance
[Exit

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
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6.5.10 Zestaw parametrow - zapamietanie/przywotanie
(Save/Recall Presets)

Moga Panstwo ustawi¢ generator na pewien specjalny rodza;j
zgrzewania a nastepnie te ustawienia zapamieta¢ jako numerowany lub
opatrzony nazwa zestaw parametréw (ustawienie wstepne). Mogg
Panstwo to zrobi¢ dla maksymalnie szesnastu zestawéw parametréw.
Nalezy zawsze najpierw ustawi¢ generator na takg kombinacje
ustawien parametréw, jakg chcg Panstwo zapamietac, zanim przejdg
Panstwo do menu ,Presets” [Ustawienia wstepne]. Jesli wybierze sie
przycisk ,Save/Recall Presets” [Ustawienia wstepne - zapamietanie/
przywotfanie], to pojawia sie przytoczone nizej okno, w ktérym mozna
zapamietaé, przywotac lub skasowac zestawy parametréw (ustawienia
wstepne). Przycisk pamieci USB jest wySwietlany tylko wtedy, gdy
podtgczona jest zewnetrzna pamieé Flash USB (PenDrive USB).

Rys. 6-35  Okno ,Save/Recall Presets*”
[Ustawienia wstepne zapamietanie/przywotanie]

Save/Recall Presets

01 < [ Save ] [Recall ]
02 Tm=1:000s
03 [ Clear ] [Verify ]
04 Tm=1:000s
05 USB Memory
- 06
2 07
s 09 Date 07/21/04
2 Time 0917
10
% 1 Cycles Run 15
% Preset Verified
<
&
- [Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
]
© . . . .

Zapamietanie zestawu parametrow (ustawien wstepnych):

e Nalezy porusza¢ < na koncu nazwy zestawu parametréw, przy
pomocy strzatek * i v az dojdzie sie do zadanego zestawu
parametréw.

e Nalezy wybra¢ ,Save* [Zapisz].

e Pojawia sie okienko wyskakujace Pop-Up z opcjami: ,Automatically
Name*“ [Nazwa nadawana automatycznie] oraz ,Assign Name*
[Przypisz nazwe].
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Rys. 6-36  Okienko wyskakujgce Pop-Up ,Save Preset”
[Zapamietywanie parametrow]

Save Preset 01

Automatically Name
Assign Name

Preset 1

Preset 16

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

o Jesli Panstwo wybiorg przycisk ,Automatically Name* [Nazwa
nadawana automatycznie], to okno zostanie zamkniete i nazwa
zostanie dopisana do listy. Jesli numer danej nazwy zestawu

parametréw (nazwy ustawienia wstepnego) jest zajety, to pojawia sie

okienko wyskakujgce Pop-Up ,Overwrite“ [Nadpisaé?].
Dla przypisywania nazw obowigzujg konwencje:

Lrime* Tm= xxxx S [Tm = Time]

~Energy® En= xxxx J [Energia]

.Peak Power* PP= xxx % [PP = Moc szczytowa]
+Absolute; Ab= xxx cale [Droga absolutna]
»Collapse*: Cl= xxx cale [Droga wzgledna]

»,Ground Detect*: GD= xxx S [Kontakt metaliczny do masy]

e Dla przypisywania nazw jest wySwietlane pole przyciskéw. Nalezy
podac¢ do 10 znakoéw alfanumerycznych i nastepnie nacisng¢ ,ENT*,
aby zamknac¢ oba okna i przejg¢ nazwe do listy. Jesli numer danego

zestawu parametrow (ustawienia wstepnego) ma juz nazwe, to

pojawia sie okienko wyskakujace Pop-Up ,Overwrite” [Nadpisac?].

Przy pomocy przycisku ,ESC* mozna kasowac kolejne znaki

zaczynajac od ostatnio wprowadzonego. Jesli Pahstwo dalej bedg

naciska¢ ,ESC*, gdy skasowano juz wszystkie znaki, to okno zostaje

zamkniete, bez przejecia zmian.

e Przy zapamietywaniu zestawdéw parametréw (ustawien wstepnych)
moga Panstwo wybraé takze istniejgcg nazwe do nadpisania innej
nazwy. Nalezy najpierw wybra¢ nazwe zestawu parametréow z okna

~>ave/Recall Presets” [Ustawienia wstepne - zapamietanie/
przywotanie], ktérg chca Panstwo przypisa¢ innemu zestawowi

parametréw, i nastepnie wybrac ,Save* [Zapisz]. Pojawia sie nazwa
zestawu parametréw, tak jak pokazano wyzej, przy przycisk ,Assign

Name* [Przypisz nazwe] w oknie ,Save Preset‘ [Zapamietywanie

parametréw]. Nalezy wybrac te nazwe zestawu parametréw, aby go

przejac. Nalezy powrécic do okna ,Save/Recall Presets [Ustawienia

wstepne - zapamietanie/przywotanie] i nalezy wybrac zestaw

parametréw, ktéremu chcemy nada¢ nazwe poprzednio wybranego

zestawu parametrow. Nalezy wybra¢ ,Save® [Zapisz]. Wowczas
pojawia sie ta nazwa razem z innymi zestawami parametréw jako
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opis przycisku w oknie ,Save Preset” [Zapamietywanie parametréw].
Nalezy wybrac zadany zestaw parametrow i nadpisac jego starg
nazwe poprzez nowg hazwe.

Rys. 6-37  Klawiatura do nadawania nazw zestawowi parametrow
(ustawieniu wstepnemu)

Sys Config Pg1/2

Enter Password

[Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

W taki sposob przywotuje sie ,,Presets“ [Zestaw parametrow
(ustawienia wstepne)]:

WSKAZOWKA

Zestawy parametrow (ustawienia wstepne) nie moga by¢
przywotane podczas gdy cykl trwa. Jesli nacisng Painstwo ,,Recall”
[Przywotanie], podczas trwania cyklu, to przez cztery sekundy
wyswietlany bedzie nastepujacy komunikat: ,,Please Wait for Cycle
to Complete or Printing to Stop*“ [Prosze czeka¢ az cykl lub proces
drukowania zostanie zakonczony].

e Nalezy poruszac¢ < na kohcu nazwy zestawu parametrow, przy
pomocy strzatek * i v az dojdzie sie do zadanego zestawu
parametréw (ustawienie wstepne).

e Jesli nacisng Panstwo ,Recall“ [Przywotanie], gdy cykl nie jest
realizowany, to zostanie przywotany zestaw parametréw. Okno znika
i pojawia sie ekran ,Weld Results“ [Rezultaty zgrzewania].

e Przywofane ustawienie wstepne jest zapamietywane (o ile juz
wczesniej nie zostato zapamietane), skoro cykl jest
przeprowadzany.

W taki sposob kasuje sie zestaw parametréow (ustawienie wstepne)

e Nalezy porusza¢ < na kohcu nazwy zestawu parametrow, przy
pomocy strzatek # i v az dojdzie sie do zadanego zestawu
parametréw.

e Jesli nacisng Panstwo ,Delete” [Kasowanie], to pojawia sie okienko
wyskakujace Pop-Up z przyciskiem ,OK" i ,Cancel” [Przerwij].
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W taki sposob weryfikuje sie zestaw parametrow (ustawienie
wstepne):

Jesli nacisng Panstwo ,Verify* [Weryfikuj], to przez 1 do 2 sekund jest
wyswietlane nastepujace okno, aby potwierdzi¢ zestaw parametrow.

Rys. 6-38  Okno ,Preset Verified” [Weryfikuj ustawienie wstepne]

Save/Recall Presets

Preset Verified

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs I

Zapamietanie ustawienia wstepnego na pamieci Flash
(PenDrive USB):

Jesli Panstwo w menu ,Save/Recall Presets” [Ustawienia wstepne -
zapamietanie/przywotanie] nacisng przycisk ekranowy ,USB-Memory*
[Pamie¢ USB], to pojawia sie nastepujace okno:

Rys. 6-39  Okno

Power Supply USB Memory

03 Delete

04 Tm=1:000s View Preset

06 Browse

o
a

= O©oO~NO U h~wW

10 0

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

3
<17
<7

Przy pomocy strzatek * i v mozna przemieszcza¢ sie po odpowiednich
listach do géry i w dot:

e Strzatka po lewej: Lista do ,Power Supply“ [Generator],

e Strzatka po prawej: Lista do "USB Memory*“ [Pamieci USB].

Aktualnie wybrana lista zostaje wyrézniona na zielono.
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Jesli Panstwo beda prébowali przenosi¢ ustawienie wstepne z pamieci
Flash (PenDrive USB) na istniejace juz w generatorze ustawienie, to w
okienku wyskakujagcym Pop-Up zostanie zadane pytanie, czy chcg
Panstwo nadpisac te starg wartos¢. Moga Panstwo ustawienie wstepne
obejrze¢ przed nadpisaniem.

6.5.11 Menu ,,Calibration“ [Kalibracja]

Moga Panstwo wykorzysta¢ menu ,,Calibration“ [Kalibracja] do
kalibracji czujnika cisnienia oraz wskazan S-Beam Load Cell
[Tensometrycznego przetwornika sity typu ,,S*]. Kalibracja zespotu
przesuwajacego moze by¢ konieczna, jesli powinien zosta¢ zmieniony:
nacisk boostera, sonotrody lub regulatora. Wezwanie do skalibrowania
zespotu przesuwajgcego pojawi sie, jesli system jest zatgczany po raz
pierwszy, jesli przywotuje sie zestaw parametrow (ustawienie wstepne),
oraz za kazdym razem jesli zostanie stwierdzona znaczna zmiana
ciezaru jednostki rezonansowej o wiecej niz 22,25 N (5 Ib). Kalibracje
czujnikow przeprowadzono fabryczne i powinna ona wystarczy¢ na caty
okres uzytkowania systemu zgrzewania. Jesli jednak Panstwo spetniajg
stosowne wymagania prawa, to mogq kalibrowa¢ czujniki wedtug
Panstwa planu i wedtug standardéw firmy BRANSON. Dalsze
szczegdbtowe informacje dotyczgce kalibracji czujnika uzyskacie
Panstwo na zyczenie w serwisie firmy BRANSON.

5
P4
o
(%]
3
@ Pokazane nizej okno ,Calibration® [Kalibracja] prezentuje dostepne
) punkty w menu kalibracji.
©
Rys. 6-40  Okno ,Calibration” [Kalibracja]

CALIBRATION

Cal Actuator

Cal Full System

[Weld Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs ]
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»Cal Full System* [Kalibracja catego systemu] wymaga catkowicie
specjalnego urzadzenia kontrolnego. Ten zabieg moze
przeprowadza¢ jedynie wykwalifikowany personel. Jesli
potrzebowaliby Panstwo specjalnych informacji odnos$nie tej
kalibracji, to prosimy zwraca¢ sie do serwisu firmy BRANSON.

e Jesli Panstwo wybiorg ,,Cal Actuator® [Kalibracja zespotu
przesuwajgcego], to pojawia sie okno z 2 opcjami kalibrac;ji ,W/Start
Switches® [Z przetacznikami startu] oraz ,Cal Full System*
[Kalibracja catego systemul].

Rys. 6-41  Kolejnos¢ pojawianie sie menu Cal Actuator”
[Kalibracja zespotu przesuwajgcego]

CAL ACTUATOR

W/Start Switches

W/Manual Override ——————

IWeId Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs ]

CAL ACTUATOR CAL ACTUATOR

Press Start Switches Call Branson SUppOI"t

[Weld Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs ] [Weld Results l Main Menu lWeId Setup l Graphs ]

e Jesli wybrana zostanie opcja ,W/Start Switches® [Z przetacznikami
startu], to pojawia sie okno ,Press Start Switches” [Nacisnij
przetacznik startu]. Ta funkcja kalibruje zespot przesuwajacy, jesli
zostanie wprowadzona.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed kontynuowaniem, nalezy upewni¢ sie, ze Painstwa dtonie nie

znajduja sie pomiedzy sonotrodg a podstawg i ze réowniez nikt inny
nie moze siegnaé do niebezpiecznego obszaru! Sonotroda
przyspiesza bardzo szybko w kierunku podstawy, niezaleznie od
tego jaki ekran jest wlasnie aktywny!
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e Jesli wybrana zostanie opcja ,Cal Full System* [Kalibracja catego
systemu], pojawia sie okno ,Call Service.“ [Prosze zatelefonowac¢ do
serwisu firmy BRANSON].

6.5.12 Visual Quality Screen [Okno optymalizacji jakosci]

Tutaj mozna przeprowadzi¢ ustawienia, ktére widac przy opcji zestawy
parametréw (Preset) w menu o tej samej nazwie oraz sprawdzi¢
wartosci pomiarowe detalu. Jesli lezg one wewnatrz ustalonych
wartosci granicznych - belka jest zielona, w innym przypadku -
czerwona.

6.5.13 ,,Sequencing Presets“ [Sekwencja parametréow]

Przy pomocy tego okna mozna okre$li¢ stwierdzong kolejnosé
zapamietanych parametréw, w jakiej detale majg by¢ zgrzewane.

Rys. 6-42  Okno ,Sequencing Presets” [Sekwencja parametrow]

Sequencing Presets

Sequencing

Define/Edit Sequence

2©CoONO~W

0

Continue End
[Weld Results IMain Menu Il-\/eld Setup I Graphq

e Aby uaktywni¢ wprowadzong sekwencje, nalezy wybrac¢ przycisk
~sequencing” [Sekwencja]. Mogg Panstwo tutaj przetacza¢ z 0
(=Wyl)na 1 (= Zat.).

e Przy pomocy opcji ,Erase Sequence” [Kasuj sekwencje], zostaje
skasowana cata sekwencja. Pojawia sie okno ,Erase Sequence?*
[Kasowanie sekwenc;ji?]. Przy pomocy OK kasuje sie sekwencje,

przy pomocy ,Cancel“ [Przerwij] wraca sie bez wprowadzenia zmian.

e Przy pomocy opcji ,Define/Edit Sequence® [Definiowanie/
edytowanie sekwencji] przechodzi sie do nastepujacego okna:

Generator 2000X dt
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Rys. 6-43  ,Sequence” [Sekwencja]

Define/Edit Sequence

Preset Sequence
01 Zt = 0.200s 101 7t = 0.200s
04 4
07 7
o8 :
9
10 10

[Weld Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Tu mozna utworzy¢ zadang sekwencje. Po lewej stronie znajdujq sie
wszystkie zapamietane parametry, patrz rozdzia® 6.5.10 ,Save/Recall
Presets“ [Ustawienia wstepne zapamietanie/przywotanie].

1. Nalezy klikngé na prawg strzatke w dét.

W obszarze ,Sequence” [Sekwencja] pojawia sie zielony pasek.

2. Przy pomocy opcji ,Insert* [Dodaj] kopiuje sie zaznaczone na
zielono parametry z lewego obszaru do prawego.

Jesli w obszarze ,Sequence” [Sekwencja] w zaznaczonym na zielono

pasku znajduje sie jaki$ parametr, to przesuwa sie on na liscie o jeden

wiersz w dot.

Jest wyswietlany numer dodanego zestawu parametréw i zestaw
parametréw.

e Przy pomocy przycisku ,Replace” [Zastap], wtasnie dodany zestaw
parametréw zostaje bezposrednio zastgpiony.

e Przy pomocy przycisku ,Delete”, zaznaczony zestaw parametrow
jest kasowany.

e Przy pomocy przycisku ,End“ [Koniec], to przechodzi sie ponownie
do menu ,Sequencing Presets” [Sekwencja parametréw].

6-50
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6.5.14 ,,Print menu“ [Menu drukowania]

Menu drukowania umozliwia drukowanie:

informacji o aktualnych ustawieniach zgrzewania,

informacji o ostatnio przeprowadzonym zgrzewaniu,

informacji o ostatnich 50 przeprowadzonych zgrzewaniach,
wykresdw mocy, amplitudy, czestotliwosci, drogi wzglednej, sity lub
predkosci ostatniego zgrzewania, sporzgdzonych wzgledem czasu
cyklu zgrzewania (w sekundach),

w razie potrzeby,
przyktadowych wartosci z prébki,
przy alarmach.

Do oceny rezultatéw zgrzewania mogg Panstwo wybraé (potaczyc¢)
kazdy dowolny ukfad trybu pracy i wyzwolenia (Modus/Trigger).
Ustawienia skali mozna drukowac¢ we wszystkich trybach pracy,

z wyjatkiem ,Time* [Czas] (tzn. auto-skalowanie).

Do menu drukowania przechodzi sie, poprzez wybranie w menu
gtébwnym [Main Menu] opcji ,,Print menu® [Menu drukowanial.
Ponizszy rysunek przedstawia okno ,Print menu“ [Menu drukowanial.

Rys. 6-44  Okno ,Print menu* [Menu drukowania]

PRINT MENU

T
< e
3 Printer is OFfline Printing =0On
5
P Abort Printing ‘ Choose Printout> ‘
2
< S
o ‘Setup Printer> ‘
o
=Y
N
1)
[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs I
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Rys. 6-45  Okno ,,Print menu” [Menu drukowania] - opcje ,,Abort
Printing” [Przerwanie wydruku] i ,,Setup Printer”

[Ustawienia drukarki].

Menu drukowania ,Print Menu*®
[Menu drukowania] - opcja ,Abort Printing*
[Przerwanie wydruku]

Menu drukowania ,,Print Menu* - ,Setup Printer*
[Ustawienia drukarki].

Abort Printing

Realign top of page

Continue

Current Value

New Value

4 15]6
B e

718109
Min Value 1 + YZ -

(VEVQVEINRCI Il INc | O | DEC

OFF

[Weld Results l Main Menu I Weld Setup l Graphs ]

IWeId Resultsl Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

Jesli pojawi sie ten ekran, to nalezy ponownie
ustawi¢ papier u géry w Panstwa drukarce i
wybra¢ ,Continue” [Dalej], aby powréci¢ do Menu
drukowania.

Przy pomocy tej klawiatury mogg Panstwo
wprowadzi¢ liczbe zgrzewan, jakie sg potrzebne,
aby uruchomic¢ proces drukowania.

Nalezy wybra¢ drukarke (= 1) aby méc wydrukowac zgrzewania.

Rys. 6-46  Okno menu drukowania ,,Choose Printout”

[Wybor wydruku]

Menu drukowania ,Print Menu“/Printout, 1 of 2
[Drukowanie 1 z 2]

Menu drukowania ,Print Menu“/Printout, 2 of 2
[Drukowanie 2 z 2]

PRINTOUT Pg 1/2

Weld History>
Power Graph>

‘Velocity Graph> ‘

Weld Data>

Sequencing> ‘
F‘,ol Distance Graph%

‘Force Graph> ‘

PRINTOUT Pg2/2

Amplitude Graph> Frequency Graph>

X Scale

<< Exit

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup l Graphs ]

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Jedli Panstwo wybiorg opcje wykresu lub opcje
danych, to przechodzg Panstwo do
(nastepujgcego) okna Setup
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Nalezy wybra¢ ,Setup” [Ustawienia], aby wydrukowa¢ aktualne
ustawienia zgrzewania.

Nalezy wybraé ,Weld History“ [Baza danych historii zgrzewania], aby
wydrukowacé informacje o maksymalnie 50 ostatnich zgrzewaniach.
Nalezy wybra¢ ,Power Graph®, [Wykres mocy], aby wydrukowa¢
wykres podanej w procentach mocy szczytowej, w odniesieniu do
czasu (w sekundach), jaka wystgpita podczas ostatniego
zgrzewania.

Nalezy wybra¢ ,Velocity Graph* [Wykres predkosci], aby
wydrukowac¢ wykres predkosci sonotrody wzgledem czasu,

dla okresu bezposrednio przed wyzwoleniem ultradzwiekdéw do
bezposrednio po zakonczeniu czasu trzymania.

Nalezy wybraé¢ ,Weld Data“ [Dane zgrzewania], aby wydrukowaé
streszczenie informacji o ostatnim zgrzewaniu.

~>equence” [Sekwencja]

Nalezy wybra¢ ,Col Distance Graph* [Wykres drogi wzglednej],
aby wydrukowac wykres drogi wzglednej pokonanej podczas
zgrzewania w odniesieniu do czasu (w sekundach).

Nalezy wybrac¢ ,Force Graph®, [Wykres sity], aby wydrukowac
wykres sity jaka zostata przytozona do detalu podczas ostatniego
zgrzewania, w odniesieniu do czasu (w sekundach).

Nalezy wybra¢ ,Amplitude Graph®, [Wykres amplitudy], aby
wydrukowaé wykres amplitudy podanej w procentach

amplitudy maksymalnej, w odniesieniu do czasu (w sekundach),
amplitudy jaka wystgpita podczas ostatniego zgrzewania.

Nalezy wybra¢ ,Auto Scale” [Autoskalowanie], aby zataczy¢ lub
wytgczy¢ autoskalowanie.

Wskazéwka: Opcja ,,Auto Scale® [Autoskalowanie] moze byé
zataczona tylko w trybie pracy ,Time* [Czas].

Nalezy wybrac¢ ,Frequency Graph®, [Wykres czestotliwosci], aby
wydrukowaé wykres czestotliwo$ci sonotrody jaka zostata uzyta
podczas ostatniego zgrzewania, w odniesieniu do czasu

(w sekundach).

Nalezy wybra¢ ,X Scale® [Skala X], aby ustawi¢ czas (w sekundach),
w jakim ma sie odbywac skalowanie, jesli wylgczona jest opcja
~Autoskalowania“. Wskazéwka: Opcja ,X Scale” [Skala X], jest
wyswietlana tylko, jesli wytaczona jest opcja ,Autoskalowania®.

Jesli Panstwo wybiorg w oknie ,,Printout” [Wydruk] przycisk nawigaciji,
to nastgpi przejscie do tego okna.

Generator 2000X dt
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Rys. 6-47  Okno menu drukowania ,,Choose Printout”

[Wybdr wydruku]
SETUP
‘Print Now ‘
‘Print Sample ‘= Off

‘Print On Alarm ‘= Off

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

e Opcja ,Print Now" [Drukuj teraz] pokazuje komunikat, jesli nie ma do
dyspozycji nadajacej sie drukarki.

e Opcja ,Print Sample® [Drukuj przyktad], pozwala na wprowadzenie
liczby przyktaddw, ktora jest konieczna, aby uruchomi¢ proces
wydruku i przypisanie tego wprowadzenia do jednego z dowolnych
16 zestawOw parametrow (ustawien wstepnych).

Opcja ,Print On Alarm* [Drukuj przy alarmie] moze by¢ zatagczona lub
wylgczona.

6.5.15 ,,Print Now“ [Drukuj teraz]

W menu ,Print Now* [Drukuj teraz] mozna bezposrednio wydrukowac¢
nastepujace dane:

~>etup” [Ustawienia]

»Weld Data“ [Dane zgrzewanial

~LAmp. Graph* [Wykres amplitudy]

,Col Distance Graph® [Wykres drogi wzglednej],
»Weld History“ [Baza danych zgrzewania]
.Power Graph“ [Wykres mocy]

.Frequency Graph“ [Wykres czestotliwosci]
»Velocity Graph“ [Wykres predkosci]

,Force Graph® [Wykres sity]

6-54
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6.6 Wykorzystanie menu ,,Weld Setup” [Zgrzewanie
ustawienia = Setup zgrzewania]

Aby przejs¢ do menu ,Weld Setup® [Zgrzewanie - ustawienia], nalezy,
wychodzac z ,Menu gtéwnego®, w dolnym pasku okna ekranowego,
wybrac¢ przycisk ekranowy ,Weld Setup” [Parametry zgrzewanial].

W menu ,Weld Setup” [Ustawianie zgrzewania], mozna wybrac¢ i
ustawia¢ wszystkie parametry, jakie potrzebujg Parnstwo do pomy$inej
eksploatacji w kazdym dowolnym trybie pracy. Przy pomocy przyciskow
nawigacji przechodzi sie do 4 sub-okien tego menu i przypisanych im
okienek wyskakujacych Pop-Up. Okna stuzace do ustawiania
zgrzewania sg tutaj przedstawione.

Rys. 6-48 Okno ,Weld Setup“ [Zgrzewanie - ustawienia]

Pg 1 of 3[Str. 1 z 3]

Pg 2 of 3 [Str. 2z 3]

WELD SETUP Pg1/3

WELD SETUP Pg 20f3

Weld Mode > Time Trig Force =1001b gy > Off Pwr Match Curve >
Weld Time =0.567 s Amplitude >Fixed Reject Limits > Off Save/Recall Presets >
Hold Time =0.894 s Amplitude =10% Suspect Limits >0On Energy Brake = Off
T
<
§ Visual Quality Setup Afterburst > e Of Freq Offset > Off
5
% >>
2 >> <<
2
% [Weld ResultsI Main Menu I Weld Setup I Graphs ] [Weld ResultsI Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
= |
S Pg 1 of 3 [Str. 1z 3]
©
WELD SETUP Pg 30f3
Act Clr Output > Off Control Limits > Off
Write In Field> Cycle Abort > Off
Ext U/S Delay = Off -
Digital UPS>
Timeout = 6.000s
<<
[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
*Przycisk ,,Actuator Clear Output® [Wyjscie -
uwolniony zespét przesuwajacy] pojawia sie tylko
wtedy, jesli podtaczony jest zespdt przesuwajacy
aed lub aef.
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Jesli wybierze sie przycisk nawigaciji, to przechodzi sie do przycisku
ekranowego wyboru parametrow. W tym celu jest wyswietlana wirtualna
klawiatura, obok ktorej sg pokazywane minimalne/maksymailne
wartosci parametréw i przy pomocy ktérej mozna wprowadzi¢ aktualne
wartosci:

»Weld Mode*“ [Tryb pracy (Modus)]: Mozna wybrac: ,Time* [Czas],
.energy” [Energial, ,Peak Power* [Moc szczytowal, ,Collapse” =
Collapse Distance [Droga wzgledna], ,Absolute” = Absolute
Distance [Droga absolutna] albo ,Ground Detect [Tryb kontakt
metaliczny do masy].

»Weld energy“ [Energia zgrzewania]: 1,0 do 66.000 J, stosownie
do rodzaju generatora.

,Hold Time“ [Czas trzymania]: 0,010 do 30,000 sekund.

»1rig Force“ [Sita wyzwalania]: Zakres zalezy od wielkosci
cylindra, patrz tab. 6-3.

Tab. 6-3 Wielkos¢ cylindra i sita wyzwalania

Wielkosé Generator 2000X dt przy c_is’nieniu systemowym

cylindra 413,68 kPa (4,1_ bar; 60 psi) lub 551,58 kPa
(5,5 bar; 80 psi)

1,5" 22,25 do 707,55 N (5do 159 Ib)

40 mm 22,25 do 780,09 N (5do 175.31b)

2,0" 22,25 do 1254,9 N (5 do 282 Ib)

50 mm 22,25 do 1218,86 N (5 do 273.9 Ib)

2,5" 66,75 do 1966,9 N (15 do 442 Ib)

63 mm 44,5 do 1934,86 N (10 do 434,8 Ib)

3.0" 44,5 do 2830,2N (10 do 636 Ib)

3,25" 44,5 do 3226,25 N (10 do 725 Ib)

80 mm 44,5 do 3120,34 N (10 do 701.2 Ib)

4,0" 44.5do 5562,5N (10 do 1250 Ib)

»External U/S Delay“ [Zewnetrzna zwtoka ultradzwiekow]:

1 lub 0 (Zat. lub Wyt.). Jesli ta opcja jest zatgczona, to najpierw
nalezy przejs¢ do ,Sys Config > User I/O* [Konfiguracja systemu
Wejscie/Wyjscie [I/0] Uzytkownika], wybra¢ dostepne wejscie i
nastepnie wybra¢ ,Ext U/S Delay” [Zewnetrzna zwtoka
ultradzwiekow] z ponizszej listy dostepnych wejsc.

»Amplitude“ [Amplituda]: (profil = poziom stopniowany),

10 do 100%

»Amplitude“ [Amplituda]: Stata lub wedtug profilu (ze
stopniowaniem)

»Pretrigger” [Pre-trygger = wczesniejsze wyzwalanie]:

0/1 (Wyt./Zat.) przy drodze 3,175 do 101,6 mm (0,1250 do
4,0000 cali); amplituda 10 do 100%

»Afterburst® [Impuls wtérny](AB) [= Afterburst]: 0/1 (Wyt./Zat.)
.Delay“ [Opdznienie] 0,100 do 2,000, czas 0,100 do 2,000 s,
amplituda 10 do 100%

,Digital UPS“ > [Cyfrowy generator ultradzwiekow >]:
Ustawianie i widok dostepnych zestawdw parametrow (ustawien
wstepnych), tylko przy DUPS [Digital UPS = Cyfrowy generator
ultradzwiekoéw]
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»Energy Brake*“ [Chwilowe zmniejszenie amplitudy] > 0 lub 1
(Wyt. albo Zalt.): Jesli zatagczone, to generator ma nieco czasu, aby
zmniejszy¢ amplitude przed wylgczeniem ultradzwiekow. , Time*®
[Czas] = 0,010 do 1,000 s.

»Post Weld Seek“ [Szukanie czestotliwosci po zgrzewaniu]:
0/1 (Wyt./Zat.)

»Frequency Offset” [Przesuniecie czestotliwosci]:

0/1 (Wyt./Zat.), +0 do +800

»Actuator Clear Output (Act CIr Out)“ [Wyjscie - uwolniony
zespot przesuwajacy]: 0/1 (Wyt./Zat.), odblokowana droga zespotu
przesuwajgcego 0,1250 do 4,0000 cali

,»Cycle Abort“ [Przerwanie cyklu]:

0/1 (Wyt./Zat.), ,Ground Detect® [Kontakt metaliczny do masy],

0/1 (Wyt./Zat.) ,Missing Part” [Rozpoznawanie detali maks.],

0/1 (Wyt./Zat.) maksimum 3,175 do 101,6 mm (0,1250 do 4,000 cali),

0/1 (Wyt./Zat.) minimum 3,175 do 101,6 mm (0,1250 do 4,000 cali).

»Limits“ [Wartosci graniczne]:

0/1 (Wyt./Zat.) ,Peak Power Cutoff* [Wytgczenie przy mocy
szczytowej] 1,0 do 100 %,

~Absolute Distance Cutoff* [Wytaczanie przy drodze absolutnej]
3,175 do 101,6 mm (0,1250 do 4,0000 cali),

»Collapse Distance Cutoff‘ [Wytaczanie przy drodze wzglednej]
0,0106 do 25,4 mm (0,0004 do 1,0000 cali).

»Control Limits“ [Wartosci graniczne sprawdzania detali]:
Konieczny Reset, ustawienie poczatkowe 0 lub 1 (Wyt. albo Zat.).
Alarmy sg albo kasowane automatycznie (0, Wyt.), albo alarm musi
skasowaé Uzytkownik (1, Zat.) Wszystkie dostepne wartosci
graniczne w trybach pracy dla granic [Limits] -S oraz +S sg podane
w tab. 6.2.

»Reject Limits“ [Wartos¢ graniczna brakowania detalu]:
Konieczne skasowanie, ustawienie poczatkowe 0 lub 1 (Wyt. albo
Zat.). Alarmy sg albo kasowane automatycznie (0, Wyt.), albo alarm
musi skasowa¢ Uzytkownik (1, Zat.). Wszystkie dostepne wartosci
graniczne w trybach pracy dla granic [Limits] -R oraz +R sg podane
w tab. 6-4 oraz tab. 6-5.

»Write In Fields“ [Zapisz w polach]: Tutaj mozna konkretnemu
parametrowi zgrzewania i cyklowi przypisa¢ specyficzny 10 cyfrowy
kod alfanumeryczny.

»Power match Curve“ [Krzywa odniesienia mocy]: Mogg
Panstwo obserwowac aktualng krzywg mocy na podstawie
wprowadzonych wartosci granicznych zakresu i utworzy¢ wartosé
Srednig z wartosciami mocy.

»Save/Recall Presets“ [Ustawienia wstepne -
zapamietanie/przywotanie]: Parametry moga tu by¢ zapamietane,
aby mac je przywotaé przy kolejnych zastosowaniach.

Generator 2000X dt
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Tab. 6-4

Warto$ci graniczne sprawdzania detali (+S, -S) oraz wartosci graniczne

wybrakowania (+R, -R) dla trybow pracy ,Time* [Czas], ,Energy“ [Energia]
i ,Peak Power” [Moc szczytowal].

Wartosci graniczne kontroli

Tryb pracy (Weld Mode = Modus)

sekund

(+S, -S) oraz wartosci graniczne | Time« ,Energy* Peak Power*
wybrakowania (+R, -R) [Czas] [Energia] [Moc szczytowa]
»1ime* [Czas] 0,010 do 30,000 1 do 100%

~Energy“ [Energia]

1 do 99000 J (dzuli)*

1 do 99000 J (dzuli)

.Peak Power“ [Moc szczytowa] 1 do 100% 1 do 100%
,Collapse” = Collapse Distance 0,0106 do 25,4 mm |0,0106 do 25,4 mm |0,0106 do 25,4 mm
[Droga wzgledna] (0,0004 do (0,0004 do (0,0004 do

1,0000 cali) 1,0000 cali) 1,0000 cali)
~Absolute” = Absolute Distance 3,175do 101,6 mm |3,175do 101,6 mm |3,175 do 101,6 mm
[Droga absolutna] (0,1250 do (0,1250 do (0,1250 do

4,000 cali) 4,000 cali) 4,000 cali)
»Trigger” [Trygger = mechanizm |0,1250 do 0,1250 do 0,1250 do
dynamicznego wyzwalania] 4,0000 cali 4,0000 cali 4,0000 cali

* Energia zmienia sie w zaleznosci od napiecia generatora.
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Tab. 6-5

(+R, -R) dla trybéw pracy ,,Collapse” = Collapse Distance® [Droga
wzgledna], ,Absolute” = Absolute Distance” [Droga absolutna] i ,Kontakt
metaliczny* [Ground Detect].

Wartosci graniczne kontroli (+S, -S) oraz warto$ci graniczne wybrakowania

Wartosci graniczne
kontroli (+S, -S) oraz
wartosci graniczne
wybrakowania (+R, -R)

Tryb pracy (Weld Mode = Modus)

,Collapse“ = Collapse
Distance [Droga
wzgledna]

»Absolute® = Absolute
Distance [Droga
absolutna]

»Ground Detect”
[Kontakt metaliczny
do masy],

,Time*“ [Czas]

0,010 do 30,000 sekund

0,010 do 30,000 sekund

0,010 do 30,000 sekund

»Energy* [Energia)

1 do 99000 J (dzuli)*

1 do 99000 J (dzuli)*

.Peak Power*
[Moc szczytowal

1 do 100%

,Collapse“ = Collapse
Distance
[Droga wzglednal]

0,0106 do 25,4 mm
(0,0004 do 1,0000 cali)

0,0106 do 25,4 mm
(0,0004 do 1,0000 cali)

LAbsolute” = Absolute
Distance
[Droga absolutna]

3,175 do 101,6 mm
(0,1250 do 4,000 cali)

0,1250 do 4,0000 cali

»rrigger”
[Trygger = mechanizm
dynamicznego

0,1250 do 4,0000 cali

0,1250 do 4,0000 cali

0,1250 do 4,0000 cali

E_j wyzwalania]

5

P4

3 * Energia zmienia sie w zaleznosci od napiecia generatora.

é

= 6.6.1 Ustawienie trybu pracy

© Po analizie Panstwa specyficznych zastosowan, mogg Panstwo
okresli¢ tryb pracy, jaki chcecie Panstwo uzywaé do zgrzewania detali.
Tryb pracy jest zestawem parametrow, ktory steruje zgrzewaniem.
Po dalsze informacje prosimy zwracac sie do laboratorium zastosowan
firmy BRANSON. Pomozemy Panstwu takze przy tym, aby do
konkretnego Panstwa zastosowania, dobraé najlepszy tryb pracy.
Do dyspozycji sg cztery do szesciu trybéw pracy: ,Time* [Czas],
-Energy” [Energia], ,Peak Power” [Moc szczytowal, ,Collapse” =
Collapse Distance [Droga wzgledna], ,Absolute” = Absolute Distance
[Droga absolutna] oraz ,Ground Detect [Tryb kontakt metaliczny
do masy].
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Przeglad tryboéw pracy:

»Time“ [Czas]: Tutaj wybiera sie jak dlugo (w sekundach) powinna by¢
przekazywana energia ultradzwiekéw do detalu.

»Energy“* [Energia]: Tutaj wybiera sie ile energii (w dzulach) jest
przekazywane do detalu. Jeden dzul réwny jest jednej watosekundzie.
»Peak Power“* [Tryb moc szczytowa]*: Tutaj wybiera sie moc
szczytowg w procentach mocy maksymalnej, przy ktorej zgrzewanie
jest konczone.

»Collapse“ = Collapse Distance [Droga wzgledna]*: Tutaj wybiera
sie wzgledng droge pionowg (w mm lub calach), o ktérg detal przesuwa
sie w dot przed zakonczeniem emisji ultradzwiekow (gtebokos¢ spawu
na detalu).

»Absolute“ = Absolute Distance [Droga absolutna]*: Tutaj wybiera
sie absolutng droge (w mm lub calach), o ktéra sonotroda przesuwa sie
w dét od pozycji wyjsciowej przed zakonczeniem emisji ultradzwiekdéw.
»Ground Detect” [Tryb kontakt metaliczny do masy]*: Generator
dostarcza energie ultradzwiekdw, az sonotroda zetknie sie z
izolowanym uchwytem lub kowadtem, zaktadajac ze, stworzy sie
potaczenie elektryczne pomiedzy zespotem przesuwajacym a
uchwytem lub kowadtem.

WSKAZOWKA

* W tych trybach pracy mozna zastosowacé opcje przekroczenia
dozwolonego czasu (Timeout) jako zakresy regulacji.

Jesli wybrany zostanie przycisk nawigacji ,Weld Mode* [Tryb
zgrzewania], to pojawia sie nastepujace okno, w ktérym mozna wybrac¢
zadany tryb pracy.

Rys. 6-49  Okno ,Weld Mode* [Tryb zgrzewania]

WELD MODE

B \Time O |Energy

U Peak Power O |Collapse

U |Absolute U |Ground Detect

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Przyciski ,,Collapse* = Collapse Distance [Droga wzgledna] oraz
~Absolute“ = Absolute Distance [Droga absolutna] pojawiajg sie tylko
wtedy, jesli podtaczony jest zespdt przesuwajacy aed lub aef.

Nalezy wybrac¢ ,Save* [Zapisz], po tym gdy wybrano tryb pracy. Poprzez
to powraca sie do okna ,Weld Setup Nr 1“ [Zgrzewanie - ustawienia
nr 1].
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Uzywanie trybu pracy ,,Time“ [Czas]

Tutaj wybiera sie, przez jak dtugi czas powinna by¢ przekazywana
energia ultradzwiekow do detalu. Mogg Panstwo wybrac takze niektére
inne parametry, od ,Hold Time" [Czas trzymania] (w sekundach) do
,control and Reject Limits* [Warto$ci graniczne detali przeznaczonych
do kontroli i detali wybrakowanych]. Nastepujace lista przedstawia
parametry bedace do dyspozycji w trybie pracy ,Time* [Czas]. Okienko
wyskakujgce Pop-Up z warto$ciami granicznymi wprowadzania
parametréw pojawia sie, gdy wybierze sie odpowiedni przycisk
nawigacji.

Petna liste wartosci granicznych parametréw znajdg Panstwo w
rozdzia® 6.6. Pokazane ponizej okienko wyskakujace Pop-Up pojawia
sie, mozna w nim wprowadzi¢ wartosci graniczne dla , Time* [Czas].
Wartosci graniczne parametrow sg wyswietlane w oknie na dole po
prawej. Nie jest mozliwe wprowadzanie nieprawidtowych warto$ci.
Odnosnie klawiatury patrz rozdzia® 6.3.2.

Rys. 6-50  Ustawianie w trybie pracy , Time* [Czas]“

WELD SETUP Pg1/2

Weld Time[s
Current Value
1.0
New Value JKL [MNO
516
© STU | VWX
2 8|9
s vz | -
% 0_|DbEC
2 ENT
&
E IWeId Resultsl Main Menu l Weld Setup l Graphs I
g
Modus > Time [Tryb > Czas] Energy Brake [Chwilowe zmniejszenie
Weld Time [Czas zgrzewania] amplitudy]
Hold Time (s) [Czas trzymania (s)] Digital UPS > [Cyfrowy generator
Trig. Force (Ib) = [Sita wyzwalania (Ib)]=  ultradZwiekéw UPS >]
Ext U/S Delay Post Weld Seek = [Szukanie
[Zewnetrzna zwioka ultradzwiekow] czestotliwosci po zgrzewaniu] =
Amplitude > [Amplituda >] Frequency Offset [Przesuniecie
Amplitude (%) = [Amplituda (%)] = czestotliwosci]
Pretrigger > [Pre-trygger >] »Actuator Clear Output” [Wyjscie -
Afterburst > [Impuls wtérny >] uwolniony zesp6t przesuwajacy] >
Cycle Aborts > [Przerwanie cyklu]
Limits > [Wartosci graniczne >]
Suspect Limits > [Warto$ci graniczne
sprawdzania detali >]
Reject Limits > [Wartosci graniczne
brakowania detalu >]
Write In Fields [Zapisz w polach]
Power match Curve [Krzywa
odniesienia mocy]
Save/Recall Presets [Ustawienia
wstepne - zapamietanie/przywotanie]
Generator 2000X dt 6-61



Eksploatacja BRANSON

6.6.2 Uzywanie trybu pracy ,,Energy“ [Energia]

Tutaj wybiera sie, jaka ilos¢ energii powinna by¢ przekazywana do
detalu. Moga Panstwo wybraé takze niektére inne parametry, od ,Hold
Time* [Czas trzymania] (w sekundach) do ,Control and Reject Limits®
[Warto$ci graniczne detali przeznaczonych do kontroli i detali
wybrakowanych]. Nastepujace lista przedstawia parametry bedace do
dyspozycji w trybie pracy ,Energy“ [Energia]. Okienko wyskakujgce
Pop-Up z wartosciami granicznymi wprowadzania parametrow pojawia
sie, gdy wybierze sie odpowiedni przycisk nawigaciji.

Liste wartosci granicznych parametréw znajdg Parstwo w rozdzia® 6.6.
Otrzymacie Panstwo maske do wprowadzania wartosci jak na

rys. 6-50. Tryb pracy obejmuje nastepujgce nastawialne parametry:

Modus > Energy [Tryb > Energy Brake [Chwilowe zmniejszenie
Energia] amplitudy]

Weld Energy (J) = [Energia Digital UPS > [Cyfrowy generator
zgrzewania (J) =] ultradzwiekéw UPS >]

Hold Time (s) = [Czas Post Weld Seek = [Szukanie czestotliwosci
trzymania (s)] = po zgrzewaniu] =

Trig. Force (Ib) = [Sita Frequency Offset [Przesuniecie
wyzwalania (Ib)] = czestotliwosci]

Ext U/S Delay [zewnetrzna LActuator Clear Output” [Wyjscie -

zwtoka ultradzwiekow] uwolniony zespét przesuwajacy] >

Amplitude > [Amplituda >] Cycle Aborts > [Przerwanie cyklu]
Pretrigger > [Pre-trygger >] Timeout (s) = [Przekroczony czas (s)] =
Afterburst > [Impuls wtérny >]  Limits > [Wartos$ci graniczne>]
Suspect Limits > [Wartosci graniczne
sprawdzania detali >]
Reject Limits > [Warto$ci graniczne
brakowania detalu >]
Write In Fields [Zapisz w polach]
Power match Curve [Krzywa odniesienia
mocy]
Save/Recall Presets [Ustawienia wstepne -
zapamietanie/przywotanie]

Uzywanie trybu pracy ,,Peak Power" [Moc szczytowa]

Tutaj wybiera sie, jaki udziat procentowy catkowitej mocy bedace;j

do dyspozycji, ma by¢ uzyte podczas cyklu zgrzewania. Jesli
wprowadzony poziom mocy zostanie osiagniety, emisja ultradzwiekdw
konczy sie. Moga Panstwo wybrac¢ takze niektore inne parametry, od
,Hold Time® [Czas trzymania] (w sekundach) do ,,Control and Reject
Limits* [WartoSci graniczne detali przeznaczonych do kontroli i detali
wybrakowanych]. Nastepujace lista przedstawia parametry bedace
do dyspozycji w trybie pracy ,Peak Power” [Moc szczytowa]. Okienko
wyskakujgce Pop-Up z warto$ciami granicznymi wprowadzania
parametréw pojawia sie, gdy wybierze sie odpowiedni przycisk
nawigacji.
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Peing liste wartosci granicznych parametrow znajdg Panstwo

w rozdzia® 6.6.

Otrzymacie Panstwo maske do wprowadzania wartosci jak na

rys. 6-50.

Tryb pracy obejmuje nastepujgce nastawialne parametry:

Modus > ,Peak Power*
[Tryb moc szczytowa]
Peak Power (%) = [Moc
szczytowa (%) =]

Hold Time (s) = [Czas
trzymania (s)] =

Trig. Force (Ib) = [Sita
wyzwalania (Ib)] =

Ext U/S Delay [zewnetrzna
zwioka ultradzwiekow]
Amplitude > [Amplituda >]
Amplitude(%) =
[Amplituda(%)] =
Pretrigger > [Pre-trygger >]
Afterburst > [Impuls
wtorny >]

Energy Brake [Chwilowe zmniejszenie
amplitudy]

Digital UPS > [Cyfrowy generator
ultradzwiekow UPS >]

Post Weld Seek = [Szukanie czestotliwosci
po zgrzewaniu] =

Frequency Offset [Przesuniecie
czestotliwosci]

»#Actuator Clear Output® [Wyjscie -
uwolniony zespét przesuwajacy] >

Cycle Aborts > [Przerwanie cyklu]

Limits > [Wartos$ci graniczne >]

Reject Limits > [Wartosci graniczne
brakowania detalu >]

Write In Fields [Zapisz w polach]

Power match Curve [Krzywa odniesienia
mocy]

Save/Recall Presets [Ustawienia wstepne
- zapamietanie/przywotanie]

Uzywanie trybu pracy ,,Collapse“ = Collapse Distance
[Droga wzgledna]

Tutaj wybiera sie, jakg droge wzgledna ,Collapse” = Collapse Distance
[Droga wzgledna] przebywa detal, zanim emisja energii ultradzwiekéw
zostanie zakonczona (= gtebokos¢ spawu na detalu). Ten parametr
drogi ustawia sie w trybie pracy ,Collapse” = Collapse Distance [Droga
wzgledna], aby okresli¢ wartosci graniczne sprawdzania detali oraz
wartosci graniczne wybrakowania detali. Catkowita wartos¢ graniczna
drogi wzglednej, jest to droga, jaka zostata osiggnieta na koncu ,Hold
Time" [Czasu trzymania]. W trybie pracy ,Collapse” = Collapse Distance
[Droga wzgledna], mogg Panstwo wybra¢ takze niektére inne
parametry, od ,Hold Time" [Czas trzymania] (w sekundach) do ,,Control
and Reject Limits" [Warto$ci graniczne detali przeznaczonych do
kontroli i detali wybrakowanych]. Nastepujace lista przedstawia
parametry bedace do dyspozycji w trybie pracy ,Collapse” = Collapse
Distance [Droga wzgledna]. Okienko wyskakujace Pop-Up z
warto$ciami granicznymi wprowadzania parametréw pojawia sie,

gdy wybierze sie odpowiedni przycisk nawigaciji.

Petng liste wartosci granicznych parametréw znajdg Panstwo

w rozdzia® 6.6.

Otrzymacie Panstwo maske do wprowadzania wartosci jak na rys. 6-50.

Tryb pracy obejmuje nastepujgce nastawialne parametry:
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Modus > Col Distance
[Tryb droga wzgledna]
Col Distance (in) =
[Droga wzgledna

(w calach)] =

Hold Time (s) = [Czas
trzymania (s)] =

Trig. Force (Ib) = [Sita
wyzwalania (Ib)] =

Ext U/S Delay
[zewnetrzna zwtoka
ultradzwiekow]
Amplitude > [Amplituda>]
Amplitude(%) =
[Amplituda(%)] =
Pretrigger > [Pre-
trygger>]

Afterburst > [Impuls
wtérny >]

Energy Brake [Chwilowe zmniejszenie
amplitudy]

Digital UPS > [Cyfrowy generator
ultradzwiekow UPS >]

Post Weld Seek = [Szukanie
czestotliwosci po zgrzewaniu] =
Frequency Offset [Przesuniecie
czestotliwosci]

J#Actuator Clear Output” [Wyjscie -
uwolniony zespét przesuwajacy] >
Cycle Aborts > [Przerwanie cyklu]
Timeout (s) = [Przekroczony czas (s)] =
Limits > [Wartosci graniczne >]

Reject Limits > [Wartosci graniczne
brakowania detalu >]

Write In Fields [Zapisz w polach]
Power match Curve [Krzywa odniesienia
mocy]

Save/Recall Presets [Ustawienia
wstepne - zapamietanie/przywotanie]

6.6.3 Uzywanie trybu pracy ,,

Tutaj wybiera sie, jakg droge ,Absolute” = Absolute Distance [Droga
absolutna] przebywa sonotroda, zanim emisja energii ultradzwiekow
zostanie zakohczona. Mogg Panstwo wybraé takze niektére inne
parametry, od ,Hold Time® [Czas trzymania] (w sekundach) do ,Control
and Reject Limits“ [WartoSci graniczne detali przeznaczonych do
kontroli i detali wybrakowanych]. Nastepujace lista przedstawia
parametry bedgace do dyspozycji w trybie pracy ,Absolute” = Absolute
Distance [Droga absolutna] Okienko wyskakujace Pop-Up z
wartosciami granicznymi wprowadzania parametréw pojawia sie,

gdy wybierze sie odpowiedni przycisk nawigacji.

Liste wartosci granicznych parametrow znajdg Panstwo w rozdzia® 6.6.
Otrzymacie Panstwo maske do wprowadzania wartosci jak na

rys. 6-50.

Tryb pracy obejmuje nastepujgce nastawialne parametry:
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Modus > Abs Distance [Tryb

droga absolutna]
Absolut(in) = 1.0000
[Absolutna (w calach)] =
1.0000

Hold Time (s) = [Czas
trzymania (s)] =

Trig. Force (Ib) = [Sita
wyzwalania (Ib)] =

Ext U/S Delay [zewnetrzna
zwioka ultradzwigekow]
Amplitude > [Amplituda >]
Amplitude (%) =
[Amplituda (%)] =
Pretrigger > [Pre-trygger >]

Afterburst > [Impuls wtérny >]

Energy Brake [Chwilowe zmniejszenie
amplitudy]

Digital UPS > [Cyfrowy generator
ultradzwiekow UPS >]

Post Weld Seek = [Szukanie czestotliwo$ci
po zgrzewaniu] =

Frequency Offset [Przesuniecie
czestotliwosci]

L#Actuator Clear Output® [Wyjscie -
uwolniony zespét przesuwajacy] >
Cycle Aborts > [Przerwanie cyklu]
Timeout (s) = [Przekroczony czas (s)] =
Limits > [Wartosci graniczne >]

Reject Limits > [Wartosci graniczne
brakowania detalu >]

Write In Fields [Zapisz w polach]

Power match Curve [Krzywa odniesienia
mocy]

Save/Recall Presets [Ustawienia wstepne -
zapamietanie/przywotanie]
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6.6.4 Uzywanie trybu pracy ,,Ground Detect“
[Tryb kontakt metaliczny do masy]

W tym momencie wytgczana jest energia ultradzwiekéw, gdy sonotroda
zetknie sie z izolowanym uchwytem lub kowadtem.

Aby maéc uzywac tej funkcji, musza Panstwo poditgczy¢ przewod (kabel)
EDP Nr. 100-246-630 firmy BRANSON pomiedzy gniazdo MPS/GDS na

tylnej stronie zespotu przesuwajgcego i izolowanym elektrycznie

uchwytem/kowadtem.

W trybie pracy ,Ground Detect” [Tryb kontakt metaliczny do masy],
mogq Panstwo wybraé takze niektére inne parametry, od ,Hold Time*
[Czas trzymania] (w sekundach) do ,Control and Reject Limits*
[Wartosci graniczne detali przeznaczonych do kontroli i detali
wybrakowanych]. Nastepujace lista przedstawia parametry bedace
do dyspozyciji w trybie pracy ,Ground Detect” [Tryb kontakt metaliczny
do masy]. Okienko wyskakujace Pop-Up z wartosciami granicznymi
wprowadzania parametréw pojawia sig, gdy wybierze sie odpowiedni

przycisk nawigacji.

Liste wartosci granicznych parametréw znajdg Panstwo w rozdzia® 6.6.
Otrzymacie Panstwo maske do wprowadzania wartosci jak na

rys. 6-50.

Tryb pracy obejmuje nastepujace nastawialne parametry:

Modus > Ground Detect
[Tryb kontakt metaliczny]
Scrub Time (s) = 0.500
[Czas zwioki (s)] = 0.500
Hold Time (s) = [Czas
trzymania (s)] =

Trig. Force (Ib) = [Sita
wyzwalania (Ib)] =

Ext U/S Delay [zewnetrzna
zwloka ultradzwiekow]
Amplitude > [Amplituda >]
Amplitude(%) =
[Amplituda(%)] =
Pretrigger > [Pre-trygger >]
Power match Curve
[Krzywa odniesienia mocy]
Save/Recall Presets
[Ustawienia wstepne -
zapamietanie/przywotanie]

Afterburst > [Impuls wtérny >]

Energy Brake [Chwilowe zmniejszenie
amplitudy]

Digital UPS > [Cyfrowy generator
ultradzwiekéw UPS >]

Post Weld Seek =[Szukanie czestotliwosci

po zgrzewaniu] =

Frequency Offset [Przesuniecie
czestotliwosci]

»Actuator Clear Output [Wyjscie -
uwolniony zespot przesuwajacy] >
Cycle Aborts > [Przerwanie cyklu]
Timeout (s) = [Przekroczony czas (s)] =
Limits > [Wartosci graniczne >]
Suspect Limits > [Wartosci graniczne
sprawdzania detali >]

Reject Limits > [Wartosci graniczne
brakowania detalu >]

Write In Fields [Zapisz w polach]
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6.6.5 Ustawianie innych parametrow zgrzewania

W kazdym trybie pracy, mogg Panstwo wybrac takze niektore inne
parametry. W tym podrozdziale zostang opisane wszystkie parametry
oraz proces ich ustawiania.

Visual Quality Screen [Okno optymalizacji jakosci]

To menu oferuje mozliwos$¢ kontroli jakosci. Tu mogg Panstwo ustawic
wartosci graniczne dla ,Weld Time* [Czas zgrzewania], ,Energy”
[Energial, ,Peak Power* [Moc szczytowal], ,Collapse” = Collapse
Distance [Droga wzgledna], , Total Collapse” [Wzgledna tacznie],
»Total Absolut” [Absolutna tacznie, ,Cycle Time* [Czas cyklu].

Przy ustawionych wartosciach granicznych w oknie tym, po kazdym
zgrzewaniu, widac¢ status zgrzewania: Jesli rezultaty zgrzewania
znajdujg sie wewnatrz wartosci granicznych, to pasek jest zielony, jesli
znajdujg sie poza granicami - czerwony. Wartosci graniczne, ktére nie
sg ustawione pozostajg szare.

Rys. 6-561  Visual Quality Screen [Okno optymalizacji jakoSci]

Visual Quality Screen
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»Hold Time“ (s) [Czas trzymania (s)]
Moga Panstwo, dla zgrzewania detali, ustawi¢ czas trwania
(w sekundach) okresu trzymania (okresu, podczas, ktérego na detal
nie jest przekazywana energia ultradzwiekow ale jest utrzymywany
prawidtowy docisk). Okienko wyskakujace Pop-Up dla wartosci
granicznych czasu trzymania jest wyswietlane.
Dozwolona maksymalna i minimalna warto$¢ sg wyswietlane w oknie
po lewej
na dole. Wprowadzenie nieprawidtowych wartosci granicznych
parametréw nie jest mozliwe.
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6.6.6 ,Afterburst” [Impuls wtérny]

Moga Panstwo wybraé, czy po zakohczeniu zgrzewania powinien by¢
wygenerowany impuls wtérny energii ultradzwiekdéw. Jesli wybiorg
Panstwo ,ON“, to mozna takze ustawi¢ opdznienie i czas trwania

(w sekundach) impulsu wtérnego oraz wykorzystywanej amplitudy.

Rys. 6-52  Ekran nawigacyjny ,Afterburst” [Impuls wtérny]

AFTERBURST
AB Delay =0.100s
\AB Time =100%

\ AB Amplitude | = 100%

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak na rys. 6-50.

Przy pomocy klawiatury nalezy wybra¢ wartosci wewnatrz pokazanych
po lewej na dole wartosci granicznych i wcisng¢ Enter.
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,» Trig. Force“ (Ib) [Sita wyzwalania (Ib)]

Moga Panstwo ustawi¢ wielko$¢ sity w niutonach (N) lub funtach (Ib),
przy ktérej wyzwalana jest emisja ultradzwiekdw. Skoro sita dziatajaca
na detal osiggnie nastawiong wartos¢ - doprowadzana jest energia
ultradZzwiekéw. Dozwolona maksymalna i minimalna warto$é sg
wyswietlane w oknie na dole po lewej stronie. Wprowadzenie
nieprawidtowych wartosci granicznych parametréw nie jest mozliwe.

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak na rys. 6-50.

»Amplitude® (%) [Amplituda (%)]

Moga Panstwo ustawi¢ amplitude dla generowanej energii
ultradzwiekéw w kazdym dowolnym trybie pracy. Standardowym
ustawieniem generatora jest 100% dostepnej amplitudy. Dzieki
mozliwosci, ustawienia amplitudy na nieco nizszym poziomie niz 100%,
oraz wybrania ustawienia, ktére pozwala rozpocza¢ i zakonczy¢ przy
amplitudzie o okreslonej wielkosci. mozna podjaé ,Fine-Tuning®
[Doktadne strojenie] procesu zgrzewania, bez wprowadzania zmian

w narzedziach (konwerter, booster, sonotroda, czy uchwyt).

Przy statej amplitudzie mozna wybraé¢ wielkos¢ amplitudy jaka ma by¢
zastosowana. Przy amplitudzie krokowej, ten parametr jest nieaktywny
i dla amplitudy jest wySwietlana warto$¢ procentowa***. Jesli w ,,System
Configuration® [Konfiguracja systemu] sterowanie amplitudg zostato
ustawione na ,External“ [Zewnetrzne], to ten parametr jest nieaktywny
i dla wartosci procentowej amplitudy jest wyswietlane ,Ext®.

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak na rys. 6-50.
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,Amplitude“ > PROF [Amplituda PROF]

Moga Panstwo wybraé pomiedzy statg amplitudg albo profilem
amplitudy (amplituda stopniowana krokowo), jaka ma dziata¢ na detal
podczas zgrzewania. Jesli Panstwo wybiorg profil amplitudy, to pojawia
sie pokazany nizej ekran.

Rys. 6-63 ,Amplitude Step“ [Profil (stopniowanie) amplitudy]

AMP STEP Pg 1/2

Amplitude = Step Amplitude A =89%

Amplitude B =50% Step@ T =0.500 s
Step @ E = Off Step @ Pwr = Off
Step @ Col = Off Step @ Ext Sig = Off

Exit >>

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

Dla amplitudy A i B nalezy, przy pomocy klawiatury numerycznej podac
wartos¢ procentowg pomiedzy 10% und 100%.

Nalezy wybra¢ jedno z kryteridw przetaczenia i wprowadzi¢ jego
warto$c¢ dla:

.Step @ T* = Przetaczenie po okreslonym czasie (Time)

~Step @ E“ = Przelgczenie po osiagnietej energii (Energy)

~otep @ % Pwr” = Przetgczenie po osiagnietej mocy (Power)

~Step @ Col“ = Przetaczenie po przebyciu drogi wzglednej (Collapse)

~otep @ Ext Sig” = Przetaczenie po wyzwoleniu sygnatu zewnetrznego
(External Signal)
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»Pretrigger” [Pre-trygger = Wyprzedzenie wyzwolenia]

Przy pomocy ustawienia pre-tryggera [Wyprzedzenie wyzwolenia]
mozna wybrag¢, czy energia ultradzwiekéw powinna zosta¢ wyzwolona,
zanim sonotroda zetknie sie z detalem.

Jesli wybrana zostanie opcja ,Pretrygger” [Wyprzedzenie wyzwolenia],
pojawia sie okno jak na rys. 6-54.

Rys. 6-54  Okno ,Pretrigger”
[Pre-trygger = Wyprzedzenie wyzwolenia]

PRETRIGGER

0  Off [J | Auto

J  Dist O  Time

Exit Save

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs ]

e Jesli Panstwo stosujg ,Auto Pretrigger” [Auto Pre-trygger = Auto-
Wyprzedzenie wyzwolenia], to ultradzwigki sg wyzwalana w
momencie, gdy sonotroda opuszcza swojg pozycje wyjsciowg
(3,175 mm (1/8 cali) drogi przemieszczania).

e Jesli wybiorg Panstwo ,Dist“ [Droga], to mozna ustawi¢ droge, po
pokonaniu ktorej beda wyzwolone ultradzwieki, oraz amplitude
jaka ma by¢ zastosowana. ,Pretrigger” [Pre-trygger = Wyprzedzenie
wyzwolenial]

e Jesli wybiorg Panstwo , Time* [Czas], to mozna ustawi¢ czas, od
ktérego beda wyzwolone ultradzwieki, oraz amplitude jaka ma byé
zastosowana.

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci, jak
narys. 6-50. Nalezy wybra¢ wartosci wewnatrz pokazanych po lewej na
dole wartosci granicznych.
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»,Power match Curve“ [Krzywa odniesienia mocy]

Moga Parstwo wprowadzi¢ pasmo =R wartosci granicznych jako udziat
procentowy zadanej lub oczekiwanej mocy, aby poréwnac jg z
rzeczywistg krzywg mocy poprawnego rezultatu zgrzewania. Poprzez
to otrzymacie Panstwo mozliwo$¢ poréwnania zgrzewania z wczesniej
wyznaczonymi parametrami, ktdre daty pomysine wyniki zgrzewania:

Rys. 6-55 ,Power match Curve” [Krzywa odniesienia mocy]

Power Match Curve

No Valid Graph Data

AddtoAverage  EnterLimits  Clear Graph  Exit
[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

e Poprzez nacisniecie przycisku ekranowego ,,Enter Limits“
[Wprowadzanie wartosci granicznej", przechodzi sie do
odpowiednich przyciskéw ekranowych dla pasma +R;

e Pojawia sie klawiatura do wprowadzenie wartosci. WartoSci
graniczne sg dopasowywane dla zachowania jakosci zgrzewania.

e Poprzez nacisniecie przycisku ekranowego ,,Add to Average*“
[Dodaj do wartosci sredniej] mozna doda¢ wartosci z nowego
zgrzewania do dotychczasowej wartosci Sredniej i poprzez to
otrzymac nowg aktualng warto$¢ sredniag.

e Aktualne zgrzewanie jest przedstawiona na czarno, wartos¢ $rednia
- na czerwono.

Zestaw parametréw - zapamietanie/przywotanie
(Save/Recall Presets)

Mogq Panstwo ustawienia zgrzewania zapamietac¢ jako numerowany
lub opatrzony nazwg zestaw parametrow (ustawienie wstepne) i w ten
sposéb zapisa¢ w pamieci do szesnastu réznych ustawieh zgrzewania.
Blizsze informacje na ten temat sg w rozdzia® 6.5.10, na stronie 6-43.
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»Energy Brake*“ [Chwilowe zmniejszenie amplitudy]

W momencie przetgczania pomiedzy ,Weld Time* [Czasem
zgrzewania] i ,Hold Time* [Czasem trzymania], mozna zredukowaé
wielko$¢ amplitudy w okreslonym wprowadzonym czasie. Moze to by¢
uzyteczne np. przy przetaczaniu wysokiej czestotliwosci (HF). Czas i
odpowiednig warto$¢ amplitudy mogg Panstwo wprowadzi¢ poprzez
~Weld Setup® [Ustawienia zgrzewania)]. Wartosci graniczne dla czasu sg
ustawiane przy pomocy klawiatury dziesietnej, i zawierajq sie pomiedzy
0,010 a 1,000 sekund.

Funkcja moze by¢ uaktywniona lub wytaczona w ,Weld Setup”
[Ustawienia zgrzewania],standardowym ustawieniem jest ,Off*
[Wytaczonel].

Przy wykorzystaniu opcji ,Energy Brake® [Chwilowe zmniejszenie
amplitudy] ewentualnie wystepujace warunki przecigzenia sgq
ignorowane. Zostang one potraktowane w fazie trzymania.

»Frequency Offset” [Przesuniecie czestotliwosci]

Opcja ,Frequency Offset” [Przesuniecie czestotliwosci] jest potrzebna
tylko w niewielu zastosowaniach. W punkcie menu ,Frequency Offset*
[Przesuniecie czestotliwosci] mozna ustawié, ze sonotroda startuje z

wiekszg czestotliwoscig niz ta jaka okreslono przy tescie w powietrzu.

g Ta funkcja jest potrzebna tylko wowczas, jesli w protokole z
£ doswiadczen w laboratorium firmy BRANSON okreslono odpowiednie
% wartosci.
%’ Nastepujace ekrany pokazujg przycisk nawigaciji i klawiature do
& wprowadzania tych wartosci.
g Rys. 6-56  Ekran nawigacyjny ,Frequ. Offset”
[Przesuniecie czestotliwosci]
FREQ OFFSET
‘ Freq Offset ‘ =+0
‘Change Sign[-, +]‘
[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I
Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci, jak
na rys. 6-50.
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Wartosci graniczne wybrakowania detali

Moga Panstwo wybraé opcje ,Reject Limits” [Warto$¢ graniczna
brakowania detali], aby nakaza¢ wyswietlanie, Zze detal nie zostat
prawidtowo zgrzany. Mozna wybra¢ minimalny i maksymailny
dopuszczalny czas zgrzewania (w sekundach), poziom energii

(w dzulach), poziom napiecia szczytowego (w procentach

wartosci maksymalnej), droge wzgledng (w mm), droge absolutng

(w mm) i/lub czestotliwosé (w Hz). Jesli Panstwo opcje ,Reset
Required” [Reset konieczny] ustawig na ,Yes" [TAK], to przy pojawieniu
sie alarmu nalezy najpierw wybraé ,Reset”, zanim bedzie mozna
zgrzewac nastepny detal.

Nastawialne wartosci graniczne obowigzujg zaréwno jako wartosci dla
sprawdzania detali jak i detali wybrakowanych, patrz tab. 6-4 i tab. 6-5.
Przy pomocy przycisku nawigacji kazdego parametru osigga sie
przypisane im maski wprowadzania do ustawienia i wpisania wartosci
granicznych. Opcje wartosci granicznych sprawdzania detali oraz
wartosci graniczne wybrakowania dajg sygnat na pinie 20 lub 5 ztgcza
J3. 44 zytowy przewdd (kabel) J957 nalezy podtgczy¢ do J3.

»ouspect Limits“ [Wartosci graniczne sprawdzania detali]

Moga Panstwo wybraé opcje ,Suspect Limits“ [Wartosci graniczne
sprawdzania detali], w celu zorientowania sie, czy detal nie jest wadliwie
zgrzany. Mozna wybra¢ minimalny i maksymalny dopuszczalny czas
zgrzewania, poziom energii (w dzulach), poziom napiecia szczytowego
(w procentach wartosci maksymailnej), droge wzgledng (w mm), droge
absolutng (w mm) i/lub czestotliwos¢ (w Hz). Jesli Panstwo opcje
.Reset Required” [Reset konieczny] ustawig na , Yes® [TAK], to przy
pojawieniu sie alarmu nalezy najpierw wybra¢ ,Reset”, zanim bedzie
mozna zgrzewac nastepny detal.

»Post Weld Seek“ [Szukanie czestotliwosci po zgrzewaniu]

W tej funkcji jednostka rezonansowa jest zasilana ultradzwiekami
bezposrednio po impulsie wtérnym cyklu zgrzewania z niewielkg
amplitudg (5%), tak ze generator moze okresli¢ aktualng czestotliwos¢
robocza jednostki rezonansowej. Na ekranie ,Post Weld Seek*
[Szukanie czestotliwosci po zgrzewaniu] mogg Panstwo te funkcje
zataczy¢ lub wytaczyé.
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»Actuator Clear Output” [Wyjscie - uwolniony zespét
przesuwajacy]

Moga Panstwo tak ustawi¢ wyjscie karty ,User 1/0“ [Wej./Wy;j.
Uzytkownika], aby byto ono aktywne przy okreslonym odstepie od
pozycji wyjsciowej na koncu zgrzewania. Nastawiona wartos¢
gwarantuje, ze przyrzady indeksujace po zgrzewaniu nie dotkng
sonotrody. Nalezy wybraé przycisk nawigacji w oknie ,ACT CLR OUT*
[Odblokowane wyjscie zespotu przesuwajgcego], aby przywotac
klawiature. Nalezy wprowadzi¢ zgdang warto$é i wybra¢ ,ENT*.

Rys. 6-57  Okno ,ACT CLR OUT*
[Odblokowane wyjscie zespotu przesuwajgcego]

ACT CLR OUT

ActCIrD =0.1250 in

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak na rys. 6-50.

Wartosci graniczne

Mogq Panstwo wybra¢, czy chcg wykorzystac funkcje ,,Control Limits*
[Wartosci granicznych]. Jesli Panstwo wybiorg opcje ,ON (1) [ZAL. (1)],
to wartosci graniczne sg ustawiane dla minimalnej i maksymainej
kompensaciji energii [Energy Compensation] (w dzulach), wytgczenia
mocy maksymalnej [Peak Power] w procentach wartosci maksymainej,
droge absolutng [Absolute = Absolute Distance] (w calach)] mierzong od
pozycji wyjsciowej albo droge wzgledng [Collapse = Collapse Distancev
(w calach)] mierzong od wyzwolenia ultradzwiekéw. Generator
wykorzystuje te wartosci graniczne dodatkowo do pierwotnego trybu
pracy i parametréw, aby okresli¢ koniec cyklu zgrzewania, zanim zostanie
przetaczony w stan trzymania.

Jesli Panstwo zataczyli Energy Compensation [Kompensacja energii] i
obliczona warto$¢ energii nie zostata jeszcze osiagnieta, to Weld Time
[Czas zgrzewania] jest wydtuzany do 50% nastawionej wartosci, aby
osiggnac¢ te wartos¢ graniczna. Gdy obliczona wartos¢ energii zostanie
osiggnieta, Weld Time [Czas zgrzewania] jest koriczony i rozpoczyna
sie czas trzymania [Hold Time].

Generator 2000X dt
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Rys. 6-68  Okno ,Limits“ [Wartosci graniczne]

Okno nawigacyjne - Limits [Wartosci graniczne]

CNTL LIMITS

‘ Energy Comp ‘ = Off
PkPwrCut  =Off
AbsCut =0.20001n
ColCut = Off

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak narys. 6-50.

Ustawianie wartosci granicznych

W kazdym trybie pracy mozna ustawi¢ giéwny parametr (okreslony
przez nazwe trybu pracy), czas trzymania i kilka innych parametrow.
Do innych parametréw, jakie mozna ustawia¢, nalezg ,,Control and
Reject Limits“ [Wartosci graniczne detali przeznaczonych do kontroli i
detali wybrakowanych]. Przy pomocy funkcji ,Suspect Limits* [Wartosci
graniczne detali przeznaczonych do kontroli] oraz ,Reject Limits*
[Wartosci graniczne detali wybrakowanych] mozna zmniejszy¢ liczbe
brakowanych detali, poprzez wyselekcjonowanie z nieakceptowalnych
detali takich, ktore tylko lekko wykraczajg poza granice tolerancji.

Po gruntownej kontroli wizualna mozna stwierdzié, czy detale te
rzeczywiscie nalezy wybrakowadé, czy nie. Moga Panstwo ustawié

na generatorze wartosci graniczne dla kontroli wizualnej oraz do
brakowania, aby poprzez liczniki, wydruk lub alarm wskazac¢ na te
detale, ktére trafi¢ majg do danej kategorii.

Przykfad: Ustawili Panstwo cykl zgrzewania w trybie pracy , Time*
[Czas] na 0,280 s. Poprzez test laboratoryjny, dzieki wlasnym
doswiadczeniom, albo w inny sposéb zostato stwierdzone, ze
uzyskiwane sg akceptowalne rezultaty zgrzewania, jezeli do detalu
przekazywana jest energia od 100 do 110 dzuli (J). To sg wartosci
graniczne, ktére powinno sie ustawi¢ na generatorze jako ,Suspect
Limits“ [Wartosci graniczne sprawdzania detali]. Ponadto zostato
stwierdzone, ze detal jest uznawany za brak [Reject], jesli porcja
przekazanej energii byta mniejsza niz 95 dzuli (J) lub wieksza niz
115 dzuli (J). Jest to wyjasnione na nastepujacym wykresie:
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Rys. 6-59  Sprawdzanie detalu

I:l Detal jest prawidtowy (100 - 110 J)

\:I Detal jest ,Suspekt®, tzn. przeznaczony do kontroli (95 - 100 J lub 110 - 115 J)

Detal jest ,Reject” [Wybrakowany] (<95 lub >115 J)

95 115

EREEEEEEEEEEEEEEEERRREREEREEEE
80 90 100 110
Energia w dzulach (J)

Moga Panstwo wartosci graniczne sprawdzania detali oraz wartosci
graniczne wybrakowania detali przypisa¢ do znamiennych parametrow
w kazdym trybie pracy.

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak na rys. 6-50.
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Cycle Aborts > [Przerwanie cyklu]

Moga Panstwo wybraé, czy bazujac na okreslonych warunkach
poczatkowych, chca przerwac cykl.

Aby wskazaé, czy cykl ma by¢ przerwany przy zetknieciu sonotrody z
izolowanym elektrycznie uchwytem lub kowadtem, mozna opcje ,Gnd
Det Abort* [Przerwanie przy kontakcie metalicznym do masy] ustawié
na,ON (1) [ZAL. (1)] lub na ,OFF (0)* [WYL. (0)]. W ten sposéb mozna
,Missing Part‘ [Rozpoznawanie detalu] ustawi¢ na ,ON (1)* [ZAL. (1)]
lub na ,OFF (0)* [WYL. (0)], aby wskaza¢, czy cykl ma zosta¢
przerwany, jesli w uchwycie nie ma detalu. Jesli ,Missing Part*
[Rozpoznawanie detalu] ustawione zostanie na ,ON (1) [ZAL. (1)],

to uzyskacie Panstwo odpowiednig maske wprowadzania do
nastawienia maksymalnego i minimalnego odstepu dla rozpoznawania
detalu. Kazde przerwanie cyklu wywotuje alarm i koniczy cykl.

Rys. 6-60  ,Cycle Abort” [Przerwanie cyklu]:

Cycle Aborts

'Gnd DetAbort = Off

‘ Missing Part ‘ > Off

[Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs l

WSKAZOWKA

Aby méc wykorzystac funkcje ,,Ground Detect [Tryb kontakt
metaliczny do masy], nalezy zainstalowac przewéd (kabel)

EDP 100-246-630. Przewodd ten musza Panstwo podtaczy¢
pomiedzy gniazdo MPS/GDS na tylnej stronie zespotu
przesuwajacego i izolowanym elektrycznie uchwytem/kowadtem.

Jesli wybrany zostanie przycisk nawigacji ,Missing Part"
[Rozpoznawanie detalu], to o uzyskacie Panstwo odpowiednig maske
wprowadzania do nastawienia maksymalnej i minimalnej wartosci.
Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak na rys. 6-50.
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Digital UPS > [Cyfrowy generator ultradzwiekow >]

W tym oknie mozna dokona¢ ustawien DUPS [Digital UPS = Cyfrowy
generator ultradzwiekdw] oraz obejrze¢ wszystkie dostepne zestawy
parametréw (ustawien wstepnych). Okno to pojawia sie tylko wéwczas,
gdy generator jest zaopatrzony w modut DUPS (Digital Universal Power
Supply = Cyfrowy generator ultradZzwiekow UPS).

Rys. 6-61  Ekran DUPS

DIGITAL UPS

‘Setup> ‘
‘Weld Status = on

‘ Preset Names> ‘

[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

Przy pomocy przycisku nawigacji ,Setup” [Ustawianie] mozna zataczyé
lub wytaczy¢ opcje szukania wedtug pamieci (Memory) albo wedtug

i: czasu (Timed).
8
5 Rys. 6-62  Ekran ,Setup” [Ustawianie]
P4
2 SETUP
<
e . .
- ‘Memory =off ‘RampTime  =0.080s
5 B T
N
© SeekTime  =0500s  TimedSeek = Off
‘ Memory Reset ‘ = Off
[Weld Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I
Przez wybranie przycisku nawigacji ,Setup® [Ustawianie] mozna przejs¢
do nastepujacych okien wprowadzania. Otrzymacie Panstwo maske
ekranowg do wprowadzania wartosci, jak na rys. 6-50.
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Jesli przy pomocy przycisku wybrano status zgrzew. ,Weld Status Off
(0)“ [Status zgrzewania Wyt. (0)], to mozna, po wybraniu pola alarmoéw
u gory po lewej, obejrze¢ dostepne w oknie ,Weld Results* [Rezultaty
zgrzewania] alarmy dla ,Time“ [Czas], ,Peak Power” [Moc szczytowal]
oraz ,Frequency Offset” [Zmiana czestotliwosci].

Jesli przy pomocy przycisku wybrano status zgrzew. ,Weld Status On
(1) [Status zgrzewania Zat. (1)], to mozna, po wybraniu pola alarméw
u goéry po lewej, obejrze¢ dostepne w oknie ,Weld Results* [Rezultaty
zgrzewania] dodatkowe alarmy, obowigzujgce tylko dla DUPS [Digital
UPS = Cyfrowy generator ultradzwiekéw]. W oknie ,Current O/L®
[Aktualne przecigzenie] sg wyswietlane moc fazowa, czestotliwos¢

i napiecie.

Jesli Panstwo wybiorg przycisk ,Preset Name* [Nazwy parametréw],
to mozna obejrze¢ i zmieni¢ nazwy zestawdw parametrow.

»Write In Fields“ [Zapisz w polach]

Przy pomocy opciji ,Write In Fields [Zapisz w polach] mozna
konkretnemu parametrowi zgrzewania i cyklowi przypisac specyficzny
10 pozycyjny kod alfanumeryczny. Poprzez to mozna znaczenie
okreslonego parametru odnies¢ do konkretnego systemu zgrzewania
i Sledzi¢ jego specyficzny obszar produkcyjny.

Rys. 6-63  Okno ,Write In Fields” [Zapisz w polach]
WRITE IN FIELD

Writeln Field1=

Writeln Field2=

lWeId Results I Main Menu IWeId Setup I Graphs I

Jesli wybrany zostanie ten przycisk, to pojawia sie nastepujgce okno,
w ktorym do pol mozna wprowadzac¢ kody alfanumeryczne.

Przy wielokrotnym uzyciu przycisku bedg kolejno przywotywane ich
numeryczne wartosci oraz 3 przyporzadkowane im litery.

Otrzymacie Panstwo maske ekranowg do wprowadzania wartosci,
jak na rys. 6-50.
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External U/S Delay [Zewnetrzna zwioka ultradzwiekow]

Jesli funkcja External U/S Delay [Zewnetrzna zwtoka ultradzwiekdw]
jest odblokowana (zatgczona), to zgrzewarka czeka, az wejscie dla
sygnatu zewnetrznego opdznienia stanie sie nieaktywne w czasie
30 sekund. Gdy ten czas uptynat i wejscie jest wcigz nieaktywne,

to zostanie wygenerowany alarm i cykl zostanie przerwany.

»Timeout“ [Przekroczenie dozwolonego czasu]

»1imeout® [Przekroczenie dozwolonego czasu] stanowi przedziat
czasu. Przekroczenie dozwolonego czasu jest to okres czasu
pomiedzy opuszczeniem gornego potozenia krancowego a
rozpoznaniem punktu wyzwalania [Triggerpunkt].

Mozna wybra¢ maksymalny dopuszczalny czas w sekundach, ktory jest
do dyspozycji w kazdym trybie pracy, z wyjatkiem trybu ,Time“ [Czas]
do osiggniecia parametréw pierwotnych. Jesli parametr pierwotny nie
zostat osiggniety, to energia ultradzwiekdw jest wytgczana i rozpoczyna
sie czas trzymania od nastawionej wartosci dla przekroczenia
dozwolonego czasu. Jesli wybrany zostanie przycisk nawigaciji
»1imeout* [Przekroczenie dozwolonego czasu ], to o uzyskacie Panstwo
odpowiednig maske do wprowadzania zgdanej wartosci.

g WSKAZOWKA

<_;@ Ta funkcja nie jest dostepna w trybie pracy ,,Time“ [Czas].
z

o

(%]

Z

&

o
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6.7 ,,Graphs“ [Wykresy, krzywe]

Jesli wybiorg Panstwo ,Graphs” [Wykresy], to wyswietlane bedzie
nastepujace okno:

Rys. 6-64  Okno ,,Graph” [Wykresy]

Graphs

‘View Graphics ‘

‘Auto Scale ‘ =0n
‘X Scale ‘ =

‘Auto Refresh ‘ = Off

***X Scale can only be selected if Auto Scale = Off

[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]

WSKAZOWKA

Skala-X moze by¢ wybrana tylko wéwczas, gdy nie jest aktywna
opcja ,,Auto Scale“ [Autoskalowanie].

Rys. 6-65  Okno ,View Graphs* [Pokaz wykres]

1 1
| Power | Frequency || Amplitude
| Force | Velocity | Col Distance

|Exit |
[Weld Resultsl Main Menu I Weld Setup I Graphs ]
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7

Konserwacja

UWAGA!
Urzadzenia musza by¢ raz do roku poddane konserwacji,

W przeciwnym razie gwarancja wygasa.

NIEBEZPIECZENSTWO
STOP Nalezy upewnié¢ sie, ze w czasie konserwacji systemu zgrzewania
nie sg aktywne zadne systemy automatyczne.

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7

Konserwacja zgrzewarek serii 2000X ..........ccccceeieeeriinnnnnee 7-2
Kalibracja ........ooooiiiiiieeee 7-4
WYKAZ CZESCI .ooeiiiiiiiiiiiciieeee e 7-5
Schematy polaCzen ........cccoovcieviiiiiie e 7-9
Szukanie usterek ... 7-11
Tabele alarmow systemowych ........ccccceviiiiiiiiiiiii, 7-14
Prace KONSErwacyjne ........ccccccoouiiiiiiiiieiiieeieee e 7-81
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7.1  Konserwacja zgrzewarek serii 2000X

UWAGA

Nalezy koniecznie zwracaé¢ uwage, aby urzadzenie byto odtagczone
od sieci, jesli prowadzone by¢ maja prace konserwacyjne przy
generatorze lub zespole przesuwajacym.

Nastepujace dziatania sprzyjajg mozliwie dtugiej eksploataciji i trwatosci
Panstwa urzgdzenia.

7.1.1 Regularne oczyszczanie urzadzenia

Generator firmy BRANSON stale zasysa powietrze. W regularnych
odstepach nalezy wytaczac urzadzenie, zdja¢ pokrywe i usunac
zbierajacy sie kurz oraz inne ciata obce przy pomocy odkurzacza.
Nalezy usung¢ czasteczki zanieczyszczen, ktore przykleity sie do
wirnika wentylatora, silnika, tranzystorow, elementow radiatoréw,
transformatoréw, ptytek drukowanych oraz wlotéw i wylotéw wentylacji.
Przy zastosowaniu urzadzenia w zakurzonym otoczeniu wentylatory
generatora moga by¢ zaopatrzone w filtry. Zewnetrzng strone obudowy
nalezy oczyszczac przy pomocy wilgotnej gabki lub Scierki oraz
tagodnego roztworu mydta. Nie nalezy dopuszczaé, aby roztwor myjacy
przedostat sie do wnetrza urzadzenia. Aby ograniczy¢ utlenianie w
otoczeniu o wysokiej wilgotnos¢ powietrza, nalezy odkryte
powierzchnie metalowe, jak np. uchwyty, oraz inne czesci metalowe,
jak kolumna gtéwna, w razie potrzeby pokry¢ cienko lekkim olejem

np. WD-40.

WSKAZOWKA

Jesli byloby konieczne oczysci¢ ekran dotykowy (Touchscreen),
to nalezy go lekko wytrzeé¢ miekka scierka zwilzong tagodnym
srodkiem myjacym lub preparatem Windex. Na koncu nalezy ekran
wytrze¢ jeszcze raz przy pomocy miekkiej wilgotnej scierki. W
zadnym wypadku nie wolno wykorzystywaé rozpuszczalnikéw ani
amoniaku do oczyszczania ekranu. Nie nalezy uzywaé nadmiaru
wilgoci, aby unikaé przenikania kropel lub przeciekania ptynéw do
generatora.

7.1.2 Naprawa jednostki rezonansowej (konwerter, booster
i sonotroda)

Jesli powierzchnie fgczenia sg w dobrym stanie, komponenty jednostki
rezonansowej pracujg z najwyzszg efektywnoscia. Przy produktach
pracujacych z czestotliwoscig 20 i 30 kHz, pomiedzy sonotrode

i booster, jak tez pomiedzy sonotrode i konwerter nalezy wtozy¢
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podkfadki Branson Mylar® Zuzyte lub perforowane podktadki nalezy
wymieni¢. Jednostki rezonansowe z podktadkami mylarowymi muszg
by¢ regularnie kontrolowane.

Jednostki rezonansowe, przy ktérych jest stosowany smar silikonowy,
jak np. niektére instalacje 20 kHz oraz wszystkie produkty 40 kHz,
powinny by¢ regularnie naprawiane, aby unika¢ zuzycia wywotanego
drganiami. Jednostka rezonansowa, w ktorej jest stosowany smar
silikonowy, powinna podlegac¢ regularnej kontroli pod katem korozji.
Jesli dla konkretnej jednostki rezonansowej zebrali Panstwo
dostatecznie duzo do$wiadczen, to mogg Panstwo dokonywac kontroli
w odpowiednio dtuzszych lub krotszych odstepach. Doktadng instrukcje
dotyczaca naprawy interfejsow jednostki rezonansowej znajdg Panstwo

w rozdziale 9 instrukcji obstugi do zespotu przesuwajgcego serii 2000X.

7.1.3 Planowa wymiana komponentéw

Okres uzytkowania okreslonych podzespotéw zalezy od liczby
przeprowadzonych cykli zgrzewania lub godzin eksploataciji,
np. po 20000 godzin pracy powinni Panstwo wymieni¢ wentylator.
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7.2 Kalibracja

Ten produkt normalnie nie wymaga zadnej regularnej petnej kalibracji
systemu. Jesli Panstwo jednak pracujg wedtug okreslonych
przepisanych zasad, to musza Panstwo urzadzenie w razie potrzeby
skalibrowa¢ stosowanie do tych planéw i norm. Blizsze informacije
otrzymacie Panstwo w odpowiedzialnym przedstawicielstwie firmy
BRANSON.

Nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w rozdzia® 6.5.11
odnos$nie standardowej kalibracji zespotu przesuwajgcego oraz
o resetowaniu parametréw kalibracji czujnikdow do ich ustawien
fabrycznych.
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7.3 Wykaz czesci

Ten podrozdziat informuje o wykazach czesci wymiennych, przewodow
(kabli) systemu oraz zalecanych zapasach czesci wymiennych.

7.3.1 Czesci wymienne

Tab. 7-1 Czesci wymienne
Podzespoty Numer EDP
DC Power Supply Module* [Zasilacz DC*]|200-132-294
= Line Board* [Filtr sieciowy*] 100-242-489
g System Controller Board* 101-063-611
o [Ptyta gtéwna systemu*]
? Power Supply Module*
= [Modut generatora*]
g 400 W/40 kHz digital [cyfrowy] 159-244-064
S 750 W/30 kHz digital [cyfrowy] 159-244-104
g 800 W/40 kHz digital [cyfrowy] 159-244-063
§ 1,5 kW/30 kHz digital [cyfrowy] 159-244-065
1,25 kW/20 kHz  digital [cyfrowy] 100-244-102
2,5 kW/20 kHz digital [cyfrowy] 100-244-103
3,3 kW/20 kHz digital [cyfrowy] 100-244-048
= 4 kW/20 kHz digital [cyfrowy] 159-244-075
% Switch, On/Off; [Przetacznik, Zat./Wyt.], |200-099-252
S 15 A; DPST
§ User I/O Board w/ mtg. bracket* 100-246-1054
z [Karta Wej./Wyj. uzytkownikal]
& z klamrami montazowymi
z Podktadki, Mylar
© Zestaw, po 10 (1/2" oder 3/8", 20 kHz) |100-063-357
Zestaw, po 150 (1/2", 20 kHz) 100-063-471
Zestaw, po 150 (3/8", 20 kHz) 100-063-472
Zestaw, po 10 (3/8", 30 kHz) 100-063-632
Wentylator 100-126-015
CR2032 BBRAM (Batterie-Backup-RAM) [200-262-003
[BBR = Pamiec¢ podtrzymywana
bateryjnie]
Ostona obudowy 100-130-378
Sruby do ostony obudowy 100-298-138 (po 6)
200-298-143 (po 1)
Podzespot pokrywa ekranu dotykowego |100-246-1251
(touchscreen)
Przewdd sieciowy 100-246-947
Roézne
Kolejne czesci, jak klucze maszynowe, smar silikonowy, sruby-szpilki
itd. znajdg Panstwo w rozdzia® 5.
*Te czesci muszg Panstwo wymienia¢ jako zespoty.
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7.3.2 Przewody (kable) systemowe

Wymienione przewody (kable) moga Panstwo zamowic. Jesli potrzebny
Panstwu przewdd (kabel) nie jest wymieniony, to nalezy sprawdzi¢ w

Rozdzia® 5.2.

Tab. 7-2 Przewdd (kabel)

Numer czesci |Opis Z(razgg;)d

101-241-202 |Przewdd (kabel), wyjety interfejs 8' do J924
ukfadu sterowania pneumatyki (zespot
przesuwajacy ao)

101-241-203 |Przewdd (kabel), interfejs do zespotu J925S
przesuwajgcego 8'

101-241-204 |Przewdd (kabel), interfejs do zespotu J9258
przesuwajacego 15'

101-241-205 |Przewdd (kabel), interfejs do zespotu J925S
przesuwajacego 25'

101-241-206 |Przewdd (kabel), interfejs do zespotu J925S
przesuwajgcego 50'

101-240-020 |Przewod (kabel), start - 8' JOo11

101-240-015 |Przewdd (kabel), start - 15' Jo11

101-240-010 |Przewdd (kabel), start - 25' Jo11

101-240-168 |Przewaod (kabel), start - 50 Jo11

101-241-207 |Przewodd (kabel), J957S
interfejsu uzytkownika - 8'

101-241-208 |Przewdd (kabel), J957S
interfejsu uzytkownika - 15'

101-241-209 |Przewadd (kabel), J957S
interfejsu uzytkownika - 25'

101-241-258 |Przewod (kabel), J957S
interfejsu uzytkownika - 50'

101-241-248 |Przewdd (kabel), terminal - 8' Jo73

101-241-249 |Przewdd (kabel), terminal - 15' Jo73

101-241-250 |Przewod (kabel), terminal - 25' Jo73

101-240-017 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 8 J931S

101-240-012 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 15 J931S

101-240-007 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 25' J931S

101-241-200 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 50 J931

101-240-176 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 8' CE J931CS

101-240-177 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 15' CE  |J931CS

101-240-178 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 25' CE  |J931CS

101-241-199 |Przewdd (kabel), HF CR & CJ20 50' CE  |J931CS

101-143-043 |Przewdd (kabel), drukarki - 6' -

100-246-630 |Przewdd (kabel), rozpoznawania masy -

7-6
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WSKAZOWKA
Przewody (kable) z oznaczeniem ,,CJ-20 Konverter” sg
przeznaczone dla konwerteréw instalowanych w zespotach
przesuwajacych firmy BRANSON serii 2000X. Przewéd taczy
generator i zesp6l przesuwajacy.
7.3.3 Czesci wymienne - zalecane zapasy
Tab. 7-3 Czesci wymienne
S . 1-4 6-12 14 +
§ Opis nr EDP urzadzen|urzadzen |urzadzen
f Replacement Control Board 101-063-609 0 1 1
2 [Zapasowa plyta gtowna
i systemu serii 2000Xt]
3 400 W modut generatora a/d  |100-244-039/159-244-064 |0 0 1
% 800 W modut generatora a/d  |100-244-040/159-244-063 |0 0 1
g 1,5 kW modut generatora a/d  |100-244-055/159-244-065 |0 0 1
§ 1,1 kW modut generatora a/d |100-244-041/100-244-046 |0 0 1
2,2 kW modut generatora a/d  |100-244-042/100-244-047 |0 0 1
3,3 kW modut generatora a/d  |100-244-043/100-244-048 |0 0 1
4 kW modut generatora a/d 159-244-069/159-244-075 |0 0 1
3 Przetacznik na przodzie 200-099-252 1 1 2
2 urzadzenia
£ Filtr sieciowy 100-242-489 0 0 1
§ Bezpiecznik (s), 20 A 200-049-015 2 4 6
g Wentylator DC 100-126-015 2 2 4
g Zestaw filtrow wentylatora 101-063-614 * * *
g Karta interfejsu Wej./Wyj. 100-242-288 0 1 2
Przewdd sieciowy 100-246-947 0 1 2
Podzespét pokrywa ekranu 100-246-1251
dotykowego (Touchscreen)
Klawiatura foliowa pulpitu 100-242-902 0 0 1
sterowniczego
Generator pradu statego 200-132-294
Wigzka przewoddw (kabli) 100-246-949 0 0 1
wysokiej czestotliwosci HF
Klawiatura i pokrywa 100-246-1251 0 0 1
* Liczba zalezna od zanieczyszczenia czasteczkami powietrza
otoczenia.
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7.3.4 Numery komponentéw drukarki i terminala

Tab. 7-4 Komponenty drukarki i terminala

Komponenty drukarki i terminala Numer EDP

Terminal/klawiatura 101-063-615

Tylko terminal 100-246-1057

Tylko klawiatura 100-246-1056

Drukarka 100-143-125

Przewdd drukarki 100-143-043

7-8
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7.4 Schematy potaczen
Rys. 7-1 Schemat blokowy, generator i zespot przesuwajgcy
PRESSURE
CLEAN DRY DUMP . SM'f,EON »| SLOW »| REGULATOR
AIR SUPPLY VALVE * FILTER START & GAUGE
50Hz/
60Hz ALARM & START
/0 SIGNAL SWITCHES
- LINE T
8 BOARD SOLENOID
g USER PRINTER RS VALVE
2 ) PORT 232
: (— — T 1 -
5 — = — — DC POWER ACTUATOR
X [ CONTROLLER | SUPPLY ACTUATOR| - || CYLINDER
g | _BOARD__ | SYSTEM BOARD
5 | i L ~ COOLING
s POWER < > CONTROL BOARD VALVE
e L BOARD ]
3 ———— ADVANCED
POWER SUPPLY FUCTION TRSFT
MODULE ULS
= “ A
5 4 LINE ENCODER|
2 POWER| | pispLAY | [NUMERIC ‘Z_
2 BAR KEYPAD
£ GRAPH -
= SAFETY
@ GROUND
S FRONT PANEL ASSY
©
2000 SERIES
N .
Optional ACTUATOR ‘ \
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Rys. 7-2

REAR PANEL
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7.5 Szukanie usterek

Jesli przy generatorze wystepuje jakas nietypowa sytuacja,

to generowany jest alarm. Jesli wystepuje stan alarmu, to liczba
alarméw pojawia sie w lewym gornym obszarze ekranu dotykowego
(Touchscreen), rownoczesnie rozlega sie dzwiek alarmu. Poprzez
nacisniecie przycisku alarmu jest wyswietlany komunikat prezentujacy
srodki zaradcze. Przy niektorych typach alarméw muszg Panstwo
nacisngc¢ jeszcze drugi przycisk. Jesli nie jest wyswietlana zadna
dodatkowa informacja, to nalezy szuka¢ w tabeli alarméw systemu.

Jesli do zakonczenia zgrzewania zastosowano przycisk WYLACZNIKA
AWARYJNEGO na zespole przesuwajgcym, to w celu jego
odblokowania nalezy pokreci¢ tym przyciskiem. System zgrzewania nie
moze zosta¢ uruchomiony, zanim ten przycisk nie zostanie
odblokowany. Teraz nalezy nacisng¢ przycisk Reset na generatorze.
Jesli pracujg Panstwo w trybie automatycznym, to mozna wykorzystac
Reset zewnetrzny, ktéry jest potaczony z Panstwa kartg interfejsu
USER 1/O [karta WEJ./WYJ. uzytkownika].

Rys. 7-3 Sygnat alarmu wys$wietlany w oknie ,,System Information*”
[Informacje systemowe]

System Info

E PS Life= 1059 Overloads= 64
> Gen Alarm= 75 20kHz 1100W
2 Calibration= Pass Date Run= 08/04/03
P4
g P/S= Analog Actuator= aef
T Control Level= f S/W Version= 9.00
P P/S S/N= J87789654123 Act S/IN=02077040A
SetPres = 60PSI/415kPa Cyl Dia= 3.0 in
Cyl Stroke= 4.0 in SBC Version = 1.8MH8
Weld Results I Main Menu I Weld Setup I Graphs
WSKAZOWKA
Jesli wskutek komunikatu alarmowego na wyswietlaczu
generatora zostang Panstwo odestani do tego rozdziatu, to nalezy
czyta¢ bezposrednio w odpowiedniej tabeli dla danego typu
alarmu. Informacje, gdzie znalezé¢ mozna odpowiednie tabele
alarméw uzyskaja Panstwo w ponizszym tekscie. Jesli alarm
pojawia sie w menu ,,Print Menu“ [Drukowanie], to nalezy
uruchomi¢ nowy cykl i sprébowa¢ ponownie wydrukowac wykres.
Te tabele nie zawierajg zadnych alarméw drukowania.
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Ten podrozdziat opisuje stany alarmowe, jakie mogg wystapi¢ przy
wykorzystaniu generatora. Wystepuje 8 kategorii alarméw:

Alarm cyklu wywotany zmianami, Alarm wywolany awarig, Alarm
niezrealizowania cyklu, Alarm Setup oraz Alarm zwigzany ze
sprawdzaniem detali, Alarm zwigzany z brakowaniem detali,
Alarm przeciazenia oraz Alarm informujacy. Ponizej znajdg Panstwo
krotkie opisy poszczegdlnych klas alarmow, dalej znajdujg sie tabele od
7-4 do 7-12 zawierajace doktadne komunikaty alarmowe, jak tez ich
przyczyny i sposoby usuniecia usterek dla poszczegdlnych typow
alarméw.

Cycle Modified Alarm [Alarm cyklu wywotany zmianami cyklu]
(patrz rozdzia® 7.6.2) wystepuje, jesli ostatni cykl zgrzewania zostat
zmieniony przez jakies$ zdarzenie. Na przyktad, jesli profil amplitudy
wystepuje nie taki, jak wymagany. Odpowiednio wystepujacy alarm
pojawia sie na wyswietlaczu albo jest drukowany i jest takze liczony
jako alarm zbiorczy. Nalezy sprawdzi¢ ustawienie parametréw
zgrzewania, jesli jeden po drugim wystapig liczne alarmy tego
rodzaju. Informacje dotyczace aktualizaciji licznika cykli znajdg
Panstwo przy poszczegdlnych alarmach.

Failure Alarm [Alarmy wywotane awariami] sygnalizujg awarie
urzadzenia, patrz rozdzia® 7.6.3. Wystepujg one np. przy btedach
sprzetu (Hardware) lub brakujgcymi potgczeniami elementow
sprzetu. Jesli np. zostata zdjeta pokrywa w celu wymiany jednostki
rezonansowej, to pojawi sie alarm ,Door/Trigger Switch Failure®
[Alarm wytgcznika drzwi]. Aktualnie wystepujacy btad jest
wskazywany poprzez komunikat na wyswietlaczu lub wydruk.
Nalezy naprawic urzgdzenia lub wymienic je, zanim mozna bedzie
uruchomi¢ nowy cykl zgrzewania. Alarmy wywotane awarig sg
liczone jako alarmy zbiorcze. W celu otrzymania doktadniejszych
informacji dotyczace naprawy urzadzen, nalezy zwracac¢ sie do
serwisu firmy BRANSON.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zanim Panstwo podejma dziatania w celu naprawy systemu,
muszg Panstwo koniecznie wylaczy¢ system.

»No Cycle Alarm“ [Alarm niezrealizowania cyklu] (patrz rozdzia®
7.6.4) wystepuje, jesli ostatni cykl zgrzewania zostat przerwany,
zanim nastapit proces zgrzewania. Aktualnie wystepujgca awaria
niezrealizowania cyklu jest komunikowana na wyswietlaczu albo na
wydruku. ,No Cycle Alarm® [Alarmy niezrealizowania cyklu] sg
liczone jako alarmy zbiorcze, ale nie jako alarmy cyklu. Nalezy
uruchomié nowy cykl zgrzewania, w wiekszosci przypadkow bedzie
mozna detal wykorzystaé ponownie.
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e Suspect Alarm [Alarm zwigzany ze sprawdzaniem detali] lub

Reject Alarm [Alarm zwigzany z brakowaniem detali] - (patrz roz-
dzia®7.6.5) wystepuje, jesli wartosci ostatniego cyklu zgrzewania nie
mieszczg sie wewnatrz zaprogramowanych przez Panstwa
zakresach wartosci. Aktualny konflikt jest komunikowany na
wyswietlaczu albo na wydruku. Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem
detali lub z brakowaniem detali sg liczone jako alarmy zbiorcze, ale
tylko jeden raz na cykl i niezaleznie od liczby wystepujacych
alarméw. Detal, ktory byt zgrzewany podczas cyklu z wystepujacym
alarmem, musi by¢ sprawdzony. Jesli wystepujq liczne lub
powtarzajgce sie alarmy, to nalezy sprawdzic¢ ustawienia
parametréw zgrzewania.

Alarm Setup (patrz rozdzia® 7.6.6) wystepuje, jesli zostaty
wprowadzone parametry, ktére sa w konflikcie z innymi
parametrami. Jesli np. stwierdzono, ze przy 1 sekundzie ma
rozpoczac sie inny profil amplitudy, to czas zgrzewania nie moze
wynosi¢ 0,500 sekundy. Powstaty poprzez taka sytuacje konflikt jest
komunikowany na wys$wietlaczu albo na wydruku. Zanim bedzie
mozna uruchomié nowy cykl, musza zosta¢ skasowane wszystkie
alarmy Setup. Alarmy Setup sa liczone jako alarmy zbiorcze, ale nie
jako alarmy cyklu. Jesli nie mogg Panstwo rozpoznac¢ przyczyny
konfliktu, to pomocne moze by¢ wydrukowanie danych aktualnego
Setup, aby sprawdzi¢ wszystkie ustawienia, usunac¢ konflikt i
kontynuowac prace.

Overload Alarm [Alarm przeciazenia] (patrz rozdzia® 7.6.7)
wystepuje, jesli generator ultradzwiekéw jest przecigzony. Alarmy
wywotane przecigzeniem sa liczone jako alarmy zbiorcze. Aktualnie
wystepujace przecigzenie jest komunikowane na wyswietlaczu albo
na wydruku.

Note Alarm [Alarmy informujace] (patrz rozdzia® 7.6.8) wystepuja,
aby ostrzec Panstwa, ze alarm jest spodziewany albo ze cykl zostat
zrealizowany z autoryzowanymi zmianami.

Generator 2000X dt



Konserwacja

BRANSON

7.6

Tabele alarméw systemowych

Ponizsze tabele zawierajg dokladne opisy alarmow, ktére mogg
wystapic przy stosowaniu generatora. Alarmy sg przy tym posortowane
alfabetycznie odpowiednio do komunikatéw wyswietlanych na przednim
pulpicie sterowniczym. W pierwszej kolumnie umieszczono komunikat,
ktéry pojawia sie w polu wyswietlacza generatora. W drugiej kolumnie
umieszczono bardziej wyczerpujacy komunikat, ktéry mozna
wydrukowac. W trzeciej kolumnie sg umieszczone przyczyny alarmu a
w czwartej wymieniono srodki zaradcze, jakie mozna zastosowac.

7.6.1

Indeks alarméw

W indeksie alarmow znajduje sie posortowana alfabetycznie lista
alarmoéw, ktore pojawiajg sie na wyswietlaczu systemu lub na
wydrukach. W wersji online tego dokumentu, wszystkie numery stron
alarméw sg zaopatrzone w hipertagcza do petnych opiséw, ktore
prezentujg przyczyny alarmow, jak tez kroki, jakie nalezy podja¢ w celu
ich usuniecia.

7.6.2 Alarmy wywotane zmianami cyklu

Tab. 7-5 Alarmy wywotane zmianami cyklu

Wyswietlany Komunikat - .

komunikat drukowany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze

ABS Cutoff Absolute Distance |Osiggnieta zostata Sprawdzi¢ detal recznie.

Cutoff [Wytaczanie
przy droga
absolutna]

wartos¢ wytgczania dla
»+Absolute Distance®
[Droga absolutnal.
Glowne parametry,
wprowadzone dla cyklu
zgrzewania, nie zostaty
wykorzystane do konca
cyklu.

Jedli detal nie jest
prawidtowy, dopasowac
gtébwne parametry, az
alarm przestanie sie
pojawiac.

Ground Detect
Abort [Kontakt
metaliczny

do masy]

(Ten komunikat
pojawia sie takze
przy alarmie ,No
Cycle Alarm“ [Alarm
niezrealizowania
cyklu])

Ground Detect
Abort [Przerwanie -
kontakt metaliczny
do masy]

Przerwanie cyklu, bowiem

podczas zgrzewania lub
czasu trzymania
wystapit kontakt
metaliczny do masy.

Sprawdzi¢ detal i
parametry drogi.

Generator 2000X dt



BRANSON

Konserwacja

Generator 2000X dt Wersja 19.01.2011

Tab. 7-5 Alarmy wywotane zmianami cyklu
Wyswn_etlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

Ground Detect
Abort

Ground Detect
Abort [Przerwanie -
kontakt metaliczny
do masy]

Przerwanie cyklu, bowiem
podczas zgrzewania lub
czasu trzymania

wystgpit kontakt
metaliczny do masy.

Sprawdzi¢ detal recznie.
Jedli detal nie jest
prawidtowy, dopasowaé
gtéwne parametry, tak aby
alarm przestat sie
pojawiac.

Max Timeout

Max Timeout
[Przekroczenie mak
symalnego
dozwolonego
czasu]

Dopuszczalny maksymal
ny czas trwania emisji
ultradzwiekdow uptynat,
gdyz ustawione
parametry nie mogty
zostac osiggniete.

Sprawdzi¢ detal recznie.
Jesli detal nie jest
prawidtowy, dopasowaé
gtdbwne parametry, tak aby
alarm przestat sie
pojawiac.

No Amplitude Step
[Brak profilu
amplitudy]

Time Value for
Amplitude Step
Profil Not Reached
[Wartos¢ czasu dla
profilu amplitudy nie
zostata osiggnieta]

Wyzwalacz czasu dla
profilu amplitudy nie
zostat osiggniety.

Sprawdzi¢ detal recznie.
Jeslidetal jest prawidtowy,
wylgczy¢ funkcje
narastania amplitudy
(Ramp funktion). Jesli
detal nie jest prawidtowy,
dopasowac gtéwne
parametry.

E_g No Amplitude Step |External Signal for |External Signal for Ramp |Sprawdzi¢ detal recznie.
8 [Brak profilu Amplitude Step did |Function of Amplitude not |Jesli detal jest prawidtowy,
= amplitudy] not occur [Nie received [Nie odebrano |wytgczy¢ funkcje
2 wystapit sygnat sygnatu zewnetrznego dla |narastania amplitudy
g zewnetrzny dla narastania amplitudy (Ramp funktion). Jesli
@ profilu amplitudy] (Ramp funktion)]. detal nie jest prawidtowy,
z dopasowac¢ gtéwne
© parametry.
No Amplitude Step |Power Level for Poziom wartosci mocy dla |Sprawdzi¢ detal recznie.
[Brak profilu Amplitude Step Not |profilu amplitudy nie Jeslidetal jest prawidtowy,
amplitudy] Reached [Warto$¢ |zostat osiggniety. wytgczy¢ funkcje
mocy dla profilu narastania amplitudy
amplitudy nie (Ramp funktion). Jesli
zostata osiggnieta] detal nie jest prawidtowy,
dopasowac gtéwne
parametry.
No Amplitude Step |Energy Value for Wyzwalacz dla energii Sprawdzi¢ detal recznie.
[Brak profilu Amplitude Step not |profilu amplitudy nie Jeslidetal jest prawidtowy,
amplitudy] Reached [Warto$¢ |zostat osiggniety. wylgczy¢ funkcje
energii dla profilu narastania amplitudy
amplitudy nie (Ramp funktion). Jesli
zostata osiggnietal detal nie jest prawidtowy,
dopasowac gtéwne
parametry.
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Tab. 7-5 Alarmy wywotane zmianami cyklu
Wysww_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany
No Amplitude Step |Col Dist for Wyzwalacz dla profilu Sprawdzi¢ detal recznie.

[Brak profilu
amplitudy]

Amplitude Step not
Reached [Wartosé
energii dla profilu
amplitudy nie
zostata osiggnieta]

amplitudy drogi nie zostat
osiggniety.

Jeslidetal jest prawidtowy,
wytgczy¢ funkcje
narastania amplitudy
(Ramp funktion). Jesli
detal nie jest prawidtowy,
dopasowacé gtéwne
parametry.

Peak Power Cutoff

Peak Power Cutoff
[Wytaczenie przy
mocy szczytowej]

Osiagnieto wylgczenie
przy mocy szczytowej.
Okreslony gtéwny
parametr nie zostat
wykorzystany.

Sprawdzi¢ detal recznie.
Jedli detal nie jest
prawidtowy, dopasowac
gtébwne parametry, tak
aby alarm przestat sie
pojawiac.

Trg. > End Force

Trigger Force is
Greater Than the
End Force [Sita
wyzwalania wieksza
od sity kohcowej]

Sita na koncu cyklu
zgrzewania < od
ustawionej sity
wyzwalania.

Zwiekszy¢ predkosc
opuszczania i/lub
ci$nienie systemowe.
Jesli alarm wystepuje
czesto - zwracac¢ sie do
firmy BRANSON.

Trigger Lost in Hold
[Wyzwalacz
(trygger) utracony
podczas trzymania]

Wyzwalacz (trygger)
utracony podczas
czasu trzymania

Cykl zostat przerwany,
gdyz na detal nie jest juz
wywierana sita
wyzwalania.

Sprawdzi¢
doprowadzanie
sprezonego powietrza.

Trigger Lost in Weld

Trigger Lost in Weld
[Wyzwalacz
(trygger) utracony
podczas
zgrzewania]

Cykl zostat przerwany,
gdyz na detal nie jest juz
wywierana sita
wyzwalania.

Sprawdzic¢
doprowadzanie
sprezonego powietrza.
Droga przemieszczania
musi by¢ mniejsza niz
3,75 (9,53 cm)
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7.6.3 Alarmy wywotane awariami

Tab. 7-6 Alarmy wywotane awariami

WySWIgtIany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze

komunikat drukowany

Act Clear Function |Actuator Clear Suwak znajduje sie w Sprawdzi¢, czy przewdd do system
[Funkcja Function Failure potozeniu krancowym, pomiaru dtugosci

odblokowania [Awaria funkgciji gdy warunek ,Actuator  |jest prawidtowo podtgczony.
zespotu uwolnienia zespotu |Clear” [Odblokowany Wymienic¢ system pomiaru
przesuwajacego] przesuwajacego] (uwolniony) zespot dtugosci. Ptyte gtéwng systemu

przesuwajacy] nie jeszcze
zostat spetniony

naprawi¢/wymienic.

Actuator NovRam
Error Code = 10
[Kod btedu = 10]

Actuator NovRam
Failed [Usterka
NovRam zespotu
przesuwajacego]

Pamie¢ NovRam zespotu
przesuwajgcego zawiera
uszkodzone dane

Przeprowadzi¢ zimny start.
Sprawdzi¢ Setup/przewody
(kable). Naprawié¢/wymieni¢ karte
interfejsu zespotu przesuwajgcego.

Actuator NovRam
Error Code = 20
[Kod btedu = 20]

Actuator NovRam
Failed

Wielko$¢ cylindra nie
wynosi 1,5", 2,0", 2,5",
3,0", 50 mm, 63 mm,

80 mm albo zdefiniowana
wielko$¢ specjalna.

Przeprowadzi¢ zimny start.
Sprawdzi¢ Setup/przewody
(kable). Naprawi¢/wymieni¢ karte
interfejsu zespotu przesuwajgcego.

Actuator NovRam
Error Code = 30
[Kod btedu = 30]

Actuator NovRam
Failed

Skok nie wynosi 4", 5", 6",
7", 8", 80 mm, 160 mm
albo zdefiniowana

Przeprowadzi¢ zimny start.
Sprawdzi¢ Setup/przewody
(kable). Naprawi¢/wymieni¢ karte

§ wielko$¢ specjalna. interfejsu zespotu przesuwajgcego.
§ Actuator NovRam |Actuator NovRam |Kazdy element w tabeli  |Przeprowadzi¢ zimny start.
z Error Code = 40 Failed kalibracji czujnika Sprawdzi¢ Setup/przewody
2 [Kod btedu = 40] cisnienia > od (kable). Naprawi¢/wymieni¢ karte
g poprzedniego elementu |interfejsu zespotu przesuwajacego.
i w wierszu.
g Actuator NovRam |Actuator NovRam |Kazdy element w tabeli |Przeprowadzi¢ zimny start.
Error Code = 50 Failed Tensometryczny Sprawdzi¢ Setup/przewody
[Kod btedu = 50] przetwornik sity typu ,S |(kable). Naprawi¢/wymieni¢ karte
< = od poprzedniego interfejsu zespotu przesuwajgcego.
elementu.
Actuator NovRam  |Actuator NovRam |Niemozliwy zapis do Przeprowadzi¢ zimny start.
Error Code = 60 Failed Actuator NovRam. Sprawdzi¢ Setup/przewody
[Kod btedu = 60] (kable). Naprawi¢/wymieni¢ karte
interfejsu zespotu przesuwajgcego.
Actuator Typ The actuator type  |Rozpoznany przy Sprawdzi¢ numer serii (bez ae/ao)
was changed since |zatgczeniu zespot oraz typ, nastepnie przeprowadzi¢
last weld cycle [Typ |przesuwajacy odbiega od |ponowny start.
zespotu uzytego w poprzednim Jesli zespot przesuwajacy nie byt
przesuwajacego cyklu zgrzewania. Jest ~ |zmieniany, to nalezy podja¢
zmienit sie od sprawdzane przy szukanie usterek (btedow).
ostatniego cyklu wigczeniu oraz po zaniku
zgrzewania) sygnatu przycisku
WYLACZNIKA
AWARYJNEGO.
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Tab. 7-6 Alarmy wywotane awariami
Wyswietlany Komunikat 4 .
komunikat drukowany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
Door/Trigger Switch |Door/Trigger Switch |Drzwi zespotu Zabezpieczy¢ drzwi zespotu
[Wytacznik Failure [Awaria przesuwajgcego (pokrywa | przesuwajgcego oraz ztgcza i
dynamicznego wytacznika przednia) sg otwarte lub |sprawdzi¢ ciggtos¢ wylacznika
wyzwalania wyzwalania brak drzwi, albo wytacznik |dynamicznego wyzwalania
(trygger) drzwi] (trygger) drzwi] dynamicznego (trygger).

wyzwalania nie zadziatat.

Ethernet Link
[Potaczenie
Ethernet]

Ethernet Link Lost
[Potaczenie
Ethernet zostato
przerwane]

Pobieranie danych przez
potaczenie jest
zatrzymane

Poniewaz pobieranie danych
zostato zdefiniowane przez
Uzytkownika, system zgrzewania
kohczy cykl, az potaczenie
zostanie ponownie utworzone lub
pobieranie danych zostanie
wylgczone. Ten alarm wystepuje
tylko przy VGA.

External Switch
[Zewnetrzny
przetacznik]

External Switch
[Zewnetrzny
przetacznik]

Zewnetrzne urzadzenie
wprowadzania sygnatu
jest albo nieprawidtowo
skonfigurowane,

w nieprawidtowych
warunkach albo jest
wadliwe.

Nalezy skonfigurowa¢ zewnetrzne
urzadzenie wprowadzenia sygnatu,
wymienic¢ ja lub ustawi¢ w nim
wihasciwe warunki

Horn Return

Horn Return

Po zgrzewaniu sonotroda

Sprawdzi¢ doprowadzanie

[Uszkodzony
generator NovRam]

uszkodzony. Jest to
sprawdzane tylko przy
zatgczeniu.

Timeout Timeout nie powrdcita w ustalonym |sprezonego powietrza. Sprawdzic,
[Przekroczenie czasie do potozenia czy wskutek zablokowania
dozwolonego czasu |krahcowego. Mozliwe sonotroda moze by¢
powrotu sonotrody] |przyczyny: zablokowanie |przemieszczona do potozenia

sonotrody albo zanik wyjsciowego. Sprawdzi¢ goérny
ci$nienia sprezonego wytgcznik krancowy [Upper Limit
powietrza. Moze by¢ Switch (ULS)].
takze uszkodzony goérny
wytgcznik krancowy.

P/S NovRam P/S NovRam Fail |Generator NovRam jest |Plyte gtéwng systemu naprawié/

wymienic.

Preset Data/BBR

Failure of Preset
Data or Battery
Backed RAM
[Btad zestawu
parametréw lub
baterii bufora
pamieci RAM]

Zestaw parametrow
zawiera uszkodzone
dane. Jest to sprawdzane
przy zataczeniu.

Wymieni¢ BBR (pamie¢
podtrzymywana bateryjnie) albo
naprawi¢/wymienic ptyte gléwng
systemu.
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Tab. 7-6 Alarmy wywotane awariami
Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

Pretrigger Timeout

Pretrigger Timeout
[Przekroczenie
dozwolonego czasu
wyzwalania)

Wczesniejsze wyzwolenie
(pre-trygger) nie nastgpito
w okresie 10 sekund,

po tym jak suwak opuscit
potozenie krancowe

(po tym jak zostat
zdeaktywowany gérny
wytgcznik krancowy).

Sprawdzi¢ ustawienie dla drogi

wczesniejszego wyzwolenia (pre-
trygger), aby stwierdzi¢, ze suwak

przemiescit sie co najmniej tak
daleko.

Ptyte gtdwna systemu naprawic/
wymienic.

Printer Buffer Full

No Messages on
Printer [Brak
komunikatow na
drukarce]

Bufor drukarki jest petny
i do drukarki nie mozna
wystac zadnych danych

Sprawdzi¢, czy drukarka jest w
trybie ,online* i czy jest gotowa
do eksploatacji. Poczekac, az
wydrukowane zostang
dostarczone wczesniej dane.

Printer Offline

No Messages on

Drukarka jest w trybie

Sprawdzi¢, czy drukarka jest w

Error Code = 100

skalibrowaé zespot

albo nowy Setup wymaga

Printer [Brak ,offline” lub nie jest trybie ,online” i czy jest gotowa
komunikatéw na poditaczona. do eksploatacji oraz sprawdzic¢
drukarce] podiaczenie.
Recalibrate Recalibrate Zmieniony numer serii Uruchomi¢ kalibracje zespotu
Actuator Actuator [Ponownie |zespotu przesuwajacego |przesuwajgcego poprzez okno

informacje alarmowe lub okno

E_g [Kod btedu= 100] |przesuwajacy] kalibraciji. ,Calibration“ [Kalibrowanie] w
8 menu gtéwnym.
2 Recalibrate Recalibrate Zostato rozpoznane Uruchomi¢ kalibracje zespotu
3 Actuator [Ponowna |Actuator [Ponownie |uaktualnienie wersji 6.00 |przesuwajgcego poprzez okno
g kalibracja zespotu |skalibrowac zespdt |aed do wersiji 8.0. informacje alarmowe lub okno
@ przesuwajacego] przesuwajacy] ,Calibration” [Kalibrowanie] w
) Error Code = 1000 menu gtéwnym, zastosowac
@ [Kod btedu = 1000] maksymalng diugosc¢ skoku.
Recalibrate Recalibrate Zostato rozpoznane Uruchomi¢ kalibracje zespotu
Actuator [Ponowna |Actuator [Ponownie |uaktualnienie wersji 8.06 |przesuwajgcego poprzez okno
kalibracja zespotu |skalibrowa¢ zespét |do wersiji 8.04 lub 8.05.  |informacje alarmowe lub okno
przesuwajgcego] przesuwajacy] ,Calibration” [Kalibrowanie] w
Error Code = 1100 menu gtéwnym.
[Kod btedu = 1100]
Recalibrate Recalibrate Zostat przeprowadzony |Uruchomi¢ kalibracje zespotu
Actuator [Ponowna |Actuator [Ponownie |Reset kalibracji zespotu |przesuwajgcego poprzez okno
kalibracja zespotu |skalibrowaé¢ zespét |przesuwajgcego. informacje alarmowe lub okno
przesuwajacego] przesuwajacy] Skasowana wartos¢ »Calibration® [Kalibrowanie] w
Error Code = 1200 pochodzi z kalibraciji menu gtéwnym.
[Kod btedu = 1200] 8.04 lub 8.05.
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Actuator [Ponowna
kalibracja zespotu

Actuator [Ponownie
skalibrowac¢ zespot

wzgledna wieksza niz
6,35 mm (0,2500") i sita

Konserwacja BRANSON
Tab. 7-6 Alarmy wywotane awariami
Wysme_tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany
Recalibrate Recalibrate Osiagnieta droga Uruchomi¢ kalibracje zespotu

przesuwajgcego poprzez okno
informacje alarmowe lub okno

przesuwajgcego] przesuwajacy] mniejsza niz 150 N ~Calibration® [Kalibrowanie]

Error Code = 200 (35 Ibs). w menu gtéwnym.

[Kod btedu = 200] Sprawdzi¢ takze ustawienie detalu.
Recalibrate Recalibrate Zmiana masy sonotrody o |Uruchomic¢ kalibracje zespotu

Actuator [Ponowna
kalibracja zespotu

Actuator [Ponownie
skalibrowac¢ zespot

2,7-3,2kg (6 -7 Ib) od
ostatniego wytaczenia

przesuwajgcego poprzez okno
informacje alarmowe lub okno

przesuwajacego] przesuwajacy] albo zadziatania »Calibration® [Kalibrowanie] w
Error Code = 300 WYLACZNIKA menu gtéwnym.

[Kod btedu = 300] AWARYJNEGO.

Recalibrate Recalibrate Skok suwaka wiekszy od |Uruchomi¢ kalibracje zespotu

Actuator [Ponowna
kalibracja zespotu

Actuator [Ponownie
skalibrowac¢ zespot

6,35 mm po wyzwoleniu
(triggering).

przesuwajgcego poprzez okno
informacje alarmowe lub okno

przesuwajgcego] przesuwajacy] »Calibration® [Kalibrowanie] w

Error Code = 400 menu gtéwnym.

[Kod btedu = 400] Sprawdzi¢ narastanie sity (rampe
sity) i site trzymania, pod katem ich
wartosci.

Recalibrate Recalibrate Typ zespotu Uruchomi¢ kalibracje zespotu

Actuator [Ponowna
kalibracja zespotu

Actuator [Ponownie
skalibrowaé zespot

przesuwajgcego zmienit
sie ztypu D na F albo z

przesuwajgcego poprzez okno
informacje alarmowe lub okno

przesuwajgcego] przesuwajacy] typu F na D. »Calibration® [Kalibrowanie] w
Error Code = 600 menu gtdwnym.

[Kod btedu = 600]

Recalibrate Recalibrate Przy sonotrodzie w doét Uruchomi¢ kalibracje zespotu

Actuator [Ponowna
kalibracja zespotu

Actuator [Ponownie
skalibrowac¢ zespot

(Horn Down) wystgpito
wadliwe wyzwolenie

przesuwajgcego poprzez okno
informacje alarmowe lub okno

przesuwajacego] przesuwajacy] (triggering). »Calibration® [Kalibrowanie] w
Error Code = 700 menu gtéwnym. Przy AEF

[Kod btedu = 700] sprawdzi¢ cisnienie (60 lub 80).
Recalibrate Recalibrate Utracony znacznik dla Uruchomi¢ kalibracje zespotu

Actuator [Ponowna
kalibracja zespotu
przesuwajgcego]
Error Code = 800
[Kod biedu = 800]

Actuator [Ponownie
skalibrowac¢ zespot
przesuwajacy]

kontaktu detalu.

przesuwajgcego poprzez okno
informacje alarmowe lub okno
»Calibration® [Kalibrowanie] w
menu gtéwnym.
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Tab. 7-6 Alarmy wywotane awariami

Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze

komunikat drukowany

Recalibrate Recalibrate Skok suwaka > 6,35 mm |Uruchomi¢ kalibracje zespotu

Actuator [Ponowna
kalibracja zespotu
przesuwajacego]
Error Code = 900
[Kod btedu = 900]

Actuator [Ponownie
skalibrowaé zespot
przesuwajacy]

(0,2500") i sita <150 N
(35 Ib) po kontakcie z
detalem i przed
wyzwoleniem (triggering).

przesuwajgcego poprzez okno
informacje alarmowe lub okno
»Calibration* [Kalibrowanie] w
menu gtéwnym.

Sprawdzi¢ narastanie sity (rampe
sity) i site trzymania, pod katem ich
wartosci.

Start Sw Time

Switches Difference
Time Failed [Btad
réznicy czasu
przetgcznikow
startu]

Oba przetaczniki startu
nie zostaty nacisniete w
ciggu przepisowego
czasu.

Oba przefgczniki startu nacisngé
réwnoczesnie, aby ponownie
uruchomi¢ cykl.

Start Switch Closed

Start Switch Closed
Failure [Btad
zafgczenia
przetacznikow
startu]

Przetacznik startu/
przetaczniki startu byl/
byly aktywne jeszcze dwie
sekundy (aktywny gorny
wytacznik krancowy), po
tym jak suwak powrdécit do
pozycji wyjsciowe;j.

Przy eksploatacji recznej: Zwolnié
start dwureczny, gdy rozlegnie sie
sygnat dzwiekowy.

Przy eksploatacji automatycznej:
Sterownik PLC musi podac¢ sygnat
startu, gdy aktywny jest sygnat
»Weld on“ [Zgrzewanie zatgczone®]

= albo gdy aktywny jest sygnat
g odblokowania przefgcznika startu.
§ Start Switches Lost |Start Switches Lost |Jest sprawdzane po Ponownie nacisng¢ przetaczniki
2 [Utracony sygnat [Utracony sygnat uzyciu obu przetacznikow |startu
g startu] startu] startu a przed
@ wyzwoleniem (triggering),
z przy czym sygnat startu
© jest traktowany jako
utracony dopiero po
okresie tolerancji 10 ms.
Thermal Overload |Thermal Overload |Czujniki temperatury Skrocenie czasu ,Zat.“ albo
[Przecigzenie generatora wskazujg wydtuzenie czasu ,Wyt.“.
termiczne] temperature Sprawdzi¢ funkcjonowanie
powyzej maksymalnej wentylatora i upewnic sie, ze kurz
temperatury eksploataciji. |nie wptywa negatywnie na wnetrze
elementoéw zgrzewarki.
Trigger Switch Trigger Switch Uszkodzony wytacznik Submenu oraz wiersze 'Actuator
[Wytacznik [Wytacznik dynamicznego Recal' [Ponowna kalibracja
dynamicznego dynamicznego wyzwalania (trygger). zespotu przesuwajgcego]
wyzwalania wyzwalania Sprawdzenie podczas pojawiajg sie tylko przy zespotach
(trygger)] (trygger)] 'Ready’ [Gotowy], 'Ready |przesuwajacych AED lub AEF.
Test' [Test gotowosci] i Przeprowadzenie kalibracji kasuje
'Switch-on' [Zatgczenie]. |ten alarm
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Tab. 7-6 Alarmy wywotane awariami
Wyswietlany Komunikat 4 .
komunikat drukowany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
ULS Upper Limit Switch |Gorny wytgcznik Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne
(ULS) Failed krancowy nie zadziatat na |gérnego wytacznika krancowego
[Uszkodzony gérny |kohcu cyklu zgrzewania. |[lub wymienié wytacznik.
wytgcznik Mozliwe, ze jest
krancowy] uszkodzony przetgcznik

albo poluzowalty sie
przewody.

Ultrasonic Power
Supply

Ultrasonic Power
Supply Not Present
or Failed [Brak
generatora lub jest
uszkodzony]

Jest to sprawdzane przy
zatgczeniu. Zazadano
strojenia czestotliwosci
ale nie zostat rozpoznany
zaden sygnat
eksploatacyjny, albo
amplituda emisiji
ultradzwiekdéw znajduje
sie ponizej 2%. Wystapit
btad Digital UPS Failure
[Btad cyfrowego
generatora
ultradzwiekdw].

Nalezy zwrdci¢ sie do firmy
BRANSON. Modut generatora
nalezy naprawi¢/wymienié.

USB Memory Full
[Pamie¢ Flash
(PenDrive USB) jest
petnal

USB Memory Full
[Pamie¢ Flash
(PenDrive USB) jest
petnal

Zostato wybrane
zapamietywanie danych
w pamieci Flash
(PenDrive USB), ale ta
pamiec jest petna.

Zgrzewanie zostaje zatrzymane do
korekty. Jesli nie wszystkie dane
dotyczace zgrzewania zmieszczg
sie na pamieci, to nie zostang tam
zapisane zadne dane. Wszystkie
dane dotyczace zakonczonego
cyklu zgrzewania muszg zostac
zapisane na jednej pamieci Flash
USB (PenDrive USB).

USB Memory Lost
[Utrata pamieci
Flash (PenDrive
USB)]

USB Memory
Failure [Btad
pamieci Flash
(PenDrive USB)]

Pamiec¢ Flash USB
(PenDrive USB) zostata
wyjeta lub jest
uszkodzona.

Poniewaz konfiguracja danych
zgrzewania powinna zostaé
zapamietana na pamieci USB
(PenDrive USB), zgrzewanie musi
zosta¢ zatrzymane, do momentu,
gdy albo pamie¢ Flash (PenDrive
USB) bedzie dziatata poprawnie,
albo dane zgrzewania nie beda juz
musiaty by¢ zapamietywane.
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Tab. 7-6 Alarmy wywofane awariami
Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany
Wrong Actuator Wrong Actuator Generator rozpoznat Zastosowac zespot przesuwajacy
aef/aof, cannot be |zespdt przesuwajacy, pasujacy do generatora.
used with this level |ktéry nie moze byc¢
control wykorzystywany dla tego
[Nieprawidtowy typu generatora.
zespot
- przesuwajacy
& aef/aof, nie moze
5 by¢
= wykorzystywany dla
5 tego poziomu
i sterowania]
3
§ 7.6.4 Alarmy niezrealizowania cyklu
g Tab. 7-7 Alarmy niezrealizowania cyklu
° Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany
Abs before Trg Abs. before Trigger |Droga absolutna [Absolute Zmieni¢ parametr drogi
_ [Droga absolutna  |Distance] zostata osiggnieta |absolutnej [Absolute
g przed wyzwoleniem |przed wyzwoleniem Distance], przy pomocy
8 (trygger)] (Triggering). W innych trybach |okna ,Alarm Information®
2 eksploataciji, alarm ten [Informacje alarmowe] lub
2 oznacza, ze wartosc menu Setup.
g ustawiona dla ,Abs Distance
@ Cutoff* [Wylgczanie przy
§ droga absolutna] zostata
© osiggnieta przed
wyzwoleniem (Triggering).
Ampl. Step before |Amplitude Step Wyzwolenie (triggering) profilu |Parametry dla profilu
Trg. before Trigger[Profil |amplitudy zostato rozpoznane |amplitudy nalezy
amplitudy przed w czasie 2 ms po starcie wyzerowac przy pomocy
wyzwoleniem] czasu zgrzewania. okna ,Alarm Information*®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
Ground detect Ground Detect Zewnetrzne urzadzenie Prawidtowo
Cutoff [Wytaczenie |wprowadzenia sygnatu dla skonfigurowac
wskutek kontaktu kontaktu metalicznego jest zewnetrzne urzadzenie
(styku) albo nieprawidtowo wprowadzenia sygnatu,
metalicznego skonfigurowane, w zmieni¢ warunek, albo
do masy] nieprawidtowych warunkach |wymieni¢ wadliwe
albo jest wadliwe. zewnetrzne urzadzenie
wprowadzenia sygnatu.
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Tab. 7-7 Alarmy niezrealizowania cyklu
Wysme_tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

Ground Detect
Abort

Ten komunikat
pojawia sie takze
przy alarmie
~Modified Alarm*
[Alarm wskutek
zmiany cyklu].

Ground Detect
Abort [Przerwanie -
kontakt metaliczny
do masy]

Cykl zostat przerwany,

gdyz przed wyzwoleniem
(triggering) zostat rozpoznany
kontakt metaliczny do masy.

Sprawdzi¢ detal i
parametry drogi.

Missing Part Abort

Missing Part Abort
[Przerwanie z
powodu brak detalu]

Jest sprawdzane podczas
ruchu z powrotem.

.Missing Part Abort Min*
[Przerwanie brak detalu przy
minimalnej drodze] nie zostato
osiggniete lub maksymalna
droga zostata przekroczona
przed wyzwoleniem

(triggering).

Wiozy¢ detale do uchwytu
detalu. Przy pomocy
funkcji ,Horn Down*
[Sonotroda w dét], okresli¢
droge do detalu i w razie
potrzeby skasowac
ustawienia minimalne

i maksymalne przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacije
alarmowe] lub menu
Setup.

Trg (Trigger) before
Pretrg

Trg (Trigger) before
Pretrg [Wyzwolenie
(trigger) przed
wstepnym
wyzwoleniem
(pretrygger)]

Cykl zostat przerwany, gdyz
sita przy wyzwoleniu
(triggering) zostata osiggnieta
przed drogg wstepnego
wyzwolenia (pretrygger).

Skasowac¢ droge
wyzwalania w menu
Setup.

Trg (Trigger) before
Pretrg

Trg (Trigger) before
Pretrg [Wyzwolenie
(trigger) przed
wstepnym
wyzwoleniem
(pretrygger)]

Cykl zostat przerwany,

gdyz sita przy wyzwoleniu
(triggering) zostata osiggnieta
przed drogg wstepnego
wyzwolenia (pretrygger).

Skasowac¢ droge
wyzwalania w menu
Setup.

Trigger Timeout

Trigger Timeout
[Przekroczenie
dozwolonego czasu
wyzwalania]

Sita wyzwalania nie zostata
osiggnieta w dopuszczalnym
czasie 10 sekund.

Sprawdzi¢, czy detal
znajduje sie w uchwycie
detalu, zapewnic¢, aby
droga przemieszczania
byta ponizej 3,75"

(9,53 cm).
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7.6.5 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem

detali
Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
WySWIgtIany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

+R Abs Dist Limit

+R Absolute Limit
[Gorna wartosé
graniczna drogi
absolutnej +R
(Reject =
brakowania)]

Wartos¢ rzeczywista dla
drogi absolutne;j
przekroczyta gérng
wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla drogi
absolutnej.

Usung¢ detal. Jesli przy
prawidtowych detalach,
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy.
W razie potrzeby zmienié
ustawienia ,Absolute
Distance® [Droga
absolutnal.

+R Abs Dist Limit

+R Absolute Limit
[Gorna wartosé
graniczna drogi
absolutnej +R
(Reject =
brakowania)]

Droga absolutna
[Absolute Distance]
ostatniego zgrzewania >
gornej wartoscigranicznej
detali wybrakowanych
(Rejected).

Usuna¢ detal. Jesli przy
prawidtowych detalach
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy, to
w razie potrzeby -
dopasowac wartosci
graniczne brakowania
detali dla ,Absolute
Distance” [Droga
absolutna].

£ +R Abs Dist Limit  |+R Absolute Limit |Droga absolutna Usung¢ detal. Jesli przy
<_f§ [Gorna wartosé [Absolute Distance] prawidtowych detalach
2 graniczna drogi ostatniego zgrzewania > |wystepuja liczne lub
3 absolutnej +R goérnejwartosci granicznej | powtarzajace sie alarmy, to
g (Reject = detali wybrakowanych w razie potrzeby -
@ brakowania)] (Rejected). dopasowac wartosci
) graniczne brakowania
© detali dla ,Absolute
Distance® [Droga
absolutnal.
+R Col Dist Limit +R Collapse Limit |Warto$¢ drogi wzglednej |Usuna¢ detal. Jesli przy
[Gorna wartosé [Collapse Distance] prawidtowych detalach
graniczna drogi ostatniego zgrzewania > |wystepuja liczne lub
wzglednej +R gornejwartosci granicznej |powtarzajgce sie alarmy,
(Reject = detali wybrakowanych to w razie potrzeby -
brakowania)] (Rejected). dopasowac wartosci
graniczne brakowania
detali dla ,Collapse
Distance” [Droga
wzglednal.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wysme_tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

+R Energy Limit

+R Energy Limit
[Gdérna granica
energii +R (Reject =
brakowania)]

Energia ostatniego
zgrzewania > gornej
wartosci granicznej detali
wybrakowanych
(Rejected).

Usung¢ detal. Jesli przy
prawidtowych detalach
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy,
to w razie potrzeby -
dopasowac wartosci
graniczne brakowania
detali dla ,Energy”
[Energia].

+R Energy Limit

+R Energy Limit
[Gorna granica
energii +R (Reject =
brakowania)]

Rzeczywista warto$¢
-Energy“ [Energia] byta >
od ustawionej wartosci
granicznej energii dla
detali wybrakowanych.

Usunac detal. Jesli przy
prawidtowych detalach,
wystepujg liczne lub
powtarzajace sie alarmy.
W razie potrzeby zmieni¢
ustawienia ,Energy*“
[Energia].

+R Freq Limit

+R Freq Limit
[Wartos¢ graniczna
czestotliwosci +R
(brakowania)]

Czestotliwos¢ wzrosta za
bardzo i znajduje sie za
blisko punktu
rezonansowego.

Nalezy sprawdzic¢
prawidtowosc¢
funkcjonowania jednostki
rezonansowej. Nalezy
sprawdzi¢ zastosowanie.

+R Pk Power Limit

+R Peak Power
Limit[Gdrna granica
mocy szczytowej +R
(Reject =
brakowania)]

Wartos¢ rzeczywista
.Peak Power [Moc
szczytowa] przekroczyta
gorng wartos¢ graniczng
mocy szczytowej dla
detali wybrakowanych
(Rejected).

Usuna¢ detal. Jesli przy
prawidtowych detalach,
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy.
W razie potrzeby zmienié
ustawienia ,Peak Power®
[Moc szczytowal.

+R Pk Power Limit

+R Peak Power
Limit[Gdrna granica
mocy szczytowej +R
(Reject =
brakowania)]

Wartos¢ rzeczywista
.Peak Power” [Moc
szczytowa] ostatniego
zgrzewania przekroczyta
goérng wartosc graniczng
mocy szczytowej dla
detali wybrakowanych
(Rejected).

Usunac detal. Jesli przy
prawidtowych detalach
wystepujg liczne lub
powtarzajace sie alarmy,
to w razie potrzeby -

zmieni¢ wartoscigraniczne

brakowania detali dla
.Peak Power* [Moc
szczytowal.

+R PMC Band Limit

+R PMC Band Limit

Funkcja ,Power match
Curve*” [Krzywa
odniesienia mocy]
rozpoznata punkty
powyzej dopuszczalnej
krzywej.

Nalezy przeprowadzi¢
dodatkowo cykle, aby
okresli¢, czy chodzi o
zjawisko przejsciowe i
przemijajgce, czy o
usterke. Nalezy
obserwowac przebieg
procesu i wprowadzi¢
odpowiednie ustawienia.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali

Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

+R Time Limit +R Time Limit Wartosc¢ rzeczywista Usuna¢ detal. Jesli przy

[Gdérna granica
czasu +R (Reject =
brakowania)]

czasu przekroczyta gérng
warto$¢ graniczng , Time*
[Czas] dla detali

prawidtowych detalach,
wystepuija liczne lub
powtarzajgce sie alarmy.

wybrakowanych W razie potrzeby zmienié
(Rejected). wartosci ,, Time*“[Czas] albo
zmieni¢ wartoscigraniczne
czasu dla detali
wybrakowanych.
+R Trg Dist Limit +R Trigger Distance |Wartos¢ rzeczywista dla |Dopasowac gorng wartosc
Limit [Wartos¢ drogi wyzwalania graniczng detali
graniczna przekroczyta gorng wybrakowanych dla drogi

wyzwalania wg
drogi +R (Reject =
brakowania)]

wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance].

wyzwalania [Trigger
Distance] przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup i zmniejszy¢.
Usung¢ detal, jesli
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy.

= +R Weld Force Limit |+R max Weld Force |Warto$¢ rzeczywista sity |Usung¢ detal. Jesli przy
g Limit[Gorna granica |zgrzewania przekroczyta |prawidlowych detalach,
5 sity zgrzewania +R |gorng warto$¢ graniczng |wystepuja liczne lub
5 (Reject = sity zgrzewania dla powtarzajgce sie alarmy.
g brakowania)] brakowania detali. W razie potrzeby zmienié
& ustawienia ,Weld Force*
s [Sita zgrzewania).
P +R Weld Force Limit |[+R max Weld Force |Wartos¢ rzeczywista sity |Usung¢ detal, jesli
Limit [Gdrna granica |zgrzewania nie osiagneta |wystepuja liczne lub
sity zgrzewania +R |gdérnejwartosci granicznej |powtarzajace sie alarmy.
(Reject = sity zgrzewania dla Dopasowac gorng wartosc
brakowania)] brakowania detali. graniczng ,Weld Force*
[Sita zgrzewania] detali
wybrakowanych przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacije
alarmowe] albo menu
Setup.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wysme_tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

+S Abs Dist Limit

+S Absolute Limit
[Gérna wartosé
graniczna drogi
absolutnej +S
(Suspect =
sprawdzania)]

Droga absolutna
[Absolute Distance]
ostatniego zgrzewania >
gornej wartosci granicznej
sprawdzania detali
(Suspect).

Sprawdzi¢ detal recznie,
czy jest wiasciwej jakosci.
Jesli przy prawidtowych
detalach wystepuja liczne
lub powtarzajace sie
alarmy, to w razie potrzeby
- dopasowac wartosci
graniczne sprawdzania
(Suspect) detali dla
+Absolute Distance®
[Droga absolutnal.

+S Abs Dist Limit

+S Absolute Limit
[Gorna wartosé
graniczna drogi
absolutnej +S
(Suspect =
sprawdzania)]

Wartos¢ rzeczywista dla
drogi absolutnej
przekroczyta goérng
wartos¢ graniczng
sprawdzania detali
(Suspect) dla drogi
absolutnej [+S Abs Dist
Limit].

Przeanalizowac detale.
Przy licznych lub
powtarzajacych sie
alarmach, nalezy
dopasowac gorng wartos¢
graniczng sprawdzania dla
drogi wyzwalania [Trigger
Distance], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

+S Col Dist Limit

+S Collapse Limit
[Wartos¢ graniczna
drogi wzgl. +S
(Suspect =
sprawdzania
detalu)]

Droga wzgledna
[Collapse Distance]
ostatniego zgrzewania >
goérnejwartosci granicznej
sprawdzania detali
(Suspect).

Sprawdzi¢ detal recznie,
czy jest wtasciwej jakosci.
Jesli przy prawidtowych
detalach wystepuja liczne
lub powtarzajace sie
alarmy, to w razie potrzeby
- dopasowac wartosci
graniczne sprawdzania
detali dla ,,Collapse
Distance” [Droga
wzglednal.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

+S Col Dist Limit

+S Collapse Limit
[Wartos¢ graniczna
drogi wzgl. +S
(Suspect =
sprawdzania
detalu)]

Wartos¢ rzeczywista dla
,Collapse Distance”
[Drogawzgledna] > gorne;j
warto$ci granicznej
sprawdzania detali
(Suspect) przy ,Collapse
Distance” [Droga
wzglednal.

Przeanalizowac detale.
Jesli przy prawidiowych
detalach wystepuja liczne
lub powtarzajace sie
alarmy, to w razie potrzeby
- dopasowac wartosci
graniczne sprawdzania
detali dla ,Collapse
Distance” [Droga
wzgledna], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.

+S Energy Limit

+S Energy Limit
[Goérna granica
energii +S (Suspect
= sprawdzania)]

Rzeczywista warto$¢
energii przekroczyta
goérng wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla
.Energy” [Energia].

Przeanalizowac detale.
Przy licznych lub
powtarzajacych sie
alarmach, nalezy w razie
potrzeby dopasowac
~Energy“ [Energial, przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje

f% alarmowe] lub menu
S Setup.
5 +S Energy Limit +S Energy Limit Energia ostatniego Sprawdzi¢ detal recznie,
g [Goérna granica zgrzewania > gornej czy jest wtasciwej jakosci.
& energii +S (Suspect |wartosci graniczne;j Jesli przy prawidlowych
s = sprawdzania)] sprawdzania detali detalach wystepuja liczne
© (Suspect). lub powtarzajace sie
alarmy, to w razie potrzeby
- dopasowac¢ wartosci
graniczne sprawdzania
detali dla energii [Energy
Limit].
+S Pk Power Limit |+S Peak Power Wartos¢ rzeczywista Przeanalizowac detale.
Limit [Gdérna granica |mocy szczytowej Przy licznych lub
mocy szczytowej +S | przekroczyta gorng powtarzajgcych sie
(Suspect = wartos¢ graniczng ,Peak |alarmach, nalezy w razie
sprawdzania)] Power“ [Moc szczytowa] |potrzeby dopasowaé
dla sprawdzania detali .Peak Power* [Moc
(Suspect). szczytowa], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wysme_tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

+S Pk Power Limit

+S Peak Power
Limit [Gdrna granica
mocy szczytowej +S
(Suspect =
sprawdzania)]

Warto$¢ rzeczywista
mocy szczytowej
ostatniego zgrzewania
przekroczyta goérng
wartos¢ graniczng ,Peak
Power” [Moc szczytowa]
dla sprawdzania detali
(Suspect).

Sprawdzi¢ detal recznie,
czy jest wiasciwej jakosci.
Jesli przy prawidtowych
detalach wystepuja liczne
lub powtarzajace sie
alarmy, to w razie potrzeby
- zmieni¢ warto$ci
graniczne sprawdzania
detali dla ,Peak Power*
[Moc szczytowal.

+S Time Limit

+S Time Limit
[Gérna granica
czasu +S (Suspect
= sprawdzania)]

Wartos¢ rzeczywista
czasu przekroczyta gorng
wartosc¢ graniczng , Time*
[Czas] dla sprawdzania
detali (Suspect).

Przeanalizowac detale.
Przy licznych lub
powtarzajacych sie
alarmach, nalezy w razie
potrzeby dopasowac
»Time“ [Czas], przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacije
alarmowe] lub menu
Setup.

+S Trg Dist Limit

-S Trigger Distance
Limit [Wartos¢
graniczna
wyzwalania wg
drogi +S (Suspect =
sprawdzania)]

Droga wyzwalania
ostatniego zgrzewania >
od goérnej wartosci
granicznej sprawdzania
detali dla drogi
wyzwalania.

Sprawdzi¢ detal recznie,
czy jest wtasciwej jakosci.
Jesli przy prawidtowych
detalach wystepuja liczne
lub powtarzajace sie
alarmy, w razie potrzeby
dopasowac wartosci
graniczne sprawdzania
detali dla drogi wyzwalania
[Trigger Distance].

+S Trg Dist Limit

+S Trigger Distance
Limit [Gérna
wartos¢ graniczna
wyzwalania wg
drogi +S (Suspect =
sprawdzania)]

Wartos¢ rzeczywista dla
drogi wyzwalania
przekroczyta gérng
wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla
drogiwyzwalania [Trigger
Distance].

Przeanalizowac detale.
Przy licznych lub
powtarzajgcych sie
alarmach, nalezy w razie
potrzeby dopasowac site
zgrzewania dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

+S Weld Force Limit
[Granica sity
zgrzewania +S
(Suspect =
sprawdzania)]

+S maximum Weld
Force Limit
[Maksymalna
granica sity
zgrzewania +S
(Suspect =
sprawdzania)]

Wartos¢ rzeczywista dla
sity zgrzewania
przekroczyta gorng
warto$¢ graniczng
sprawdzania detali dla sity
zgrzewania.

Przeanalizowac detale.
Przy licznych lub
powtarzajgcych sie
alarmach, nalezy w razie
potrzeby dopasowac site
zgrzewania przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Energy Not
Reached

Energy Not
Reached [Wartos¢
energii nie zostata
osiggnieta]

Czas zgrzewania [Weld
Time] jest 0 50%
przekroczony i minimalna
energia nie zostata
osiggnieta.

Usung¢ detal. Jesli przy
prawidtowych detalach
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy, to
w razie potrzeby - zmienic
wartos¢ minimalnej
energii.

-R Abs Dist Limit

-R Abs Dist Limit
[Dolna warto$¢
graniczna drogi
absolutnej -R

Droga absolutna
[Absolute Distance]
ostatniego zgrzewania <
gornej wartosci granicznej

Usung¢ detal. Jesli przy
prawidtowych detalach
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy,

= (Reject = detali wybrakowanych to w razie potrzeby -
g brakowania)] (Rejected) dla ,Distance” |dopasowac wartosci
5 [Drogal. graniczne brakowania
) detali dla ,Absolute
g Distance® [Droga
& absolutnal.
§ -R Abs Dist Limit -R Absolute Wartos¢ rzeczywista dla  |Usuna¢ detal. Jesli przy
© Distance Limit »Absolute Distance® prawidtowych detalach,
[Dolna wartos¢ [Droga absolutna] nie wystepuija liczne lub
graniczna drogi osiggneta dolnej wartosci |powtarzajace sie alarmy.
absolutnej -R granicznej detali W razie potrzeby zmienic
(Reject = wybrakowanych dla drogi |ustawienia ,Absolute
brakowania)] absolutnej. Distance” [Droga
absolutna].
-R Col Dist Limit -R Collapse Droga wzgledna Usuna¢ detal. Jesli przy
Distance Limit [Collapse Distance] prawidtowych detalach
[Dolna warto$¢ ostatniego zgrzewania < |wystepuja liczne lub
graniczna drogi dolnej wartosci granicznej |powtarzajace sie alarmy,
wzglednej -R detali wybrakowanych to w razie potrzeby -
(Reject = (Rejected) dla ,Collapse |dopasowac wartosci
brakowania)] Distance® [Droga graniczne brakowania
wzgledna]. detali dla ,Collapse
Distance® [Droga
wzglednal.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wysme_tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany
-R Freq Limit -R Freq Limit Czestotliwos¢ obnizyta Nalezy sprawdzic¢

[Warto$¢ graniczna
czestotliwosci -R

sie za bardzo i znajduje
sie za blisko punktu

prawidtowos¢
funkcjonowania jednostki

(Reject = rezonansowego. rezonansowej. Nalezy
brakowania)] sprawdzi¢ zastosowanie.
-R Pk Power Limit |-R Peak Power Limit |Moc szczytowa [Peak Usunac detal. Jesli przy

[Dolna wartos¢
graniczna mocy
szczytowej]

Power] ostatniego
zgrzewania < dolnej
wartosci granicznej mocy
szczytowej dla detali
wybrakowanych
(Rejected).

prawidtowych detalach
wystepujg liczne lub
powtarzajace sie alarmy,
to w razie potrzeby -
zmieni¢ wartoscigraniczne
brakowania detali dla
.Peak Power [Moc
szczytowal.

-R PMC Band Limit

-R PMC Band Limit

Funkcja ,Power match
Curve” [Krzywa
odniesienia mocy]
rozpoznata punkty
ponizej dopuszczalnej
krzywej.

Nalezy przeprowadzi¢
dodatkowo cykle, aby
okresli¢, czy chodzi o
zjawisko przejsciowe i
przemijajace, czy tez
chodzi o usterke. Nalezy
obserwowac przebieg
procesu i wprowadzi¢
odpowiednie ustawienia.

-R Time Limit

-R Time Limit [Dolna
granica czasu -R
(Reject =
brakowania)]

Wartos¢ rzeczywista
czasu nie osiggnetfa dolne;j
wartosci granicznej detali
wybrakowanych dla
,1ime* [Czas].

Usuna¢ detal. Jesli przy
prawidtowych detalach,
wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy.
W razie potrzeby zmienié¢
wartosci , Time* [Czas].

-R Trg Dist Limit

- A Trigger Distance
Limit [Wartos¢
graniczna
wyzwalania wg
drogi -R (Reject =
brakowania)]

Wartos¢ rzeczywista dla
drogi wyzwalania nie
osiggneta dolnej wartosci
granicznej detali
wybrakowanych dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance].

Dopasowac dolng warto$¢
graniczng detali
wybrakowanych dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance] przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup. Usungé detal,
jesli wystepuija liczne lub
powtarzajace sie alarmy.
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wyswm_:tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

-R Weld Force Limit

-R max Weld Force
Limit [Dolna granica
sity zgrzewania -R
(Reject =
brakowania)]

Wartosc¢ rzeczywista sity
zgrzewania nie osiggneta
dolnej wartosci graniczne;j
sity zgrzewania.

Dopasowac dolng wartos¢
graniczng ,Weld Force*
[Sita zgrzewania] detali
wybrakowanych, przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu
Setup. Usuna¢ detal.

Jesli wystepuja liczne lub
powtarzajgce sie alarmy.

-S Abs Dist Limit

-S Absolute Limit
[Dolna warto$¢
graniczna drogi
absolutnej -S
(Suspect =
sprawdzania)]

Droga absolutna
[Absolute Distance]
ostatniego zgrzewania <
dolnej wartosci granicznej
detali wybrakowanych
(Rejected) dla ,Absolute
Distance® [Droga
absolutna]

Sprawdzi¢ detal recznie,
czy jest witasciwej jakosci.
Jesli przy prawidtowych
detalach wystepuja liczne
lub powtarzajace sie
alarmy, to w razie potrzeby
- dopasowacé wartosci
graniczne sprawdzania
(Suspect) detali dla
~<Absolute Distance®
[Droga absolutnal.

g -S Col Dist Limit -S Collapse Wartosc¢ rzeczywista dla |Przeanalizowa¢ detale.
5 Distance Limit ,Collapse Distance” Jesli przy prawidtowych
5 [Dolna wartos¢ [Droga wzgledna] nie detalach wystepujag liczne
g graniczna drogi osiggneta dolnej wartosci (lub powtarzajgce sie
& wzglednej -S granicznej sprawdzania |alarmy, to w razie potrzeby
s (Suspect = detali dla ,Collapse - dopasowac wartosci
© sprawdzania Distance® [Droga graniczne sprawdzania
detalu)] wzglednal. detali dla ,Collapse
Distance® [Droga
wzglednal], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
-S Energy Limit -S Energy Limit Energia ostatniego Sprawdzi¢ detal recznie,
[Dolna granica zgrzewania < dolnej czy jest wiasciwej jakosci.
energii -S (Suspect |wartosci graniczne;j Jesli przy prawidlowych
= sprawdzania)] sprawdzania detali detalach wystepuja liczne
(Suspect). lub powtarzajace sie
alarmy, to w razie potrzeby
- dopasowac wartosci
graniczne sprawdzania
detali dla energii [Energy
Limit].
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Tab. 7-8 Alarmy zwigzane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali
Wysme_tlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany
-S Pk Power Limit  |-S Peak Power Limit |Moc szczytowa [Peak Sprawdzi¢ detal recznie,

[Dolna wartosé
graniczna mocy

Power] ostatniego
zgrzewania < dolna

czy jest wiasciwej jakosci.
Jesli przy prawidtowych

szczytowej] wartos¢ graniczna mocy |detalach wystepujq liczne
szczytowej dla lub powtarzajace sie
sprawdzania detali alarmy, to w razie potrzeby
(Suspect). - zmieni¢ wartosci
graniczne sprawdzania
detali dla ,Peak Power*
[Moc szczytowal.
-S Time Limit -S Time Limit [Dolna |Czas ostatniego Przeanalizowac detale.
granica czasu -S zgrzewania < dolnej Przy licznych lub
(Suspect = wartosci granicznej powtarzajacych sie

sprawdzania)]

sprawdzania detali
(Suspect).

alarmach, nalezy w razie
potrzeby dopasowac
»Time“ [Czas], przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacije
alarmowe] albo menu
Setup.

-S Trg Dist Limit

-S Trigger Distance
Limit [Wartos¢
graniczna
wyzwalania wg
drogi -S (Suspect =
sprawdzania)]

Wartos¢ rzeczywista dla
drogi wyzwalania nie
osiggneta dolnej wartosci
granicznej sprawdzania
detali dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance].

Przeanalizowac detale.
Przy licznych lub
powtarzajacych sie
alarmach, nalezy w razie
potrzeby dopasowac site
zgrzewania dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacije alarmowe] lub
menu Setup.

-S Weld Force Limit

-S Weld Force Limit
[Granica sity
zgrzewania -S
(Suspect =
sprawdzania)]

Wartos¢ rzeczywista dla
sity zgrzewania nie
osiggneta dolnej wartosci
granicznej sprawdzania
detali dla sity zgrzewania.

Przeanalizowaé detale.
Przy licznych lub
powtarzajacych sie
alarmach, nalezy w razie
potrzeby dopasowac site
zgrzewania przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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7.6.6 Alarmy Setup

Tab. 7-9 Alarmy Setup
szswu.atlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
omunikat
+-Abs Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ warto$ci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych |sprawdzania detali dla
sprawdzania detali dla +Absolute Distance” [Droga
~Absolute Distance” absolutna], przy pomocy
[Droga absolutna] zostaty |okna ,Alarm Information®
= zamienione. [Informacje alarmowe] lub
& menu Setup.
;32' +-Abs Limit Warto$ci wprowadzenia  |Zmieni¢ warto$ci graniczne
& Crossed dla wartosci granicznych  |detali wybrakowanych dla
2 detali wybrakowanych dla |,Absolute Distance® [Droga
E ~+Absolute Distance” absolutna], przy pomocy
S [Droga absolutna] zostaty |okna ,Alarm Information®
p zamienione. [Informacje alarmowe] lub
o menu Setup.
§ +-Col Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ wartos¢ graniczng
Crossed dla wartosci granicznej sprawdzania detali dla
sprawdzania detali dla »Collapse Distance” [Droga
»Collapse Distance® wzgledna], przy pomocy
_ [Droga wzgledna] zostaty |okna ,Alarm Information®
£ zamienione. [Informacije alarmowe] lub
g menu Setup.
2 +-Col Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ wartosci graniczne
§ Crossed dla wartosci granicznych |detali wybrakowanych dla
g detali wybrakowanych ,Collapse Distance” [Droga
2 dla ,Absolute Distance” |wzgledna], przy pomocy
] [Droga absolutna] zostaty |okna ,Alarm Information®
© zamienione. [Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
+-Eng Limit Wartos$ci wprowadzenia  |Zmieni¢ warto$ci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych  |sprawdzania detali dla
sprawdzania detali dla -Energy“ [Energia], przy
-Energy“ [Energia] zostaly |pomocy okna ,Alarm
zamienione. Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
+-Eng Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ wartosci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych |detali wybrakowanych dla
detali wybrakowanych dla |,Energy” [Energia], przy
-Energy“ [Energia] zostaly |pomocy okna ,Alarm
zamienione. Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

+-F Limit Crossed

Goérna wartosé¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
sity zgrzewania < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla sity
zgrzewania.

Zmieni¢ dolng wartosc¢
graniczng detali
wybrakowanych dla ,Weld
Force“ [Sity zgrzewania]i/lub
gorng wartos¢ graniczng,
detali wybrakowanych dla
-Weld Force“ [Sity
zgrzewania] przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

+-F Limit Crossed

Gorna i dolna warto$¢
graniczna detali
wybrakowanych dla
czestotliwosci zachodzg
na siebie.

Przeprowadzi¢ korekte albo
przeprowadzi¢ analize
sonotrody do automatycznej
korekty. Ten alarm
wystepuje tylko przy VGA.

+-F Limit Crossed

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Force” [Sita] < = dolna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Force” [Sila].

Zmieni¢ dolng wartosc
graniczng sprawdzania
detali dla ,Weld Force*

[Sity zgrzewania] i/lub gérng
wartos¢ graniczng,
sprawdzania detali dla ,Weld
Force® [Sily zgrzewania]
przy pomocy okna ,Alarm
Information” [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

detali wybrakowanych dla
.Power‘ [Moc] zostaty
zamienione.

+-Pwr Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ wartosci graniczne

Crossed dla wartosci granicznych  |sprawdzania detali dla
sprawdzania detali dla ,Power* [Moc], przy pomocy
,Power" [Moc] zostaty okna ,Alarm Information®
zamienione. [Informacje alarmowe] lub

menu Setup.
+-Pwr Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ wartosci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych  |detali wybrakowanych dla

.Power® [Moc], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

+R Trig. > +R Abs.

Goérna wartosé graniczna
detali wybrakowanych dla
+Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = goérna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).

Zmieni¢ gérng warto$¢
graniczng ,Absolute
Distance” [Droga absolutna]
i/lub gérng warto$¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.

+R Trig. > +R Abs.

Gorna wartos$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering) >
gorna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
~Absolute Distance“[Droga
absolutna].

Zmieni¢ wartosci graniczne
detali wybrakowanych dla
drogi wyzwalania [Trigger
Distance] i/lub wartosci
graniczne ,Absolute
Distance” [Droga absolutna].

+S Trig > +S Abs

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance“[Droga

Zmieni¢ gérng wartosc
graniczng sprawdzania
detali dla ,Absolute

= absolutna] < = gérna Distance” [Droga absolutna]
g wartos¢ graniczna i/lub gérng wartosc¢
5 sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
5 wyzwolenia (triggering).  |detali dla wyzwolenia
g (triggering), przy pomocy
& okna ,Alarm Information*
s [Informacje alarmowe] albo
© menu Setup.
+S Trig > +S Abs |Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ wartosci graniczne
sprawdzania detali dla sprawdzania detali dla drogi
wyzwolenia (triggering) > |wyzwalania [Trigger
gorna wartos¢ graniczna |Distance] i/lub wartosci
dla ,Absolute Distance* graniczne ,Absolute
[Droga absolutnal]. Distance” [Droga absolutnal).
+S Trig > -S Abs | Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartosé
sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
+Absolute Distance“[Droga | detali dla ,Absolute
absolutna] < = gérna Distance” [Droga absolutna]
wartosé graniczna i/lub gérng wartosc
sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
wyzwolenia (triggering).  |detali dla wyzwolenia
(triggering), przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
+-Time Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ warto$ci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych |sprawdzania detali dla
sprawdzania detali dla »1ime*“ [Czas], przy pomocy
»1ime*“ [Czas] zostaly okna ,Alarm Information*
zamienione. [Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
+-Time Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ wartosci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych |detali wybrakowanych dla
detali wybrakowanych dla |,Time* [Czas], przy pomocy
»Time*“ [Czas] zostaly okna ,Alarm Information*
zamienione. [Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
+-Trg Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ warto$ci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych |detali wybrakowanych dla
detali wybrakowanych dla |drogi wyzwolenia
wyzwolenia (triggering) (triggering), przy pomocy
zostaty zamienione. okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
+-Trg Limit Wartosci wprowadzenia  |Zmieni¢ wartosci graniczne
Crossed dla wartosci granicznych |sprawdzania detali dla drogi
sprawdzania detali dla wyzwalania [Trigger
wyzwolenia (triggering) Distance], przy pomocy
zostaty zamienione. okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
Abs Cutoff Conflict | Droga wzgledna [Collapse |Zmieni¢ ,Absolute Distance*®
Distance] wytaczania < = |[Droga absolutna]
dolna wartos¢ graniczna |wytaczania albo dolng
detali wybrakowanych dla |wartos$¢ graniczng detali
+Absolute Distance® wybrakowanych dla
[Droga absolutnal. +Absolute Distance” [Droga
absolutna] przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Abs Cutoff Conflict

Droga absolutna [Absolute
Distance] wytgczania < =
dolna warto$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).

Zmieni¢ ,Absolute Distance*
[Droga absolutna]
wytgczania albo dolng
wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Abs Cutoff Conflict

Droga absolutna [Absolute
Distance] wytaczania < =
dolna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance
[Droga absolutna].

Zmieni¢ ,Absolute Distance”
[Droga absolutna]
wylgczania albo dolng
wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance” [Droga
absolutna] przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacije alarmowe] lub
menu Setup.

= Abs Cutoff Conflict | Droga absolutna [Absolute |Zmieni¢ ,Absolute Distance”
g Distance] wytaczania < = |[Droga absolutna]
5 dolna warto$¢ graniczna |wytgczania albo dolng
5 sprawdzania detali dla wartos¢ graniczng
g wyzwolenia (triggering).  |sprawdzania detali dla drogi
& wyzwalania [Trigger
s Distance], przy pomocy
° okna ,Alarm Information”
[Informacije alarmowe] lub
menu Setup.
Abs Cutoff Conflict | Droga absolutna [Absolute |Zmieni¢ ,Absolute Distance®
Distance] wylgczania < = |[Droga absolutna]
gorna wartos¢ graniczna |wylgczania albo gérng
detali wybrakowanych dla |warto$¢ graniczng detali
wyzwolenia (triggering) wybrakowanych dla
»+Absolute Distance® [Droga
absolutna] przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Abs Cutoff Conflict

Droga absolutna [Absolute
Distance] wytaczania < =
gorna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).

Zmieni¢ ,Absolute Distance®
[Droga absolutna]
wytgczania albo gérng
wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Abs Cutoff Conflict

Droga absolutna [Absolute
Distance] wytaczania < =
gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
»+Absolute Distance”
[Droga absolutnal.

Zmieni¢ ,Absolute Distance®
[Droga absolutnal
wytgczania albo gérng
wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance” [Droga
absolutna] przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Abs Cutoff Conflict

Droga absolutna [Absolute
Distance] wytaczania jest
< = gorna wartos¢
graniczna sprawdzania
detali dla wyzwolenia

(triggering).

Zmieni¢ ,Absolute Distance”
[Droga absolutnal
wytgczania albo gérng,
wartos¢ graniczng,
sprawdzania detali dla drogi
wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information” [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Abs. S/R Limit
Cross

Goérna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
»+Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = dolna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance®
[Droga absolutnal.

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
+Absolute Distance” [Droga
absolutna] lub dolng wartosé
graniczng sprawdzania
detali dla ,Absolute
Distance®[Droga absolutna],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
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Wyswn_etlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze

komunikat

Abs. S/R Limit Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ gorng wartos¢

Cross sprawdzania dla ,Absolute |graniczng sprawdzania
Distance® [Droga detali dla ,Absolute
absolutna] < = dolna Distance” [Droga absolutna]
wartos¢ graniczna detali  |lub dolng warto$¢ graniczng
wybrakowanych dla detali wybrakowanych dla

- ~Absolute Distance® ~Absolute Distance® [Droga
I [Droga absolutnal. absolutna], przy pomocy
g okna ,Alarm Information*
= [Informacje alarmowe] lub
5 menu Setup.
i Abs. S/R Limit Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartos¢
§ Cross sprawdzania detali dla graniczng detali
& ~Absolute Distance®[Droga |wybrakowanych dla
@ absolutna] < = dolna +Absolute Distance” [Droga
e wartos¢ graniczna detali  |absolutna] lub dolng wartosé
© wybrakowanych dla graniczng sprawdzania
»+Absolute Distance® detali dla ,Absolute
[Droga absolutnal. Distance“[Droga absolutna],
przy pomocy okna ,Alarm
3 Information® [Informacje
2 alarmowe] albo menu Setup.
g Abs. S/R Limit Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ gorng wartos$¢
§ Cross detali wybrakowanych dla |graniczng detali
z +Absolute Distance®[Droga |wybrakowanych dla
& absolutna] < = gérna ~+Absolute Distance” [Droga
s wartos¢ graniczna absolutna] lub gérng wartosé
© sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
+Absolute Distance® detali dla ,Absolute
[Droga absolutnal. Distance®[Droga absolutnal,
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.

Amp Step Conflict | Nastawiona wartos¢ Zmieni¢ ,Absolute Distance*
~Absolute Distance“[Droga |[Droga absolutna] i/lub
absolutna] < =drogidla |,Amplitude Step* [Profil
profilu amplitudy amplitudy].

(Amplitude Step).

Amp Step Conflict |Wartos¢ energii dla Zmieni¢ wartos¢ energii dla
~LAmplitude Step* [Profil ~LAmplitude Step* [Profil
amplitudy] jest w konflikcie |amplitudy] i/lub wartosé
zwartoscig energii uzytejw |energii dla cyklu zgrzewania.
cyklu zgrzewania.
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komunikat

Amp Step Conflict

Ustawiony czas dla
~Amplitude Step* [Profil
amplitudy] > czas
ustawiony dla cyklu
zgrzewania.

Zmieni¢ wartos¢ czasu dla
~LAmplitude Step“ [Profil
amplitudy] i/lub ustawienie
czasu dla cyklu zgrzewania.

Amp Step Conflict

Goérna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
mocy szczytowej < =
~LAmplitude Step*

[Profil amplitudy].

Zmienic¢ goérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych lub
~Amplitude Step* [Profil
amplitudy], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Amp Step Conflict

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
mocy szczytowej < =
~LAmplitude Step*

[Profil amplitudy].

Zmieni¢ gérng wartosc
graniczng sprawdzania
detalidla,Peak Power“[Moc
szczytowa] lub ,Amplitude
Step” [Profil amplitudy],
przy pomocy okna ,Alarm
Information” [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Amp Step Conflict

Goérna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
,=Energy” [Energia] < =
~Amplitude Step"

[Profil amplitudy].

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
»energy“ [Energia] lub
~LAmplitude Step* [Profil
amplitudy], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Amp Step Conflict

Goérna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Energy” [Energia] < =
~LAmplitude Step*

[Profil amplitudy].

Zmienic¢ goérng wartos¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Energy“ [Energia]
lub ,Amplitude Step® [Profil
amplitudy], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Amp Step Conflict

Wartos$¢ mocy szczytowej
< =,Amplitude Step* [Profil
amplitudy] dla ,Power*
[Moc]. Ten alarm dotyczy
jedynie trybu pracy ,Peak
Power* [Moc szczytowal].

Zmieni¢ gtéwne parametry
dla ,Peak Power“ [Moc
szczytowa] lub ,Amplitude
Step” [Profil amplitudy],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Amp Step Conflict

Maksymalna wartos¢
kompensacji energii < =
~LAmplitude Step* [Profil
amplitudy] przy ,Energy*
[Energial.

Zmieni¢ maksymalng
granice kompensacji
energii lub ,Amplitude Step*®
[Profil amplitudy], przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Amp Step Conflict

Wytaczenie przy mocy
szczytowej [Peak Power
Cutoff] < = ,Amplitude
Step® [Profil amplitudy].
Ten alarm moze wystgpié
we wszystkich trybach

Zmienic¢ ,Peak Power Cutoff*

[Wytaczenie przy mocy
szczytowej] lub ,Amplitude
Step” [Profil amplitudy], przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje

= pracy, z wyjatkiem trybu  |alarmowe] lub menu Setup.

2 ,Peak Power* [Moc

5 szczytowal.

§ Amp Step Conflict [Maksymalna wartosé Zmieni¢ maksymalng

g »Timeout‘ [Przekroczenie |wartos¢ ,Timeout®

@ dozwolonego czasu] < = |[Przekroczenie

§ ~LAmplitude Step* [Profil dozwolonego czasu] i/lub

© amplitudy] przy trybie ~LAmplitude Step* [Profil
»1ime“ [Czas]. Ten alarm |amplitudy] przy trybie , Time*
moze wystgpi¢ we [Czas], przy pomocy okna
wszystkich trybach pracy, |,Alarm Information®
z wyjatkiem trybu ,Time* |[Informacje alarmowe] lub
[Czas]. menu Setup.

Amp Step Conflict |Gérna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ gorng wartos¢
detali wybrakowanych dla |graniczng detali
»Collapse Distance“[Droga |wybrakowanych dla
wzgledna] < = ,Amplitude |,Collapse Distance” [Droga
Step” [Profil amplitudy] wzgledna] lub ,Amplitude
przy ,Collapse Distance” |Step“ [Profil amplitudy],
[Droga wzglednal]. przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Amp Step Conflict

Godrna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
,Collapse Distance“[Droga
wzgledna] < = ,Amplitude
Step” [Profil amplitudy] dla
,Collapse Distance”

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Collapse
Distance” [Droga wzgledna]
lub ,Amplitude Step“ [Profil
amplitudy], przy pomocy

[Droga wzglednal]. okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
Amp Step Conflict |Droga wzgledna Zmieni¢ ,Collapse Distance*

wylgczania < = ,Amplitude
Step” [Profil amplitudy]
przy trybie ,Collapse
Distance” [Droga
wzglednal.

[Droga wzgledna]
wytaczania lub ,Amplitude
Step” [Profil amplitudy],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Amp Step Conflict

Droga wzgledna [Collapse
Distance] < = ,Amplitude
Step” [Profil amplitudy]
przy trybie ,Collapse
Distance” [Droga
wzglednal.

Zmieni¢ ,Collapse Distance”
[Droga wzgledna] lub
~LAmplitude Step* [Profil
amplitudy], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Col S/R Limit
Cross

Goérna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
,Collapse Distance“[Droga
wzgledna] < = dolna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Collapse Distance*
[Droga wzglednal].

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
,Collapse Distance® [Droga
wzgledna] albo dolng
wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla
,Collapse Distance® [Droga
wzgledna] przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Col S/R Limit Godrna wartosé graniczna |Zmieni¢ gérng warto$¢
Cross sprawdzania dla graniczng sprawdzania
"Collapse Distance* detali dla ,,Collapse
[Droga wzgledna) < = Distance® [Droga wzglednal]
dolna warto$¢ graniczna |albo dolng warto$¢
detali wybrakowanych dla |graniczng detali
- ,Collapse Distance® wybrakowanych dla
I [Droga wzglednal. »Collapse Distance” [Droga
5 wzgledna] przy pomocy
P okna ,Alarm Information®
z [Informacje alarmowe] lub
i menu Setup.
§ Col S/R Limit Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ gorng wartosé
& Cross detali wybrakowanych dla |graniczng detali
@ »Collapse Distance“[Droga |wybrakowanych dla
e wzgledna] < = gdérna »Collapse Distance” [Droga
© wartos¢ graniczna wzgledna] albo gérng
sprawdzania detali dla wartos¢ graniczng
»Collapse Distance* sprawdzania detali dla
[Droga wzglednal. »Collapse Distance” [Droga
3 wzgledna] przy pomocy
2 okna ,Alarm Information*
S [Informacije alarmowe] lub
3 menu Setup.
g Col S/R Limit Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartosc
& Cross sprawdzania detali dla graniczng detali
s ,Collapse Distance”[Droga |wybrakowanych dla
© wzgledna] < = dolna ,Collapse Distance” [Droga
wartos¢ graniczna wzgledna] albo dolng
sprawdzania detali dla wartos¢ graniczng
,Collapse Distance” sprawdzania detali dla
[Droga wzglednal]. ,Collapse Distance” [Droga
wzgledna] przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacije alarmowe] lub
menu Setup.
Cutoff Conflict Droga wzgledna Zmieni¢ Droge wzgledng
[Konflikt wytgczania < = dolna wytgczania albo dolng
wytgczanial wartos¢ graniczna detali  |warto$¢ graniczng detali
wybrakowanych dla wybrakowanych dla
,Collapse Distance® ,Collapse Distance® [Droga
[Droga wzglednal. wzgledna] przy pomocy
okna ,Alarm Information*®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze

komunikat

Cutoff Conflict Wytgczenie przy mocy Zmieni¢ ,Peak Power Cutoff*

[Konflikt szczytowej [Peak Power |[Wytaczenie przy mocy

wytgczanial Cutoff] < = dolna wartos¢ |szczytowej] albo dolng
graniczna dla detali wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla wybrakowanych dla ,,Power*
~Power® [Moc]. [Moc], przy pomocy okna

LJAlarm Information®
[Informacje alarmowe] lub

menu Setup.
Cutoff Conflict Wytaczenie przy mocy Zmieni¢ ,Peak Power Cutoff*
[Konflikt szczytowej [Peak Power |[Wylgczenie przy mocy
wytgczanial] Cutoff] < = gérna wartos¢ |szczytowej] albo gérng
graniczna dla detali wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla wybrakowanych dla ,Power*®
~Power‘ [Moc]. [Moc], przy pomocy okna

»Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub

menu Setup.
Cutoff Conflict Wytaczenie przy mocy Zmieni¢ ,Peak Power Cutoff*
[Konflikt szczytowej [Peak Power |[Wylaczenie przy mocy
wytgczanial Cutoff] < = dolna warto$¢ |szczytowej] albo dolng

graniczna dla sprawdzania |warto$¢ graniczng

detali dla ,Power” [Moc]. |sprawdzania detali dla
.Power® [Moc], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub

menu Setup.
Cutoff Conflict Wytaczenie przy mocy Zmieni¢ ,Peak Power Cutoff*
[Konflikt szczytowej [Peak Power |[Wytaczenie przy mocy
wytgczanial Cutoff] > = gérna warto$¢ |szczytowej] albo gérng

graniczna dla sprawdzania |warto$¢ graniczng

detali dla ,Power” [Moc]. |sprawdzania detali dla
.Power‘ [Moc], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub

menu Setup.
Cutoff Conflict Droga wzgledna Zmieni¢ Droge wzgledng
[Konflikt wytgczania < = dolna wytgczania albo dolng
wytaczania] wartos¢ graniczna wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla sprawdzania detali dla
,Collapse Distance* »Collapse Distance” [Droga
[Droga wzglednal]. wzgledna] przy pomocy

okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Wyswn_etlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Cutoff Conflict Droga wzgledna [Collapse |Zmieni¢ ,Absolute Distance”
[Konflikt Distance] wyfgczania < = |[Droga absolutna]

wytgczania]

dolna warto$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
»+Absolute Distance“[Droga
absolutna].

wytgczania lub dolng
wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla
+Absolute Distance® [Droga
absolutna] przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Cutoff Conflict
[Konflikt
wylgczanial

Droga absolutna [Absolute
Distance] wytaczania < =
dolna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
~Absolute Distance“[Droga
absolutna].

Zmieni¢ ,Absolute Distance*
[Droga absolutna]
wylgczania lub dolng
wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance” [Droga
absolutna] przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacije alarmowe] lub
menu Setup.

= Empty Sequence |Sekwencja ustawienia Zdefiniowa¢ sekwencje.
g [Pusta sekwencja] \wstepnego jest aktywna
5 i sygnat startu zostat
5 odebrany, ale nie
g stwierdzono sekwenciji.
& Energy Comp Istnieje konflikt pomiedzy |Zmieni¢ minimalng
§ Crossed minimalnym i i maksymalng granice
© maksymalnym wartosci ,Energy
ustawieniem ,Energy” Compensation®
[Energia). Ten alarm [Kompensacja energii],
wystepuje tylko przy przy pomocy okna ,Alarm
aktywnym wyréwnaniu Information® [Informacje
energii. alarmowe] lub menu Setup.
Energy Minimalna warto$¢ Zmieni¢ gérng wartos¢
Compensation .Energy Compensation® |graniczng detali
Conflict [Konflikt ~ |[Kompensacja energii] > = |wybrakowanych dla
kompensacji gorna wartos¢ graniczna |,Energy” [Energia] lub
energii] detali wybrakowanych dla |minimalng wartos¢ ,Energy
-Energy“ [Energia]. Ten Compensation®
alarm wystepuje tylko w  |[Kompensacja energii],
trybie pracy ,Time* [Czas]. |przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Generator 2000X dt 7-47



Konserwacja BRANSON
Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Energy Minimalna wartos¢ Zmieni¢ minimalng wartos¢
Compensation ,Energy Compensation“ |,Energy Compensation®
Conflict [Konflikt [Kompensacja energii] > = |[Kompensacja energii] lub
kompensaciji gorna wartos¢ graniczna |gérng wartos¢ graniczng
energii] sprawdzania detali dla sprawdzania detali dla
.Energy“ [Energia]. Ten .Energy“ [Energia], przy
alarm wystepuje tylko w  |pomocy okna ,Alarm
trybie pracy ,Time*“ [Czas]. |Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Energy Maksymalna wartos¢ Zmieni¢ dolng wartos¢
Compensation .Energy Compensation“ |graniczng detali
Conflict [Konflikt [Kompensacja energii] > = |wybrakowanych dla
kompensacji dolna wartos¢ graniczna |,Energy” [Energia]
energii] detali wybrakowanych dla |lub maksymalng wartos¢
.Energy“ [Energia]. Ten .Energy Compensation®
alarm wystepuje tylkow  |[Kompensacja energii],
trybie pracy ,Time* [Czas]. |przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Energy Maksymalna wartosc¢ Zmieni¢ dolng wartos¢
Compensation ,Energy Compensation“ |graniczng sprawdzania
Conflict [Konflikt [Kompensacja energii] > = |detali dla ,Energy” [Energia]
kompensacji dolna wartos¢ graniczna |lub maksymalng wartos¢
energii] sprawdzania detali dla ,Energy Compensation®
.Energy“ [Energia]. Ten [Kompensacja energii],
alarm wystepuje tylkow  |przy pomocy okna ,Alarm
trybie pracy ,Time*“ [Czas]. |Information” [Informacije
alarmowe] lub menu Setup.
Energy Minimalna wartos¢ Zmieni¢ dolng wartos¢
Compensation .Energy Compensation“ |graniczng detali
Conflict [Konflikt  |[Kompensacja energii] > = |wybrakowanych dla
kompensaciji dolna wartos¢ graniczna |,Energy” [Energia] lub
energii] detali wybrakowanych dla |minimalng wartos¢ ,Energy
~Energy“ [Energial. Compensation®
[Kompensacja energii],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacije
alarmowe] lub menu Setup.
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Energy Minimalna wartos¢ Zmieni¢ dolng wartos¢
Compensation .,Energy Compensation“ |graniczng sprawdzania
Conflict [Konflikt [Kompensacja energii] > = |detali dla ,Energy“ [Energia]
kompensaciji dolna wartos¢ graniczna |lub wartos¢ ,Energy
energii] sprawdzania detali dla Compensation®
-Energy“ [Energial. [Kompensacja energii],
- przy pomocy okna ,Alarm
] Information* [Informacje
5 alarmowe] lub menu Setup.
. Energy Warto$¢é kompensaciji Zmieni¢ gérng wartos¢
§ Compensation energii [Energy graniczng detali
e Conflict [Konflikt ~ |Compensation] < = gérna |wybrakowanych dla
§ kompensacji wartos¢ graniczna detali  |,Energy” [Energia]
& energii] wybrakowanych dla lub maksymalng wartosé
5 .Energy“ [Energial. .Energy Compensation®
e [Kompensacja energii],
© przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Energy Maksymalna wartos¢ Zmieni¢ maksymalng
= Compensation .Energy Compensation® |wartos¢ ,Energy
g Conflict [Konflikt ~ |[Kompensacja energii] < = |Compensation®
5 kompensaciji goérna wartosc graniczna |[Kompensacja energii] lub
§ energii] sprawdzania detali dla goérng wartosc graniczng
g .Energy“ [Energial. sprawdz“ama de’Fall dla
@ .Energy“ [Energial, przy
s pomocy okna ,Alarm
© Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Energy S/R Limit |Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartosé
Cross sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
-Energy“ [Energia] < = detali dla ,Energy“ [Energia]
dolna wartos¢ graniczna |lub dolng warto$¢ graniczng
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
»Energy“ [Energial. »Energy“ [Energial, przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
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Energy S/R Limit
Cross

Dolna warto$¢ graniczna
sprawdzania detali dla
,Energy” [Energia] > =
gorna warto$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Energy“ [Energia].

Zmieni¢ dolng wartos¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Energy“ [Energia]
lub gérng wartosc¢ graniczng
detali wybrakowanych dla
~Energy“ [Energial, przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Energy S/R Limit
Cross

Dolna warto$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Energy” [Energia] > =
gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Energy“ [Energial.

Zmieni¢ dolng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
.Energy“ [Energia] lub gérng
wartos¢ graniczng
sprawdzania detali dla
~Energy” [Energial, przy
pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Energy S/R Limit
Cross

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Energy“ [Energia] > =
goérna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Energy“ [Energial.

Zmieni¢ dolng wartosc
graniczng sprawdzania
detali dla ,Energy“ [Energia]
lub gérng wartos¢ graniczng
detali wybrakowanych dla
.Energy“ [Energia], przy
pomocy okna ,Alarm
Information” [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

F. S/R Limit Cross

Goérna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Force” [Sita zgrzewania]
< =dolna

wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Force* [Sita].

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla ,Weld
Force“ [Sity zgrzewania]i/lub
dolng warto$¢ graniczng
sprawdzania detali dla ,Weld
Force” [Sity zgrzewania]
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacije
alarmowe] lub menu Setup.
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Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

F. S/R Limit Cross

Godrna wartosé graniczna
sprawdzania detali dla
,Force® [Sita] < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla
.Force® [Sifa].

Zmieni¢ gérng warto$¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Weld Force*

[Sity zgrzewania] i/lub dolng
wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla ,Weld
Force® [Sity zgrzewania]
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

F. S/R Limit Cross

Gorna wartos$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Force“ [Sita] < = gérna
wartosé graniczna
sprawdzania detali dla
.Force [Sifa].

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla ,Weld
Force“[Sity zgrzewania]i/lub
gorng wartosc graniczng
sprawdzania detali dla ,Weld
Force® [Sily zgrzewania]
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

= F. S/R Limit Cross |Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartosc
g sprawdzania detali dla graniczng detali
5 .Force” [Sita] < = dolna wybrakowanych dla ,Weld
5 wartos¢ graniczna detali  |Force® [Sity zgrzewania] i/lub
g wybrakowanych dla gorng wartos¢ graniczng
& .Force” [Sita]. sprawdzania detali dla ,Weld
s Force” [Sity zgrzewania]
© przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Force A > Wartos¢ zgrzewania Wprowadzi¢ nowg wartos¢
Pressure [Sita > |zostata wybrana przy sity zgrzewania.
cisnienia] cisnieniu nastawczym
551,58 kPa (5,5 bar;
80 psi). Nastepnie
cisnienie nastawcze
zostato zmniejszone do
413,68 kPa (4,1 bar;
60 psi).
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Force B > Wartos¢ zgrzewania Warto$¢ sity zgrzewania
Pressure [Sita B > |zostata wybrana przy musi zosta¢ wprowadzona
cisnienia] cisnieniu nastawczym ponownie.
551,58 kPa (5,5 bar;
80 psi). Nastepnie
cisnienie nastawcze
zostato zmniejszone do
413,68 kPa (4,1 bar;
60 psi).
Force Step Gorna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
profilu sity] mocy szczytowej < = profil |wybrakowanych albo
sity przy ,Power” [Moc]. zmniejszy¢ profil sity przy
Ten alarm nie moze .Power” [Moc].
wystgpic¢ w trybie pracy
.Peak Power“ [Moc
szczytowal].
Force Step Gorna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartos¢
Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
profilu sity] mocy szczytowej = profil |detali albo zmniejszy¢ profil
sity przy ,Power" [Moc]. sity przy ,Power* [Moc]“.
Ten alarm nie moze
wystapic¢ w trybie pracy
.Peak Power* [Moc
szczytowal.
Force Step Goérna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
profilu sity] »=Energy” [Energia] < = wybrakowanych albo
profil sity przy ,Energy” zmniejszy¢ profil sity przy
[Energia]. Ten alarm nie  |,Energy“ [Energia].
moze wystapi¢ w trybie
pracy ,Energy“ [Energia).
Force Step Gorna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
profilu sity] .Energy” [Energia] = profil |detali albo zmniejszy¢ profil
sity przy ,Energy* sity przy ,Energy“ [Energial.
[Energia]. Ten alarm nie
moze wystgpi¢ w trybie
pracy ,Energy“ [Energial.
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Force Step Dolna wartos¢ graniczna |Zmniejszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
profilu sity] »Collapse Distance“[Droga |wybrakowanych albo
wzgledna]“ < = profil sity  |zwiekszy¢ profil sity przy
przy ,Distance“ [Droga]. |,Distance” [Droga].
Ten alarm nie moze
- wystapic¢ w trybie pracy
I »Collapse Distance“[Droga
5 wzglednal.
. Force Step Profil sity przy ,Distance” |Zmniejszy¢ wartosé
§ Conflict [Konflikt |[Droga] < = dolna warto$¢ |graniczng sprawdzania
s profilu sity] graniczna sprawdzania detali albo zwiekszy¢ profil
§ detali dla ,,Collapse sity przy ,Distance” [Droga].
& Distance” [Droga
5 wzgledna]. Ten alarm nie
e moze wystapi¢ w trybie
© pracy ,Collapse Distance*
[Droga wzglednal].
Force Step Gorna warto$¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartos$¢
Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
= profilu sity] .Energy” [Energia] = profil |detali albo profil sity przy
g sity przy ,Energy* .Energy“ [Energial.
5 [Energia]. Ten alarm nie
§ moze wystapicz w trybie
g pracy ,Energy [Ene.rg|a]. .
@ Force Step Gorna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
§ Conflict [Konflikt  |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
© profilu sity] »Collapse Distance“[Droga |wybrakowanych albo
wzgledna] < = profil sity  |zmniejszy¢ profil sity przy
przy ,Collapse Distance* |,Collapse Distance®
[Droga wzgledna]. Ten [Droga wzglednal.
alarm nie moze wystapi¢ w
trybie pracy ,Collapse
Distance” [Droga
wzglednal].
Force Step Gorna wartos$¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
profilu sity] »Collapse Distance*“[Droga |detali albo zmniejszy¢ profil
wzgledna] < = profil sity sity przy ,Distance” [Droga].
przy ,Distance” [Droga].
Ten alarm nie moze
wystgpi¢ w trybie pracy
»Collapse Distance“[Droga
wzgledna].
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Force Step Warto$¢ wytgczania mocy |Zwiekszyé wartosc
Conflict [Konflikt  |szczytowej < = profil sity  |wytgczania mocy szczytowej
profilu sity] przy ,Peak Power* [Moc |albo zmniejszy¢ profil sity
szczytowa]. Ten alarm przy ,Power® [Moc].
moze wystapic we
wszystkich trybach pracy
zgrzewania, z wyjatkiem
.Peak Power” [Moc
szczytowal.
Force Step Wartos¢é mocy szczytowej |Zwiekszy¢ wartosé mocy
Conflict [Konflikt < = profil sity przy ,Peak |szczytowej albo zmniejszy¢
profilu sity] Power“ [Moc szczytowa]. |profil sity przy ,Peak Power*
Ten alarm nie moze [Moc szczytowal.
wystapic tylko w trybie
pracy ,Peak Power*
[Moc szczytowal.
Force Step Wartos$c¢ energii = profil sity [Zwiekszy¢ wartos¢ energii
Conflict [Konflikt  |przy ,Energy“ [Energia]. |albo zmniejszy¢ profil sity
profilu sity] Ten alarm nie moze przy ,Energy“ [Energia].
wystapic¢ tylko w trybie
pracy ,Energy“ [Energial.
Force Step Maksymalna warto$¢ Zwiekszy¢ maksymalng
Conflict [Konflikt |kompensacji energii <=  |warto$¢ kompensaciji energii
profilu sity] profil sity przy ,Energy” albo zmniejszy¢ warto$¢
[Energial. Ten alarm profilu sity przy ,Energy”
wystepuje tylko w trybie  |[Energial].
pracy , Time* [Czas], przy
aktywnym wyréwnaniu
energii.
Force Step Maksymalna wartos¢ Zwiekszy¢ maksymalny
Conflict [Konflikt |czasu zgrzewania < = czas zgrzewania albo
profilu sity] profil sity przy ,Timet* zmniejszy¢ wartos¢ profilu
[Czas]. Ten alarm moze  |sity przy ,Time* [Czas].
wystgpi¢ we wszystkich
trybach pracy zgrzewania,
z wyjatkiem ,Time* [Czas].
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Force Step Cutoff
[Wytaczenie
profilu sity]

Droga wzgledna
wytgczania < = wartos¢
profilu sity przy ,Collapse
Distance” [Droga
wzgledna]. Ten alarm
moze wystapi¢ we
wszystkich trybach pracy,
z wyjatkiem ,Collapse
Distance” [Droga
wzglednal].

Zwiekszy¢ droge wzgledng
wytgczania albo zmniejszy¢
profil sity przy ,Collapse

Distance® [Droga wzglednal.

Force Step Cutoff
[Wytaczenie
profilu sity]

Wartos¢ dla ,Force Step*
[Profilu sity] przy ,Time*
[Czas] nie zostata
osiggnieta.

Sprawdzi¢ detal recznie.
Jesli detal jest prawidtowy,
wytgczyé profil sity. Jesli
detal nie jest prawidtowy,

w razie potrzeby dopasowac
gtdbwne parametry.

Force Step Cutoff
[Wytaczenie
profilu sity]

Wartos¢ dla ,Force Step”
[Profilu sity] przy ,Energy*
[Energia] nie zostata
osiggnieta.

Sprawdzi¢ detal recznie.
Jesli detal jest prawidtowy,
wylgczy¢ profil sity. Jesli
detal nie jest prawidtowy,

= w razie potrzeby dopasowac
2 gtéwne parametry.
§ Force Step Cutoff |Wartos¢ dla ,Force Step“ |Sprawdzi¢ detal recznie.
2 [Wytaczenie [Profilu sity] przy ,Power |Jesli detal jest prawidtowy,
g profilu sity] [Moc] nie zostata wytgczy¢ profil sity. Jesli
@ osiggnieta. detal nie jest prawidtowy,
§ w razie potrzeby dopasowac
© gtéwne parametry.
Force Step Cutoff |Zewnetrzny sygnat profilu |Sprawdzi¢ detal recznie.
[Wytaczenie sity nie zostat odebrany. |Jesli detal jest prawidtowy,
profilu sity] wytgczyé profil sity. Jesli
detal nie jest prawidtowy,
w razie potrzeby dopasowac
gtdbwne parametry.
Force Step Cutoff | Drogawzglednakonieczna |Sprawdzi¢ detal recznie.
[Wytaczenie dla ,Force Step” [Profilu  |Jesli detal jest prawidtowy,
profilu sity] sity] nie zostata osiggnieta. |\wytaczy¢ profil sity. Jesli
detal nie jest prawidtowy,
w razie potrzeby dopasowac
gtébwne parametry.
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komunikat

Force/Lmt Conflict

Goérna warto$é¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
sity zgrzewania < = sity
zgrzewania. Ten alarm nie
moze wystapic jesli profil
sity jest wylgczony.

Zwiekszy¢ warto$c
graniczng detali
wybrakowanych albo
zmniejszyC site zgrzewania.

Force/Lmt Conflict

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla sity
zgrzewania < = sity
zgrzewania. Ten alarm nie
moze wystapic jesli profil
sity jest wytaczony.

Zwiekszy¢ wartosé
graniczng sprawdzania
detali albo zmniejszy¢ site
zgrzewania.

Force/Lmt Conflict

Sita zgrzewania < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla sity
zgrzewania. Ten alarm nie
moze wystapic jesli profil
sity jest wylgczony.

Zwiegkszy¢ wartosé
graniczng detali
wybrakowanych albo
zmniejszy¢ site zgrzewania.

Force/Lmt Conflict

Sita zgrzewania < = dolna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Weld Force“ [Sita
zgrzewania). Ten alarm nie
moze wystapic jesli profil
sity jest wylgczony.

Zwiekszy¢ warto$¢
graniczng sprawdzania
detali albo zmniejszy¢ site
zgrzewania.

Force/Lmt Conflict

Gorna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Weld Force“ [Sita
zgrzewania] t < = ,Force*
[Sita] B. Ten alarm nie
moze wystapic jesli profil
sity jest zataczony.

Zwiekszy¢ wartosé
graniczng detali
wybrakowanych albo
zmniejszy¢ site B.

Force/Lmt Conflict

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
,Weld Force“ [Sita
zgrzewania] t < = ,Force*
[Sita] B. Ten alarm nie
moze wystapic jesli profil
sity jest zatgczony.

Zwiekszy¢ wartosé
graniczng sprawdzania
detali albo zmniejszy¢ site B.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Force/Lmt Conflict

"Force“ [Sita] B < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla sity
zgrzewania. Ten alarm
moze wystapi¢ tylko
wowczas, jesli profil sity
jest zataczony.

Zmniejszy¢ warto$¢
graniczng detali
wybrakowanych albo
zwiekszy¢ site B.

Force/Lmt Conflict

"Force“ [Sita] B < = dolna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Weld Force* [Sita
zgrzewania). Ten alarm
moze wystgpic¢ tylko
wowczas, jesli profil sity
jest zatgczony.

Zmniejszy¢ wartosc
graniczng sprawdzania
detali albo zwiekszy¢ site B.

Hold Force >
Pressure [Sita
trzymania >
cisnienial]

Sita trzymania zostata
wprowadzona przy
ci$nieniu nastawczym
551,58 kPa (5,5 bar;

80 psi). Potem cisnienie
zostato zmniejszone do
413,68 kPa (4,1 bar;

60 psi)

Ta sita nie mogta zostac juz
potem osiggnieta.

Wprowadzi¢ nowg wartosé
sity trzymania albo zmieni¢ w
trybie (modus) ,Horn Down*
[= Sonotroda w dét] oraz
zwiekszy¢ cidnienie do
551,58 kPa (5,5 bar; 80 psi).

Invalid Preset
Error Code = 1
[Kod btedu = 1]

Zostata wybrana funkcja
nieobstugiwana na tym
poziomie sterowania.
Nalezg do nich funkcje,
ktére zostaty wybrane w
trybie hosta albo poprzez
instalacje pamieci BBR
(Pamie¢ podtrzymywana
bateryjnie) od
nadrzednego komputera
sterujgcego. Szczegodlnie
dla ,Error Code 1* [Kod
btedu 1]: MPS.

Generator w tym momencie
nie jest do dyspozycji.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Invalid Preset
Error Code =2
[Kod btedu = 2]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset".
Szczegodlnie dla ,Error
Code 2“ [Kod btedu 2]:
~Amplitude Step on Level
Control 1 lub 2* [Krok
amplitudy na poziomie
sterowania 1 lub 2]

Zmieni¢ wartosci zestawéw
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.

Invalid Preset
Error Code = 3
[Kod btedu = 3]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset".
Szczegolnie dla ,Error
Code 3“ [Kod btedu 3]:
.Force Step on Level
Control 1, 2, 3 lub 4“ [Krok
sity na poziomie
sterowania 1, 2, 3 lub 4].

Zmieni¢ wartosci zestawdéw
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.

Invalid Preset
Error Code =4
[Kod btedu = 4]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset”.
Szczegdlnie dla ,Error
Code 4“ [Kod btedu 4]:
,Used Weld Mode Invalid
on Level Control*
[Stosowany tryb
zgrzewania niewtasciwy
dla tego poziomu
sterowanial.

Zmieni¢ wartosci zestawéw
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.

Invalid Preset
Error Code =5
[Kod btedu = 5]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset”.
Szczegdlnie dla ,Error
Code 5“ [Kod btedu 5]:
»Invalid Value for Distance"
[Nieprawidtowa warto$¢
dla drogi].

Zmieni¢ wartosci zestawow
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.

Invalid Preset
Error Code = 6
[Kod btedu = 6]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset".
Szczegolnie dla ,Error
Code 6“ [Kod btedu 6]:
»invalid Force Value*
[Nieprawidtowa wartos¢

sity].

Zmieni¢ wartosci zestawdw
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Invalid Preset
Error Code =7
[Kod btedu = 7]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset".
Szczegdlnie dla ,Error
Code 7“ [Kod btedu 7]:
»incorrect Version®
[Nieprawidtowa wersja].

Zmieni¢ wartosci zestawéw
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.

Invalid Preset
Error Code =8
[Kod btedu = 8]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset".
Szczegodlnie dla ,Error
Code 8" [Kod btedu 8J:
»incorrect Control Level or
Actuator” [Nieprawidiowy
poziom sterowania lub
zespot przesuwajacy].

Zmieni¢ wartosci zestawdw
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.

Invalid Preset
Error Code =9
[Kod btedu = 9]

Patrz pierwszy wpis
dotyczacy ,Invalid Preset".
Szczegodlnie dla ,Error
Code 9° [Kod btedu 9]: ,No
Reference to DUPS-Preset
and Current Preset” [Brak

Zmieni¢ wartosci zestawéw
parametréw.

W razie potrzeby
przeprowadzi¢ zimny start.

= zwigzku pomiedzy
g zestawem parametrow
5 DUPS (Digital UPS =
5 Cyfrowy generator
g ultradzwiekow) a aktualnie
& wykorzystywanym
s zestawem parametrow].
P Min Trigger Sita wyzwalania zostata  |Minimalna sita wyzwalania
Conflict ustawiona ponizej zostata zmieniona, po tym
dopuszczalnej wartosci jak nastawiono site
minimalne;j. wyzwalania albo zostata
zZmniejszona poprzez rozkaz
z hosta.
Missing Part Maksymalna wartos¢ Zmieni¢ maksymalng
Conflict rozpoznawania detalu < = |warto$¢ rozpoznawania
minimalna wartos¢ detalu i/lub minimalng
rozpoznawania detalu. wartos¢ rozpoznawania
detalu przy pomocy okna
»Alarm Information®
[Informacije alarmowe] lub
menu Setup.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Missing Part Maksymalna droga Zmieni¢ maksymalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = [rozpoznawania detalu i/lub
dolna warto$¢ graniczna |dolng warto$¢ graniczng
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
»Absolute Distance“[Droga | ,Absolute Distance” [Droga
absolutnal. absolutna], przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
Missing Part Maksymalna droga Zmieni¢ minimalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = |{rozpoznawania detalu lub
dolna wartos¢ graniczna |dolng wartos¢ graniczng
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
+Absolute Distance“[Droga | ,Absolute Distance” [Droga
absolutnal. absolutna], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
Missing Part Maksymalna droga Zmieni¢ minimalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = {rozpoznawania detalu lub
dolna warto$¢ graniczna |dolng warto$¢ graniczng
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering). drogi wyzwolenia
(triggering), przy pomocy
okna ,Alarm Information”
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
Missing Part Maksymalna droga Zmieni¢ maksymalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = |{rozpoznawania detalu i/lub
dolna wartos¢ graniczna |dolng wartos¢ graniczng
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).  |drogi wyzwolenia
(triggering), przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
Missing Part Maksymalna droga Zmieni¢ maksymalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = [rozpoznawania detalu i/lub
goérna wartos¢ graniczna |gérng wartos¢ graniczng
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).  |drogi wyzwalania [Trigger
Distance], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.

7-60

Generator 2000X dt



BRANSON

Konserwacja

Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wyswn_etlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Missing Part Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng warto$é
Conflict sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
~Absolute Distance“[Droga | detali dla ,Absolute
absolutna] < = minimalna |Distance” [Droga absolutna]
droga rozpoznawania lub minimalng droge
detalu rozpoznawania detalu,
- przy pomocy okna ,Alarm
] Information* [Informacje
§ alarmowe] lub menu Setup.
. Missing Part Maksymalna droga Zmieni¢ maksymalng droge
§ Conflict rozpoznawania detalu < = |rozpoznawania detali lub
s dolna wartos¢ graniczna |dolng wartos¢ graniczng
§ sprawdzania detali dla sprawdzania detali dla
@ wyzwolenia (triggering). wyzwolenia (triggering),
@ przy pomocy okna ,Alarm
e Information® [Informacje
© alarmowe] albo menu Setup.
Missing Part Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ minimalng droge
Conflict sprawdzania detali dla rozpoznawania detali lub
wyzwolenia (triggering) dolng wartos¢é graniczng
= < = minimalna droga sprawdzania detali dla
g rozpoznawania detalu. wyzwolenia (triggering), przy
5 pomocy okna ,Alarm
5 Information® [Informacje
(%]
z alarmowe] albo menu Setup.
& Missing Part Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ maksymalng droge
§ Conflict detali wybrakowanych dla |rozpoznawania detalu lub
© ~Absolute Distance® gorng wartos¢ graniczng
[Droga absolutna] < = detali wybrakowanych dla
maksymalna droga ~Absolute Distance” [Droga
rozpoznawania detalu. absolutna], przy pomocy
okna ,Alarm Information*®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
Missing Part Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ gorng wartosé
Conflict detali wybrakowanych dla |graniczng detali
~Absolute Distance®[Droga |wybrakowanych dla
absolutna] < = minimalna |,Absolute Distance” [Droga
droga rozpoznawania absolutna] lub minimalng
detalu. droge rozpoznawania
detalu, przy pomocy okna
»2Alarm Information®
[Informacije alarmowe] lub
menu Setup.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Missing Part Minimalna droga Zmieni¢ minimalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = |[rozpoznawania detalu lub
gorna warto$¢ graniczna |gérng wartos¢ graniczng
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).  |wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.
Missing Part Maksymalna droga Zmieni¢ maksymalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = |rozpoznawania detalu lub
gorna wartosc graniczna |gorng wartosc graniczng
sprawdzania detali dla sprawdzania detali dla
~Absolute Distance” +Absolute Distance” [Droga
[Droga absolutnal absolutna], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
Missing Part Gorna wartos¢€ graniczna |Zmieni¢ gorng wartos$¢
Conflict sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
»+Absolute Distance“[Droga |detali dla ,Absolute
absolutna] < = minimalna |Distance” [Droga absolutna]
droga rozpoznawania lub minimalng droge
detalu. rozpoznawania detalu,
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Missing Part Minimalna droga Zmieni¢ maksymalng droge
Conflict rozpoznawania detalu < = |rozpoznawania detali lub
gorna wartos¢ graniczna |gérng wartos¢ graniczng,
sprawdzania detali dla sprawdzania detali dla
wyzwolenia (triggering).  |wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.
Missing Part Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ minimalng droge
Conflict sprawdzania detali dla rozpoznawania detali lub
wyzwolenia (triggering) gorng wartos¢ graniczng,
< = minimalna droga sprawdzania detali dla
rozpoznawania detalu. wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.
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komunikat
Missing Part Droga absolutna Zmieni¢ ,Absolute Distance*
Conflict wytgczania < = minimalna |[Droga absolutna]
droga rozpoznawania wytgczania lub minimalng
detali. droge rozpoznawania
detalu, przy pomocy
okna ,Alarm Information*
- [Informacje alarmowe] lub
I menu Setup.
§ Missing Part Droga absolutna Zmieni¢ ,Absolute Distance”
. Conflict wytgczania < = [Droga absolutna]
§ maksymalna droga wylgczania lub maksymalng
s rozpoznawania detali. droge rozpoznawania
g detalu, przy pomocy okna
& L2Alarm Information*
@ [Informacije alarmowe] lub
e menu Setup.
© Missing Part Wartos¢ dla ,Absolute Zmieni¢ ,Absolute Distance®
Conflict Distance” [Droga [Droga absolutna] lub
absolutna] < = minimalna |minimalng droge
droga rozpoznawania rozpoznawania detalu,
= detali. Ten alarm wystepuje |przy pomocy okna ,Alarm
g tylko w trybie pracy Information® [Informacje
5 »Absolute Distance® alarmowe] lub menu Setup.
§ [Droga absolutnal].
g Missing Part »+Absolute Distance® Zmieni¢ ,Absolute Distance*
@ Conflict [Droga absolutna] < = [Droga absolutna]
§ maksymalna droga lub maksymalng droge
© rozpoznawania detali. rozpoznawania detalu,
Ten alarm wystepuje tylko |przy pomocy okna ,Alarm
w trybie pracy ,Absolute |Information® [Informacje
Distance” [Droga alarmowe] lub menu Setup.
absolutnal.
Preset Conflict Zewnetrzny wybor Nalezy wytaczy¢ jedng z
ustawien wstepnych tych dwéch funkcji.
i sekwencja zostaty
zatgczone rownoczesnie.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Preset Not Ustawienie wstepne Nalezy sprawdzi¢
Available zostato przywotane przez |dopuszczalnos¢ poziomu

zewnetrzne urzadzenie
wejéciowe i nie zostato
zdefiniowane albo nie jest
dopuszczalne dla danego
poziomu sterowania.

sterowania dla danego
ustawienia wstepnego.
Ustawienie wstepne nie
zostato zdefiniowane.
Nalezy upewnic sie, ze
liczba ustawien wstepnych
nie przekracza 16.

Pressure > Weld
Force [Cisnienie >
sity zgrzewanial

Sita zgrzewania nie moze
zostaé osiggnieta, gdyz
cisnienie nastawcze jestza
duze.

Zmniejszy¢ site zgrzewania

Pretrig. Conflict

Dolna wartos$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
»+Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = drogi
wyzwalania.

Zmieni¢ dolng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
»+Absolute Distance”

[Droga absolutna] lub droge
wczesniejszego wyzwalania
(Pre-trigger), przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.

Pretrig. Conflict

Dolna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
»Absolute Distance [Droga
absolutna] < = droga
wczesniejszego
wyzwalania (Pre-trigger).

Zmieni¢ dolng wartos¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Absolute
Distance” [Droga absolutna]
lub droge wczesniejszego
wyzwalania (Pre-trigger),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacije

alarmowe] albo menu Setup.

Pretrig. Conflict

Goérna wartos$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
+Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = droga
wczesniejszego
wyzwalania (Pre-trigger).

Zmienic¢ goérng wartosc¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
+Absolute Distance” [Droga
absolutna] lub droge
wczesniejszego wyzwalania
(Pre-trigger), przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
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Tab. 7-9

Alarmy Setup

Wyswietlany
komunikat

Przyczyna alarmu

Srodki zaradcze

Pretrig. Conflict

Godrna wartosé graniczna
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = droga
wyzwalania.

Zmieni¢ gérng warto$¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Absolute
Distance” [Droga absolutna]
lub droge wczeéniejszego
wyzwalania (Pre-trigger),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje

alarmowe] albo menu Setup.

Pretrig. Conflict

Gorna wartos$¢ graniczna

detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering)

< = droga wczesniejszego
wyzwalania (Pre-trigger).

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
+Absolute Distance®

[Droga absolutna] lub droge
wczesniejszego wyzwalania
(Pre-trigger), przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.

Pretrig. Conflict

Gorna wartos¢ graniczna

Zmieni¢ gérng wartosc

= sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania

g wyzwolenia (triggering) detali dla ,,Absolute

5 < = droga wczesniejszego |Distance® [Droga absolutna]
5 wyzwalania (Pre-trigger). (lub droge wczesniejszego

g wyzwalania (Pre-trigger),

& przy pomocy okna ,Alarm

s Information® [Informacje

© alarmowe] albo menu Setup.

Pretrig. Conflict  |Dolna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartos¢
detali wybrakowanych dla |graniczng detali
wyzwolenia (triggering) wybrakowanych dla
< = droga wczesniejszego |wyzwolenia (triggering)
wyzwalania (Pre-trigger). |lub zmieni¢ droge

wczesniejszego wyzwalania
(Pre-trigger).

Pretrig. Conflict Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartosé
sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
wyzwolenia (triggering) detali dla wyzwolenia
< = droga wczesniejszego |(triggering) lub droge
wyzwalania (Pre-trigger). |wczesniejszego wyzwalania

(Pre-trigger), przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Pretrig. Conflict

Droga absolutna
wytgczania < = droga
wczeshniejszego
wyzwalania (Pre-trigger)

Zmieni¢ ,Absolute Distance®
[Droga absolutna]
wytgczania albo droge
wczesniejszego wyzwolenia
(triggering), przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Pretrig. Conflict

Droga absolutna [Absolute
Distance] < = droga
wczesniejszego
wyzwalania (Pre-trigger).

Zmieni¢ ,Absolute Distance®
[Droga absolutna] lub droge
wczesniejszego wyzwalania
(Pre-trigger), przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.

Pwr S/R Limit
Cross

Gorna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Power® [Moc] < = dolna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
~Power” [Moc].

Zmieni¢ gérng wartosc
graniczng detali
wybrakowanych dla ,Power”
[Moc] lub dolng wartosé
graniczng sprawdzania
detali dla ,Power* [Moc],
przy pomocy okna ,Alarm
Information” [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Pwr S/R Limit
Cross

Goérna wartos¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
.Power‘ [Moc] < = gdérna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
~Power“ [Moc].

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla ,,Power*
[Moc] lub gérng warto$¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Power” [Moc],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Pwr S/R Limit
Cross

Goérna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
.Power‘ [Moc] < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla
~Power“ [Moc].

Zmienic¢ gbérng wartos¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Power” [Moc] lub
dolng wartos¢ graniczng
detali wybrakowanych dla
.Power” [Moc], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup

Wyswn_etlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Pwr S/R Limit Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng warto$é
Cross sprawdzania detali dla graniczng detali

~Power® [Moc] < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla
~Power® [Moc].

wybrakowanych dla ,,Power*
[Moc] lub dolng wartosé
graniczng sprawdzania
detali dla ,Power” [Moc],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

-R Trig. > +R Abs.

Gorna wartos$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
~Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng ,Absolute
Distance” [Droga absolutna]
i/lub dolng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.

-R Trig. > Abs. Droga absolutna [Absolute |Zmieni¢ dolng wartosé
= Distance] < = dolna graniczng dla wyzwolenia
g wartos$¢ graniczna detali  |(triggering) i/lub ,Absolute
5 wybrakowanych dla Distance®[Droga absolutna],
5 wyzwolenia (triggering). przy pomocy okna ,Alarm
g Information® [Informacje
& alarmowe] albo menu Setup.
§ -R Trig. > -R Abs. |Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng warto$¢
© detali wybrakowanych dla |graniczng ,Absolute
~Absolute Distance® Distance” [Droga absolutna]
[Droga absolutna] > = i/lub dolng warto$¢
dolna wartos¢ graniczna |graniczng detali
detali wybrakowanych dla |wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering). wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.
-R Trig. > -R Abs. |Dolna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ warto$ci graniczne
detali wybrakowanych dla |detali wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering) < |drogi wyzwalania [Trigger
dolna wartos¢ graniczna |Distance] i/lub wartosci
dla ,Absolute Distance*® graniczne ,Absolute
[Droga absolutnal. Distance” [Droga absolutna].
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

-R Trig.> +S Abs.

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering).

Zmieni¢ gérng wartos¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Absolute
Distance” [Droga absolutna]
i/lub dolng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.

Rapid Trav. Dolna warto$¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartos¢
Conflict [Konflikt |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
szybkiego +Absolute Distance®[Droga |wybrakowanych dla drogi
przesuwu] absolutna] < =,Rapid Trav. |absolutnej lub zmniejszy¢
Distance” [Droga droge szybkiego przesuwu.
szybkiego przesuwul].
Rapid Trav. Dolna warto$¢ graniczna |Zwiekszy¢ warto$¢
Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
szybkiego ~Absolute Distance®[Droga |detali dla ,Absolute
przesuwu] absolutna] < =,Rapid Trav. |Distance” [Droga absolutna]
Distance” [Droga albo zmniejszy¢ ,Rapid Trav.
szybkiego przesuwul]. Distance” [Droga szybkiego
przesuwu].
Rapid Trav. Goérna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
szybkiego ~Absolute Distance“[Droga |wybrakowanych dla
przesuwu] absolutna] < =,Rapid Trav. | ,Absolute Distance” [Droga
Distance” [Droga absolutna] albo zmniejszy¢
szybkiego przesuwul]. .Rapid Trav. Distance*
[Droga szybkiego
przesuwul].
Rapid Trav. Gorna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
szybkiego +Absolute Distance“[Droga |detali dla ,Absolute
przesuwu] absolutna] < =,Rapid Trav. | Distance” [Droga absolutna]

Distance” [Droga
szybkiego przesuwul].

albo zmniejszy¢ ,Rapid Trav.
Distance” [Droga szybkiego
przesuwu].
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r(’)yns‘:vr'ﬁlt::tny Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
Rapid Trav. Gorna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
Conflict [Konflikt |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
szybkiego wyzwolenia (triggering) wybrakowanych dla
przesuwu] < = droga szybkiego ~Absolute Distance® [Droga
przesuwu. absolutna] albo zmniejszy¢
»Rapid Trav. Distance*
- [Droga szybkiego
i przesuwu].
§ Rapid Trav. Gorna wartos$¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosé
. Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
§ szybkiego wyzwolenia (triggering) detali dla ,,Absolute
e przesuwu] < = ,Rapid Trav. Distance® |Distance” [Droga absolutna]
§ [Droga szybkiego albo zmniejszy¢ ,Rapid Trav.
@ przesuwul]. Distance” [Droga szybkiego
5 przesuwu].
g Rapid Trav. Dolna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosc
© Conflict [Konflikt  |detali wybrakowanych dla |graniczng detali
szybkiego wyzwolenia (triggering) wybrakowanych dla
przesuwu] < = ,Rapid Trav. Distance” |,Absolute Distance” [Droga
[Droga szybkiego absolutna] albo zmniejszy¢
= przesuwu]. »Rapid Trav. Distance*
2 [Droga szybkiego
5 przesuwu].
§ Rapid Trav. Dolna wartos¢ graniczna |Zwiekszy¢ wartosc
g Conflict [Konflikt |sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
@ szybkiego wyzwolenia (triggering) detali dla ,Absolute
§ przesuwu] < = ,Rapid Trav. Distance® |Distance® [Droga absolutna]
© [Droga szybkiego albo zmniejszy¢ ,Rapid Trav.
przesuwu]. Distance” [Droga szybkiego
przesuwul].
Rapid Trav. Droga absolutna Zwiekszy¢ droge absolutng
Conflict [Konflikt  |wylgczania = droga wytgczania albo zmniejszy¢
szybkiego szybkiego przesuwu. Ten |droge szybkiego przesuwu.
przesuwu] alarm moze wystgpic we
wszystkich trybach pracy
zgrzewania, z wyjatkiem
»+Absolute Distance“[Droga
absolutna].
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Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Rapid Trav. ~Absolute Distance®[Droga | Zwiekszy¢ droge absolutng
Conflict [Konflikt |absolutna] < =,Rapid Trav. |wytaczania albo zmniejszy¢
szybkiego Distance” [Droga droge szybkiego przesuwu.
przesuwu] szybkiego przesuwu]. Ten

alarm moze wystapi¢ tylko
w trybie pracy ,Absolute
Distance” [Droga
absolutnal.

-S Trig. > +S Abs.

Goérna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
+Absolute Distance“[Droga
absolutna] < = dolna
wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
wyzwolenia (triggering).

Zmienic¢ gbérng wartosc¢
graniczng sprawdzania
detali dla ,Absolute
Distance” [Droga absolutnal]
i/lub dolng wartosé
graniczng sprawdzania
detali dla wyzwolenia
(triggering), przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.

-S Trig. > -S Abs. |Droga absolutna [Absolute |Zmieni¢ dolng warto$¢
Distance] < = dolna graniczng sprawdzania
wartos¢ graniczna detali dla wyzwolenia
sprawdzania detali dla (triggering) i/lub ,Absolute
wyzwolenia (triggering). Distance®[Droga absolutnal,

przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.

-S Trig. > -S Abs. |Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartos¢
sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
~Absolute Distance“[Droga |detali dla ,Absolute
absolutna] < = dolna Distance” [Droga absolutna]
warto$¢ graniczna i/lub dolng warto$¢
sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
wyzwolenia (triggering).  |detali dla wyzwolenia

(triggering), przy pomocy
okna ,Alarm Information*
[Informacje alarmowe] albo
menu Setup.

-S Trig. > -S Abs. |Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ wartosci graniczne

sprawdzania detali dla
wyzwolenia (triggering) <
dolna wartos¢ graniczna
dla ,Absolute Distance”
[Droga absolutnal.

sprawdzania detali dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance] i/lub wartosci
graniczne ,Absolute
Distance” [Droga absolutnal.

7-70

Generator 2000X dt



BRANSON

Konserwacja

Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wyswn_etlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Sync Setup Kotek stykowy wejsciowy [Nalezy okreslié
(Sync In) oraz kotek (zdefiniowac) brakujace
stykowy wyjsciowy kotki stykowe Sync.
(Sync Out) nie zostaty
zdefiniowane.
Sys. Pres. Cisnienie systemowe Nalezy przejs¢ w tryb ,Horn
= Incorrect wykracza poza zakres Down“ [Sonotroda w dof] i
§ [Nieprawidtowe toleranciji (+/-20,6 kPa zmieni¢ cisnienie
P cisnienie (0,2 bar; 3 psi)). Cisnienie |[systemowe na 413,68 kPa
. systemowe] nalezy odczyta¢ dopiero  |(4,1 bar; 60 psi)
§ po pieciu sekundach (+/-20,6 kPa (0,2 bar; 3 psi))
s postoju w trybie READY  |lub 551,58 kPa (5,5 bar;
§ [ = Modus GOTOWY]. Ten |80 psi) (+/-20,6 kPa
& alarm nie kasuje sygnatu |(0,2 bar; 3 psi)).
5 READY [GOTOWY],
e gdyz ogranicza on zmiane
© do trybu ,Horn Down*
[Sonotroda w dét]. Tylko
w trybie Horn Down*
[Sonotroda w dét] mozna
3 odczytac cisnienie w celu
2 dopasowania.
g Time S/R Limit Gorna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ gorng wartos$¢
§ Cross detali wybrakowanych dla |graniczng detali
z »Time“ [Czas] < = dolna wybrakowanych dla ,Time*
& wartos¢ graniczna [Czas] lub dolng wartosé
s sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
© »Time* [Czas]. detali dla , Time" [Czas],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Time S/R Limit Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ gorng wartosé
Cross sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
,1ime“ [Czas] < =dolna |detali dla ,Time" [Czas] lub
wartos¢ graniczna detali  |dolng wartos¢ graniczng
wybrakowanych dla , Time“ |detali wybrakowanych dla
[Czas]. »1ime“ [Czas], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Time S/R Limit Gorna wartosé graniczna |Zmieni¢ gérng warto$c
Cross detali wybrakowanych dla |graniczng detali
.1ime“[Czas] < =gbrna |wybrakowanych dla ,Time*
wartos¢ graniczna [Czas] lub gborng wartosé
sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania
»1ime* [Czas]. detali dla , Time" [Czas],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
Time S/R Limit Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartos¢
Cross sprawdzania detali dla graniczng detali

,1ime*“ [Czas] < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla , Time*
[Czas].

wybrakowanych dla , Time*
[Czas] lub dolng wartosé
graniczng sprawdzania
detali dla , Time“ [Czas],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.

Timeout Conflict

Maksymalna wartosc¢
»1imeout® [Przekroczenie
dozwolonego czasu] < =
goérna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
,Time“ [Czas].

Zmieni¢ wartosci graniczne
detali wybrakowanych dla
,Time* [Czas]

lub maksymalng wartosé
»1imeout® [Przekroczenie
dozwolonego czasu],

przy pomocy okna ,Alarm
Information” [Informacje

alarmowe] albo menu Setup.

Timeout Conflict

Maksymalna warto$c¢
»Timeout® [Przekroczenie
dozwolonego czasu] < =
dolna warto$¢ graniczna
detali wybrakowanych dla
»1ime* [Czas].

Zmieni¢ dolng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla ,Time*
[Czas] lub maksymalng
warto$¢ , Timeout*
[Przekroczenie
dozwolonego czasul],

przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje

alarmowe] albo menu Setup.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup

Wyswietlany
komunikat

Przyczyna alarmu

Srodki zaradcze

Timeout Conflict

Maksymalna warto$¢
»1imeout“ [Przekroczenie
dozwolonego czasu] < =
gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
»1ime* [Czas].

Zmieni¢ dolng wartos¢
graniczng detali
wybrakowanych dla ,Time*
[Czas] lub maksymalng,
wartos¢ ,Timeout®
[Przekroczenie
dozwolonego czasul],

przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje

alarmowe] albo menu Setup.

Timeout Conflict

Maksymalna wartos¢
»Timeout“ [Przekroczenie
dozwolonego czasu] < =
dolna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla
»1ime* [Czas].

Zmieni¢ dolng wartosc¢
graniczng sprawdzania
detali dla , Time* [Czas]
lub maksymalng wartosé
»Timeout“ [Przekroczenie
dozwolonego czasu],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje

alarmowe] albo menu Setup.

Trg S/R Limit Gorna wartos¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartosc
= Cross detali wybrakowanych dla |graniczng sprawdzania
g drogi wyzwalania [Trigger |detali dla wyzwolenia
5 Distance] < = dolna (triggering) lub gérng
5 wartos¢ graniczna wartos¢ graniczng detali
(%] . .
z sprawdzania detali dla wybrakowanych dla
% drogi wyzwalania [Trigger |wyzwolenia (triggering),
s Distance]. przy pomocy okna ,Alarm
© Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.
Trg S/R Limit Gorna wartosé graniczna |Zmieni¢ dolng wartos¢
Cross sprawdzania detali dla graniczng detali
drogi wyzwalania [Trigger |wybrakowanych dla
Distance] < = dolna wyzwolenia (triggering) lub
wartos¢ graniczna detali  |gérng warto$¢ graniczng
wybrakowanych dla drogi |sprawdzania detali dla
wyzwalania [Trigger wyzwolenia (triggering),
Distance]. przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wysww_:tlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat
Trg S/R Limit Gorna wartosé graniczna |Zmieni¢ gérng warto$c
Cross detali wybrakowanych dla |graniczng sprawdzania
drogi wyzwalania [Trigger |detali dla wyzwolenia
Distance] < = gorna (triggering) lub gérng
wartos¢ graniczna wartos$¢ graniczng detali
sprawdzania detali dla wybrakowanych dla
drogi wyzwalania [Trigger |wyzwolenia (triggering),
Distance]. przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] albo menu Setup.
Trg S/R Limit Dolna warto$¢ graniczna |Zmieni¢ dolng wartos¢
Cross sprawdzania detali dla graniczng sprawdzania

drogi wyzwalania [Trigger
Distance] < = dolna
wartos¢ graniczna detali
wybrakowanych dla drogi
wyzwalania [Trigger
Distance].

detali dla wyzwolenia
(triggering) lub dolng
wartos¢ graniczng detali
wybrakowanych dla
wyzwolenia (triggering),
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje

alarmowe] albo menu Setup.

Trg. > Weld Force

Zadana sita zgrzewania
< = zadanej sity
wyzwalania.

Zwiekszy¢ sie zgrzewania
albo zmniejszy¢ site
wyzwalania.

wczesniejsze wyzwalanie
sq zataczone
jednoczesnie.

Trigger Delay Zewnetrzne opdznienie W menu ,System
Conflict wyzwalania (triggering) Configuration® [Konfiguracja
zostato uaktywnione dla  |systemu] nalezy uzupetnié
zgrzewania, ale nie kotek stykowy.
wykryto kotka stykowego
wprowadzania.
Trigger Delay Zewnetrzne opdznienie Nalezy wytaczy¢ jedng z
Conflict wyzwalania (triggering) i |tych dwoch funkgii.

Trigger Force
Conflict

Gorna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali dla sity
zgrzewania < =, Trigger
Force" [Sita wyzwalania]

Zmieni¢ gérng wartosc
graniczng sprawdzania
detali dla ,Weld Force” [Sity
zgrzewania] i/lub ,Trigger
Force" [Sita wyzwalania],
przy pomocy okna ,Alarm
Information® [Informacje
alarmowe] lub menu Setup.
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Tab. 7-9 Alarmy Setup
Wyswietlany Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat

Trigger Force
Conflict

Godrna wartosé graniczna
detali wybrakowanych dla
sity zgrzewania < =
»Irigger Force*

[Sita wyzwalanial].

Zmieni¢ gérng warto$¢
graniczng detali
wybrakowanych dla ,Weld
Force“[Sity zgrzewania] i/lub
»1rigger Force” [Sita
wyzwalania], przy pomocy
okna ,Alarm Information®
[Informacje alarmowe] lub
menu Setup.

Weld Force [Sita
zgrzewania] >
.Pressure”
[Cisnienie]

Sita zgrzewania zostata
wprowadzona przy
cisnieniu systemowym
551,58 kPa (5,5 bar;

80 psi). Cisnienie
systemowe zostato
zredukowane do

413,68 kPa (4,1 bar;

60 psi) i konieczna sita nie
mogta zostaé osiggnieta.

Wprowadzi¢ nowg wartosé
sity zgrzewania albo zmieni¢
w trybie (modus) ,Horn
Down“ [= Sonotroda w dof]
oraz zwigkszy¢ cisnienie do

551,58 kPa (5,5 bar; 80 psi).
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7.6.7 Alarmy wywotane przecigzeniem

Alarm przecigzenia wystepuje, jesli generator ultradzwiekdw jest
przecigzony. Aktualnie wystepujace przecigzenie jest komunikowane
na wyswietlaczu albo na wydruku.

Nastepujace tabela zawiera doktadny opis alarméw przecigzenia, ktore
mogq wystapi¢ przy stosowaniu generatora. Komunikaty wyswietlane
na wyswietlaczu sg umieszczone w pierwszej kolumnie, zas w drugiej

kolumnie sg umieszczone bardziej wyczerpujace komunikaty, ktére
mozna wydrukowac. W trzeciej kolumnie sg umieszczone przyczyny
alarmu, zas w czwartej wymieniono srodki zaradcze, jakie mozna
zastosowac.

Jesli Panstwo stosujg cyfrowy generator ultradzwiekow, to sg dostepne
takze czestotliwos$¢, faza, natezenie pradu i napiecie dla wszystkich

alarmow przecigzenia, jakie sg wymienione w tab. 7-10.

Tab. 7-10  Alarmy wywotane przecigzeniem

Wyswu.atlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany
Afterburst Overload|Afterburst Overload |Podczas gdy trwatimpuls |Nalezy sprawdzic¢

[Przecigzenie przy
impulsie wtérnym]

wtorny wystapito
przecigzenie.

»1ime“ [Czas] @

i ,Frequency”
[Czestotliwosc] (Freq
Chg) rozpoczynajg wraz
ze startem impulsu
wtérnego. Moc
szczytowa wystepuje w
momencie przecigzenia.

jednostke rezonansowa.
Modut generatora nalezy
naprawi¢/wymienic.

Energy Braking
Overload
[Przecigzenie -
wytgczenie energii]

Energy Braking
Overload
[Przecigzenie -
wytgczenie energii]

Alarm zostat wywotany
prawdopodobnie przez
przecigzenie generatora
podczas statusu ,Energy
Braking Overload*
[Wytaczenie energii].

Nalezy wytaczy¢ ,Energy
Braking* [Wytaczenie
energii] i wezwac stuzby
konserwacyijne.

Post Weld Seek
O/L

Post Weld Seek
Overload
[Przecigzenie po
szukaniu
czestotliwosci po
zgrzewaniu]

Podczas szukania po
zgrzewaniu wystapit
alarm przecigzenia. Czas
@ i czestotliwosé (Freq
Chg) rozpoczynajg wraz
z szukaniem. Moc
szczytowa wystepuje w
momencie przecigzenia.

Nalezy sprawdzi¢
jednostke rezonansowa.
Modut generatora nalezy
naprawi¢/wymienic.
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Tab. 7-10  Alarmy wywotane przecigzeniem

[Przecigzenie
podczas pre-
trygger
(wyprzedzenia
wyzwolenia)]

tryggera (wyprzedzenia
wyzwolenia),
czestotliwosé i moc
szczytowa wystepujg w
momencie przecigzenia

Wyswn_etlany Komunikat Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
komunikat drukowany

Pretrigger Pretrigger Czas @ rozpoczyna sie |Nalezy sprawdzic¢
Overload Overload przy pomocy pre- jednostke rezonansowa.

Modut generatora nalezy
naprawi¢/wymienic.

Seek Overload

Seek Overload
[Przecigzenie przy
szukaniu]

Generator zostat
przecigzony podczas
cyklu szukania przy
zatgczeniu.

Nalezy sprawdzi¢
jednostke rezonansowa.
Modut generatora nalezy
naprawi¢/wymienic.

Tylko przy cyfrowym
generatorze
ultradzwiekow (UPS):
Sprawdzi¢, czy jednostka
rezonansowa jest
prawidtowo umieszczona
oraz czy przewdd
wysokiej czestotliwosci
HF jest podtaczony.

g Test Overload Test Overload Generator zostat Nalezy sprawdzi¢
5 [Przecigzenie w przecigzony podczas jednostke rezonansowa.
5 czasie testu] ostatniego cyklu Modut generatora nalezy
g testowego. Jesli Panstwo |naprawi¢/wymienic.
& wybrali opcje testu, to
s alarm przecigzenia jest | Tylko przy cyfrowym
© kasowany, zanim generatorze
generator przejdzie w ultradzwiekow (UPS):
tryb testu. Nowy cykl Sprawdzi¢, czy jednostka
zgrzewania mozna rezonansowa jest
rozpocza¢ dopiero po prawidtowo umieszczona
nacisnieciu Reset, takze |oraz czy przewdd
jesli przycisk Test byt wysokiej czestotliwosci
nacisniety ponownie. HF jest podtgczony.
Weld O/L Weld O/L Generator zostat Sprawdzi¢ wartosci mocy
[Przeciazenie przy |przecigzony podczas szczytowej w rezultatach
zgrzewaniu] ostatniego cyklu zgrzewania. Jesli moc
zgrzewania. Czas @ i szczytowa jest wieksza
czestotliwosé (Freq Chg) |niz 100%, to nalezy
rozpoczynajg wraz z zmniejszy¢ amplitude
wyzwoleniem i/lub ustawienia sity.
(triggering). Moc
szczytowa wystepuje w
momencie przecigzenia.
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7.6.8 Alarmy informujace

Dodatkowo obok dotychczas opisanych alarméw, elementy sterujgce
moga generowac rézne alarmy informujace, aby zwréci¢ uwage, ze
grozi jaki$ alarm, albo Zze cykl zostat zrealizowany z autoryzowanymi
Zmianami.

Nastepujace tabela zawiera doktadny opis alarmoéw informujacych,
ktére moga wystapi¢ przy stosowaniu generatora. Komunikaty
wyswietlane na wyswietlaczu sg umieszczone w pierwszej kolumnie,
zas w drugiej kolumnie sg umieszczone bardziej wyczerpujgce
komunikaty, ktére mozna wydrukowac. W trzeciej kolumnie sg
umieszczone przyczyny alarmu a w czwartej wymieniono Srodki
zaradcze, jakie mozna zastosowac.

Tab. 7-11  Alarmy informujgce
Komunikat Komunikat 4 .
o . Przyczyna alarmu Srodki zaradcze
wyswietlany drukowany
Abs. Cutoff Absolute Distance |Ustawiona dla wytaczenia |Sprawdzi¢ detal recznie.
Cutoff [Droga ~Absolute Distance® Jesli alarm wystepuje
absolutna [Droga absolutna] zostata |ponownie przy
wytgczanial osiaggnieta. akceptowalnej jakosci
detali, to nalezy zmieni¢
wartos¢ ,Absolute
Distance® [Drogi
absolutnej] wytgczenia.
Act CIr Not Actuator Clear Osiagnieta podczas cyklu |Nalezy przejs¢ w tryb
Reached distance not zgrzewania wartos¢ »,Horn Down“ [Sonotroda
reached [Nie rzeczywista ,Absolute w dét], aby odczytac
osiagniety odstep |Distance” [Droga wielko$ci i wartosci drogi,
zwolnionego absolutna] nie osiggneta |dystans kasujacy zespotu
zespotu ustawionego przez przesuwajgcego
przesuwajgcego] |Panstwa dystansu skasowac (zmniejszy¢)do
kasujacego zespotu osiggalnego poziomu.
przesuwajacego.
Act Recal For optimum Zostato zatadowane Kalibracja zespotu
Suggested performance ustawienie wstepne przesuwajacego, poprzez
recalibrate your (zestaw parametrow) i menu wskazowki albo
actuator [Dla powinna zostaé przez menu gtéwne (Main
uzyskania przeprowadzona menu).
optymalnej kalibracja
wydajnosci nalezy
skalibrowa¢ zespot
przesuwajacy]
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Tab. 7-11  Alarmy informujgce
Komunikat Komunikat 4 .
o . Przyczyna alarmu Srodki zaradcze

wyswietlany drukowany

Act Recal Act Recal Zostato zatadowane Nie sg dostepne zadne

Suggested Suggested ustawienie wstepne dodatkowe informacje,
[Zalecana i powinna zostaé jesli suwak nie znajduje
kalibracja zespotu |przeprowadzona sie przy gérnym
przesuwajgcego] |kalibracja. zderzaku, ulegta awarii

'NovRAM' zespotu
przesuwajgcego albo
ciggle jeszcze sg
wcisniete przyciski
reczne. Ta wskazéwka
(alarm informacyjny)
zostanie zdeaktywowany,
jesli zostanie przywotane
ustawienie wstepne przez
hosta, lub funkcja
~>equence” [Sekwencjal
zostanie przywotana
poprzez wybér
zewnetrznego ustawienia
wstepnego.

Collapse Cutoff

Collapse Cutoff

Ustawiona dla wytaczenia

Sprawdzi¢ detal recznie.

f% [Wytaczenie wzgl.] |droga wzgledna zostata |Jesli alarm wystepuje
S osiggnieta. ponownie przy
F akceptowalnej jakosci
%’ detali, to nalezy zmieni¢
4 wartos¢,,Drogawzgledna®
= dla wytaczenia.
© Max Energy Energy Maksymalna warto$é Brak. Wskazéwka, ze
Reached Compensation ma |kompensac;ji energii wykorzystujg Panstwo
ximum Energy zostata osiggnieta. zaprogramowany przez
Reached Panstwa program.
[Kompensacja
energii
osiggneta maksym
alng energie]
Printer Buffer 80% |No Messages on |Bufor drukarki jest zajety |Zmniejszy¢ liczbe cykli
Printer [Brak w 80%. Liczba cykli albo spowodowaé
komunikatéw na  |zmniejszy sie, aby wysytanie mniejszej ilosci
drukarce] umozliwi¢ wydrukowanie |danych do drukarki.
danych.
Time Extended Weld Time was W celu wyréwnania Brak. Wskazowka, ze
Extended for energii czas zgrzewania |wykorzystujg Panstwo
Energy zostat przedtuzony o zaprogramowany przez
Compensation wartos¢ do 50%. Ten Panstwa program.
[Czas zgrzewania |alarm wystepuje tylko w
przekroczony dla |trybie pracy ,Time*“ [Czas].
kompensaciji
energii]
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Tab. 7-11  Alarmy informujgce
Komunikat Komunikat 4 .
o . Przyczyna alarmu Srodki zaradcze

wyswietlany drukowany

Ultrasonics Ultrasonics Zostat zrealizowany Usuna¢ napiecie 24 V

Disabled Disabled by User |kompletny cykl z wprowadzenia
input [Ultradzwieki |zgrzewania, ale deaktywowania
deaktywowane ultradZzwieki zostaty ultradzwiekow, pin
przez deaktywowane przez deaktywowania
wprowadzenie wprowadzenie ultradzwiekow ustawic
Uzytkownika] zdefiniowane przez jako niezdefiniowany.

Uzytkownika.
USB Memory USB Memory Pamie¢ Flash (PenDrive |Wymieni¢ pamie¢ Flash
Nearly Full Nearly Full USB) jest zapetnionaw |(PenDrive USB).

[Pamiec¢ Flash
(PenDrive USB)
jest prawie petny]

98%. To wystarcza na
mniej niz 100 cykli
zgrzewania. Jesli pamiec
zostanie zapetniona,

to system zgrzewania
zatrzyma sie.
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7.7 Prace konserwacyjne

NIEBEZPIECZENSTWO

Tylko odpowiednio wykwalifikowane osoby moga przeprowadzac¢
prace konserwacyjne. Wystepuje niebezpieczenstwo groznych
dla zycia obrazen ciata. Ponadto moze dojs¢ do uszkodzenia
urzadzenia (co moze prowadzi¢ do utraty gwarancji) oraz moze
dojs¢ do utraty cennych informacji Setup dotyczacych specyfiki
zastosowania Panstwa systemu.

Do konserwacji systemu personel serwisowy potrzebuje
okreslonych narzedzi. Ponadto w okreslonych warunkach
potrzebuja Panstwo do celéw testowych albo do ponownego
uruchomienia systemu podanych ponizej informaciji.

7.7.1 Wymagane narzedzia

Specjalne narzedzia do konwertera ultradzwiekéw jak np. klucz hakowy
sg dostarczane wraz z systemem. Dodatkowo, w pewnych sytuacjach,
potrzebujg Pahstwo nastepujgcych narzedzi recznych i stuzacych do
konserwacji:
o Wkretak krzyzowy (o dtugosci co najmniej 15 cm) z
koncéwkg magnetyczng lub inng pomocg do wkrecania $rub.
e Wysokiej klasy multimetr z izolowanymi sondami do pomiaréow
ciggtosci obwodow, napiecia przemiennego i napiecia statego
oraz rezystancji.

7.7.2 Zimny start

Generator zapamietuje standardowe ustawienia i ustawione parametry.
Stuzy do tego celu tymczasowa pamie¢ do wewnetrznych funkgc;ji
generatora. Przy zimnym starcie [Cold Start] wartosci menu ustawien
zgrzewania sg kasowane i powracajg do ustawien fabrycznych.
Podczas normalnej eksploatacji lub do prac konserwacyjnych nie
potrzebujg Pahstwo przeprowadzac zimnego startu, moze by¢ on
jednak pomocny, gdy:

e Przypuszczajg Pahstwo, ze system nie pracuje prawidtowo.

e Chcg Panstwo podja¢ i wykona¢ nowe ustawienia Setup.

Niektére obszary pamieci i parametry, jak np. dane wewnetrzne
generatora i jego numer seryjny, typ drukarki oraz informacje dotyczace
ustawiania drukowania, nie sg kasowane przez zimny start.

Przeprowadzenie zimnego startu

W menu gtéwnym [Main Menu] nalezy wybrac¢ opcje ,Diagnostic*
[Diagnostyka]. Nacisna¢ przycisk ,Cold Start* [Zimny start] aby
uruchomi¢ zimny start. Po przeprowadzeniu zimnego startu okno wraca
ponownie do stanu ,Weld Results Setup* [Ustawienia zgrzewanial.

Generator 2000X dt
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WSKAZOWKA

Zimny start kasuje Panstwa ustawienia wstepne i niektére
parametry Setup w menu ,,System Configuration“ [Konfiguracja
systemu]. Nalezy upewnié¢ sie, ze maja Panstwo kopie Setup
Panstwa zgrzewarki, jesli chca go Panstwo dalej uzywaé. Paninstwa
ustawienia moga zosta¢ wydrukowane przy pomocy opcji

»Printer” [Drukarka], albo moga je Panstwo zapamieta¢ jako
zestaw parametrow.

Dalsze informacje dotyczace zimnego startu patrz rozdzia® 6.5.8, menu
,Diagnostics® [Diagnostykal.

Tab. 7-12

Wydruk ustawien zgrzewania

Setup [Ustawienia]

ZESTAW USTAWIEN WSTEPNYCH = [ Preset1 - Englisch]

Weld Mode [Wybor trybu Time [Czas] |Hold Time [Czas trzymania] 0,250 s
zgrzewania]
Weld Time [Czas zgrzewania] 30.000 Afterburst [Impuls wtérny] On [Zat]
Amplitude [Amplituda] Step Afterburts Delay [Op6znienie (0,102 s
impulsu wtérnego]
Amplitude (A) [Amplituda (A)] 100% Afterburst Time [Czas (dtugos¢) |0,102 s
impulsu wtérnego]
Amplitude (B) [Amplituda (B)] 100% Afterburst Amplitude [Amplituda | 10%
impulsu wtérnego]
Step at time 0,300 s Post Weld Seek [Szukanie po  |On [Zat.]
[Profil wedtug czasu] zgrzewaniu]
Pretrigger [Pre-trygger = On [Zat] Frequency Offset [Przesuniecie |5 Hz
Wyprzedzenie wyzwolenia] czestotliwosci]
Auto-Pretrigger [Automatyczny |Off [Wyt.] Digital Tune [Cyfrowe Off [Wyt]
pre-trygger = automatyczne automatyczne okreslanie
wyprzedzenie wyzwolenia) czestotliwosci]
Pretrigger At Distance [Pre- 101,6 mm Test Amplitude [Test amplitudy] [100%
trygger = Wyprzedzenie (4,0000 cala)
wyzwolenia wedtug drogi]
Pretrigger Amplitude 100% Actuator Clear Output [Wyjscie - |On [Zat.]
[Wyprzedzenia wyzwolenia uwolniony zespot przesuwajacy]
amplitudy]
Distance [Droga] 3,18 mm
(0,1255 cala)
Cycle Aborts [Przerwanie cyklu] |On [Zat.]
Ground Detect Abort Off [Wyt.] Missing Part [Brak detalu] On [Zat]
[Przerwanie - kontakt metaliczny
do masy]
Missing Part Abort Min 3,177 mm
[Przerwanie brak detalu min.] [(0,1251 cala)
Missing Part Abort max 101,6 mm

[Przerwanie brak detalu maks.]

(3,9991 cala)
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Tab. 7-12  Wydruk ustawien zgrzewania
Control Limits [WartoSci On [Zat]
graniczne sterowanial
Collapse Cutoff 25,4 mm Energy Compensation On [Zat.]
[Wytaczenie wzgl.] (1,0000 cala) |[Wyréwnanie energii]
Absolute Cutoff Off [Wyt.] Max. Energy [Energia maks.] |99.000 J
[Wytaczenie wzgl.]
Peak Power Cutoff [Wytaczenie |100,0% Min. Energy [Energia min.] 1,0J
mocy szczytowej]
= Settings aef/aof [Ustawienia
8 aef/aof]
‘?_s Rapid Traverse [Szybki przesuw] |On [Zat.] Hold Force [Sita trzymania] 66,75 N (15 Ib)
& E/F Distance [Droga E/F] 101,6 mm Gauge Pressure [Cisnienie 410 kPa
2 (4,0000 cala) |systemowe] (4,1 bar,;
= 59,6 psi)
% Downspeed Settings [Predkos¢ |20% Force Step [Profil sity]
5 opuszczanial
§ Trigger Force [Sita wyzwalania] |48,95 N Weld Frce Rate [Tempo sity Slow [Powoli]
G (11 1b) zgrzewanial
Weld Force [Sita zgrzewania]) Step Force Step Rate [Tempo kroku |[Normal
sity] [Normalna]
Weld Force (A) [Sita zgrzewania [111,25 N Hold Force Rate [Tempo sity Fast [Szybko]
3 (A)] (25 1b) trzymania]
g Weld Force (B) [Sita zgrzewania |667,5 N Fixture [Uchwyt]
5 (B)] (150 Ib)
& Step At Time [Profil wedtug 0,250 s
g czasu]
@ Sonotroda
] Booster
© Digital UPS [Cyfrowy generator
ultradzwiekow]
Time Step [Profil czasu] 0,080 s Preset Name [Nazwa ustawienia |Factory Preset
wstepnego] [Fabryczne
ustawienia
wstepne]
Memory [Pamiec] On [Zat] Seek Time [Czas szukanial] 0,500 s
Weld Status [Status zgrzewania] |On [Zat.] Timed Seek [Szukanie okresu | Off [Wyt.]
czasu]
Limits [Wartosci graniczne]
Reject Limits [Wartosci graniczne |On [Zat.] Suspect Limits [Wartosci On [Zat.]
wybrakowania detali] graniczne sprawdzania detali]
Reject Reset Required On [Zat] Suspect Reset required Off [Wyt.]
[Konieczny Reset detali [Konieczny Reset detali
wybrakowanych] przeznaczonych do kontroli]
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graniczna absol.
+R (Reject = brakowania)]

(3,9993 cala)

graniczna absol.
+S (Suspect = sprawdzania)]

(3,9990 cala)

Konserwacja BRANSON
Tab. 7-12  Wydruk ustawien zgrzewania
+R Collapse Limit [Wartos¢ 25,38 mm +S Collapse Limit [Warto$¢ 25,37 mm
graniczna wzgl. (0,9992 cala) |graniczna wzgl. (0,9990 cala)
+R (Reject = brakowania)] +S (Suspect = sprawdzania
detalu)]
-R Collapse Limit [Wartos¢ Off [Wyt.] -S Collapse Limit [Wartos¢ Off [Wyt.]
graniczna wzgl. graniczna wzgl.
-R (Reject = brakowania)] -S (Suspect = sprawdzania
detalu)]
+R Energy Limit [Granica energii |98,989 J +S Energy Limit [Granica energii |98,988 J
+R (Reject = brakowania)] +S (Suspect = sprawdzania)]
-R Energy Limit [Granica energii 1,4 J -S Energy Limit [Granica energii-{1,5 J
-R (Reject = brakowania)] -S (Suspect = sprawdzania)]
+R Absolute Limit [Wartosé 101,58 mm  |+S Absolute Limit [Warto$¢ 101,57 mm

-R Absolute Limit [Wartos¢
graniczna absol.
-R (Reject = brakowania)]

3,185 mm
(0,1254 cala)

-S Absolute Limit [Wartos¢
graniczna absol.
-S (Suspect = sprawdzania)]

3,19 mm
(0,1255 cala)

+R Power Limit [Granica mocy |99,4% +S Power Limit [Granica mocy [99,3%
+R (Reject = brakowania)] +S (Suspect = sprawdzania)]

-R Power Limit [Granica mocy 1,6% -S Power Limit [Granica mocy  [1,8%

-R (Reject = brakowania)] -S (Suspect = sprawdzania)]

+R Weld Force Limit [Granica sity |1682,1 N +S Weld Force Limit [Granica sity [1646,5 N
zgrzewania (378 Ib) zgrzewania (370 Ib)
+R (Reject = brakowania)] +S (Suspect = sprawdzania)]

-R Weld Force Limit [Granica sity |89 N (20 Ib) |-S Weld Force Limit [Granica sity |97,9 N (22 Ib)
zgrzewania zgrzewania

-R (Reject = brakowania)] -S (Suspect = sprawdzania)]

+R Trigger Distance Limit 101,6 mm +S Trigger Distance Limit 101,5 mm

[Wartos¢ graniczna wyzwalania
wg drogi
+R (Reject = brakowania)]

(3,9990 cala)

[Wartos¢ graniczna wyzwalania
wg drogi
+S (Suspect = sprawdzania)]

(3,9989 cala)

-R Trigger Distance Limit
[Wartos¢ graniczna wyzwalania
wg drogi

-R (Reject = brakowania)]

3,18 mm
(0,1252 cala)

-S Trigger Distance Limit
[Wartos¢ graniczna wyzwalania
wg drogi

-S (Suspect = sprawdzania)]

3,18 mm
(0,1253 cala)

System Configuration [Konfiguracja systemu

]

Language [Jezyk] Englisch Trigger Beeper [Sygnat On [Zat]
dzwigkowy wyzwalania]

Units [Jednostki] USCS Error Beeper On [Zat]
[Sygnat dzwiekowy btedu]

Password [Hasto] On [Zat] Alarm Beeper [Sygnat On [Zat]

dzwiekowy alarmu]
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Tab. 7-12  Wydruk ustawien zgrzewania
Start Screen [Ekran startowy] Seq Amplitude Control Internal
[Sterowanie amplituda] [Wewnetrzne]
Seriell Port RS 232 Computer Extra Cooling Off [Wyt.]
[Ztacze szeregowe RS 232] [Chtodzenie dodatkowe]
Baudrate 9600 Weld Scale 1X
[Szybkos¢ transmisji danych] [Wskazanie mocy]
General Alarm Reset Required |On [Zat.] Test Scale 1X
[Alarm ogdlny, konieczne [wskazanie testu]
- skasowanie]
§ Digital Filter [Filtr cyfrowy] On [Zat.]
‘5_5 Frequency Offset Internal
S [Przesuniecie czestotliwosci] [Wewnetrzne]
% System Information [Informacje systemowe]
g Calibration [Kalibracja] Factory Calibration Date Run [Data 08/31/00
< [Zaktad] przebiegu kalibracji]
g Ultrasonics P/S 3300 W Actuator [Zespot przesuwajacy] |aef
e Control Level [Poziom f Cylinder Diameter 76,2 mm
© sterowanial) [Srednica cylindra] (3,00 cala)
Frequency [Czestotliwos¢] 20 kHz Cylinder Stroke 101,6 mm
[Skok cylindra] (4,00 cala)
_ SW-Version [Wersja SW] 8,00
g PS Lifetime Counter 5510 PS Serial Number XXXXXXXXXKXX
z [Licznik godzin pracy PS] [Numer seryjny PS]
%’ Preset Count 50
& [Licznik zestawu parametréw]
s Overloads [Przecigzenie] 180 PS Serial Number [Numer XXXXXXXXX
© seryjny zespotu przesuwajgcego]
General Alarm [Alarm ogdiny] 5732 Ultrasonics P/S Digital [Cyfrowy]
Printer [Drukarka]
Printing [Drukowanie] On [Zat]
Weld Data on Sample Off [Wyt.] Weld Data on Alarm On [Zat.]
[Dane zgrzewania przy wyborze] [Dane zgrzewania przy alarmie]
Power Graph on Sample Off [Wyt.] Power Graph on Alarm Off [Wyt.]
[Wykres mocy przy wyborze] [Wykres mocy przy alarmie]
Amplitude Graph on Sample 1000 Amplitude Graph on Alarm Off [Wyt.]
[Wykres amplitudy przy wyborze] [Wykres amplitudy przy alarmie]
Frequency Graph on Sample 90 Frequency Graph on Alarm Off [Wyt.]
[Wykres czestotliwosci przy [Wykres czestotliwosci przy
wyborze] alarmie]
Col Distance Graph on Sample 99999 Col Distance Graph on Alarm Off [Wyt.]
[Droga wzgl, przy wyborze] [Droga wzgl. przy alarmie]
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Tab. 7-12  Wydruk ustawien zgrzewania
Velocity Graph on Sample Off [Wyt.] Velocity Graph on Alarm Off [Wyt.]
[Wykres predkosci przy wyborze] [Wykres predkosci przy alarmie]
Force Graph on Sample [Wykres |80000 Force Graph on Alarm Off [Wyt.]
sity przy wyborze] [Wykres sity przy alarmie]
Weld History on Sample 75000 Weld History on Alarm Off [Wyt]
[Dane zgrzewania przy wyborze] [Dane zgrzewania przy alarmie]
Setup on Sample 60000 Setup on Alarm On [Zat]
[Ustawianie przy wyborze] [Ustawianie przy alarmie]
Printer [Drukarka] OKIDATA 520|Page Size [Wielkos$¢ strony] 1"
X Axis Auto Scale On [Zat] Welds per Page [Liczba cykli 50
[Autoskalowanie osi X] zgrzewania na stronie]
X Axis Scale [Skala osi X] el
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8.1 Dane techniczne

8.1.1 Warunki otoczenia

Warunki otoczenia generatora ultradzwiekdw muszg spetniaé
nastepujgce wymagania.

Kryteria warunkow otoczenia |Dopuszczalny zakres
Temperatura otoczenia +5 °C do +50 °C (+41 °F do

+122 °F)
Temperatura przechowywania i [-25 °C do +70 °C (-13 °F do
transportu +158 °F)
Wilgotno$¢ powietrza 30% do 95%, bez kondensacji rosy

8.1.2 Przylacza elektryczne

W nastepujacych tabelach wyszczegdlnione sg wartosci napiecia
wejsciowego i pragdow dla generatoréw serii 2000X. Dalej znajdujg sie
dane o potrzebnej mocy przy zastosowaniu zespotu przesuwajgcego
serii 2000X firmy BRANSON.

Tab. 8-1 Eksploatacyjne wejsciowe napiecie znamionowe

Moc nominalna |Wartosé nominalna eksploatacyjnego
Generator wejsciowego napiecia znamionowego +/- 10%
40 kHz/400 W 100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
40 kHz/800 W 100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
30 kHz/1500 W 100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
20 kHz/1250 W 100 - 120, 200 - 240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
20 kHz/2500 W 200 - 240V, 50/60 Hz, jednofazowe

20 kHz/3300 W 200 - 240 V, 50/60 Hz, jednofazowe

20 kHz/4000 W*  |200 - 240 V, 50/60 Hz, jednofazowe

*Ta jednostka jest zaprojektowana dla 25% cyklu mocy z czasem
zatgczenia 5 sekund, 2000 W mocy ciggtej. Moc nominalna wynosi
4000 W przy 40 °C.
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Tab. 8-2 Prad zasilania i bezpieczniki
Model r}f;?)si:cri:ozcaysiilania Prad, napiecie zasilania i bezpieczniki
Modele | 1250 W, 200-240V | Maks. 7 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
20kHz 4550 W,100-120V | Maks. 13 A @ bezpiecznik 100 V/20 A
2200 W,200-240V | Maks. 13 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
3300 W, 200-240V | Maks. 19 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
4000 W*,220-240V | Maks. 21 A @ bezpiecznik 220 V/25 A
Modele | 750 W, 100 - 120 V
30KkHz 7250w, 100 - 120 V
1500 W, 200-240V | Maks. 20 A @ bezpiecznik 100 V/20 A
1500 W, 200-240V | Maks. 10 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
Zﬂoosﬁle 400 W, 200 - 240 V Maks. 3 A @ bezpiecznik 200 V/20 A
z

400 W, 100 - 120 V

Maks

. 5 A @ bezpiecznik 100 V/20 A

800 W, 200 - 240 V

Maks

. 5 A @ bezpiecznik 200 V/20 A

5 800 W, 100 - 120 V Maks. 10 A @ bezpiecznik 100 V/20 A
5
P4
8
g Czestotliwos¢ cykli - do 200 cykli na minute. Czestotliwosé cykli,
@ wigczajac przekroczenie dozwolonego czasu, jest zalezna od
) odpowiedniego zastosowania i rodzaju jednostki rezonansowe;j.
©
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8.2 Opis urzadzenia

Generator serii 2000X jest czescig systemu przemystowego,

ktéry stuzy do zgrzewania ultradzwiekowego, zatapiania drobnych
elementdw, nitowania, zgrzewania punktowego, obwodowego
zawijania obrzeza, usuwania nadlewow w termoplastycznych
detalach, jak réwniez ciecia i zgrzewania witdkien i folii z tworzyw
termoplastycznych. Mogq Panstwo uzywac generatorow serii 2000X
firmy BRANSON razem z zespotami przesuwajgcymi w systemach
recznych, pétautomatycznych i automatycznych.

Rys. 8-1 Widok strony tylnej generatora

Przy generatorze serii 2000X sg w jednej obudowie potgczone dwa
elementy systemu zgrzewania. Przy systemach tych chodzi o
generator ultradzwiekdw i wiekszg czes¢ uktadu sterowania systemu
sterowania zgrzewarki, wtaczajac graficzny interfejs Uzytkownika.
Przy obudowie chodzi o standardowg szafe 19", w ktérej mozna
wilozy¢ do trzech wsuwanych elementéw. System moze by¢
przeksztatcony w prosty sposob od normalnej konfiguracji stotowej
do systemu umieszczanego w szafie 19 calowej. W tym celu sg
mocowane uchwyty, dostepne jako wyposazenie dodatkowe.

Plyta podstawowa ma gtebokos¢ okoto 20 cali (51 cm).

Przy uktadzie sterowania urzadzen serii 2000X chodzi o system
mikroprocesorowy, ktéry steruje procesem zgrzewania i moze by¢
nadzorowany przez Uzytkownika poprzez klawiature foliowg i
wyswietlacz alfanumeryczny. Urzadzenie jest zaopatrzone w
chtodzenie wymuszone i przewidziane do montazu poziomego.
Dla wygody Uzytkownika, elementy wskazujace i sterujgce sa
umieszczone na przodzie urzadzenia, urzadzenie jest zazwyczaj
instalowane na wysokosci 1 do 1,5 m.

Do ztacza Uzytkownika mozna podtaczy¢ drukarke oraz inne
urzadzenia podtgczane szeregowo lub réwnolegle. Dalsze informacje
znajdg Panstwo w - rozdzia® 5.4.3.
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8.2.1 Konwerter i booster

Rézne konwertery i boostery, ktére mogg by¢ uzywane do generatora
2000X, sg przedstawione na kolejnych stronach.

Rys. 8-2 Wymiary konwertera 20 kHz typu CR20

Obszar uchwytu
| y ~_ |

Generator 2000X dt Wersja 19.01.2011
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2.97 2.8
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. 428
109
.63 5.53
1
8 143 779
198 inches
mm
Rys. 8-3 Wymiary boostera 20 kHz
1/2 - 20 x 1-1/4 Sruba (booster Ti) Srednica pierscienia %
1/2 - 20 x 1-1/2 Sruba (booster Ti)
wymiar wymiar
zmienny ~ O O zmienny
inches 2.38* | | .75*
mm 60.5 | 191
5.25**  5.88**
133 9° 7149

** stosownie do dostrojenia i wzmocnienia
* te wymiary NIE SA zmienne
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Rys. 8-4 Konwerter/Booster/Sonotroda 20 kHz, typowe wymiary
(warto$ci orientacyjne, ktébre mogg zmieniac sie zaleznie
od materiatu)

Sonotroda
KONWERTER BOOSTER majaca potowe
716 557 dtugosci fali
182 141 . _5+05 _
3 50 | 127 £12.7
89

D3 NCT CLAMP ‘

Obszar do ;

/ * Catkowita dtugosé¢ sonotrody,
mocowania

w stosunku do jej typowych
rozmiarow, moze zmieniac sie
stosownie do zastosowania.

Booster od przodu,
Srednica stosownie
do amplitudy

Rys. 8-5 Wymiary konwertera 30 kHz

Wymiary zewnetrzne

uzywac 6-32 Terminal & 5.02
i zamocowanie 128
3.82 1.20
182 97 ~1.00 30
46 2h 25
2.36 1.18

.k

2
®
(o)

CR-30 widok od czota / inches
mm 3/8-24 UNF

Przylacze SHV

CR-30 oraz CH-30 majg identyczne wymiary.
Réznice dotycza tylko systemu chtodzenia.
CR-30 ma chtodzenie przeptywowe,

CH-30 ma zamkniety uktad chtodzenia: Powietrze cyrkuluje
(przeptywa) poprzez konwerter i wraca ponownie do zrédta.

Tylko wlot powietrza
CH-30 widok od czota
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Rys. 8-6 Wymiary boostera 30 kHz

Sruby imbusowe M3 x 12

2.66"
67.6

Srednica pierscienia
¥

Sruba 3/8 - 24 x 1-1/4
\

= T
- / @.125 / B .

0

/3;&24 Gwint

© 2011 BRANSON Ultraschall

~— === Otwory
3475 1.50* 63"
doklucza |« 3% e
. 355", 3.79* N
inches 90.2 96.3
mm
** stosownie do dostrojenia i wzmocnienia
* te wymiary NIE SA zmienne
Rys. 8-7 Konwerter/Booster/Sonotroda 30 kHz, typowe wymiary
(warto$ci orientacyjne, ktére mogg zmieniac sie zaleznie
od materiatu)
K " Boost Sonotroda
onwerter ooster majaca potowe dtugosci fali*
INCHES 5.0 3,67
MM 128 93  33£033
84 +84
O

7]

l /
Obszar do / / * Catkowita dtugosé¢ sonotrody
mocowania w stosunku do jej typowych

rozmiarow, moze zmieniac sie
stosownie do zastosowania.

Booster od przodu,
Srednica stosownie
do amplitudy
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Rys. 8-8 Wymiary konwertera 40 kHz, typu 4TR oraz 4TJ

< 153? " 4TR und 4TJ majg identyczne wymiary.

» 2.87 ol Wyijatkiem jest ztgcze wejsciowe

165 73

4.2 e 2.36 4.|
60

MS101A145-1P

(gwint 7/8-20) \‘

e
™,
FE ©
4TJ ce{f] | 4TR
Ztacze do przedt. ,‘
z rurociggiemo
Obszar dC') / inches $redn. wewn. 1/16"
mocowania - mm

Rys. 8-9 Wymiary konwertera 40 kHz typu 4TH

4.56
Sruba uziemiajaca 116
(potaczenie masy) 387
dostarczana przez uzytkownika 08
2.24 . 51
57 13
1.00
25

‘I 4TH

Koncéwka do przewodu —/ inches
o $rednicy wewnetrznej 1/16" mm
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Rys. 8-10  Wymiary konwertera 40 kHz typu 4TP

Gwint PG29
DIN 40430
Gwint I
— M8-1,25 2.00
i 51
i |
inch
mm 3.24 |
83 \
3.76
96
4.87
124

Rys. 8-11  Wymiary boostera 40 kHz

Srednica 1.929*
/ pierscienia 49
Sruba M8 x 1,25
Gwint
M8 x 1,25
\ © /
1.25
31.8
1.066* | | .394*
271 | | 10
inches okoto 2.75**
mm 70

** stosownie do dostrojenia i wzmocnienia
* te wymiary NIE SA zmienne
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Rys. 8-12  Konwerter/Booster/Sonotroda 40 kHz, typowe wymiary

Sonotroda
KONWERTER BOOSTER majaca potowe diugosci fali*
INCHES 3.9 2.50**
MM 99 64 . 25+0.25
64 £ 6.4
G o |0
4T /

/ / * Catkowita dtugos¢ sonotrody
Obszar do w stosunku do jej typowych
mocowania rozmiaréw, moze zmieniac sie

stosownie do zastosowania.
Booster od przodu,

Srednica stosownie
do amplitudy

8.2.2 Opcje ze strony Klienta

Do opcjonalnych komponentéw generatora nalezg drukarka igtowa lub
atramentowa i terminal zewnetrzny.
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9 Automatyka

Ten zatgcznik stuzy jako dodatkowa instrukcja objasniajaca
funkcjonowanie interfejsu automatyki w generatorach serii 2000X.

Generator 2000X dt
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9.1 Diagramy sterowania

Seria 2000: automatyka interfejsu

Zewnetrzny sygnat start cyklu

Stosowane przy

Minimalne wymagania generatorze
Status cyklu: Start> <Czas zgrzewania> <Przytrzymac> <gotowy Model
GOTOWY oV I"24 \Y wszystkie
J3 pin 21

DWURECZNY START

ZWOLNIC 24V llov >20 ms Przetaczenie I wszystkie
J3 pin 34

Teraz wybraé funkcje startu: A (zwykly start) aibo B (zewnetrzny Start)

A:
START ZWYKLY oV 24 V IKasowanie przy wszystkie
J7 pin 31 lub 35 nastepnym starcie

lub

B:
ZEWNETRZNY SYGNAL oV 24 V IKasowanie przy wszystkie
R .. 113 7 11 -
Propozycja Funkcja opcjonalna
OGOLNY
ALARM "24V N0V, jesli powstanie (moze wystapic w kazdym momencie) | _
J3pin6

Wykonanie specjalne Funkcije opcjonalne

ZGRZEWANIE ZAt. 24V ('A%
J3 pin 35 <Zgrzewanie>

Zrodio (Source) zawor elektromagnetyczny oV

wszystkie

wszystkie

J3pin4

WYBRAKOWANIE 24V
J3pin5
Detal do kontroli

EO V, jesli powstanie

wszystkie

A24 v :2 \_/_e:sl_l _ng!s_teiﬂ_e _____ !v:sa/stkie, z wyjatkiem ,t*

J3 pin 20
ALARM OSTRZEGAWCZY A24 v !EV jesli powstanie wszystkie
J3 pin 36
ZESPOL PRZESUWAJACY
ODBLOKOWANY oV wszystkie
J3pin7
(przy ustawieniu ,gora.“)
Podwaéjna pionowa linia wyzwala nastepny status lub funkcje w czasie ( | | )

J3 pin 1 jest zdefiniowanym przez uzytkownika wejsciem a J3 pin 36 jest zdefiniowanym

przez uzytkownika wyjsciem.
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Rys. 9-1 Automatyka serii 2000X z interfejsem konwertera Zewnetrzny podwajny sygnat Start
Stosowane przy
Minimalne wymagania generatorze
Status cyklu: Start> <Czas zgrzewania> <Przytrzymac> <gotowy Model
<Przedtuzyé> <Ciggna¢ do gory>
GOTOWY oV I"24 Vv 1 wszystkie
J3 pin 21
Dwureczne przyciski 1 2 o0V 24V, Zwoinienie mozliwe (V] _ "\ zwolnienie konieczne (0V)  wszystkie
Potaczenie START na tylnych pinach wejécia zespotu przesuwajacego
DWURECZNY START
ZWOLNIC 24V oV | wszystkie
J3 pin 34
Propozycja Funkcija opcjonalna
OGOLNY
ALARM "4V SOV jesli powstanie (moze wystapié w kazdym momencie) | ____ ____ wszystiie
J3 pin 6
Wykonanie specjalne Funkcje opcjonalne
ZGRZEWANIE ZAt. 24V IO \ wszystkie
J3 pin 35 <Zgrzewanie>
Zrodto (Source) zawdr elektromagnetyczn 0V 24 V <Przytrzymac> || wszystkie
J3 pin 4
WYBRAKOWANIE A4V !(_)_\/_ _‘géli_pg\_n/s_ta_rlie_ ____________ wszystkie
J3pin 5
Detal do kontroli
24V 10V, jesli powstanie wszystkie, z wyjatkiem ,t*
J3 pin 20
ALARM OSTRZEGAWCZY A24 VvV :0 V, jesli powstanie wszystkie
J3 pin 36
ZESPOL PRZESUWAJACY
ODBLOKOWANY 0V |"24 V @ UL Switch |@ UL Switch wszystkie
J3 Pin 7 (przy ustawieniu ,géra.”)
LUB
ZESPOL PRZESUWAJACY
ODBLOKOWANY oV I"24 \" @ distance setting I(_@ distance setting tylko ,d“i ,f*
J3 Pin 7 (przy ustawieniu ,gora.”)
Podwojna pionowa linia wyzwala nastepny status lub funkcje w czasie ( ” )
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Rys. 9-2

Start Input [Wejscie startu]

Piny wejscia J3
Pin 32 liczba 1

Pin 33 liczba 2

Pin 19 liczba 4

Pin 17 liczba 8

Typowe ustawienia wstepne przyporzadkowania stykow i
sterowanie

Wskazéwka: Zestawéw parametréw jest zalezna od modelu.
Wejscia Uzytkownika muszg by¢ ustawione do zaakceptowania
ponizszych ustawien i zewnetrznych zestawéw parametrow (Ext Presets)
do zataczenia w menu konfiguracji systemu.

ov [r2av
oVlr24v 15

M"24V
0 V[r24 Vv
0Vi[r24 Vv

J3 Pin 32 = zestaw parametrow 1

J3 Pin 33 = zestaw parametrow 2

J3 Pin 19 = zestaw parametrow 4

J3 Pin 17 = zestaw parametrow 8

Liczniki 1, 2, 4 i 8 muszg WSZYSTKIE znajdowac sie w prawidtowym
stanie, zanim sygnat startu zmieni sie od 0 V do 24 V.

Rys. 9-3 Przyktad jednego cyklu

Cycle Example [Przyktad cyklu]

Sonics On [Ultradzwigki zataczone]

Start Input [Wejscie startu]

Piny wejscia J3

Start > < weld time [czas zgrzewania] > < hold (trzymanie) > < ready [gotowy]
<extend [rozszerz]> < retract [cofnigcie] >
24V 0V [

Oy R T BT D] 2. ey st by woiony (0V)

Wskazéwka: Potaczenie do zestawu parametréow 15 pokazane jako przyktad

Pin 32 liczba 1 ovir2av
Pin 33 liczba 2 ov[r2av
Pin 19 liczba 4 ov[2av
Pin 17 liczba 8 ovi2av
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9.2 FAQ: Automatyka w urzadzeniach serii 2000X

Pytanie. Jaka jest najlepsza rada dla automatyzacji systemu
zgrzewania firmy BRANSON?

Odpowiedz. Najkorzystniej jest chyba, aby przeprowadzi¢ ,reczny
przebieg®, przy ktérym zgrzewarka jest sterowana przez ukfad
sterowania, bez potrzeby indykowania catej maszyny (instalacji).
Czas, jaki sie zaoszczedzi sie na usuwanie btedéw (Debugging),
optymalizacje, kalibracje i obstuge systemu zgrzewania, w czasie
uzytkowania tego systemu, wielokrotnie kompensuje koszty
wprowadzania sprzetu informatycznego i kodéw dla Uzytkownika
koncowego i zarzadcy maszyny.

Pytanie. Jakie parametry elektryczne majg sygnaty wystepujace
w obwodach wejs¢ i wyjs¢ przewodow START oraz USER I/0O
(E/A = WEJ./WYJ.)?

Odpowiedz. Wartosci znamionowe to 10 mA, 24 VDC. Tym samym
parametry elektryczne obwodow sg kompatybilne z wiekszoscig
sterownikow PLC.

Pytanie. Czy nie mozna stosowaé¢ LOGIKI 120 V AC?

Odpowiedz. Nie mozna bezposrednio. Nalezy zastosowac¢ przekaznik,
jako interfejs pomiedzy oboma poziomami logiki.

Wskazowka

Nalezy zastosowaé przekazniki z cewkami o niewielkim
zapotrzebowaniu na moc i diody zabezpieczajace, aby sttumic¢
zakiocenia elektromagnetyczne.

Pytanie. Zapomnieli jednak Parstwo o wyjsciach przekaznikowych na
schematach.

Odpowiedz. Chodzi tutaj o PRZEKAZNIKI POLPRZEWODNIKOWE;
one wytrzymujg bez problemoéw 40 VAC, 250 mA lub 24 VDC, 250 mA.
Powinny sie wiec bardziej nadawac do zasilania przekaznika, o ile
interfejs wymaga tego do cewek.

Pytanie. Dlaczego jest tak duzo pindw w przewodzie USER I/0?

Odpowiedz. Potaczone zostaty wyjscia dla alarmow i funkgiji
zaawansowanych serii 900 razem z rozszerzeniami serii 2000X,
aby zapewni¢ maksimum funkcjonalnosci i elastycznosci, przy czym
powinna zosta¢ zachowana kompatybilnos¢ wsteczna wiekszosci
funkgciji.

Generator 2000X dt
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Pytanie. Co powinno sie zrobi¢ z NIEUZYWANYMI PINAMI?

Odpowiedz. Nieuzywane piny nalezy zaizolowac elektrycznie, tak aby
nie dochodzito do zwar¢ do masy i z innymi wyjsciami. Przez to
mogtoby mianowicie dojs¢ do uszkodzenia karty USER-I/O i innych
komponentow systemu.

Pytanie. Czy powinno sie uziemi¢ ekranowanie przewodéw START
oraz USER-1/O?

Odpowiedz. Nie, ekranowanie przewodéw (kabli) nalezy pozostawi¢
izolowane, i obcig¢ w taki sposéb, aby nie dochodzito do kontaktu
z masg; przez to uniknie sie interferencji z obwodem uziemienia.

Pytanie. Czy powinno sie uziemi¢ obwody powrotne RETURN w
przewodach START oraz USER-I/O??

Odpowiedz. W razie potrzeby. Zazwyczaj nie jest to jednak
problemem. Przy wystgpieniu probleméw - patrz nizej ,NIE PRZY
POMOCY 24 WOLTOW-".

Pytanie. Czym sa te kanciaste ELEMENTY Z TWORZYWA
SZTUCZNEGO na przewodach (kablach)?

Odpowiedz. Chodzi tutaj o ferryty, ktére powinny ograniczaé
przestuchy i wnikanie zaktécen do systemu. NIE wolno ich usuwac!

Pytanie. Jakich DEUGOSCI PRZEWODOW (kabli) mozna uzyé?

Odpowiedz. Odcinki przewodow (kabli) sg dostepne w réznych
dtugosciach: 2,5 m, 4,5 m, 7,5 m oraz na zyczenie w specjalnej
dtugosci 15 m. Przy specjalnych potrzebach prosimy zwrécié¢ sie do
naszego serwisu.

Pytanie. Czy mozna uktadac przewody (kable) systemow zgrzewania
firmy BRANSON w KANAtACH KABLOWYCH razem z innymi
systemami przewodoéw (kabli)?

Odpowiedz. Zasadniczo tak. Jednakze jest najlepiej, unikac
dodatkowych Zrédet zaktdcen przez przewody potaczeniowe.

9-6
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Pytanie. Jakie inne systemy przewoddw mogg stanowic zrodto
zaktécen?

Odpowiedz. Nalezy unika¢ przewoddéw od urzadzen takich jak cewka
elektromagnesu, duze przekazniki, silniki elektryczne i inne, ktére
moga wywotywac silne prady indukcyjne. Takze urzgdzenia cyfrowe
moga powodowac zaktécenia o szerokim pasmie czestotliwosci.
Zasadniczo wszystkie systemy automatycznego sterowania mogg
doprowadzi¢ do powstania zaktécen.

Pytanie. Dlaczego sygnat STARTU ze sterownika PLC musi by¢
nadzorowany?

Odpowiedz. Obligatoryjne wymagania dotyczgce systemu zgrzewania
stwierdzajg, ze system musi by¢ w stanie GOTOWY, w innym
przypadku system IGNORUJE sygnat startu.

Q. Dlaczego w systemie zgrzewania nie mozna zastosowac
POJEDYNCZEGO wejscia START dla przekazania sygnatu?

Odpowiedz. To nie jest zalecane, poniewaz sygnaty sg uzywane
réwnolegle, i pojemnosé przewoddéw moze zmniejszy¢ odpornosc
przeciw zaktdceniom przy elementach sterujgcych. Podwadjne wejscie
jest wymagane do zastosowania recznych wytgcznikéw startu przy
wyzwalaniu dwurecznym oraz dla niezbednych wymagan przetaczania
systemu zgrzewania z zespotem przesuwajacym, ktéry wykorzystuje
sterowanie zaworem elektromagnetycznym.

Pytanie. Dlaczego SYGNAL STARTU musi by¢ UTRZYMANY
PRAWIDEOWO?

Odpowiedz. W ten sposéb funkcjonujg wbudowane obwody
bezpieczenstwa. Takze liczne biblioteki kodéw oprogramowania
firmowego (firmware) do szukania btedéw opierajg sie na tych samych
wymaganiach: To utatwia szukanie btedéw (Debugging) systemu
automatyki/sterownika PLC/systemu zgrzewania podczas integraciji
systemu. Nalezy zwraca¢ uwage na sygnaty PB RELEASE
(wyzwalanie dwureczne), nastepnie mogg Panstwo poda¢ SYGNAL
STARTU.

Pytanie. System gtéwny ma sterowanie krzywkowe. Czy konieczne
jest zachowanie szczegélnych wymagan?

Odpowiedz. Najpierw nalezy sprawdzi¢ wyjscie GENERAL-ALARM-
(ALARM OGOLNY) i wystaé sygnat RESET, gdy taki alarm sie pojawit.
W ten sposdb generator po wystapieniu btedu, w mozliwie najszybszy
sposob zostanie postawiony w stan gotowos$ci. W innym przypadku
kolejne zgrzewanie moze by¢ nieprawidtowe, gdy system nie zostanie
wyzerowany przy pomocy RESET. Patrz takze nizej - BEZ ZESPOLU
PRZESUWAJACEGO.

Generator 2000X dt
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Pytanie. Uzywam zgrzewarke BEZ ZESPOtU PRZESUWAJACEGO.
Czy musze zastosowac wszystkie te przewody?

Odpowiedz. Jesli Panstwo potrzebujg jedynie Jednostki rezonansowej
(konwerter/booster/sonotroda) i nie potrzebujg w petni wyposazonego
zespotu przesuwajgcego, to moga Panstwo zastosowac przewdd
USER I/0 WEJSC | WYJSC UZYTKOWNIKA. Ta funkcja jest dostepna
w systemie sterowania w wersji 8.05. Potrzebna jest wtyczka
mostkujgca WYLACZNIKA AWARYJNEGO do potaczenia pinéw 32
(rtn) z pinem 13 (source) przy J7 w zespole przesuwajgcym.

Pytanie. Czy okablowanie wykonuje sie tak samo?

Odpowiedz. Wejscie USER 1/O jest okablowane tak samo, a start
(uruchomienie) wymaga jedynie POJEDYNCZEGO WEJSCIA START
z jakiegokolwiek wejscia USER I/O.

Pytanie. Ale jest przeciez tak, ze jest wymagane PODWOJONE
WEJSCIE START?

Odpowiedz. Tak, jesli stosujg Panstwo zespoét przesuwajacy z
zaworem elektromagnetycznym. Ale w takim przypadku sterujemy
jedynie emisjq ultradzwiekéw. | w przypadku takiego zastosowania
wystarczajace jest wejscie ZWYKLEGO STARTU.

Pytanie. Jak mozna stwierdzic¢, ze system jest eksploatowany
przy maksymalnej mozliwej liczbie cykli?

Odpowiedz. Moga Panstwo:

e Zastosowaé¢ RESET natychmiast po wygenerowaniu ALARMU
ZBIORCZEGO.

e Bezposrednio po wygenerowaniu ALARMU ZBIORCZEGO
skasowac wejscia DUAL-START

o Wyzerowac wejscia DUAL-START bezposrednio po
wygenerowaniu komunikatu zwrotnego ,PB RELEASE*
(odblokowanie startu dwurecznego)

Jesli eksploatujg Panstwo model 2000X lub 2000Xf: Jesli dtugos¢
skoku (suwu) wynosi wiecej niz okoto 13 mm, to nalezy uaktywni¢
funkcje - uwolniony zespot przesuwajacy (Actuator Clear Function).
Droge nalezy ustawi¢ na takg wartosc, aby zgrzewany detal byt
zwolniony (oddzielony od sonotrody). Nalezy zastosowa¢ wyjscie -
uwolniony zespot przesuwajacy (Actuator Clear), tak aby sterownik
PLC mogt wykry¢ przesuwanie materiatu, i nie nalezy pozwoli¢
systemowi czekaé¢ az zgrzewarka bedzie ponownie w stanie ,READY*
[GOTOWA].
e Modele serii 2000Xf oferujg zintegrowang funkcje ,RAPID
TRAVERSE*® [SZYBKI PRZESUW]. Jesli skok wynosi wiecej niz
25 mm, to mozna podwyzszy¢ liczbe cykli.

9-8
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e Modele serii 2000Xf oferujg predkos¢ powrotng, ktéra nie zalezy
od sity zgrzewania. System wraca do potozenia wyjsciowego
przy maksymalnej predkosci, na jakg pozwala zespot przesuwajacy
z zastrzezeniem zachowania bezpieczenstwa, i jest to predkos¢
niezalezna od sity zgrzewania i sity trzymania.

e Jesli to mozliwe, to nie nalezy nigdy pracowac w trybie ,Otwarty
tancuch sterowania® (open-loop mode). Staty przebieg czasowy
sterowania moze w przypadku usterki trwa¢ za krétko lub w
przypadkach innych btedéw - za dtugo niz to konieczne.

Pytanie. Czy wszystkie modele oferujg te same liczby cykli?
Odpowiedz. Patrz wyzej.

Pytanie. Czy sg szczegdlne Wymagapia, jesli eksploatuje sie ZESPOt
PRZESUWAJACY STOJACY DO GORY NOGAMI (odwrécony)?

Odpowiedz. Zanim podejmie sie takie dziatania nalezy koniecznie
zasiegna¢ informacji w firmie BRANSON. Uzyskajg Panstwo
informacje i wskazéwki dostosowane do Panstwa modelu.

Pytanie. Czy sg szczegdlne wymagania, jesli eksploatuje sie ZESPOL
PRZESUWAJACY POZIOMO?
Odpowiedz. Zanim podejmie sie takie dziatania nalezy koniecznie

zasiegna¢ informacji w firmie BRANSON. Uzyskajg Panstwo
informacje i wskazowki dostosowane do Panstwa modelu.

Pytanie. Jak funkcjonuje urzgdzenie WYLACZANIA AWARYJINEGO?

Odpowiedz. Nalezy mie¢ na uwadze, ze to urzadzenie przeznaczone
jest do zastosowania w NAGLYCH WYPADKACH i nie powinno sie
go stosowac do normalnego wytgczania do potozenia wyjsciowego.
Po zadziataniu WYLACZNIKA AWARYJNEGO, jest przewidziany
dodatkowy czas do sprawdzenia sprzetu i statusu systemu zgrzewarki.

Wskazowka

Po zadzialaniu WYLACZNIKA AWARYJNEGO, jest konieczny
RESET na przednim pulpicie sterowniczym albo poprzez sygnat
zewnetrzny, aby ponownie inicjalizowa¢ system zgrzewania.
Patrz takze nizej - PRZERWANIE CYKLU.

Generator 2000X dt
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Pytanie. Czy PRZERWANIE CYKLU jest wiec preferowang funkcjg,
aby szybko doprowadzic¢ system do potozenia wyjsciowego?

Odpowiedz. Tak. Tutaj nie uptynie Zzaden dodatkowy czas, dla
sprawdzenia sprzetu i statusu systemu zgrzewarki, jak po zadziataniu
WYLACZNIKA AWARYJNEGO.

Pytanie. Jak funkcjonuje wyzerowanie przy pomocy RESET?
Czy mozna to wykonac poprawnie?

Odpowiedz. Na sygnat RESET reaguje system tylko po ALARMIE
ZBIORCZYM. Nie nalezy utrzymywac systemu w stanie RESET
bowiem bedzie on ignorowany.

Pytanie. Moja logika systemowa NIE PRACUJE PRZY NAPIECIU
24 V. Co nalezy zrobi¢?

Odpowiedz. W szczelinie na pokrywie tylnej, gdzie znajduje sie takze
przytacze USER-1/O, znajdg Panstwo szereg przetacznikéw DIL. Jesli
Panstwo ustawig przetacznik DIL na Wytgczone (OFF, otwarte), to
zostanie ustawiona konfiguracja podtagczenia USER 1/O [WEJ./WY J.
UZYTKOWNIKA] 24 V na otwartym kolektorze - (OPEN-
COLLECTOR). Takie same sg specyfikacje dla napiecia/pradu, jesli
Panstwo pracujg z tymi ustawieniami (24 VDC, maks. 25 mA). Nalezy
zastosowac je do sterowania urzadzen, majacych wyjscia, ktére sg
kompatybilne z Panstwa wymaganiami.

Pytanie. Czy sg warunki i wymagania ekologiczne, ktére powinny by¢
przestrzegane?

Odpowiedz. Wszystkie elektryczne/elektroniczne urzadzenia wykazujg
problemy w eksploatacji przy: wysoka wilgotno$¢ powietrza
(kondensacja): jak rowniez zakurzone otoczenie, szczegdlnie przy
kurzu przewodzgcym prad (granulat weglowy lub wtékna weglowe,
wegiel aktywny, czasteczki metalu itp.)

Przy otoczeniu o normalnym zapyleniu, mozna zainstalowac fabryczny
zestaw filtra wentylatora lub filtr dostarczony przez Klienta.

Prosimy zwracac sie do naszego serwisu, jesli Panstwa system miatby
by¢ eksploatowany w takim otoczeniu, albo jesli mieliby Pahnstwo
pytania odnosnie pracy w warunkach zagrozenia wybuchem i
wymaganiach dla eksploatacji chronionej przeciwwybuchowo.

Pytanie. Jak duze jest zuzycie powietrza w maszynach serii 2000X?

Produkty serii 2000X wykorzystujg te same sitowniki pneumatyczne jak
modele poprzednie, tak wiec tabele do okreslania zuzycia powietrza z
poprzednich serii sq aktualne.
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Tab. 9-2

Tab. 9-1 Zuzycie powietrza

Litrow powietrza na minute i na 25,4 mm dtugos¢ skoku
(w obu kierunkach)

Zuzycie powietrza

Wielkosc¢
cylindra

Cisnienie powietrza (PSI) 1 psi = 6,89 kPa; 0,6 bar

10

20 30 40 50 60 70 80 90 100

1,5

0,00174

0,00243 | 0,00312 | 0,00381 | 0,00450 | 0,00513 | 0,00590 | 0,00660 | 0,00730 |0,00800

2

0,00317

0,00437 | 0,00557 | 0,00677 | 0,00800 |0,00930 |0,01040 | 0,01170 | 0,01300 |0,01420

2,5

0,00490

0,00680 | 0,00870 | 0,01060 | 0,01250 | 0,01440 | 0,01630 | 0,01830 | 0,02040 | 0,02230

3

0,00680

0,00960 | 0,01240 | 0,01520 | 0,01800 | 0,02080 | 0,02350 | 0,02670 | 0,02910 | 0,03190

Prosimy zastosowac powyzsze tabele, aby okresli¢ zuzycie powietrza
przez sitowniki pneumatyczne. Nalezy dodac okoto 1 litr na sekunde
efektywnego czasu zgrzewania na ewentualne chtodzenie konwertera
na cykl zgrzewania. (2 CFM)

Przyktad:

Przy zespole przesuwajgcym aed z sitownikiem pneumatycznym

3,0 cali, przy petnym cisnieniu roboczym (6,89 kPa [6,9 bar; 100 psi])

i dlugos¢ skoku 102 mm (4 cale), przy liczbie cykli 20 detali na minute
daje = 0,9 litra na 25,4 mm dtugosci skoku (z powyzszej tabeli) x 2,4 mm
(catkowity skok wynosi 102 mm w déti 102 mm z powrotem) czyli razem
okoto 7 litréw powietrza na skok. Czas zgrzewania wynosi 1 sekunde,
wiec jest wymagane jeszcze 1 litr kolejny powietrza do chtodzenia.

Dodajac wiec okoto 7 litrdw na kazdy sitownik pneumatyczny i 1 litr na
chtodzenie otrzymujemy okoto 8 litréw na cykl. Mnozac to przez 20 cykli
(detali) na minute uzyskamy taczne zapotrzebowanie ponad 160 litrow
na minute.

To powinno jednak okresla¢ najwyzsze mozliwe zuzycie dla systemu
zgrzewania.

Warunki przy systemach zgrzewania serii 2000Xf/aef sg jednak nieco
inne. Poniewaz uktad pneumatyczny pracuje w trybie réznicowym,
proponuje sie, z powyzszej tabeli stosowa¢ zawsze wartosci 100 psi,
aby zachowa¢ bezpieczenstwo przy obliczaniu zuzycia powietrza.
Nie nalezy wiec stosowac rzeczywistych wartosci sity. Nalezy jednak
dodac¢, tak jak w poprzednim przyktadzie, wartosci niezbedne do
chtodzenia konwertera (okoto 1 litra na minute).
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10 Glosariusz

Przy korzystaniu z systemem zgrzewania ultradzwiekowego serii
2000X mozna spotkac nastepujacag terminologie. Stosownie do
konfiguracji elementéw sterujacych i obstugowych, mozliwe jest,
ze nie wszystkie opisane znaczenia sg do dyspozyciji:

Abort Printing [Przerwanie wydruku]
Konhczy aktualne zadanie drukowania.

Absolute Cutoff [Absolutny punkt wytaczania]

Zakonczona po osiggnieciu nastawionego parametru, czesc cyklu,
w ktérej nastepuje emisja ultradzwiekow.

Absolute Distance [Droga absolutna]

Rodzaj trybu pracy, przy ktérym emisja ultradzwiekéw konczy sie,
gdy zostanie osiggniety zdefiniowany przez Uzytkownika odstep od
potozenia krancowego.

Absolute Position [Pozycja absolutna]
Pozycja zespotu przesuwajgcego wzgledem potozenia krancowego.

Accept-as-is [Przyjac tak jak jest]

Dozwolona odchytka dla niezgodnego detalu, o ile mozna stwierdzi¢,
ze ten detal wystarcza do zgodnego z przeznaczeniem zastosowania,
bez uposledzenia wymagan bezpieczenstwa lub prawidtowego
funkcjonowania.

Act Cir Output (Actuator Clear Output [Wyjscie - uwolniony zespét
przesuwajacy (Actuator Clear)]

Sygnat wyjsciowy - uwolniony zespét przesuwajacy (Actuator Clear),
ktory jest wysytany, gdy prasa zgrzewajgca osiggnie pewng pozycje
w ruchu powrotnym zespotu przesuwajacego. Uzywany w systemach
zautomatyzowanych.

Actual [Rzeczywista]

Warto$¢ zmierzona wyswietlana (na wskaznikach) jaka wystapita
podczas cyklu zgrzewania. Odpowiednik tworzy przy ustawianiu
parametr ustawiony.

Generator 2000X dt
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Actuator [Zespot przesuwajacy]

Zespot w ktérym sg wmontowane trwale potgczone podzespoty -
konwerter, booster i sonotroda, tak ze jest mozliwy ruch w gére i w dot
wywotany mechanicznie lub pneumatycznie, aby wytworzy¢ wstepnie
ustawiony nacisk na detal.

Adjust While Run [Ustawianie podczas eksploataciji]

Umozliwia zmiane parametrow zgrzewania, podczas gdy prasa
zgrzewajgca pracuje.

Afterburst [Impuls wtoérny]

Energia ultradzwiekdw, ktora jest oddawana podczas czasu trzymania
[Hold Time]. W ten sposdb przyklejone detale sg uwalniane od
narzedzia.

Afterburst Amplitude [Amplituda impulsu wtérnego]
Amplituda na stronie czotowej sonotrody podczas impulsu wtérnego.

Afterburst Delay [Op6znienie impulsu wtoérnego (ponownego
impulsu)]

Przesuniecie czasu (opdznienie) pomiedzy koncem czasu trzymania
i poczatkiem impulsu wtérnego.

Afterburst Time [Czas (dlugos$¢) impulsu wtérnego]
Czas trwania (dlugos¢) impulsu wtérnego.

Alarm Beeper [Dzwiek alarmu]

Sygnat dzwiekowy, ktory jest emitowany gdy wystapi stan alarmu
zbiorczego.

Amp A
Pierwszy stopien amplitudy.

Amp B
Drugi stopieh amplitudy.
Amplituda

Odchylenie pomiedzy wartosciami skrajnymi potozen powierzchni
czotowej sonotrody. Jest podawana jako odsetek (w procentach)
wartosci maksymailnej.

10-2
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Amplitude Control [Sterowanie amplituda]

Zdolno$¢ do ustawiania amplitudy cyfrowo lub poprzez sterowanie
zewnetrzne.

Amplitude Graph [Wykres amplitudy]

Wykres amplitudy, ktéry przedstawia jako udziat procentowy amplitude
wzgledem czasu.

Amplitude step [Profil amplitudy]
Zmiana amplitudy podczas czasu emis;ji ultradzwiekéw w cyklu.

Automatic [Automatycznie]

Stan przed wyzwoleniem, ktory pokazuje, ze pre-trygger
[Wyprzedzenie wyzwolenia] zadziatat, gdy zesp6t przesuwajacy
opuscit gérne potozenie krancowe.

Baud-Rate
Predkos¢ przekazywania danych przez ztacze szeregowe.

Beep [Dzwigk]

Dzwiek (sygnat dzwiekowy) wytwarzany przez ptyte gtéwng systemu
zgrzewania firmy BRANSON. Poprzez ten sygnat, personel obstugi
jest informowany o nieoczekiwanych stanach lub o osiggnieciu punktu
wyzwalania.

Booster [Booster]

Mechaniczny tacznik z metalu, o dlugosci, ktéra odpowiada potowie
dtugosci fali. Booster tworzy potgczenie miedzy konwerterem i
sonotroda. Zazwyczaj booster wykazuje zmiane powierzchni przekroju
poprzecznego pomiedzy powierzchnig wejsciowg a powierzchnig,
wyjsciowq. Booster zmienia mechanicznie amplitude drgan na
napedowej powierzchni czotowej konwertera.

Cal Actuator [Kalibracja zespotu przesuwajacego]

Kalibracja zespotu przesuwajgcego. Menu do kalibracji zespotu
przesuwajgcego.

Cal Sensors [Kalibracja czujnika]
Menu do kalibracji i weryfikacji cisnienia i sity.

Generator 2000X dt
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Clamping Force [Sita dociskania]
Sita wywierana na detal przez sonotrode.

Cold Start [Zimny start]

Akcja Uzytkownika, przy ktérej Setup zostaje utworzony przy uzyciu
nowego minimalnego zestawu danych wyjsciowych parametréw
zgrzewania. Opcja Zimny start znajduje sie w menu ,Diagnostics*
[Diagnostykal.

Przy zimnym starcie pracujg Panstwo z pierwotnymi parametrami.
Nastawione wartosci moga zniknagé.

Collapse Distance [Droga wzgledna]

Przebyta droga, ktdra zostata pokonana w detalu przed koncem emisji
ultradzwiekodw.

Collapse Distance [Droga wzgledna]

Tryb pracy, przy ktérym emisja ultradzwiekow jest przerywana, gdy w
detalu zostanie przebyta zdefiniowana przez Uzytkownika droga.

Collapse Distance Graph [Wykres drogi wzglednej]
Wykres drogi wzglednej wzgledem czasu.

Control Limits [Zakresy sterowania]

Mozliwa automatyczna kompensacja energii zgrzewania. Normalne
parametry zgrzewania sg automatycznie zwiekszane do
zdefiniowanych przez Uzytkownika zakreséw granicznych sterowania,
jesli wprowadzone parametry zgrzewania nie sg na poczatku
osiggane. Dalsze funkcje zakreséw granicznych sterowania: Collapse
Cutoff [Wzgledny punkt wylgczania], Absolute Cutoff [Absolutny punkt
wylgczania] i Peak Power Cutoff [Wytaczenie przy mocy szczytowej].

Counter [Licznik]

Dostepne sg rozne funkcje licznikdw. Sg one podzielone na
ré6znorodne kategorie. Globalny licznik cykli np. zlicza procesy
zgrzewania, licznik alarméw zlicza alarmy itd.

Cycle Abort [Przerwanie cyklu]
Ustawienie, ktére natychmiast przerywa cykl zgrzewania.
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Digital Filter [Filtr cyfrowy]

Element wygtadzajacy, przy pomocy ktérego poprawiana jest
wyrazistos¢ danych.

Downspeed [Predkos$¢ opuszczania]

Predkosci zespotu przesuwajgcego przed potozeniem krancowym
przy detalu.

Energy Compensation [Kompensacja energii]

Wydtuzenie czasu zgrzewania o 50% nastawionego czasu zgrzewania
albo az do osiggniecia minimalnej energii; wytaczenie energii
zgrzewania przed uptywem nastawionego czasu zgrzewania przy
osiggnieciu maksymailnej energii.

Energy, Energy Mode [Energia, Tryb pracy Energia]

Tryb pracy, przy ktérym emisja ultradzwiekdw jest przerywana,
gdy energia osiggnie zdefiniowang przez Uzytkownika warto$¢.

Energy, max. [Maksymalna energia]

Maksymalna zdefiniowana przez Uzytkownika energia, przy ktorej
detal jest zgrzewany bez generowania alarmoéw. Jest uzywana przy
trybie ,Energy Compensation“ [Kompensacja energii] do wytgczania
emisji ultradzwiekdéw w trybie pracy ,Time* [Czas].

Energy, min. [Minimalna energia]

Minimalna zdefiniowana przez Uzytkownika energia, przy ktorej detal
jest zgrzewany bez generowania alarméw. Jest uzywana przy trybie
-Energy Compensation“ [Kompensacja energii] do przediuzenia emisji
ultradzwiekoéw o 50% w trybie pracy ,Time* [Czas].

External Amplitude Control [Zewnetrzne sterowanie amplituda]

Do bezposredniego dostepu do sterowania amplitudg w czasie
rzeczywistym.

External Frequency Control [Zewnetrzne sterowanie
czestotliwosci]

Do bezposredniego dostepu do sterowania czestotliwoscig w czasie
rzeczywistym.

Generator 2000X dt
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Extra Cooling [Chiodzenie dodatkowe]

Jesli zatgczona jest ta funkcja, to powietrze chiodzace jest
doprowadzane, gdy zadziata gérny wytacznik krancowy. Jesli ta
funkcja jest wytgczona, to doprowadzanie powietrza nastepuje w
momencie rozpoczecia emisji ultradzwiekow.

F Actual [Czestotliwos¢ rzeczywista]

Wartosc¢ rzeczywista czestotliwosci. Czestotliwo$é robocza jednostki
rezonansowej podczas cyklu.

F Memory [Czestotliwos$¢ zapamietana]

Wartosc¢ czestotliwo$ci zapisana w pamieci. Wymagana czestotliwos¢
robocza dla jednostki rezonansowej jaka zostata zapisana w pamieci
generatora.

Force [Sita]

Weld Force [Sita zgrzewania). Sita mechaniczna wywierana na detal
podczas cyklu zgrzewania.

Force A [Sita A]

Przy pracy krokowej - sita mechaniczna wywierana na detal od startu
cyklu do zmiany kroku.

Force Act. [Sila rzeczywista]

Rzeczywista warto$¢ sity. Mierzona sita mechaniczna, wyznaczana
z rezultatéw zgrzewania okreslonego cyklu zgrzewania.

Force B [Sita B]

Przy pracy krokowej - sita mechaniczna wywierana na detal od zmiany
kroku do konca cyklu.

Force Set [Sita zadana]

Przedstawia site, jaka zostata ustawiona w menu ustawiania
[Setup Menul].

Force Step [Krok sity]
Zmiana sity mechanicznej podczas cyklu.
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Freq Change: [Zmiana czestotliwosci]: Frequency Change
[Zmiana czestotliwosci]

Czestotliwos¢ przy starcie wzgledem czestotliwosci na koncu.

Freq End [Czestotliwo$¢ na koncu]

Frequency on End [Czestotliwo$¢ na koncu]. Czestotliwos¢ w
momencie, w ktdrym emisja ultradzwiekéw zostaje przerwana.

Freq max [Maksymalna czestotliwos¢]

[Maximum Frequency] Czestotliwos¢ maksymalna. Najwyzsza
czestotliwosé, jaka zostata osiggnieta podczas cyklu zgrzewania.

Freq Min [Minimalna czestotliwos¢]

Minimum Frequency. [Czestotliwo$¢é minimalna). Najnizsza
czestotliwosé, jaka zostata osiggnieta podczas cyklu zgrzewania.

Freq Start [Czestotliwos¢ przy starcie]

Frequency on Start [Czestotliwos¢ przy starcie]. Czestotliwos¢ w
momencie, w ktérym doprowadzono do emisji ultradzwiekdw.

Frequency Offset [ [Przesuniecie czestotliwosci]

Wspotczynnik przesuniecia, ktory przesuwa czestotliwo$c
emitowanych ultradzwiekdw, jaka jest ustawiona w generatorze.

Frequency Tune [Regulacja (dostrojenie) czestotliwosci]

Funkcja, przy ktorej nastepuje dostrojenie (regulacja) czestotliwosci
przy niewielkiej amplitudzie (5%), aby znalez¢ czestotliwos¢
rezonansowa jednostki rezonansowe;.

General Alarm [Alarm zbiorczy]

Alarm, ktéry powstaje przy btedzie systemowym i/lub naruszeniu
warto$ci granicznych.

Ground Det. Cutoff [Punkt wytaczania wywotany kontaktem
metalicznym do masy]

Konczy proces zgrzewania, wtgczajagc czas trzymania, jesli
stwierdzony zostanie kontakt metaliczny do masy.

Generator 2000X dt
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Ground Detect Delay Time [Czas przediuzenia emisji wywotany
kontaktem do masy]

Czas trwania od rozpoznania kontaktu metalicznego do zakonczenia
emisji ultradzwiekdw.

Ground Detect Mode [Tryb pracy kontakt metaliczny do masy]

Przy tym trybie pracy, emisja ultradzwiekow jest kohczona po wykryciu

kontaktu metalicznego pomiedzy sonotrodg a uchwytem detalu lub
kowadtem.

Hold Force [Sita trzymania]

Sita mechaniczna wywierana na detal, podczas czasu trzymania
[Hold Time] podczas cyklu zgrzewania.

Hold Time [Czas trzymania]
Okres trwania czasu trzymania.

Horn Down [Sonotroda w déf]

Funkcja, przy ktérej emisja ultradzwiekéw pozostaje nieaktywna,
ale mozna przemieszczac zespot przesuwajacy w celu dokonania
ustawiania i regulaciji.

Linear Encoder [System pomiaru dtugosci]
Mierzy odstep suwaka podczas cyklu zgrzewania.

Lower Limit [Dolna wartos¢ graniczna]

Zdefiniowana przez Uzytkownika dolna wartos¢ graniczna
sprawdzania detali oraz dolna warto$¢ graniczna brakowania detali.

Main Menu [Menu gitéwne]
Lista dostepnych w oprogramowaniu kategorii funkcji.

Missing part [Rozpoznawanie obecnosci detalu]

Minimalna/maksymalna droga, po przebyciu ktérej oczekiwane jest
wyzwolenie (triggering). Rozpoznawanie detalu pozwala na powrét
zespotu przesuwajgcego do potozenia krancowego i pokazuje alarm,
ktory informuje o tym, ze cykl zostat przerwany wskutek brakujgcego
detalu.

Paper feed (Form feed) [Przesuw papieru]

Przesuw papieru jest dokonywany po wydruku Setup lub wykresu,
albo po osiggnieciu okreslonej liczby wierszy na stronie.
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Password [Hasto]

Zdefiniowany przez Uzytkownika kod dla dostepu do zabezpieczonych
(chronionych) obszaréw oprogramowania Uzytkownika.

Password protection [Ochrona hastem]

Przy zastosowaniu tej funkcji, wprowadzenie zmian parametrow
zgrzewania jest mozliwe dopiero po wprowadzeniu hasta
zdefiniowanego przez Uzytkownika.

Peak Power [Moc szczytowa]

Tryb pracy, przy ktérym osiagniecie okreslonej wartosci mocy
(procentowa czes¢ petnej mocy) prowadzi do tego, ze emisja
ultradzwiekdow zostaje przerwana.

Peak Power Cutoff [Wylaczenie przy mocy szczytowej]

Tryb pracy, przy ktérym emisja ultradzwiekéw jest przerywana, gdy
moc osiggnie zdefiniowany przez Uzytkownika procent maksymalnej
wartosci.

Peak Power Cutoff [Wylaczenie przy mocy szczytowej]

Wartos¢é mocy, ktdéra powoduje, ze emisja ultradzwiekow kohczy sie,
gdy moc nie jest pierwotnym trybem sterowania.

g Pneumatic Air Prep [Elementy pneumatyczne uktadu sterowania]
é’ Tutaj sg umieszczone: zawor odcinajacy, zawoér opozniajacy, regulator
x i obydwa filtry montowane normalnie w zespole przesuwajacym. Ten
= zespot jest potrzebny, jesli zespdt przesuwajacy nie jest umieszczony
5 na pionowej ptaszczyznie lub zespot przesuwajacy nie jest podparty
przez dzwigar (firmy BRANSON).
Post Weld Seek [Strojenie po zgrzewaniu]
Funkcja, przy ktorej ultradzwieki sg uaktywniane przy niewielkiej
amplitudzie (5%) po czasie trzymania i/lub impulsie wtérnym, aby
zapamietaé czestotliwosé rezonansowa.
Power Graph [Wykres mocy]
Wykres mocy w procentach wartosci maksymalnej, przedstawiony
w funkcji czasu.
Preset Name [Nazwa zestawu parametrow]
Dla zestawu parametrow mogg Panstwo okresli¢ zdefiniowana przez
Uzytkownika nazwe.
Generator 2000X dt 10-9
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Presets [Zestaw parametrow]

Zapamietane przez Uzytkownika parametry, ktére tworzg ustawienia
zgrzewania (Weld Setup). Zestaw parametréw jest zapamietywany
w nieulotnej pamieci generatora. Mozna go ponownie przywotac dla
szybkiego ustawienia systemu.

Presets Limit [Zakres parametréow]
Ustalony dla okreslonego Setup zakres wiasciwych parametrow.

Presets Recall [Ponownie odtworzenie zestawu parametréw]

Umozliwia Uzytkownikowi, wybranie z pamieci zestawu parametrow
i uaktywnienie go do eksploatacji lub wprowadzenia zmian.

Presets Save [Zapamietanie zestawu parametrow]

Zapamietuje zaprogramowany zestaw parametréw zgrzewania
(tzw. Preset).

Pretrg @ D [Droga pre-trygger = wyprzedzenie wyzwolenia]

Przebyta droga, po ktdrej zataczany jest pre-trygger = wyprzedzenie
wyzwolenia.

Pretrig Amp [Amplituda pre-tryggera]

Amplituda na konwerterze podczas dziatania pre-tryggera =
wyprzedzenia wyzwolenia.

Pretrigger [Pre-trygger = Wyprzedzenie wyzwolenia]

Poprzez to ustawienie, emisja ultradzwiekéw jest wyzwalana, zanim
sonotroda dotknie detalu.

Print data/graphs [Wydruk danych/wykresow]

Przy pomocy opcjonalnej drukarki, generowana jest lista raportéw
danych i wykresow, ktéra moze zosta¢ wydrukowana przez
Uzytkownika.

Print on Alarm [Drukowanie przy alarmie]

Przy zastosowanie tej funkcji, odpowiednie dane sg drukowane
automatycznie po wystgpieniu alarmu.

Print on sample [Drukowanie przy prébie losowej]

Uzytkownik moze spowodowaé, aby dane zostaty automatycznie
wydrukowane po pewnej okreslonej liczbie cykli.
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Rapid Traverse [Szybki przesuw]

Umozliwia szybkie opuszczenie zespotu przesuwajacego do
zdefiniowanego przez Uzytkownika punktu, zanim zostanie
zastosowana wartos¢ ,Downspeed” [Predko$¢ opuszczania] podczas
zgrzewania.

Ready Position [Pozycja gotowosci]

Stan, w ktérym jednostka prasujaca jest cofnieta i jest gotowa do
odebrania sygnatu startu.

Reject Limits [Granice dla detali wybrakowanych]

Zdefiniowane przez Uzytkownika wartosci graniczne, przy ktérych
detal jest oceniany jako brak.

Required [Konieczny]

Stosowany przy wartosciach granicznych stan, ktéry pokazuje, ze przy

przekroczenie pewnej granicy konieczny jest Reset (skasowanie).
Skasowania (wyzerowania) dokonuje sie poprzez wybranie przycisku

Reset na generatorze albo przez zewnetrzne wyzerowanie z interfejsu

uzytkownika.

% Reset Required [Konieczne skasowanie]
§ Stosowany przy wartosciach granicznych stan, ktéry pokazuje,
2 ze konieczny jest Reset (skasowanie), zanim bedzie mogt byé
g uruchomiony cykl. W celu skasowania nalezy wybrac¢ przycisk Reset
o na generatorze lub przeprowadzi¢ zewnetrzne kasowanie poprzez
s interfejs Uzytkownika.
©
S-Beam Load Cell [Tensometryczny przetwornik sity typu ,,S%]
Umozliwia pomiar sity w celu doktadnego wyzwolenia ultradzwigkow
i graficznego przedstawienia sity.
Serial Port [Port szeregowy RS232]
Ztacze V.24 do zewnetrznej wymiany danych.
Stack [Jednostka rezonansowa]
Konwerter, booster i sonotroda.
Generator 2000X dt 10-11
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Step @ Col (mm) [Krok drogi wzglednej]

Zdefiniowana przez Uzytkownika wartos¢ drogi wzglednej w trybie
krokowym, przy ktérej nastepuje przetaczenie z Amp A [Amplitudy A]
do Amp B [Amplitudy B] albo z Force A [Sity A] do Force B [Sity B].

Step @ E (J) [Krok energii]

Zdefiniowana przez Uzytkownika warto$¢ energii w trybie krokowym,
przy ktérej nastepuje przetaczenie z Amp A [Amplitudy A] do Amp B
[Amplitudy B] albo z Force A [Sity A] do Force B [Sity B].

Step @ Ext Sig [Krok wywotany sygnatem zewnetrznym]
Umozliwia realizacje funkcji krokowej dla profilu sity lub amplitudy

[Force step]; [Amplitude step] uruchomionej przez sygnat zewnetrzny.

Step @ Pwr. (%) [Krok mocy]

Zdefiniowany przez Uzytkownika punkt (warto$¢ mocy) w trybie
krokowym, przy ktérej nastepuje przetaczenie z Amp A [Amplitudy A]
do Amp B [Amplitudy B] albo z Force A [Sity A] do Force B [Sity B].

Step @ T (S) [Krok czasu]

Zdefiniowany przez Uzytkownika punkt czasu w trybie krokowym,
w ktorym nastepuje przetgczenie z Amp A [Amplitudy A] do Amp B
[Amplitudy B] albo z Force A [Sity A] do Force B [Sity B].

Suspect Limits [Wartosci graniczne sprawdzania detali]

Zdefiniowane przez Uzytkownika wartosci graniczne, specyfikujace
i oceniajgce rezultaty zgrzewania, ktore r6znicujg detale jako
prawdopodobnie przeznaczone do skontrolowania (sprawdzenia),
ale niekoniecznie prowadza do okreslenia detali jako brakdw.

Test Scale [Podziatka testu]

Wspdtczynnik powiekszenia wskaznika mocy na przodzie urzadzenia
podczas gdy jest wcisniety przycisk test.

Time [Czas]

Tryb pracy, w ktérym emisja ultradzwiekéw konczy sie w
zdefiniowanym przez Uzytkownika momencie.

Timeout [Wylaczenie po uptywie czasu]

Okres czasu, po ktorym emisja ultradzwiekow jest przerywana,
gdy nie zostat osiagniety parametr gtéwnego sterowania.

10-12
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Trigger beeper [Dzwiek wyzwalania (triggering)]

Styszalny sygnat dzwiekowy, ktéry rozbrzmiewa, jesli przetacznik
tryggera (przetgcznik wyzwalania) zostaje uaktywniony.

ULS = Upper Limit Switch [Gorny wylacznik krancowy]

Wytacznik, ktory po uaktywnieniu pokazuje, ze zespodt przesuwajacy
znajduje sie w gérnym potozeniu krancowym.

UPS Ultrasonic Power Supply [Generator ultradzwiekéw =
zasilacz ultradzwiekowy UPS]

Modut generatora ultradzwiekéw UPS moze by¢ wykonany jako
analogowy (AUPS) albo cyfrowy (DUPS).

User Defined Limits [Wartosci graniczne zdefiniowane przez
Uzytkownika]

Sa to wartosci graniczne zdefiniowane przez Uzytkownika dla
rezultatow zgrzewania, przy czym ,-“ jest zdefiniowang przez
Uzytkownika dolng granica, zas ,+“ jest zdefiniowang przez
Uzytkownika gorng granica.

-/+ Energy: [-/+ Energia]: Warto$¢ energii osiggnieta podczas cyklu
zgrzewania.

-/+ Force: [-/+ Sita]: Sita na koncu cyklu zgrzewania.

-/+ Power: [-/+ Moc]: Moc szczytowa osiggnieta podczas cyklu
zgrzewania w procentach wartosci maksymaline;.

-/+ Time: [-/+ Czas]: Czas zgrzewania osiggniety podczas cyklu
zgrzewania.

-/+ Abs Dist: [-/+ Droga abs]: Droga absolutna od potozenia
krancowego podczas cyklu zgrzewania.

-/+ Col Dist: [-/+ Droga wzgl]: Droga wzgledna osiggnieta podczas
cyklu zgrzewania.

-/+ Trg Dist: [-/+Droga wyzwalania]: Pozycja, w ktdrej zataczane jest
wyprzedzenie wyzwolenia.

Velocity Graph [Wykres predkosci]

Drukowany wykres predkosci zespotu przesuwajgcego przy ruchu
w dot.

Weld Data Bank [Baza danych zgrzewania]

Mozna wydrukowac 50 ostatnich zapamietanych wierszy z raportami
danych zgrzewania.

Generator 2000X dt
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Weld Energy [Energia zgrzewania]
Energia dostarczona do detalu podczas zgrzewania.

Weld Force [Sita zgrzewania]
Sita na koncu zgrzewania.

Weld Scale [Skala zgrzewania]

Wspotczynnik powiekszenia wskaznika mocy na przodzie urzadzenia
podczas cyklu zgrzewania.

Weld Screen [Ekran (maska ekranowa) zgrzewania]

Okno ekranowe, na ktérym wyswietlane sa: status zgrzewania, alarmy,
liczniki i inne informacje procesowe.

Weld State [Status zgrzewania (stan jednostki prasujacej)]

Komunikat, ktéry informuje o aktualnym stanie jednostki prasujacej
podczas lub przed zgrzewaniem. Liste komunikatéw znajdg Panstwo
w podrozdziale ,Weld Screen” [Maska ekranowa zgrzewania].

Weld Summary Data [Raport danych zgrzewania]

Jednowierszowy raport z informacjami odnosnie ostatniego cyklu
zgrzewania.

Weld Time [Czas zgrzewania]
Czas trwania (dlugos¢) emisji ultradzwiekow.

10-14
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Indeks alarmow

Przy niniejszym indeksie alarméw chodzi o posortowang alfabetycznie
liste alarméw, ktéra pojawia sie na wyswietlaczu systemu lub na
wydrukach. W niektérych przypadkach alarmy wyswietlane na
wyswietlaczu réznig sie znaczaco od wersji drukowanej (ktéra zawiera
mniej skrétow). Zostang wiec one oddzielnie podane. W wersiji online
tego dokumentu, hipertacza odsytajg do petnych opiséw, ktore
prezentujag przyczyny alarméw, jak tez dziatania, jakie nalezy podja¢ dla
ich usuniecia.

A
Abs Before Trg 7-23
ABS Cutoff 7-14
Abs Cutoff Conflict 7-38, 7-39, 7-40
Absolute Distance Before Trigger 7-23
Absolute Distance Cutoff 7-14, 7-78
Abs. Cutoff 7-78
Abs. S/R Limit Cross 7-40, 7-41
Act Clear Function 7-17
Act CIr Not Reached 7-78
Act Recal Suggested 7-78
Actuator Clear distance not reached 7-78
Actuator NovRam
Error Code = 10 7-17
Error Code = 20 7-17
Error Code = 30 7-17
Error Code = 40 7-17
Error Code = 50 7-17
Error Code = 60 7-17
Actuator Typ 7-17
Afterburst Overload 7-76
Amp Step Conflict 7-41, 7-42, 7-43, 7-44
Amplitude Step before Trigger 7-23

C

Col S/R Limit Cross 7-44, 7-45
Collapse Cutoff 7-79

Cutoff Conflict 7-45, 7-46, 7-47

E

Energy Comp Crossed 7-47

Energy Compensation Conflict 7-47, 7-48, 7-49

Energy Compensation maximum Energy Reached 7-79

Energy Not Reached 7-31

Energy S/R Limit Cross 7-50

External Signal for Ramp Function of Amplitude not received 7-15

F
Failure of Preset Data or Battery Backed RAM 7-18

Generator 2000X dt
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For optimum performance recalibrate your actuator 7-78
Force A > Pressure 7-51

Force B > Pressure 7-52

Force Step Conflict 7-52, 7-53, 7-54

Force Step Cutoff 7-55

Force/Lmt Conflict 7-56, 7-57

F. S/R Limit Cross 7-50, 7-51

G
Gen. NovRam 7-18
Ground Detect Abort 7-15, 7-24

H

Hold Force > Pressure 7-57
Horn Return Timeout 7-18

|

Invalid Preset Error Code = 1 7-57
Invalid Preset Error Code = 2 7-58
Invalid Preset Error Code = 3 7-58
Invalid Preset Error Code = 4 7-58
Invalid Preset Error Code = 5 7-58
Invalid Preset Error Code = 6 7-58
Invalid Preset Error Code =7 7-59
Invalid Preset Error Code = 8 7-59
Invalid Preset Error Code = 9 7-59

M

Max Energy Reached 7-79

Max Timeout 7-15

Min Trigger Conflict 7-59

Missing Part Abort 7-24

Missing Part Conflict 7-59, 7-60, 7-61, 7-62, 7-63

N
No Amplitude Step 7-15
Col Dist for 7-16
Energy Value for 7-15
External Signal for Amplitude Step did not occur 7-15
Power Level for Amplitude Step Not Reached 7-15
No Messages on Printer 7-79

P
Peak Power Cutoff 7-16

Post Weld Seek Overload 7-76
Power Supply NovRam Failed 7-18
Preset Conflict 7-63

Preset Data/BBR 7-18

Preset Not Available 7-64

VI
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Pressure > Weld Force 7-64
Pretrigger Overload 7-77
Pretrigger Timeout 7-19

Pretrig. Conflict 7-64, 7-65, 7-66
Printer Buffer 80% 7-79

Printer Buffer Full 7-19

Printer Offline 7-19

Pwr S/R Limit Cross 7-66, 7-67

R

Rapid Trav. Conflict 7-68, 7-69, 7-70

Recalibrate Actuator
Error Code = 100 7-19
Error Code = 1000 7-19
Error Code = 200 7-20
Error Code = 300 7-20
Error Code = 400 7-20
Error Code = 600 7-20
Error Code = 700 7-20
Error Code = 800 7-20
Error Code = 900 7-21

S

Seek Overload 7-77

Start Sw Time 7-21

Start Switch Closed Failure 7-21
Start Switches Lost 7-21

Switches Difference Time Failed 7-21
Sys. Pres. Incorrect 7-71

T
Test Overload 7-77

The actuator type was changed since last weld cycle 7-17

Thermal Overload 7-21
Time Extended 7-79
Time S/R Limit Cross 7-71, 7-72

Time Value for Amplitude Step Profil Not Reached 7-15

Timeout Conflict 7-72, 7-73

Trg S/R Limit Cross 7-73, 7-74
Trg (Trigger) before Pretrg 7-24
Trg. > End Force 7-16

Trg. > Weld Force 7-74

Trigger Delay Conflict 7-74
Trigger Force Conflict 7-74, 7-75

Trigger Force is Greater Than the End Force 7-16

Trigger Lost in Hold 7-16
Trigger Lost in Weld 7-16
Trigger Switch 7-21
Trigger Timeout 7-24

Generator 2000X dt
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U

ULS 7-22

Ultrasonic Power Supply 7-22

Ultrasonic Power Supply Not Present or Failed 7-22
Upper Limit Switch (ULS) Failed 7-22

USB Memory Lost 7-22

USB Memory Nearly Ful 7-80

w

Weld Force > ,Pressure” 7-75

Weld O/L 7-77

Weld Time was Extended for Energy Compensation 7-79

Wrong Actuator 7-23

Wrong Actuator aef/aof, Cannot be used with This Level Control 7-23

Symbols

-A Trigger Distance Limit 7-32
-R Abs Dist Limit 7-31

-R Absolute Distance Limit 7-31
-R Col Dist Limit 7-31

-R Collapse Distance Limit 7-31
-R Freq Limit 7-32

-R max Weld Force Limit 7-33
-R Peak Power Limit 7-32

-R Pk Power Limit 7-32

-R PMC Band Limit 7-32

-R Time Limit 7-32

-R Trg Dist Limit 7-32

-R Trig. > Abs. 7-67

-R Trig. > -R Abs. 7-67

-R Trig. > +R Abs. 7-67

-R Trig.> +S Abs. 7-68

-R Weld Force Limit 7-33

-S Abs Dist Limit 7-33

-S Absolute Limit 7-33

-S Col Dist Limit 7-33

-S Collapse Distance Limit 7-33
-S Energy Limit 7-33

-S Peak Power Limit 7-34

-S Pk Power Limit 7-34

-S Time Limit 7-34

-S Trg Dist Limit 7-34

-S Trigger Distance Limit 7-30, 7-34
-S Trig. > -S Abs. 7-70

-S Trig. > +S Abs. 7-70

-S Weld Force Limit 7-34

+P Time Limit 7-30

+R Abs Dist Limit 7-25

+R Absolute Limit 7-25

VI
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+R Col Dist Limit 7-25

+R Collapse Limit 7-25

+R Energy Limit 7-26

+R Freq Limit 7-26

+R max Weld Force Limit 7-27
+R Peak Power Limit 7-26

+R Pk Power Limit 7-26

+R Time Limit 7-27

+R Trg Dist Limit 7-27

+R Trigger Distance Limit 7-27
+R Trig. > +R Abs. 7-37

+R Weld Force Limit 7-27

+S Abs Dist Limit 7-28

+S Absolute Limit 7-28

+S Col Dist Limit 7-28, 7-29
+S Collapse Limit 7-28, 7-29
+S Energy Limit 7-29

+S maximum Weld Force Limit 7-31
+S Peak Power Limit 7-29, 7-30
+S Pk Power Limit 7-29, 7-30
+S Trg Dist Limit 7-30

+S Trig > -S Abs 7-37

+S Trig > +S Abs 7-37

+S Trigger Distance Limit 7-30
+S Weld Force Limit 7-31

2 +-Abs Limit Crossed 7-35

S +-Col Limit Crossed 7-35

3 +-Eng Limit Crossed 7-35

%’ +-F Limit Crossed 7-36

4 +-Pwr Limit Crossed 7-36

= +-Time Limit Crossed 7-38
5 +-Trg Limit Crossed 7-38
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Indeks

Zmiana ustawien prze*'cznika DI 5-26

A

Alarmy
Alarmy niezrealizowania cyklu 7-12
Alarmy zwi'zane ze sprawdzaniem detali lub brakowaniem detali 7-
13
Indeks 7-14
Informacyjne 7-13
Przeci's enia 7-13
Setup (ustawienia) 7-13
Wskutek zmiany cyklu 7-12
Alarmy Setup 7-13
Alarmy wywo?®ane awariami 7-12
Amplituda PROF 6-70
Amplituda (%) 6-69
Amplituda, chwilowe zmniejszenie amplitudy (Energy Brake) 6-73
Automatyka 5-11, 9-1
Automatyka z interfejsem VE 9-3
Auto-Seek (automatyczne szukanie czéstotliwoceci) 3-12
Auto-Seek (automatyczne szukanie czéstotliwoceci), opis 3-2

B
Baza danych 6-41
Bezpieczefistwo

PCV-tworzywa sztuczne 2-11
Booster 3-10

Cc

Cycle Modified Alarm (Alarm cyklu wywo2any zmianami cyklu) 7-12
Czas trzymania(s) 6-67

D

Dane pamiéci USB 6-24

Dane techniczne 8-2

Definicje parametrow w oknie rezultaty zgrzewania 6-13
Digital UPS (Cyfrowy generator ultradYwiékow) 6-79

E

Ekran startowy 6-23

Elektroniczna kontrola systemu 2-8

Elementy steruj'ce i obs®ugowe na przednim pulpicie sterowniczym 6-5
Emisja ultradYwiékow 5-9

Generator 2000X dt
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F
Fabryczne ustawienia standardowe

prze*cznika DIL 5-21
~Frequency Offset” (Przesuniécie czéstotliwooeci) 6-73
Frequency Offset (Przesuniécie czéstotliwoceci), opis 3-3

G

Generator 3-9
drobne czéceci 5-3, 5-19
Gwinty, zniszczenie 5-37

H

Horn Scan (Skanowanie sonotrody) 6-38
Horn (sonotroda) 3-10

|

Impuls wtérny 6-68

Informacje systemowe 6-35
Instalacja 5-1, 5-2

Instalacja w szafie 19 calowej 5-28
Interfejs komputera - hosta 5-12
Interfejs szeregowy 5-12

Interfejs szeregowy (V.24) 5-12
Interfejs u¢ ytkownika 5-13, 5-19

J

Jednostka 3-9, 3-10

Jednostka 30 kHz konwerter CA 5-35

Jednostka rezonansowa dla systemu 20-kHz 5-31
Jednostka rezonansowa dla systemu 30-kHz 5-31
Jednostka rezonansowa dla systemu 40-kHz 5-32
Jednostki metryczne 6-23

K

Kabina izolowana dYwiékowo 2-11

Kalibracja 6-47, 7-4

Kasowanie alarméw 6-18

Klucz 5-3

Klucz dynamometryczny 5-33

Klucz imbusowy
M8 5-3

Klucz maszynowy (uchwyt T) 5-3

Kolorowe oznaczenia przewodow i ¢ y® przewodow (standard
miédzynarodowy) 5-20

Kolorowy ekran dotykowy (Touchscreen) na przednim pulpicie

Xl
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sterowniczym 6-5
Komputer - host 5-12
Konfiguracja systemu 6-18
Konfiguracja systemu - okno startowe 6-23
Konfiguracja wejceze i wyjoeze u¢ ytkownika 6-33
Konserwacja
Planowa 7-2
Kontakt metaliczny do masy 6-78
Kontrola
Generatora 6-8
Kontrola generatora 6-8
Konwerter 3-9
Konwerter i booster 8-5

Menu diagnostyka 6-36
Menu g36wne 3-12
Menu kalibracja 6-47
Menu konfiguracja systemu 6-18
Menu nawigacyjne generatora 2000ft 6-4
Menu systemowe
U¢ ywanie okna ,Run® (Uruchom) 6-10
Menu ustawianie zgrzewania, ug ycie 6-55
Metrycznie - miejsca dziesiétne 6-28
Moc wyjoeciowa (przewod wysokiej czéstotliwooeci HF) 5-9
Modele
Generatorow 3-2, 3-4
Moment dokrécania 5-31
moment dokrécania
drzwi suwaka 5-35
momenty dokrécania dla
jednostki rezonansowej 5-33
Momenty dokrécenia cerub 5-33
Monta¢, generatora 5-8
Monta;, jednostki rezonansowej 5-30
Monta;, jednostki rezonansowej 20-kHz 5-33
Monta;, jednostki rezonansowej przy
systemach 20-kHz 5-31
systemach 30-kHz 5-31
systemach 40-kHz 5-32
Monta¢, uchwytu detalu na podstawie firmy BRANSON 5-37
Monta¢, zestawu uchwytéw 5-28

N

Nakrétka ko*pakowa 5-35
Narastanie si®*y (rampa si®y) 6-75
Niebezpieczne napiécia 5-21
Numer IP 6-36

Numery EDP 5-33
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o

Obs®uga dwuréczna 2-8, 2-13

Obwody montaowe na p3ycie g*6wnej 5-37
Odbieranie danych 5-12

Odbiér urz'dzenia 4-3

Odblokowane wyjcecie zespo3u przesuwaj'cego 6-75
Odpowiedzialnoceae 2-13

Okablowanie (po*'czenia przewodéw) 5-3

Okno ch®odzenie zewnétrzne 6-29

Okno diagnostyka 6-37

Okno filtr cyfrowy 6-34

Okno Frequency Offset (Przesuniécie czéstotliwooeci) 6-32
Okno Horn Scan (Skanowanie sonotrody) 6-38

Okno informacje o systemie 6-35

Okno RS232 6-21

Okno sterowanie amplitud’ 6-29

Okno ustawiania daty 6-26

Okno ustawianie zgrzewania (Setup) 6-55

Okno ustawienia generatora 6-26

Okno ,HORN DOWN* (SONOTRODA W DO£) 6-17
Okno ,Run” (Uruchom) 6-10

Okno cerednica cylindra zespo®u przesuwaj'cego 6-27
Opcije ze strony Klienta 8-10

Opis sygna®u 5-21

Otwieranie generatora 5-26

P
Parametry 3-12
Parametry portu COM 5-12
PCV-tworzywa sztuczne 2-11
Personel obs®uguj'cy 1-6
Personel serwisowy 1-6
Pierceciefi zaciskowy boostera 5-30
Pobor mocy 8-3
Podk3adki mylarowe (p®yty pocerednie) 5-30
Pod3*'czenie do prze®*cznika startu 5-11
Poréwnaj wykresy 6-39
Poréwnanie sonotrody 6-39
.Post Weld Seek” (Szukanie czéstotliwoceci po zgrzewaniu) 6-74
Poziom cicenienia akustycznego (ha®asu) 2-11
Pozycja prze®*cznika DIL na module generatora 5-22
Po%*o; enia prze*'cznika DIL 5-21
Po®*czenia
Strona tylna generatora 5-8
Po®*'czenia elektryczne pomiédzy generatorem i zespo®em

XV
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przesuwaj'cym 5-9
po®'czenie zakoficzenie - sonotroda 5-34
Pre-trygger 3-5
Pre-trygger (Wyprzedzenie wyzwolenia) 6-71
Print menu (Menu drukowania) 6-51
Procentowe wskazanie poziomu mocy 3-12
Proces sonotroda w dé® 6-17
Proces *'czenia zakoficzenia sonotrody z sam' sonotrod* 5-34
Przedni pulpit sterowniczy 6-4
Przegl'd aktualnych ustawiefi 6-16
Przekroczenie dozwolonego czasu (Timeout) 6-81
Przerwanie cyklu 6-78
Przewody (kable) zewnétrzne 5-8
Przewdd (kabel) zewnétrzny 5-8
Prze*'czanie startu / prze®'czanie WY£¥CZNIKA AWARYJNEGO 5-11
Prze®*'cznik DIL (SW1) 5-21
Prze*'cznik DIL (SW1) do interfejsu u¢ ytkownika 5-21
Prze*'cznik DIL (SW1), funkcje 5-21
Prze3*'cznik DIP (prze*'cznik DIL) 5-26
Prze3*'czniki DIL dla ré¢ nych opcji modu®*éw generatora 5-21
Przéd urz'dzenia 3-12
Przycisk Power 3-12
Przycisk Reset 3-12
Przycisk test 3-12
Przycisk wyboru jednostek 6-23

fb»; Przycisk WY£¥CZNIKA AWARYJNEGO 7-11
S Odblokowanie i kasowanie 7-11
3 Przycisk ,Zewnétrzne ustawienia wstépne* 6-33
2 Przycisk ,Zewnétrzne ustawienia wstépne® (Ext Presets) 6-32
< . . .
& Przywo?anie zestawoéw parametrow 6-43, 6-72
o R
Regulacja koloréw 6-16
Regulacja napiécia sieciowego, opis 3-2
Regulacja obci'; enia, opis 3-2
Reset alarmu ogdlnego 6-26
Reset licznikéw cykli 6-26
Rezultaty zgrzewania 3-12
Rezultaty zgrzewania - Setup 6-12, 6-34
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S

Samostrojenie z funkcj' pamiéci (ATM), opis 3-2, 3-12

Save on Alarm (Zapamiétaj przy alarmie) 6-25

Save on Sample (Zapamiétaj przyk*adowe) 6-25

Schematy po®*'czefi 7-9
Schemat blokowy po®*'czefi, generator i zespé® przesuwaj'cy 7-9
Schemat pod3'czeniowy generatora 7-10

Select Start (Selektywny start) 3-2

Si*a wyzwalania(lb) 6-69

Skala-X wykresu 6-82

Smar silikonowy 5-30

Sonotroda czworok'tna 5-33

Specjalne wymagania dotycz'ce przewodow (kabli) 5-9

Specyfikacja warunkéw otoczenia 4-2, 8-2

Sprawdzanie instalacji 5-38

Standardowa szafa 19 calowa 5-8

Stopy gumowe 5-8

Sygna?® 6-29

Sygna?® wyjceciowy 5-21

System Protection Monitor (SPM) (Elektroniczna kontrola ochrony
systemu), opis 3-2

System zgrzewania 3-4

System zgrzewania - zastosowania 3-13

Systemy zgrzewania 3-13

Szukanie czéstotliwoceci, automatyczne 3-2

Szukanie usterek 7-11

T

Tabela momentéw dokrécania dla jednostki rezonansowej 5-33
Tabele alarmoéw systemowych 7-14
Temperatura
Transportu i magazynowania 4-2
Terminal zdalny 5-12
Terminal, zewnétrzny 5-12
Test 3-12
Timeout (s) (Przekroczenie dozwolonego czasu (s)) 6-81
Touchscreen Setup (Justowanie ekranu dotykowego) 6-33
Transport i obchodzenie sié z urz'dzeniem 4-2
Tryb pracy - ,Czas” 6-61
Tryb pracy ,Droga absolutna“ 6-64
Tryb pracy ,Droga wzglédna“ 6-63
Tryb pracy ,Energia“ 6-62
Tryb pracy ,Kontakt metaliczny“ 6-66
Tryb pracy ,Moc szczytowa“ 6-62
Typy przyciskéw ekranowych 6-5

XVI

Generator 2000X dt



BRANSON

Generator 2000X dt Wersja 19.01.2011

© 2011 BRANSON Ultraschall

U

Uderzenia/wibracje 4-2

UltradYwiékowa jednostka rezonansowa
Wbudowanie do zespo®u przesuwaj'cego 5-35

Urz'dzenie réczne 6-30

,USB Recall* (Odczytaj pamiése USB) 6-41

,USB Setup” (Ustawienia pamiéci USB) 6-41

Ustawianie 5-1

Ustawianie czasu 6-18, 6-29

Ustawianie daty 6-18

Ustawianie ekranu 6-33

Ustawianie innych parametrow zgrzewania 6-67

Ustawianie jednostek (jednostki metryczne lub USA) 6-18

Ustawianie jézyka 6-18

Ustawianie trybu pracy 6-59

Ustawianie wartoceci granicznych 6-76

Ustawienia ekranu 6-33

Ustawienia indywidualne 6-27

Ustawienia prze®*'cznika DIL, ustawienia generator moduu
5-26

Ustawienia wstépne zapamiétanie/przywo?®anie 6-43

Ustawienia zespo®u przesuwaj'cego 6-27

Ustawienie trybu pracy 6-59

U¢ ywanie klawiatury 6-6

\"
V.24 5-12
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W pe?ni elektroniczny modu?® generatora 3-2
Wartoceci graniczne 6-75
Wartoceci graniczne sprawdzania detali 6-80
Wartoceci graniczne wybrakowania detali 6-74
Warunki instalacji 5-5
Wbudowanie jednostki rezonansowej do zespo?®u przesuwaj’'cego 5-35
jednostka 20-kHz 5-35
jednostki 30-kHz i 40-kHz 5-36
Wczeceniejsze wyzwalanie ultradYwiékow 6-71
Wejcecia i wyjcecia 6-33
»Weld Results* (Rezultaty zgrzewania) 6-11
Welder Addr (Adres systemu zgrzewania) 6-21
Wentylator
umieszczony z ty*u 5-8
Wielkooeee cerub 5-33
Wilgotnoceae powietrza 4-2
Wkrécenie zbyt mocno (przekrécenie) 5-37
Wprowadzanie alfanumeryczne 6-7
Wprowadzanie has®*a 6-18
Wprowadzanie numeryczne 6-6
»Write In Fields* (Zapisz w polach) 6-80
Wtyczka sieciowa 5-20
Wybér i ustawianie parametrow 6-14, 6-55
Wykaz czéceci 7-5
Wykaz przewodow (kabli) 5-4
Wykres mocy 6-82
Wykresy 3-12, 6-82
Wymagania 8-2
Wyprzedzenie wyzwolenia 3-5
Wysy?3anie danych 5-12
Wysy3ka urz'dzen 4-4
Wyzerowanie licznikow 6-18
Wycewietlane kody 6-23
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V4
Zapis (zapamiétanie) zestawu parametrow 6-43
Zasiég d*ugoceci przewodow (kabli) 5-8
Zastosowania 3-13
Za*'czenie lub wy*'czenie sygna3u (akustycznego) 6-18
Zespo?® przesuwaj'cy 3-9

drobne czéceci 5-3
Zesp6® przesuwaj'cy firmy BRANSON 5-9
Zestaw podk3adek mylarowych 5-3
Zestaw uchwytéw do montag u w szafie 19 calowej 5-8, 5-28
Zestawienie drobnych czéceci 5-3
Zewnétrzna zw3oka ultradYwiékow 6-81
Zewnétrzny terminal 5-12
Zimny start 6-40, 7-81

Przeprowadzenie 7-81
Zimny start zespo®u przesuwaj'cego 6-40
Zmiana ustawien prze®*'cznika DIL 5-26
Zmiany w systemie 6-18
Zug ycie powietrza 9-11
Zw3oka ultradYwiékow, zewnétrzna 6-81
Z*cza

przycisku startu 5-11
Z*cza elektryczne

z generatora do zespo®u przesuwaj'cego w urz'dzeniu serii 2000 5-

E 10
g z*cza generatora
5 Strona tylna 5-8
5 Z*cza standardowe 5-9
2 Z*'cze DB-9 5-12
& Z3'cze drukarki 5-12
s Z*'cze réwnoleg®e do drukarki 5-12
o
Symbols
fadunki elektrostatyczne 5-22
fancuch znakéw ASCII 6-21
CEruby i podk®adki do uchwytu detalu 5-3
CEruby montas owe do zespo®u przesuwaj’'cego 5-3
Generator 2000X dt XIX
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